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മെക്കാനിക് ഡീസൽ 
MECHANIC DIESEL 

NSQF മെവൽ - 3

ട്്രരേഡ് ്ര്രകാക്രേിക്ൽ 
(TRADE  PRACTICAL)

മസക്രേർ : ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ്

Sector :  Automotive

(്രുതുക്ിയ സിെബസ് ജൂലെ 2022 - 1200 ്ര്രകകാരം െണിക്ൂർ)
(As per revised syllabus July 2022 - 1200 hrs)

ഡയറക ്രേട്ററ്് ജനറൽ ഓഫ് മ്രരേയിനിംഗ്

ലന്രുണ്യ വികസന & സംരംഭകത്വ െ്രത്കാെയം

ഭകാരത സർക്കാർ

നകാഷണൽ ഇൻസ്്രരേക്ഷണൽ 
െീഡിയ ഇൻസ്റിറ്റ്യൂട്്, മെലനൈ

ട്്രകാസ്റ് ട്ബകാക്സ് നം. 3142, CTI കകാമ്പസ്, ഗിണ്ി, മെലനൈ - 600 032
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(ii)

 
മസക്രേർ  : ഓട്ട്കാട്െകാട്ീവ്

കകാെകാവധി : 1 - വർഷം

വ്യകാ്രകാരം :  മെക്കാനിക് ഡീസൽ  - ട്്രരേഡ് ്ര്രകാക്രേിക്ൽ - NSQF മെവൽ - 3 (്രുതുക്ിയ 2022)

വികസിപ്ിച്ചതും പ്്രസിദ്ടീകരിച്ചതും

നകാഷണൽ ഇൻസ്്രരേക്ഷണൽ െീഡിയ ഇൻസ്റിറ്റ്യൂട്്

ട്്രകാസ്റ് ട്ബകാക്സ് നം. 3142, 

CTI കകാമ്പസ്, ഗിണ്ി, മെലനൈ - 600 032

ഇമ�യിൽ : chennai-nimi@nic.in 
മവബ്സസറ്്  : www.nimi.gov.in

്രകർപ്പവകകാശം© 2023 നകാഷണൽ ഇൻസ്്രരേക്ഷണൽ 

ആദ്്യ ്രതിപ്് : �ടോർച്ച്, 2023            ്രകർപ്ുകൾ: 1000

Rs./-

എല്ലടോ അവകടോശങ്ങളും നിക്ി്ര്തം.

മെസനൈയിമല നടോഷണൽ ഇൻസ്പ്്രക്ണൽ �ടീഡിയ ഇൻസ്റിറ്്റ്്യയൂ്ടിൽ നിനൈ് ട്രഖടോ�യൂല�ുള്ള അനു�തിയില്ലടോമത 
ഈ പ്്രസിദ്ടീകരണത്ിന്മറ് ഒരു ഭടോഗവും ട്�ടോട്്ടടോട്കടോപ്ി, മറ്ട്്കടോർഡിംഗ് അല്മലങ്ിൽ ഏമതങ്ിലും വിവര 
സംഭരണം, വടീമടെ്രു്കൽ സംവിധടോനം എനൈിവയുൾമപ്മ്ര ഇലക്ട്പ്്രടോണിക് അല്മലങ്ിൽ മ�്കടോനി്കൽ 
രടീതിയിട്ലടോ ഏമതങ്ിലും തരത്ിട്ലടോ ്രുനർനിർമ്ി്കടോട്നടോ സക�ടോറ്ടോട്നടോ കഴിയില്ല. 
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(iii)

െുമനൈഴുത്്

ട്ദ്ശടീയ സന്രുണ്യ വികസന നയത്ിന്മറ് ഭടോഗ�ടോയി 2020-ഓമ്ര ഓട്രടോ നടോല് ഇന്ത്യ്കടോരിൽ 

ഒരടോൾ്കും 30 ട്കടോ്രി ആളുകൾ്ക് മതടോഴിൽ ഉറ്പ്ടോ്കടോൻ ഇന്ത്യൻ ഗവൺമ�ന്റ്് ലക്്യ�ി്രുനൈു. 

ഇൻഡസ്പ്്രിയൽ മപ്്രയിനിംഗ് ഇൻസ്റിറ്്റ്്യയൂ്ടുകൾ (ഐ്രിഐ) ഈ പ്്രപ്കിയയിൽ പ്്രട്ത്യകിച്ച് 

സവദ്ഗ്ധ്യ�ുള്ള �നുഷ്യട്ശഷി നൽകുനൈ കടോര്യത്ിൽ ഒരു പ്്രധടോന ്രങ്് വഹി്കുനൈു. ഇത് 

�നസ്ിൽ മവച്ചുമകടോടെ്, ്രരിശടീലനടോർത്ികൾ്ക് നിലവിമല വ്യവസടോയ പ്്രസക്ത�ടോയ സന്രുണ്യ 

്രരിശടീലനം നൽകുനൈതിനടോയി, ഐ്രിഐ സിലബസ് വിവിധ ്രങ്ടോളികൾ ഉൾമപ്്രുനൈ മ�ന്റ്ർ 

കൗൺസിലുകളുമ്ര സഹടോയട്ത്ടോമ്ര അ്രുത്ിമ്ര അ്ര് ട്ഡറ്് മെയ്തി്ടുട്െ. വ്യവസടോയങ്ങൾ, 

സംരംഭകർ, അ്കടോദ്�ിഷ്യൻ�ടോർ, ഐ്രിഐകളിൽ നിനൈുള്ള പ്്രതിനിധികൾ.

സന്രുണ്യ വികസന, സംരംഭകത്വ �പ്ന്തടോലയത്ിന് കടീഴിലുള്ള ഒരു സ്വയംഭരണ സ്ടോ്രന�ടോയ 

മെസനൈയിമല നടോഷണൽ ഇൻസ്പ്്രക്ണൽ �ടീഡിയ ഇൻസ്റിറ്്റ്്യയൂ്ട് (NIMI) ഐ്രിഐകൾ്കും 

�റ്് അനുബന്ധ സ്ടോ്രനങ്ങൾ്കും ആവശ്യ�ടോയ ഇൻസ്പ്്രക്ണൽ �ടീഡിയ ്രടോട്്കജുകൾ (IMPs) 

വികസിപ്ി്കുനൈതിനും പ്്രെരിപ്ി്കുനൈതിനും െു�തലമപ്്രുത്ിയിരി്കുനൈു.

മെസനൈയിമല നടോഷണൽ ഇൻസ്പ്്രക്ണൽ �ടീഡിയ ഇൻസ്റിറ്്റ്്യയൂ്ട് (NIMI) ഇട്പ്ടോൾ ഓട്ട്കാട്െകാട്ീവ ്

ട്�ഖലയിമല മെക്കാനിക് ഡീസൽ - ട്്രരേഡ് ്ര്രകാക്രേിക്ൽ - NSQF മെവൽ - 3 (്രുതുക്ിയ 

2022) ്രുതു്കിയ ്രടോഠ്്യ്രദ്തി്ക് ട്യടോജിച്ച പ്്രട്ബടോധന സടോ�പ്ഗികളു�ടോയി എത്ിയിരി്കുനൈു. 

NSQF മലവൽ - 3 (്രുതു്കിയ 2022). NSQF മലവൽ - 3 (്രുതു്കിയ 2022) ട്പ്്രഡ് പ്്രടോക്്രി്കൽ 

മപ്്രയിനികമള ഒരു അന്തടോരടോഷ്പ്്ര തുല്യതടോ നിലവടോരം ട്ന്രടോൻ സഹടോയി്കും, അവിമ്ര അവരുമ്ര 

സന്രുണ്യ സവദ്ഗ്ദ്്യവും ട്യടോഗ്യതയും ട്ലടോകമ�മ്ടോ്രും ശരിയടോയി അംഗടീകരി്കമപ്്രും, 

ഇത് �ുൻകയൂർ ്രഠ്നത്ിന്മറ് അംഗടീകടോരത്ിന്മറ് വ്യടോ്്രതി വർദ്ിപ്ി്കുകയും മെയ്ും. NSQF 

മലവൽ - 3 (്രുതു്കിയ 2022) മപ്്രയിനികൾ്ക് ആജടീവനടോന്ത ്രഠ്നവും സന്രുണ്യ വികസനവും 

ട്പ്്രടോത്ടോഹിപ്ി്കുനൈതിനുള്ള അവസരങ്ങളും ലഭി്കും. NSQF മലവൽ - 3 (്രുതു്കിയ 2022) ഉ്രട്യടോഗിച്ച ്

ITI കളിമല ്രരിശടീലകർ്കും മപ്്രയിനികൾ്കും എല്ലടോ ്രങ്ടോളികൾ്കും ഈ IMP-കളിൽ നിനൈ ്

്രര�ടോവധി ട്ന്ടങ്ങൾ ലഭി്കുമ�നൈതിൽ എനി്ക ്സംശയ�ിലല്, കയൂ്രടോമത NIMI യുമ്ര പ്ശ�ം രടോജ്യമത് 

മതടോഴിൽ ്രരിശടീലനത്ിന്മറ് ഗുണനിലവടോരം മ�ച്ചമപ്്രുത്ുനൈതിന് വളമരയധികം സഹടോയി്കും. 

നി�ിയുമ്ര എക് സിക്യയൂ്ടടീവ് ഡയറ്ക് ്രറ്ും സ്റടോ�ും �ടീഡിയ മഡവല്്ര മ�ന്റ്് കമ്ിറ്ി അംഗങ്ങളും ഈ 

പ്്രസിദ്ടീകരണം ്രുറ്ത്ിറ്്കുനൈതിൽ നൽകിയ സംഭടോവനയ്്ക് അഭിനന്ദനം അർഹി്കുനൈു.

ജയ് ഹിന്ദ്

 മസപ്ക്ടറ്ി

 സന്രുണ്യ വികസന & സംരംഭകത്വ �പ്ന്തടോലയം, 

 ഇന്ത്യടോ ഗവൺമ�ന്റ്്.

ന്യയൂഡൽഹി - 110 001 
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(iv)

്ര്രീമഫസ്

നടോഷണൽ ഇൻസ്പ്്രക്ണൽ �ടീഡിയ ഇൻസ്റിറ്്റ്്യയൂ്ട് (NIMI) 1986-ൽ മെസനൈയിൽ അനൈമത് എം്ര്ട്ലടോയ് മ�ന്റ്് 

ആൻഡ് മപ്്രയിനിംഗ് ഡയറ്ക്്രട്റ്റ്് ജനറ്ൽ (D.G.E & T), മതടോഴിൽ, മതടോഴിൽ �പ്ന്തടോലയം, (ഇട്പ്ടോൾ സന്രുണ്യ 

വികസന, സംരംഭകത്വ �പ്ന്തടോലയത്ിന് കടീഴിൽ) ഇന്ത്യടോ ഗവൺമ�ന്റ്ിന്മറ് സടോട്ങ്തിക സൗകര്യങ്ങട്ളടോമ്ര 

സ്ടോ്രിച്ചു. സർ്കടോരിൽ നിനൈുള്ള സഹടോയം മ�ഡറ്ൽ റ്ിപ്ബ്ലിക് ഓ�് ജർമ്നിയുമ്ര. പ്കടോ�്റ്്സ്�ടോൻ, 

അപ്്രന്റ്ിസ്ഷിപ്് ്രരിശടീലന ്രദ്തികൾ്ക് കടീഴിൽ നിർദ്ിഷ്ട സിലബസ് (NSQF) അനുസരിച്ച് വിവിധ 

ട്പ്്രഡുകൾ്കടോയി പ്്രട്ബടോധന സടോ�പ്ഗികൾ വികസിപ്ി്കുകയും നൽകുകയും മെയ്ുക എനൈതടോണ് ഈ 

സ്ടോ്രനത്ിന്മറ് പ്്രധടോന ലക്്യം.

ഇൻഡ്യയിമല NCVT/NAC-ന് കടീഴിലുള്ള മതടോഴിലധിഷ്ഠ്ിത ്രരിശടീലനത്ിന്മറ് പ്്രധടോന ലക്്യം �നസ്ിൽ 

മവച്ചടോണ് പ്്രട്ബടോധന സടോ�പ്ഗികൾ സൃഷ്ടിച്ചിരി്കുനൈത്, ഒരു ട്ജടോലി മെയ്ടോനുള്ള കഴിവുകൾ ട്ന്രിമയ്രു്കടോൻ 

ഒരു വ്യക്തിമയ സഹടോയി്കുക എനൈതടോണ്. ഇൻസ്പ്്രക്ണൽ �ടീഡിയ ്രടോട്്കജുകളുമ്ര (IMPs) രയൂ്രത്ിലടോണ് 

നിർട്ദ്ശ സടോ�പ്ഗികൾ സൃഷ്ടി്കുനൈത്. ഒരു ഐഎം്രിയിൽ തിയറ്ി ബു്ക്, പ്്രടോക്്രി്കൽ ബു്ക്, മ്രസ്റ് ആൻഡ് 

അസസൻമ�ന്റ്് ബു്ക,് ഇൻസപ്്്രക്്രർ സഗഡ,് ഓഡിട്യടോ വിഷ്വൽ എയ്ഡ ്(വടോൾ െടോർ്ടുകളും സുതടോര്യതകളും) 

�റ്് ്രിന്തുണടോ സടോ�പ്ഗികളും ഉൾമപ്്രുനൈു.

വർ്ക് ട്ഷടോപ്ിൽ ്രരിശടീലനം ട്ന്രുനൈവർ ്രയൂർത്ിയടോട്്കടെ വ്യടോയടോ�ങ്ങളുമ്ര ഒരു ്രരമ്രയടോണ് 

ട്പ്്രഡ് പ്്രടോക്്രി്കൽ ബു്ക്. നിർദ്ിഷ്ട സിലബസിമല എല്ലടോ സന്രുണ്യങ്ങളും കവർ മെയ്തി്ടുമടെന്ൈ 

ഉറ്പ്ുവരുത്ുനൈതിനടോണ ്ഈ വ്യടോയടോ�ങ്ങൾ രയൂ്രകൽപ്ന മെയത്ിരി്കുനൈത.് മപ്്രയ ്നിമയ ഒരു ട്ജടോലി മെയ്ടോൻ 

പ്്രടോ്ര് ത�ടോ്കുനൈതിന് ആവശ്യ�ടോയ സസദ്ടോന്തിക ്രരിജ്ടോനം ട്പ്്രഡ് തിയറ്ി ബു്ക് നൽകുനൈു. മ്രസ്റും 

അസസൻമ�ന്റ്ുകളും ഒരു മപ്്രയിനിയുമ്ര പ്്രക്രനം വിലയിരുത്ുനൈതിനുള്ള അസസൻമ�നറ്്ുകൾ നൽകടോൻ 

ഇൻസ്പ്്രക്്രമറ് പ്്രടോ്്രതനടോ്കും. �തിൽ െടോർ്ടുകളും സുതടോര്യതകളും അദ്്വിതടീയ�ടോണ്, കടോരണം അവ ഒരു 

വിഷയം �ലപ്്രദ്�ടോയി അവതരിപ്ി്കടോൻ ്രരിശടീലകമന സഹടോയി്കുക �ടോപ്ത�ല്ല, മപ്്രയിനിയുമ്ര ധടോരണ 

വിലയിരുത്ടോൻ സഹടോയി്കുകയും മെയ്ുനൈു. ഇൻസ്പ്്രക്്രർ സഗഡ് ഇൻസ്പ്്രക്്രമറ് അവന്മറ് പ്്രട്ബടോധന 

മഷഡ്യയൂൾ ആസയൂപ്തണം മെയ്ടോനും അസംസ്കൃത വസ്തു്കളുമ്ര ആവശ്യകതകൾ ആസയൂപ്തണം മെയ്ടോനും 

സദ്നംദ്ിന ്രടോഠ്ങ്ങൾ, പ്്രക്രനങ്ങൾ എനൈിവ ആസയൂപ്തണം മെയ്ടോനും പ്്രടോ്ര്തനടോ്കുനൈു.

സന്രുണ്യ ്രഠ്നമത് വ്യടോയടോ�ത്ിൽ നൽകിയിരി്കുനൈ ന്ര്ര്രിപ്ക�്രര�ടോയ പ്്രടോട്യടോഗിക ഘ്ടങ്ങളു�ടോയി 

സ�ന്വയിപ്ി്കുനൈതിന്, ഉൽപ്ടോദ്നക്��ടോയ രടീതിയിൽ കഴിവുകൾ നിർവ്വഹി്കുനൈതിന്, ഈ പ്്രട്ബടോധന 

മ�റ്ടീരിയലിൽ പ്്രട്ബടോധന വടീഡിട്യടോകൾ വ്യടോയടോ�ത്ിന്മറ് ക്യുആർ ട്കടോഡിൽ ഉൾമപ്്രുത്ിയി്ടുട്െ. 

പ്്രട്ബടോധന വടീഡിട്യടോകൾ പ്്രടോട്യടോഗിക ്രരിശടീലനത്ിനമ്റ് നിലവടോരം മ�ച്ചമപ്്രുത്ുകയും ്രരിശടീലനത്ിൽ 

പ്ശദ് ട്കപ്ന്ദടീകരി്കടോനും കഴിവ് ത്രസ്ങ്ങളില്ലടോമത നിർവഹി്കടോനും ്രരിശടീലനടോർത്ികമള ട്പ്്രരിപ്ി്കുകയും 

മെയ്ും.

�ലപ്്രദ്�ടോയ ്രടീം വർ്കിനടോയി വികസിപ്ിട്്കടെ സങ്ടീർണ്ണ�ടോയ കഴിവുകളും IMP-കൾ സകകടോര്യം മെയ്ുനൈു. 

സിലബസിൽ നിർട്ദ്ശിച്ചി്ടുള്ള അനുബന്ധ ട്പ്്രഡുകളിമല പ്്രധടോനമപ്്ട സന്രുണ്യ ട്�ഖലകൾ ഉൾമപ്്രുത്ടോനും 

ആവശ്യ�ടോയ പ്ശദ് മെലുത്ിയി്ടുടെ്.

ഒരു ഇൻസ്റിറ്്റ്്യയൂ്ടിൽ ഒരു സമ്യൂർണ്ണ ഇൻസ്പ്്രക്ണൽ �ടീഡിയ ്രടോട്്കജിന്മറ് ലഭ്യത �ലപ്്രദ്�ടോയ ്രരിശടീലനം 

നൽകുനൈതിന് ്രരിശടീലകമനയും �ടോട്നജ്മ�ന്റ്ിമനയും സഹടോയി്കുനൈു.

NIMI-യിമല സ്റടോ�് അംഗങ്ങളുമ്രയും മ്രടോതു-സ്വകടോര്യ ട്�ഖലടോ വ്യവസടോയങ്ങളിൽ നിനൈും പ്്രട്ത്യകം രയൂ്രടീകരിച്ച 

�ടീഡിയ മഡവല്്ര മ�നറ്് ്കമ്ിറ്ികളിമല അംഗങ്ങളുമ്രയും, ഡയറ്ക്്രട്റ്റ് ്ജനറ്ൽ ഓ�് മപ്്രയിനിംഗിന്മറ് (DGT) 

കടീഴിലുള്ള വിവിധ ്രരിശടീലന സ്ടോ്രനങ്ങളുമ്രയും, ഗവൺമ�നറ്്,് സപ്്രവറ്് ITI-കളുമ്ര കയൂ്ടടോയ ്രരിപ്ശ�ത്ിനമ്റ് 

�ല�ടോണ് IMP-കൾ.

വിവിധ സംസ്ടോന സർ്കടോരുകളുമ്ര എം്ര്ട്ലടോയ് മ�ന്റ്് & മപ്്രയിനിംഗ് ഡയറ്ക്്രർ�ടോർ, മ്രടോതു-സ്വകടോര്യ 

ട്�ഖലകളിമല വ്യവസടോയ ്രരിശടീലന വകുപ്ുകൾ, DGT, DGT �ടീൽഡ് ഇൻസ്റിറ്്റ്്യയൂ്ടുകളിമല ഓ�ടീസർ�ടോർ, 

പ്്രയൂ�് റ്ടീഡർ�ടോർ, വ്യക്തിഗത �ടീഡിയ മഡവലപ്ർ�ടോർ എനൈിവർ്ക് ആത്ടോർത്�ടോയ നന്ദി അറ്ിയി്കടോൻ NIMI 

ഈ അവസരം വിനിട്യടോഗി്കുനൈു. ട്കടോർഡിട്നറ്ർ�ടോർ, എനൈടോൽ അവരുമ്ര സജടീവ ്രിന്തുണയ് ്കടോയി ഈ 

മ�റ്ടീരിയലുകൾ ്രുറ്ത്ുമകടോടെുവരടോൻ NIMI-്ക് കഴിയു�ടോയിരുനൈില്ല.

മെസനൈ - 600 032 എക്സിക്യൂട്ീവ് ഡയറക്രേർ
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(v)

അംഗീകകാരം

ഈ ഇൻസ്പ്്രക്ണൽ �ടീഡിയ ഇൻസ്റിറ്്റ്്യയൂ്ട്  (NIMI)  ഇനിപ്റ്യുനൈ �ടീഡിയ മഡവലപ്ർ�ടോരും 
അവരുമ്ര സ്ട്്രടോൺസർ മെയ്ുനൈ ഓർഗസനട്സഷനുകളും ഈ ഇൻസ്പ്്രക്ണൽ മ�റ്ടീരിയൽ 
്രുറ്ത്ുമകടോടെുവരുനൈതിന ്നൽകിയ സഹകരണത്ിനും സംഭടോവനയ്്കും നന്ദിട്യടോമ്ര ആത്ടോർത്�ടോയി 

അംഗടീകരി്കുനൈു(വ്യടോ്രടോരം പ്്രടോക്്രി്കൽ)വ്യടോ്രടോരത്ിനടോയി മെക്കാനിക ്ഡീസൽ - ട്്രരേഡ ്്ര്രകാകര്േിക്ൽ 

- NSQF മെവൽ - 3കടീഴിൽ ഓട്ട്കാട്െകാട്ീവ ് ഐ്രിഐകൾ്കുള്ള ട്�ഖല.

െീഡിയ മഡവെ്ര് മെന്റ് കമ്ിറ്ി അംഗങ്ങൾ

പ്ശടീ. മക.തനിയരസു -  പ്്രിൻസിപ്ൽ, 
   Govt.I.T.I., വിരടോലി�ല.

പ്ശടീ. ഡബ്ല്യു. നിർമ്ൽ കു�ടോർ  -  മപ്്രയിനിംഗ് ഓ�ടീസർ, 
   Govt.I.T.I., �ണികണ്ഠ്ൻ.

പ്ശടീ. എ.ദ്ുസരച്ചടോ�ി  - അസിസ്റന്റ്് മപ്്രയിനിംഗ് ഓ�ടീസർ, 
   Govt.I.T.I., കയൂനയൂർ.

പ്ശടീ. പ്ശടീനിവടോസ് പ്്രസടോദ്്  -  ജയൂനിയർ മപ്്രയിനിംഗ് ഓ�ടീസർ, 
   Govt.I.T.I., ബടോംഗ്ലയൂർ - 27.

പ്ശടീ. പ്ശടീരടോ�ുലു -  ജയൂനിയർ മപ്്രയിനിംഗ് ഓ�ടീസർ,
   Govt.I.T.I., സ�സയൂർ - 07.

പ്ശടീ. എ. �ുത്ുട്വൽ  -  ജയൂനിയർ മപ്്രയിനിംഗ് ഓ�ടീസർ, 
   Govt.I.T.I., നടോഗ്ര്ടണം.

പ്ശടീ. എൻ. ഭരത് കു�ടോർ  -  ജയൂനിയർ മപ്്രയിനിംഗ് ഓ�ടീസർ, 
   Govt.I.T.I., ഉളുന്ദയൂർട്്ര്ട.

�ിസ്. ജി. ്രവിപ്ത  -  ജയൂനിയർ മപ്്രയിനിംഗ് ഓ�ടീസർ, 
   Govt.I.T.I., ശങ്ര്രുരം.

പ്ശടീ. ജടീവൻ ട്ജടോൺസ്  -  പ്ഗയൂപ്് ഇൻസ്പ്്രക്്രർ, 
   Govt.I.T.I., മകടോയിലടോടെി, ട്കരളം.

പ്ശടീ. എസ്.ട്ദ്വകു�ടോർ  -  പ്്രിൻസിപ്ൽ (റ്ി്ട), 
   Govt.I.T.I., മന്ടപ്ടോ്കം, ട്്രടോടെിട്ച്ചരി.

പ്ശടീ. എ. തങ്ട്വലു  -  അസിസ്റന്റ്് മപ്്രയിനിംഗ് ഓ�ടീസർ (റ്ി്ട)  
   Govt.I.T.I., ഗിടെി

നിെി ട്കകാ-ഓർഡിട്നറ്ർെകാർ

പ്ശടീ.നിർ�ടോല്യ നടോഥ് - മഡ്ര്യയൂ്ടി ഡയറ്ക്്രർ,
   NIMI, മെസനൈ - 32.

പ്ശടീ. എസ്.ട്ഗടോ്രടോലകൃഷ്ണൻ  - അസിസ്റന്റ്് �ടോട്നജർ, 
   NIMI, മെസനൈ - 32.

പ്ശടീ. വി. നിർമ്ൽ കു�ടോർ - JTA (പ്്രിന്റ്ിംഗ്)
   NIMI, മെസനൈ - 32

ഈ ഇൻസ്പ്്രക്ണൽ മ�റ്ടീരിയലിനമ്റ് വികസന പ്്രപ്കിയയിമല �ികച്ചതും അർപ്ണട്ബടോധ�ുള്ളതു�ടോയ 

ട്സവനങ്ങൾ്ക് ഡടോറ് എൻപ്്രി, CAD, DTP ഓപ്ട്റ്റ്ർ�ടോർ്കുള്ള അഭിനന്ദനം NIMI ട്രഖമപ്്രുത്ുനൈു.

ഈ ഇൻസ്പ്്രക്ണൽ മ�റ്ടീരിയലിന്മറ് വികസനത്ിന് സംഭടോവന നൽകിയ �മറ്ല്ലടോ NIMI സ്റടോ�ുകളും 
ന്രത്ിയ വില�തി്കടോനടോകടോത് പ്ശ�ങ്ങമളയും NIMI നന്ദിട്യടോമ്ര അംഗടീകരി്കുനൈു.ഈ ഇൻസ്പ്്രക്ണൽ 
മ�റ്ടീരിയൽ വികസിപ്ി്കുനൈതിൽ ട്നരിട്്ടടോ അല്ലടോമതട്യടോ സഹടോയിച്ച എല്ലടോവട്രടോ്രും NIMI 
നന്ദിയുള്ളവനടോണ്. 
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(vi)

്രരിെയമപ്പരേുത്െ്

ട് പ്്ര ഡ്  പ്്ര ടോ ക് ്ര ി ്ക ൽ  � ടോ നു വ ൽ  പ്്ര ടോ ട് യ ടോ ഗ ി ക  വ ർ ക് ട്ക് ടോ പ്ി ൽ  ഉ ്ര ട് യ ടോ ഗ ി ്ക ടോ ൻ  ഉ ട് ദ് ശ ി ച്ചു ള്ള ത ടോ ണ് . 

മെക്കാനിക്  ഡീസൽ          ട്പ്്രഡിന്മറ് ട്കടോഴ്  സ്  സ�യത്് മപ്്രയിനികൾ ്രയൂർത്ിയടോട്്കടെ 

ഒ രു  കയൂ ്ട ം  പ്്ര ടോ ട് യ ടോ ഗ ി ക  വ ്യടോ യ ടോ � ങ്ങ ൾ  ഇ ത ി ൽ  അ ്ര ങ്ങ ി യ ി ര ി ്കു നൈു ,  കയൂ ്ര ടോ മ ത  വ ്യടോ യ ടോ � ങ്ങ ൾ 

മ െ യ്ു നൈ ത ി ൽ  സ ഹ ടോ യ ി ്കു നൈ ത ി നു ള്ള  ന ി ർ ട് ദ് ശ ങ്ങ ൾ / വ ി വ ര ങ്ങ ൾ  ്ര ി ന്തു ണ യ് ്കു ക യു ം  മ െ യ്ു നൈു .  

NSQF മലവൽ - 3 (്രുതു്കിയ 2022) സിലബസിന് അനുസൃത�ടോയി എല്ലടോ കഴിവുകളും ഉൾമ്കടോള്ളുനൈുമടെനൈ ്

ഉറ്പ്ുവരുത്ുനൈതിനടോണ് ഈ വ്യടോയടോ�ങ്ങൾ രയൂ്രകൽപ്ന മെയ്തിരി്കുനൈത്. ഈ �ടോനുവൽ ്രതിനടോല് മ�ടോഡ്യയൂളുകളടോയി 

തിരിച്ചിരി്കുനൈു.

മ�ടോഡ്യയൂൾ 1 - സുരക്ടോ വർ്ക് ട്ഷടോപ്്  രടീതികൾ 

മ�ടോഡ്യയൂൾ 2 -  അള്കലും അ്രയടോളമപ്്രുത്ലും പ്്രടോക്്രടീസ്

മ�ടോഡ്യയൂൾ 3 -  �ടോസ്റണിംഗ് ആൻഡ് �ിറ്ിംഗ്

മ�ടോഡ്യയൂൾ 4 -  ഇലക്പ്്രി്കൽ ആൻഡ് ഇലക്ട്പ്്രടോണിക്സ്

മ�ടോഡ്യയൂൾ 5 -  സഹട്പ്ഡടോളിക് സും ന്യയൂ�ടോറ്ിക് സും

മ�ടോഡ്യയൂൾ 6 -  സ്മ്രസി�ിട്്കഷനുകളും ട്സവന ഉ്രകരണങ്ങളും

മ�ടോഡ്യയൂൾ 7 -  ഡടീസൽ എഞ്ിൻ അവട്ലടോകനം 

മ�ടോഡ്യയൂൾ 8 -  ഡടീസൽ എഞ്ിൻ ഘ്രകങ്ങൾ

മ�ടോഡ്യയൂൾ 9 -  കയൂളിംഗ് ആൻഡ് ലയൂപ്ബിട്്കഷൻ സിസ്റം

മ�ടോഡ്യയൂൾ 10 -  എഞ്ിനമ്റ് ഇൻട്്ര്ക് ആൻഡ് എക് സ് ട്ഹടോസ്റ് സിസ്റം

മ�ടോഡ്യയൂൾ 11 -  ഡടീസൽ ഇന്ധന സംവിധടോനം

മ�ടോഡ്യയൂൾ 12 -  എ�ിഷൻ കൺട്പ്്രടോൾ സിസ്റം 

മ�ടോഡ്യയൂൾ 13 -  െടോർജിംഗ് ആൻഡ് സ്റടോർ്ടിംഗ് സിസ്റം

മ�ടോഡ്യയൂൾ 14 -  പ്്രബിൾ ഷയൂ്ടിംഗ്

ട്ഷടോപ് ്�ട്്ലടോറ്ിമല സന്രുണ്യ ്രരിശടീലനം െില പ്്രടോട്യടോഗിക ്രദ്തികമള ട്കപ്ന്ദടീകരിച്ചുള്ള പ്്രടോട്യടോഗിക വ്യടോയടോ�ങ്ങളുമ്ര 

ഒരു ്രരമ്രയിലയൂമ്രയടോണ് ആസയൂപ്തണം മെയ്തിരി്കുനൈത്. എനൈിരുനൈടോലും, വ്യക്തിഗത വ്യടോയടോ�ം ട്പ്്രടോജക്റ്ിന്മറ് 

ഭടോഗ�ടോകടോത് െില സന്ദർഭങ്ങളുടെ.്

പ്്രടോട്യടോഗിക �ടോനുവൽ വികസിപ്ി്കുനൈതിനി്രയിൽ, ഓട്രടോ വ്യടോയടോ�വും തയ്ടോറ്ടോ്കടോൻ ആത്ടോർത്�ടോയ പ്ശ�ം ന്രത്ി, 

അത ്ശരടോശരിയിൽ തടോമഴയുള്ള അഭ്യടോസികൾ്ക ്ട്്രടോലും �നസ്ിലടോ്കടോനും ന്രപ്ിലടോ്കടോനും എളുപ്�ടോണ.് എനൈിരുനൈടോലും 

കയൂ്രുതൽ മ�ച്ചമപ്്രുത്ടോനുള്ള സടോധ്യതയുമടെനൈ് വികസന സംഘം അംഗടീകരി്കുനൈു. �ടോനുവൽ മ�ച്ചമപ്്രുത്ുനൈതിന് 

്രരിെയസമ്നൈരടോയ ്രരിശടീലന �ടോ്കൽറ്ിയിൽ നിനൈുള്ള നിർട്ദ്ശങ്ങൾ NIMI പ്്രതടീക്ി്കുനൈു.

വ്യകാ്രകാരത്ിന്മറ ഉള്ളരേക്ം ്ര്രകാട്യകാഗികം

ട്പ്്രഡ് സിദ്ടോന്തത്ിന്മറ് �ടോനുവലിൽ മെക്കാനിക് ഡീസൽ ട്പ്്രഡിന്മറ് ട്കടോഴ ്സിനടോയുള്ള സസദ്ടോന്തിക വിവരങ്ങൾ 

അ്രങ്ങിയിരി്കുനൈു. NSQF മലവൽ - 3 (്രുതു്കിയ 2022) സിലബസിൽ ട്പ്്രഡ ്പ്്രടോക്്രി്കലിൽ അ്രങ്ങിയിരി്കുനൈ പ്്രടോട്യടോഗിക 

വ്യടോയടോ�ം അനുസരിച്ച ്ഉള്ള്ര്കങ്ങൾ പ്ക�ടീകരിച്ചിരി്കുനൈു. സസദ്ടോന്തിക വശങ്ങൾ ഓട്രടോ വ്യടോയടോ�ത്ിലും ഉൾമ്കടോള്ളുനൈ 

സവദ്ഗ്ധ്യവു�ടോയി സടോധ്യ�ടോയ ്രരിധിവമര ബന്ധമപ്്രുത്ടോൻ പ്ശ�ിച്ചി്ടുട്െ. സവദ്ഗ് ധ്യം നിർവഹി്കുനൈതിനുള്ള 

ധടോരണടോ്രര�ടോയ കഴിവുകൾ വികസിപ്ി്കുനൈതിന ്മപ്്രയിനികമള സഹടോയി്കുനൈതിന ്ഈ ്രരസ്്രരബന്ധം നിലനിർത്ുനൈു.

ട്പ്്രഡ് പ്്രടോക്്രി്കൽ �ടോനുവലിൽ അ്രങ്ങിയിരി്കുനൈ അനുബന്ധ വ്യടോയടോ�ട്ത്ടോമ്രടോപ്ം ട്പ്്രഡ് തിയറ്ിയും ്രഠ്ിപ്ി്കുകയും 

്രഠ്ി്കുകയും ട്വണം. അനുബന്ധ പ്്രടോട്യടോഗിക വ്യടോയടോ�ങ്ങമള്കുറ്ിച്ചുള്ള സയൂെനകൾ ഈ �ടോനുവലിന്മറ് ഓട്രടോ ഷടീറ്ിലും 

നൽകിയിരി്കുനൈു.

ട്ഷടോപ്് �്ട്ലടോറ്ിൽ അനുബന്ധ കഴിവുകൾ നിർവഹി്കുനൈതിന് �ുമ്് ഓട്രടോ വ്യടോയടോ�വു�ടോയി ബന്ധിപ്ിച്ചി്ടുള്ള ട്പ്്രഡ് 

സിദ്ടോന്തം കുറ്ഞ്ഞത് ഒരു ക്ലടോമസങ്ിലും ്രഠ്ിപ്ി്കുനൈത്/്രഠ്ി്കുനൈതടോണ് അഭികടോ�്യം. ഓട്രടോ വ്യടോയടോ�ത്ിന്മറ്യും 

ഒരു സംട്യടോജിത ഘ്രക�ടോയി ട്പ്്രഡ് സിദ്ടോന്തം ്രരിഗണി്കണം.

മ�റ്ടീരിയൽ സ്വയം ്രഠ്നത്ിന് ട്വടെിയുള്ളതല്ല, ക്ലടോസ് റ്യൂം പ്്രട്ബടോധനത്ിന് അനുബന്ധ�ടോയി ്രരിഗണി്കണം.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



(vii)

ഉള്ളരേക്ങ്ങൾ

  മെകാഡ്യൂൾ 1 :  സുരക്ഷകാ വർക്് ട്ഷകാപ്പ്  രീതികൾ (Safety Workshop Practices) 

 1.1.01 മ�്കടോനിക് (ഡടീസൽ) വ്യടോ്രടോരത്ിമല യപ്ന്തങ്ങൾ/ഉ്രകരണങ്ങൾ തിരിച്ചറ്ിയുക  
  (Identify the machines/equipment in Mechanic (Diesel) trade)  1 

 1.1.02 വ്യക്ിഗത സംരക്ഷണ ഉ്രകരണങ്ങൾ (PPE) തിരിച്ചറിയുക 

  (Identify Personal Protective Equipments (PPE))  2

 1.1.03 വർ്ക് ട്ഷടോപ്്  ്രരി്രടോലനം  (Workshop maintenance  5

 1.1.04 വർ്ക് ട്ഷടോപ്് ഉ്രകരണങ്ങളുമ്ര സകകടോര്യം മെയ്ലും ്രരിട്ശടോധനയും 
  ഉ്രട്യടോഗിച്ച എഞ്ിൻ ഓയിൽ നടീ്കം മെയ്ലും (Handling and testing of  workshop 
  equipments and disposal of used engine oil) 1 7

 1.1.05 മതകാഴിൽ സുരക്ഷയും ്ര്രഥെശു്രശൂഷയും (Demonstrate occupational safety 
	 	 and		first	aid)   9

 1.1.06 അഗ്ി സുരക്ഷയിൽ  ്രരിശീെനം  ട്നരേുക (Practice	on	fire	safety)    14

 1.1.07 അഗ്ിശെന ഉ്രകരണങ്ങളിൽ ്രരിശീെനം ട്നരേുക  
  (Practice	on	fire	extinguishers)    15

  മെകാഡ്യൂൾ 2 :   അളക്െും അരേയകാളമപ്പരേുത്െും ്ര്രകാക്രേീസ് 

   (Measuring	and	Marking	Practice)

 1.2.08 തനൈിരി്കുനൈ ട്ജടോലിയിൽ ്രരിശടീലനം അ്രയടോളമപ്്രുത്ുനൈു (Marking practice 
  on the given job) 1 18

 1.2.09 ഒരു വടോഹനത്ിന്മറ് വടീൽട്ബസ് അള്കുക (Measure wheel base of a vehicle)  23

 1.2.10 വടീൽ ലഗ് ന്ട്സ് നടീ്കം മെയ്ടോൻ ്രരിശടീലി്കുക (Practice on removing wheel lug 
  nuts)   25

 1.2.11 വർക്് ട്ഷകാപ്പ് രേൂളുകളും ്രവർരേൂളുകളും ലകകകാര്യം  മെയ്ുനൈത്  എങ്ങമന  
  (Practice	on	handling	workshop	tools	and	power	tools)  26

 1.2.12 ്രുറം വ്യകാസങ്ങൾ അളക്കാൻ ്രരിശീെിക്ുക (Practice	on	measuring	outside	
  diameters)   37

 1.2.13 സിലിടെർ ട്ബടോർ അള്കടോൻ ്രരിശടീലി്കുക (Practice on measuring cylinder bore)  41

 1.2.14 പ്കടോങ് ഷടോ�്റ്ിന്മറ് റ്ൺ ഔ്ട്, എൻഡ് ്ര്ട്ല എനൈിവ അള്കുനൈതിനുള്ള ്രരിശടീലനം 
  (Practice on measuring runout and end play of crank shaft)  42

 1.2.15 സിലിടെറ്ിന്മറ്  ്രരനൈ ഭടോഗം  അള്കടോൻ ്രരിശടീലി്കുക (Practice on measuring 
  cylinder head flatness)  45

 1.2.16 ്രിസ്റൺ റ്ിംഗ് എൻഡ് ഗ്യടോപ്ും ്രിസ്റണും സിലിടെറ്ിന്മറ് സ്ടോനം   അള്കുക  
  (Measuring piston ring end gap and piston to cylinder clearance)  46

 1.2.17 എഞ്ിൻ വടോക്വം മ്രസ്റ് ന്രത്ുക (Perform engine vacuum test)  47

 1.2.18 ്രയറ്ിമല  വടോയു  �ർദ്ം ്രരിട്ശടോധി്കുക (Check tyre air pressure) 2 48

  മെകാഡ്യൂൾ 3 :  ഫകാസ്റണിംഗ് ആൻഡ് ഫിറ്ിംഗ് (Fastening and Fitting)

 1.3.19 തകർനൈ സ്റഡ് / ട്ബകാൾട്് നീക്ം മെയ്ുനൈു (Removing	broken	stud/bolt)  49

 1.3.20 വിവിധ ക്ടിംഗ് ഉ്രകരണങ്ങൾ ഉ്രട്യടോഗിച്ച് ്രരിശടീലി്കുക (Practice on using 
  various cutting tools)  50

 1.3.21 ഹകാക്ട്സകാവിംഗിെും ഫയെിംഗിെും ്രരിശീെിക്ുക (Practice	on	hacksawing	
	 	 and	filing)    55

 1.3.22 അ്രയടോളമപ്്രുത്ലും മപ്ഡയിലിംഗും ്രരിശടീലി്കുക (Practice on marking and 

  drilling)   56

 വ്യകായകാെ 
വ്യകായകാെത്ിന്മറ തെമക്ട്്

 െീർണിങ്  ട്്രജ്
 നം.  ഔരേ്ക്െ നം. 
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(viii)

 1.3.23 ആന്തരികവും ബടോഹ്യവു�ടോയ മപ്തഡുകൾ രയൂ്രമപ്്രുത്ടോൻ ്രരിശടീലി്കുക (Practice 
  on forming internal and external threads) 2 60

 1.3.24 ഒരു ദ്്വടോരം വടീടെും �ടോറ്ടോൻ ്രരിശടീലി്കുക (Practice on reaming a hole)  65

  മെകാഡ്യൂൾ 4 :   ഇെക്്രരേിക്ൽ ആൻഡ് ഇെക്ട്്രരേകാണിക്സ്  
   (Electrical and Electronics)

 1.4.25 ട്സടോളിഡിംഗ് വയറ്ുകളിൽ ്രരിശടീലി്കുക (Practice on soldering wires) 3 68

 1.4.26 ഇലക്പ്്രി്ക് സർക്യയൂ്ടുകളിമല ്രടോരടോ�ടീറ്റ്ുകൾ അള്കുനൈതിനുള്ള ്രരിശടീലനം 
  (Practice on measuring electrical parameters in circuits)  72

 1.4.27 തു്രർ  ്രരടീക്യിൽ ്രരിശടീലി്കുക (Practice on continuity test)  74

 1.4.28 സവദ്്യുത സർക്യയൂ്ടുകൾ ഡയഗസണസ് മെയ്ുക (Diagonize electrical circuits) 3 77

 1.4.29 പ്്രബിൾ ഷയൂ്ട് ഇലക്പ്്രി്കൽ സർക്യയൂ്ട് പ്്രശ്നം (Trouble shoot electrical circuit 
  problem)   80

 1.4.30 മലഡ് ആസിഡ് ബടോറ്റ്ിയുമ്ര ക്ലടീനിംഗയൂം  ട്്രടോപ്് അപ്ും  (Cleaning and top - up of 
  lead acid battery)  82

 1.4.31 ബടോറ്റ്ിയുമ്ര പ്്രട്ത്യക ഗുരുത്വടോകർഷണം ്രരിട്ശടോധി്കുക (Check the specific 
  gravity of a battery)  83

 1.4.32 ബടോറ്റ്ി െടോർജ് മെയ്ുക (Charge the battery)   85

 1.4.33 റ്ിട്ലകളും ട്സടോളിട്നടോയിഡും ്രരിട്ശടോധി്കുക (Check the relays and solenoid)  88

 1.4.34 മ്രസ്റിംഗ് ഡട്യടോഡുകളിൽ ്രരിശടീലി്കുക (Practice on testing diodes) 4 89

  മെകാഡ്യൂൾ 5 :  ലഹട്്രഡകാളിക് സും ന്യൂെകാറ്ിക് സും (Hydraulics and Pneumatics)

 1.5.35 സഹട്പ്ഡടോളിക്, ന്യയൂ�ടോറ്ിക് ഘ്രകങ്ങളുമ്ര തിരിച്ചറ്ിയൽ (Identification of hydraulic 
  and pneumatic components)  94

 1.5.36 സഹട്പ്ഡടോളിക് സർക്യയൂ്ടുകളുമ്ര കമടെത്ലും ്രഠ്നവും (Tracing and studying of 
  hydraulic circuits) 5 97 

 1.5.37 എയർ ട്പ്ബ്ക് സിസ്റത്ിന്മറ് കമടെത്ലും ്രഠ്നവും (Tracing and studying of
  air brake system)  100

  മെകാഡ്യൂൾ 6 :   സ്മ്രസിഫിട്ക്ഷനുകളും ട്സവന ഉ്രകരണങ്ങളും 
   (Specifications	and	Service	Equipments)

 1.6.38 വ്യത്യസ്ത തരം വടോഹനങ്ങൾ തിരിച്ചറ്ിയുക (Identify the different types of vehicle) 5 102

 1.6.39 വടോഹന സവിട്ശഷതകളും  അ്രിസ്ടോന വിവരങ്ങളും  �നസിലടോ്കുക 
  (Studying vehicle specification data)  103

 1.6.40 വടോഹന തിരിച്ചറ്ിയൽ  നമ്ർ (വിഐഎൻ) (Identification of Vehicle Information 
  Number (VIN))  6 106

 1.6.41 ഗടോട്രജിമല  ട്സവന ഉ്രകരണങ്ങളുമ്ര ്രഠ്നം (Studying of garage service 
  equipments)   108

  മെകാഡ്യൂൾ 7 :  ഡീസൽ എഞ്ിൻ അവട്െകാകനം  (Diesel	Engine	Overview)

 1.7.42 I.C എഞ്ിന്മറ് വിവിധ ഭടോഗങ്ങൾ തിരിച്ചറ്ിയുക (Identify the different parts of 
  I.C Engine)  6 113

 1.7.43 LMV/HMV യുമ്ര ഡടീസൽ എഞ്ിനിമല വിവിധ ഭടോഗങ്ങൾ തിരിച്ചറ്ിയുക (Identify the 
  different parts in a diesel engine of LMV/HMV)  115

 1.7.44 ഡടീസൽ എഞ്ിൻ ആരംഭി്കുനൈതും  നിർത്ുനൈതും (Starting and stopping of  
  diesel engine)  7 117

 1.7.45 ഡടീസൽ എഞ്ിൻ മ്രടോളിച്ചു�ടോറ്ടോൻ ്രരിശടീലി്കുക (Practice on dismantling 
  diesel engine)   119

 വ്യകായകാെ 
വ്യകായകാെത്ിന്മറ തെമക്ട്്

 െീർണിങ്  ട്്രജ്
 നം.  ഔരേ്ക്െ നം. 
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  മെകാഡ്യൂൾ 8 :  ഡീസൽ എഞ്ിൻ ഘരേകങ്ങൾ (Diesel Engine Components)

 1.8.46 സിലിടെർ മഹഡ് അസംബ്ലിയുമ്ര ഓവർട്ഹടോളിംഗ് (Overhauling of cylinder 
  head assembly)  121

 1.8.47 ട്റ്ടോ്കർ ആം അസംബ്ലിയും �ടോനിട്�ടോൾഡുകളും നടീ്കം മെയ്ുനൈതിനുള്ള 
  ്രരിശടീലനം (Practice on removing rocker arm assembly and manifolds)  123

 1.8.48 സിലിടെർ മഹഡിൽ നിനൈ് വടോൽവുകൾ നടീ്കം മെയ്ടോൻ ്രരിശടീലി്കുക (Practice on 
  removing the valves from the cylinder head)  124

 1.8.49 സിലിടെർ ട്ഹഡിന്ട്റ്യും  �നിട്�ടോൾഡ് പ്്രതലങ്ങളുമ്രയും ്രരനൈത 
  ്രരിട്ശടോധി്കുക  (Checking flatness of cylinder head and manifold surfaces) 7 125

 1.8.50 വടോൽവ് ട്െടോർച്ചയും ഓവർട്ഹടോളിംഗ് ട്റ്ടോ്കർ ആം അസംബ്ലിയും ്രരിട്ശടോധി്കുക 
  (Check valve leakage and overhauling rocker arm asembly)  128

 1.8.51 സിലിടെർ മഹഡ്  കയൂ്ടിട്ച്ചർ്കുനൈു (Assembling the cylinder head)  130

 1.8.52 ്രിസ്റണും ബന്ധിപ്ി്കുനൈ ദ്ണ്ും  അസംബ്ലിയും ഓവർട്ഹടോൾ മെയ്ുനൈു 
  (Overhauling the piston and connecting rod assembly)  133

 1.8.53 ഓയിൽ സം്രും ഓയിൽ ്രമ്ും നടീ്കം മെയ്ുനൈതിനുള്ള ്രരിശടീലനം (Practice on 
  removing oil sump and oil pump)  135

 1.8.54 ബന്ധിപ്ി്കുനൈ ദ്ണ്്  അസംബ്ലി ഉ്രട്യടോഗിച്ച് ്രിസ്റൺ നടീ്കം മെയ്ുനൈതിനുള്ള 
  ്രരിശടീലനം (Practice on removing piston with connecting rod assembly)  137

 1.8.55 ്രിസ്റൺ നടീ്കം മെയ്ുനൈതിനും അള്കുനൈതിനും ്രരിശടീലി്കുക (Practice on 
  removing and measuring the piston)  138

 1.8.56 ്രിസ്റൺ, റ്ിംഗ്, ബിഗ് എൻഡ് മബയറ്ിംഗുകൾ എനൈിവയുമ്ര  ത്രസങ്ങൾ അള്കുക  
  (Measure the clearance of piston, ring and big end bearings)  140

 1.8.57 വളയ്കുനൈതുതിനും  വളച്ചുതിരി്കുനൈതിനും ഉ്രട്യടോഗി്കുനൈ ദ്ണ്്  
  ്രരിട്ശടോധി്കുക (Check connecting rod for bend and twist)  142

 1.8.58 പ്കടോങ്  ഷടോ�്റ്ിനമ്റ് ഓവർട്ഹടോളിങ് (Overhauling of crankshaft) 7 144

 1.8.59 എഞ്ിനിൽ നിനൈ്  പ്കടോങ്  ഷടോ�്റ്് നടീ്കം മെയ്ുക (Remove the crankshaft from 
  the engine)   148

 1.8.60 ഓയിൽ റ്ടീമ്ടയ് നറ്ും പ്തസ്റ് വടോഷറ്ും ്രരിട്ശടോധി്കുക  (Inspecting oil retainer and 
  thrust washer)   151

 1.8.61 ലക്്യങ്ങൾഈ  ്രഠ്നപ്്രവർത്നത്ിൽ  തടോമഴ  മകടോ്രുത്ിരി്കുനൈവ  
  നിങ്ങൾ്ക്   �നസിലടോ്കടോൻ   സടോധി്കുംകഴിയും (Measuring the crankshaft taper 
  and ovality)   152

 1.8.62 പ്കടോങ്  ഷടോ�്റ്്   ്രരിട്ശടോധി്കുക (Inspect the crankshaft)  153

 1.8.63 �്സല വടീൽ, സ്സ്രട്ഗടോ്ട ്മബയറ്ിംഗ് എനൈിവ ്രരിട്ശടോധി്കുക (Inspect the 
  flywheel and spigot bearing)  154

 1.8.64 സവട്പ്ബഷൻ ഡടോം്രർ ്രരിട്ശടോധി്കുക (Check the vibration damper) 7 156

 1.8.65 ക്യടോംഷടോ�്റ്് നടീ്കം മെയ്ുകയും ്രരിട്ശടോധി്കുകയും മെയ്ുക  (Removing and 
  checking the cam shaft)  157

 1.8.66 പ്കടോങ് ഷടോ�്റ്്, ്രിസ്റൺ, കണക്റ്ിംഗ് ദ്ണ്ിന്മറ്  അസംബ്ലി എനൈിവ കയൂ്ടിട്ച്ചർ്കൽ  
  (Assembling the crank shaft, piston and connecting rod assembly)  159

 1.8.67 സിലിടെർ ബ്ട്ലടോ്കുകൾ വൃത്ിയടോ്കടോനും ്രരിട്ശടോധി്കടോനും ്രരിശടീലി്കുക 
  (Practice on cleaning and checking the cylinder blocks)  161

 1.8.68 സിലിടെർ ദ്്വടോരത്ിന്മറ് ട്്രപ്ർ, ഓവടോലിറ്ി, �്ലടോറ്്മനസ് എനൈിവ അള്കുക 
  (Measure the cylinder bore taper, ovality and flatness)  162

 1.8.69 ഡടീസൽ എഞ്ിൻ ഭടോഗങ്ങൾ വടീടെും കയൂ്ടിട്ച്ചർ്കുനൈു (Reassembling the 
  diesel engine parts) 7 164

 വ്യകായകാെ 
വ്യകായകാെത്ിന്മറ തെമക്ട്്

 െീർണിങ്  ട്്രജ്
 നം.  ഔരേ്ക്െ നം. 
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 വ്യകായകാെ 
വ്യകായകാെത്ിന്മറ തെമക്ട്്

 െീർണിങ്  ട്്രജ്
 നം.  ഔരേ്ക്െ നം. 

 1.8.70 ഒരു എഞ്ിനമ്റ് സിലിടെർ കംപ്്രഷൻ ്രരിട്ശടോധി്കുനൈു (Test the cylinder 
  compression of an engine)  168

 1.8.71 സ്ര�ിംഗും എഞ്ിൻ സപ്ഡവ് മബൽറ്ും നടീ്കം മെയ്ുകയും �ടോറ്ിസ്ടോ്രി്കുകയും 
  മെയ്ുനൈത്  (Removing and replacing timing and engine drive belt) 8 170

  മെകാഡ്യൂൾ 9 :   കൂളിംഗ് ആൻഡ് െൂ്രബിട്ക്ഷൻ സിസ്റം 

   (Cooling	and	Lubrication	System)

 1.9.72 ട്റ്ഡിട്യറ്ർ ട്ഹടോസുകൾ ്രരിട്ശടോധിച്ച ്�ടോറ്ിസ്ടോ്രി്കുനൈു (Checking and replacing 
  the radiator hoses)  171

 1.9.73 കയൂളിംഗ് സിസ്റത്ിമല ട്െടോർച്ച ്രരിട്ശടോധി്കുനൈു (Testing the leakage in cooling 
  system)   172

 1.9.74 ട്റ്ഡിട്യറ്റ്ിന്മറ് ഓവർട്ഹടോളിംഗ്, പ്്രഷർ ക്യടോ്ര് ്രരിട്ശടോധി്കുക (Overhauling of 
  radiator and check the pressure cap)  173

 1.9.75 മതർട്�ടോസ്റടോറ്് വടോൽവ് ്രരിട്ശടോധി്കുനൈു (Testing the thermostat valve)  175

 1.9.76 റ്ിട്വഴ്സ് �്ലഷിംഗ് ട്റ്ഡിട്യറ്റ്ിൽ ്രരിശടീലി്കുക  (Practice on reverse flushing  
  radiator)   176

 1.9.77 വടോ്ടർ ്രമ്് ഓവർട്ഹടോൾ മെയ്ുനൈു (Overhauling the water pump) 8 177

 1.9.78 എഞ്ിൻ ഓയിൽ �ടോറ്ുനൈു (Changing the engine oil)  179

 1.9.79 ഓയിൽ ്രമ്്, ഓയിൽ കയൂളർ, എയർ ക്ലടീനർ, ഓയിൽ പ്്രഷർ റ്ിലടീ�് വടോൽവ് 
  എനൈിവ ഓവർട്ഹടോൾ മെയ്ുനൈു (Overhauling the oil pump, oil cooler, air cleaners 
  and oil pressure relief valve) 9 180

  മെകാഡ്യൂൾ 10 : എഞ്ിന്മറ ഇൻട്രേക്് ആൻഡ് എക് സ് ട്ഹകാസ്റ് സിസ്റം 

   (Intake	and	Exhaust	System	of	Engine)

 1.10.80 എയർ കംപ്്രസ്റ്ും എക ്സ ്ട്ഹടോസ്ററ്ും ഓവർട്ഹടോൾ മെയ്ുനൈു (Overhauling the 
  air compressor and exhauster) 9 186

 1.10.81 ്രർട്ബടോ െടോർജർ ഓവർട്ഹടോൾ മെയ്ുനൈ  (Overhauling the turbocharger) 9 189

 1.10.82 എഞ്ിൻ ഓ�് ട്�ടോഡിൽ എക് സ ്ട്ഹടോസ്റ് സിസ്റം ്രരിട്ശടോധി്കുനൈു (Checking the 
  exhaust system in engine off mode)  193

 1.10.83 എക് സ് ട്ഹടോസ്റ് സിസ്റത്ിന്മറ് ട്സവനം (Servicing the exhaust system) 10 194

 1.10.84 സിസ്റം എൻജിൻ റ്ണ്ണിംഗ് ട്�ടോഡിൽ എക് സ് ട്ഹടോസ്റ് സിസ്റം ്രരിട്ശടോധി്കുനൈു 
  (Checking the exhaust system in engine running mode)  196

  മെകാഡ്യൂൾ 11 :  ഡീസൽ ഇന്ധന സംവിധകാനം (Diesel Fuel System)

 1.11.85 ഇന്ധന ്രടോങ്ിന്മറ്യും ഇന്ധന സലനുകളുമ്രയും ട്സവനം (Servicing the fuel tank 
  and fuel lines)   197

 1.11.86 ഡടീസൽ എഞ്ിനിമല ഇന്ധന �ടീഡ് ്രമ്് ഓവർട്ഹടോൾ മെയ്ുനൈു (Overhauling the 
  fuel feed pump in diesel engine)  199

 1.11.87 ഇന്ധന �ിൽ്ടർ നടീ്കം മെയ്ുകയും �ടോറ്ിസ്ടോ്രി്കുകയും സിസ്റം ബ്ലടീഡ് 
  മെയ്ുകയും മെയ്ുക (Remove and replace the fuel filter and bleed the system) 10 201

 1.11.88 എ�്.ഐ.്രി നടീ്കം മെയ്ുകയും വടീടെും സ്ടോ്രി്കുകയും മെയ്ുനൈു (Removing and 
  refitting the F.I.P)  203

 1.11.89 �്യുവൽ ഇൻജക്്രറ്ിന്മറ് ഓവർട്ഹടോളിംഗ്, മ്രസ്റ് (Overhauling and testing the 
  fuel injector)   206

 1.11.90 ഇന്ധന കുത്ിവയ്പ്് ്രമ്ുകളുമ്ര മ്രടോതുവടോയ അറ്കുറ്പ്ണികൾ (General 
  maintenance of fuel injection pumps) 11 208

 1.11.91 ന്യയൂ�ടോറ്ിക് ഗവർണറ്ുമ്ര നിഷ് പ്കിയ ട്വഗത പ്ക�ടീകരി്കുനൈു (Adjusting the idle 
  speed of pneumatic governor)  209
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 വ്യകായകാെ 
വ്യകായകാെത്ിന്മറ തെമക്ട്്

 െീർണിങ്  ട്്രജ്
 നം.  ഔരേ്ക്െ നം. 

 1.11.92 മ�്കടോനി്കൽ ഗവർണറ്ുമ്ര നിഷ്പ്കിയ ട്വഗത പ്ക�ടീകരി്കുനൈു (Adjusting the 
  idling speed of mechanical governor)  211

 1.11.93 ഒരു എഞ്ിന്മറ് വികല�ടോയ ഇൻജക്്രർ തിരിച്ചറ്ിയുക (Identify the defective injector 
  of an engine)  12 212

  മെകാഡ്യൂൾ 12 :  എെിഷൻ കൺട്്രരേകാൾ സിസ്റം  (Emission Control System)

 1.12.94 ഡടീസൽ എഞ്ിൻ ്രുക ്രരിട്ശടോധന (Diesel engine smoke testing)  213

 1.12.95 PCV വടോൽവ്, EVAP സിസ്റം എനൈിവ ്രരിട്ശടോധി്കുനൈു (Checking PCV valve and 
  EVAP system)  13 216

 1.12.96 EGR വടോൽവ് നടീ്കം മെയ്ുകയും വടീടെും ഘ്രിപ്ി്കുകയും മെയ്ുനൈു 

  (Removing and refitting of EGR valve) 14 219

  മെകാഡ്യൂൾ 13 : െകാർജിംഗ് ആൻഡ് സ്റകാർട്ിംഗ് സിസ്റം 

   (Charging	and	Starting	System)

 1.13.97 ഒരു ആൾ്ടർട്നറ്റ്ിന്മറ് ്രുനഃ്രരിട്ശടോധനയും ്രരിട്ശടോധനയും (Overhauling and 
  testing of an alternator)  14 221

 1.13.98 ഓവർട്ഹടോളിംഗും സ്റടോർ്ടർ ട്�ടോട്്ടടോറ്ിന്മറ് ്രരിട്ശടോധനയും (Overhauling and testing 
  of starter motor)  226

  മെകാഡ്യൂൾ 14 : ്രരേബിൾ ഷൂട്ിംഗ് (Troubleshooting)

 1.14.99 ഡടീസൽ എഞ്ിൻ തകരടോർ ഷയൂ്ടിംഗ് (Diesel engine troubleshooting) 14 234

SCAN	THE	QR	CODE	TO	VIEW	THE	VIDEO	FOR	THESE	EXERCISE

Module	1	Ex.No.1.1.02	-	1.1.07

Module	2	Ex.No.1.2.11	&	1.2.12 Module	3	Ex.No.1.3.19	&	1.3.21

Identify Personal 
Protective  

Equpiments 
Ex.No.1.1.02

Practice on 
handling	

workshop	tools	
and	power	tools	
Ex.No.1.2.11

Practice on 
measuring	

outside diameters 
Ex.No.1.2.12

Demonstrate 
occupational 
safety	and	first	
aid		Ex.No.1.1.05

Practice on 
fire	safety	
Ex.No.1.1.06

Practice	on	fire	
extinguishers	
Ex.No.1.1.07

Removing	
broken	stud/bolt		
Ex.No.1.3.19

Practice on 
hacksawing	
and	filing	

Ex.No.	1.3.21
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(xii)

LEARNING / ASSESSABLE OUTCOME

On completion of this book you shall be able to

 SI.No. Learning Outcome Exercise No.

 1 Check & perform Measuring & marking by using various Measuring & 1.1.01 to   

  Marking tools (Vernier Calipers, Micrometer, Telescope gauges, Dial bore  1.2.17   

  gauges, Dial indicators, straight edge, feeler gauge, thread pitch gauge,      

  vacuum gauge, tire pressure gauge.) Following safety precautions.

 2 Plan & perform basic fastening & fitting operation by using correct 1.2.18 to   

  hand tools, Machine tools&equipments. 1.3.23

 3 Trace and Test all Electrical & Electronic components & circuits and 1.3.24 to   

  assemble circuit to ensure functionality of system. 1.4.31 

 4 Trace & Test Hydraulic and Pneumatic components. 1.4.32 to 34 

 5 Check & Interpret Vehicle Specification data and VIN. Select & operate 1.5.35 to    

  various Service Station Equipments. 1.5.38

 6 Dismantle & assemble of Diesel Engine from vehicle (LMV/HMV) along with 1.6.39 to   

  other accessories. 1.7.42

 7 Overhaul & service Diesel Engine, its parts and check functionality. 1.7.43 to 1.8.69

 8 Trace, Test & Repair Cooling and Lubrication Systemof engine. 1.8.70 to 1.9.77

 9 Trace & Test Intake and Exhaust system of engine. 1.9.78 to 1.10.81 

 10 Service Diesel Fuel System and check proper functionality. 1.10.82 to 1.11.87

 11 Plan & overhaul the stationary engine and Governor and check functionality. 1.11.88 to 1.11.90

 12 Monitor emission of vehicle and execute different operation to obtain 1.11.91 to   

  optimum pollution as per emission norms. 1.11.93

 13 Carryout overhauling of Alternator and Starter Motor. 1.12.94 to 1.12.95

 14 Diagnose & rectify the defects in LMV/HMV to ensure functionality of vehicle. 1.13.97 to 1.14.98
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(xiii)

SYLLABUS FOR MECHANIC DIESEL

 Professional Knowledge
(Trade Theory)

Duration
Reference
Learning
Outcome

Professional Skills
(Trade Practical)

With Indicative Hours

Professional
Skill 142
Hrs;

Professional
Knowledge
34 Hrs

Check & perform
Measuring &
marking by using
v a r i o u s
M e a s u r i n g &
Marking tools
(Vernier Calipers,
M i c r o m e t e r ,
Telescope gauges,
Dial bore gauges,
Dial indicators,
straight edge,
feeler gauge,
thread pitch
gauge, vacuum
gauge, tire
pressure gauge.)
Following safety
precautions.

1 Demonstration of Machinery
used in the trade. (05hrs)

2 Identify safety Gear/PPE
(Personal Protective
Equipments) and their uses (10
hrs)

3 Importance of maintenance of
safety equipment used in
Workshop. (05hrs)

4 Demonstration on safe
handling and Periodic testing
of lifting equipment, and Safety
disposal of used engine oil. (10
hrs.)

5 Demonstration on health
hazards, occupational safety &
first Aid. (05 hrs)

6 Demonstration fire service
station to provide demo on Fire
safety. (05hrs)

7 Perform use of fire
extinguishers. (05 hrs)

8 Perform marking using all
marking aids, like steel rule
with spring callipers, dividers,
scriber, punches, chisel etc. on
MS Flat/Sheet Metal. (17 hrs)
Measure a wheel base of a
vehicle with measuring tape.
(08 hrs)

9 Perform to remove wheel lug
nuts with use of an air impact
wrench (08 hrs)

10 Operate General workshop
tools & power tools. (15 hrs)

- Importance & scope of Mechanic Diesel
Trade Training.

- General discipline in the Institute

- Elementary First Aid, Occupational
Safety & Health

- Knowledge of Personal Safety & Safety
precautions in handling Diesel machine.

- Concept about HouseKeeping & 5S
method.

- Safety disposal of Used engine oil,

- Electrical safety tips.

- Safe handling of Fuel Spillage,

- Safe disposal of toxic dust, safe handling
and Periodic testing of lifting equipment.
(10 hrs)

Hand & Power Tools

- Marking scheme, marking material
chalk, Prussian blue.

- Cleaning tools-Scraper, wire brush,
Emery paper,

- Description, care and use of Surface
plates, steel rule, measuring tape, try
square. Callipers-inside and outside.
Dividers, surface gauges, scriber,

- Punches-prick punch, centre punch, pin
punch, hollow punch, number and letter
punch. Chisel-flat,cross-cut.Hammer-
ball pein, lump, mallet. Screwdrivers-
blade

- Screw driver, Phillips screwdriver,
Ratchet screw driver. Allen key, bench
vice & C-clamps,

- Spanners-ring spanner, open end
spanner & the combination spanner,
universal adjustable open end spanner.
Sockets & accessories,

- Pliers - Combination pliers, multi grip,
long nose, flat-nose, Nippers or pincer
pliers, Side cutters, Tin snips, Circlip
pliers, external circlips pliers.

- Air impact wrench, air ratchet,
wrenches-Torque wrenches, pipe
wrenches, Pipe flaring & cutting tool,
pullers-Gear and bearing. (15 hrs)
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(xiv)

11 Perform measuring practice on
Cam height, Camshaft Journal dia,
crankshaft journal dia, Valve stem
dia, piston diameter, and piston
pin dia with outside Micrometres.
(05 hrs)

12 Perform measuring practice   on
cylinder bore for taper and out-of-
round with Dial bore gauges.
(10 hrs)

13 Perform measuring practice to
measure wear on crankshaft end
play, crankshaft run out, and valve
guide with dial indicator and
magnetic stand (05 hrs)

14 Perform measuring practice to
check the flatness of the cylinder
head is warped or twisted with
straightedge is used with a feeler
gauge. (10 hrs)

15 Perform measuring practice to
check the end gap of a piston ring,
piston-to- cylinder wall clearance
with feeler gauge. (09 hrs)

16 Perform practice to check engine
manifold vacuum with vacuum
gauge. (05hrs)

17 Perform practice to check the air
pressure inside the vehicle tyre is
maintained at the recommended
setting. (05hrs)

Systems of measurement

- Description, Least Count calculation,
care & use of -Micrometers-Outside,
and depth micrometer,

- Micrometer adjustments,

- Description, Least Count calculation,
care & use of Vernier Calliper.

- Telescope gauges, Dial bore gauges,
Dial indicators, straight edge, feeler
gauge, thread pitch gauge, vacuum
gauge, tire pressure gauge. (09 hrs)

Professional
Skill 90 Hrs;

Professional
Knowledge;
17 Hrs

Plan & perform
basic fastening &
fitting operation by
using correct hand
tools, Machine
tools&equipments.

18 Perform removal of stud/bolt using
stud extractor (05hrs)

19 Perform practice on cutting tools
like Hacksaw, file, chisel,
Sharpening of Chisels, center
punch, safety precautions while
grinding. (10hrs)

20 Perform practice on Hacksawing
and filing to given dimensions.
(25 hrs)

- Different types of metal joint
(Permanent, Temporary), methods of,
Soldering, etc.

Fasteners

- Study of different types of screws, nuts,
studs & bolts, locking devices, Such
as locknuts, cotter, split pins, keys,
circlips, lockrings, lock washers and
locating where they are used. Washers
& chemical compounds can be used
to help secure these fasteners.
Function of Gaskets, Selection of
materials for gaskets and packing, oil
seals. Types of Gaskets - paper,
multilayered metallic, liquid, rubber,
copper and printed.

- Thread Seal ants-Various types like,
locking, sealing, temperature
resistance, antilocking, lubricating etc.

Cutting tools

- Study of different type of cutting tools
like Hacksaw, File-Definition, parts of a
file, specification, Grade, shape,
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(xv)

different type of cut and uses., OFF-
hand grinding with sander, bench and
pedestal grinders, safety precautions
while grinding. (7 Hrs)

21 Perform practice on Marking
and Drilling clear and Blind
Holes, Sharpening of Twist
Drills Safety precautions to be
observed while using a drilling
machine. (10hrs)

22 Perform practice on Tapping
a Clear and Blind Hole,
Selection of tape drill Size,
use of Lubrication, Use of stud
extractor. (15 hrs)

23 Perform   practice    cutting
Threads on a Bolt/ Stud.
Adjustment of two piece Die,
Reaming a hole/ Bush to suit
the given pin/ shaft, scraping
a given machined surface.
(25 hrs)

Drilling machine

- Description and study of Bench type
Drilling machine, Portable electrical
Drilling machine, drill holding devices,
Work Holding devices, Drillbits.

Taps and Dies

- Hand Taps and wrenches, Calculation
of Tap drill sizes for metric and inch taps.
Different type of Die and Die stock.
Screw extractors.

- Hand Reamers Different Type of hand
reamers, Drill size for reaming, Lapping,
Lapping abrasives, type of Laps.(10  hrs)

Professional
Skill 92 Hrs;

Professional
Knowledge; 14
Hrs

Trace and Test all
Electrical &
E l e c t r o n i c
components &
circuits and
assemble circuit to
ensure functionality
of system.

24 Perform practice in joining
wires using soldering Iron.
(20 hrs)

25 Prepare simple electrical
circuits, measuring of
current, voltage and
resistance using digital
multimeter. (20 hrs)

26 Perform practice continuity
test for fuses, relay and
diodes (09 hrs)

Basic electricity

- Electricity principles,

- Ground connections,

- Ohm's law,

- Voltage, Current, Resistance, Power,
Energy.

- Voltmeter, ammeter, Ohmmeter,
Multimeter,

- Conductors & insulators, Wires,
Shielding, Length vs. resistance,
Resistor ratings (04Hrs)

27 Check circuit using of service
manual wiring diagram for
troubleshooting (08 hrs)

- Fuses& circuit breakers,

- Ballast resistor,

- Stripping wire insulation,

- Cable colour codes and sizes,
Resistors in Series circuits,

- Parallel circuits and Series- parallel
circuits (04Hrs)

- Description of Chemical effects,
Batteries & cells, Lead acid batteries
& Stay Maintenance Free (SMF)
batteries,

- Magnetic effects, Heating effects,
Thermo-electric energy, Thermistors,
Thermo couples,

- Electrochemical energy, Photo-voltaic
energy, Piezo- electric energy,
Electromagnetic induction,

28 Execute cleaning and topping
up of a lead acid battery. (10
hrs)

29 Perform testing battery with
hydrometer. (12 hrs)

30 Perform connecting battery to
a charger for battery charging
and checking & testing a
battery after charging.
(08 hrs)
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(xvi)

31 Perform test of relay and
solenoids and its circuit.
(05 Hrs)

- Relays, Solenoids, Primary & Secondary
windings, Transformers, stator and rotor
coils. (6 Hrs)

Professional
Skill 35 Hrs;

Professional
Knowledge; 9
Hrs

Trace & Test
Hydraulic and
P n e u m a t i c
components.

32 Identify of Hydraulic and
pneumatic components
used in vehicle. (10 hrs)

33 Tracing of hydraulic circuit
on hydraulic jack, hydraulic,
and Brake circuit. (15hrs)

34 Identify components in Air
brake systems (10hrs)

Introduction to Hydraulics & Pneumatics

- Description, symbols and application in
automobile of Gear pump-Internal &
External, single acting, double acting &
Double ended cylinder; Directional control,
Pressure relief valve, Non return valve, Flow
control valve used in automobile. (9 hrs)

Professional
Skill 25Hrs;

Professional
Knowledge; 5
Hrs

Check & Interpret
V e h i c l e
Specification data
and VIN. Select &
operate various
Service Station
Equipments.

35 Identify of different types of
Vehicle. (05 hrs)

36 Demonstrate of vehicle
specification data. (05hrs)

37 Identify of vehicle information
Number (VIN). (05 hrs).

38 Demonstrate of Garage,
Service station equipments
- Vehicle hoists Two post and
four post hoist, Engine
hoists, Jacks, Stands.
(10hrs)

- Classification of vehicles on the basis of
load as per central motor vehicle rule,
wheels, final drive, and fuel used, axles,
position of engine and steering
transmission, body and load. Brief
description

- Uses of Vehicle hoists - Two post and four
post hoist, Engine hoists, Jacks, Stands.
(05 Hrs)

Professional
Skill 50 Hrs;

Professional
Knowledge; 8
Hrs

Dismantle &
assemble of Diesel
Engine from
vehicle (LMV/
HMV) along with
other accessories.

39 Identify the different parts
of IC Engine (10hrs)

40 Identify the different parts
in a diesel engine of LMV/
HMV (10 hrs)

41 Perform practice on
starting and stopping of
diesel engines. Observe
and report the reading of
Tachometer, Odometer,
temp and Fuel gauge under
ideal and on load
condition. (10hrs)

42 Practice on dismantling
Diesel engine of LMV/HMV
as per procedure. (20hrs)

Introduction to Engine

- Description of internal & external
combustion engines, Classification of IC
engines, Principle &working of 2 & 4-stroke
diesel engine (Compression ignition Engine
(C.I),

- Principle of Spark Ignition Engine (SI),
differentiate between 2-stroke and 4 stroke,
C.I engine and S.I Engine,

- Main Parts of IC Engine

- Direct injection and indirect injection,
Technical terms used in engine, Engine
specification.

- Study of various gauges/ instrument on a
dash board of a vehicle- Speedometer,
Tachometer, Odometer and Fuel gauge, and
Indicators such as gearshift position, Seat
belt warning light, Parking-brake-
engagement warning light and an
Engine-malfunction light.

- Different type of starting and stopping
method of Diesel Engine

- Procedure for dismantling of diesel engine
from a vehicle. (8 hrs)
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Professional
Skill; 160 Hrs;

Professional
Knowledge;
25 Hrs

Overhaul & service
Diesel Engine, its
parts and check
functionality.

43 Perform Overhauling of cylinder head
assembly, Use of service manual for

44 clearance and other parameters.
(10hrs)

45 Perform practice on removing rocker
arm assembly manifolds. (05hrs)

46 Perform practice on removing the
valves and its parts from the cylinder
head, cleaning. (05hrs)

47 Inspection of cylinder head and
manifold surfaces for warping, cracks
and flatness. Checking valve seats
& valve guide-Replacing the valve if
necessary. (05hrs)

48 Check leaks of valve seats for
leakage - Dismantle rocker shaft
assembly-clean & check rocker
shaft - and levers, for wear and
cracks and reassemble.(05hrs)

49 Check valve springs, tappets,
pushrods, tappet screws and valves
tem cap. Reassembling valve parts
insequence, refit cylinder head and
manifold & rocker arm assembly,
adjustable valve clearances, starting
engine after adjustments. (10 hrs)

Diesel Engine Components

- Description and Constructional
feature of Cylinder head, Importance
of Cylinder head design,

- Type of Diesel combustion
chambers,

- Effect on size of Intake & exhaust
passages, Head gaskets.

- Importance of Turbulence. Valves &
Valve Actuating Mechanism -

- Description and Function of Engine
Valves, different types, materials,

- Type of valve operating mechanism,
Importance of Valve seats, Valve
seats inserts in cylinder heads,

- Importance of Valve rotation, Valve
stem oil seals, size of Intake valves,
Valve trains, Valve- timing diagram,
concept of Variable valve timing.

- Description of Camshafts & drives ,

- Description of Overhead camshaft
(SOHC and DOHC), importance of
Cam lobes, Timing belts & chains,
Timing belts & tensioners. (07hrs)

- Description&functionsof different
types of pistons, piston rings and
piston pins and materials.

- Used recommended clearances for
the rings and its necessity
precautions while fitting rings,
common troubles and remedy.

- Compression ratio.

- Description & function of connecting
rod,

- importance of big- end split obliquely

- Materials used for connecting rods
big end & main bearings. Shells
piston pins and locking methods of
piston pins. (05 Hrs)

50 Perform Overhauling piston and
connecting rod assembly. Use of
service manual for clearance and
other parameters. (05 hrs)

51 Perform Practice on removing oil
sump and oil pump - clean the sump.
(04 hrs)

52 Perform removing the big end
bearing, connecting rod with the
piston. (04 hrs)

53 Perform removing the piston rings;
Dismantle the piston and connecting
rod. Check the side clearance of
piston rings in the piston groove &
lands for wear. Check piston skirt and
crown for damage and scuffing, clean
oil holes. (05 hrs)

54 Measure -the piston ring close gap
in the cylinder, clearance between
the piston and the liner, clearance
between crank pin and the
connecting rod big end bearing. (03
hrs)

55 Check connecting rod for bend and
twist. Assemble the piston and
connecting rod assembly. (04 hrs)
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56 Perform Overhauling of crankshaft, Use
of servicemanual for clearance
andotherparameters (05hrs)

57 Perform removing damper pulley, timing
gear/timing chain, flywheel, main bearing
caps, bearing shells and crankshaft from
engine (05hrs).

58 Inspect oil retainer and thrust surfaces
for wear. (05 hrs)

59 Measure crankshaft journal for wear,
taper and ovality. (05hrs)

60 Demonstrate crankshaft for filletradii,
bend & twist. (05hrs)

- Description and function of  Crank
shaft, camshaft,

- Engine bearings-classification and
location - materials used &
composition of bearing materials-
Shell bearing and their advantages-
special bearings material for diesel
engine

- Application bearing failure & its
causes-care & maintenance.

- Crank-shaft balancing, firing order
of the engine. (04Hrs)

61 Inspect fly wheel and mounting
flanges, spigot and bearing. (05hrs)

62 Check vibration damper for defect.
(02hrs)

63 Perform removing camshaft from
engine block, Check for bend & twist
of camshaft. Inspection of cam lobe,
camshaft journals and bearings and
measure cam lobe lift. (05 hrs)

64 Fixing bearing inserts in cylinder block
& cap check nip and spread clearance
& oil holes & locating lugs fix
crankshaft on block-torque bolts-check
end play remove shaft-check seating,
repeat  similarly for  connecting   rod
and Check seating and refit. (08 hrs)

- Description and function of the fly
wheel and vibration damper.

- Crank case & oil pump, gears
timing mark, Chain sprockets,
chain tensioner etc.

- Function of clutch & coupling units
attached to flywheel. (04 Hrs)

65 Perform cleaning and checking of
cylinder blocks. (10 hrs)

66 Surface for any crack, flatness measure
cylinder borefor taper & ovality,clean oil
gallery passage and oil pipeline. (15hrs)

67 Perform reassembling all parts of engine
in correct sequence and torque all bolts
and nuts as per workshop manual of
the engine. (12hrs)

68 Perform testing cylinder compression,
Check idle speed. (08hrs)

69 Perform removing & replacing a cam
belt, and adjusting an engine drivebelt,
replacing an engine drive belt. (05hrs)

- Description of Cylinder block,

- Cylinder block construction,

- Different type of Cylinder sleeves
(liner). (05 Hrs)

Professional
Skill 50 Hrs;

Professional
Knowledge; 10
Hrs

Trace, Test
& Repair

Cooling and
Lubrication

Systemof engine.

70 Perform practice on checking &
top up coolant, draining & refilling
coolant, checking / replacing a coolant
hose. (05 hrs)

71 Perform test cooling system pressure.
(04 hrs)

72 Execute on removing & replacing
radiator/ thermostat check the radiator
pressure cap. (06 hrs)

Need for Cooling systems

- Heat transfer method,

- Boiling point & pressure,

- Centrifugal force,

- Vehicle coolant properties and
recommended change of interval,

- Different type of cooling systems,
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73 Test of thermostat. (03
hrs)

74 Perform cleaning
&reverse flushing. (08hrs)

75 Perform overhauling
water pump and refitting.
(07 hrs)

76 Perform checking engine
oil, draining engine oil,
replacing oil filter, &
refilling engine oil (07 hrs)

77 Execute overhauling of oil
pump, oil coolers, air
cleaners and air filters
and adjust oil pressure
relief valves, repairs to oil
flow pipe lines and unions
if necessary. (10 hrs)

Basic cooling system components

- Radiator, Coolant hoses,

- Water pump,

- Cooling system thermostat, Cooling fans,

- Temperature indicators,

- Radiator pressure cap, Recovery system, Thermo-
switch.

Need for lubrication system

- Functions of oil, Viscosity and its grade as per
SAE ,

- Oil additives, Synthetic oils, The lubrication system,

Splash system

- Pressure system

- Corrosion/noise reduction in the lubrication system.

- Lubrication system components

- Description and function of Sump, Oil collection
pan, Oil tank, Pickup tube, different type of Oil
pump & Oil filters Oil pressure relief valve, Spurt
holes & galleries, Oil indicators, Oil cooler. (10 hrs)

Professional
Skill 26Hrs;

Professional
Knowledge
06 Hrs

Trace & Test
Intake and
E x h a u s t
system of
engine.

78 Execute dismantling
air compressor and
exhauster and cleaning all
parts - measuring wear
inthe cylinder,
reassembling all parts
and fitting the min the
engine. (7hrs)

79 Execute dismantling &
assembling of
turbocharger, check for
axial clearance as per
service manual. (05hrs)

80 Examine exhaust system
for rubber mounting for
damage, deterioration and
out of position; for leakage,
loose connection,
dentand damage; (08hrs)

81 Perform practice on
exhaust manifold removal
and installation, practice
on Catalytic converter
removal and installation.
(06 hrs)

Intake & exhaust systems

- Description of Diesel induction & Exhaust systems.
Description & function of air compressor,
exhauster, Super charger, Intercoolers, turbo
charger, variable turbo charger mechanism.

Intake system components

- Description and function of Air cleaners, Different
type air cleaner, Description of Intake manifolds
and material,

Exhaust system components

- Description and function of Exhaust manifold,
Exhaust pipe, Extractors, Mufflers-Reactive,
absorptive, Combination of Catalytic converters,
Flexible connections, Ceramic coatings, Back-
pressure,

- Electronic mufflers. (06Hrs)

Professional
Skill 70 Hrs;

Professional
Knowledge
12 Hrs

Service Diesel
Fuel System
and check
p r o p e r
functionality.

82 Perform work on
removing & cleaning fuel
tanks, checking leaks in
the fuel lines. (10hrs)

83 Execute over hauling of
Feed Pumps (Mechanical
& Electrical). (10hrs)

Fuel Feed System in IC Engine (Petrol & Diesel)

- Gravity feed system, Forced feed system, main
parts, Fuel Pumps- Mechanical & Electrical

- Feed Pumps.

- Knowledge about function, working &types of
Carburetor.
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84 Perform bleeding of air from
the fuel lines, servicing
primary & secondary filters.
(10hrs)

85 Execute removing a fuel
injection pump from an
engine-refit the pump tothe
engine re- set timing -fill
lubricating-oilstart and adjust
slow speed of the engine.
(15hrs)

86 Execute overhauling of
injectors and testing of
injector. (15hrs)

87 General maintenance of
Fuel Injection Pumps (FIP).
(10hrs)

Diesel Fuel Systems

- Description and function of Diesel fuel injection,
fuel characteristics, concept of Quiet diesel
technology &Clean dieseltechnology.

Diesel fuel system components

- Description and function of Diesel tanks &
lines, Diesel fuel filters, water separator, Lift
pump, Plunger pump, Priming pump,

- Inline injection pump, Distributor-type injection
pump, Diesel injectors, Glow plugs, Cummins
& Detroit Diesel injection.

Electronic Diesel control

- Electronic Diesel control systems, Common
Rail Diesel Injection (CRDI) system,
hydraulically actuated electronically controlled
unit injector (HEUI) diesel injection system.
Sensors, actuators and ECU (Electronic
Control Unit) used in Diesel Engines. (12hrs)

Professional
Skill 25 Hrs;

Professional
Knowledge
05 Hrs

Plan & overhaul
the stationary
engine and
Governor and check
functionality.

88 Execute Start engine adjust
idling speed and damping
device in pneumatic governor
and venture control un it
checking.(06hrs)

89 Verify performance of engine
with off load adjusting timings.
Start engine - adjusting idle
speed of the engine fitted with
mechanical governor
checking- high speed
operation of the engine. (07
hrs)

90 Check performance form
issing cylinder by isolating
defective injectors and test-
dismantle and replace
defective parts and
reassemble and refit back to
the engine. (12 hrs)

Marine & Stationary Engine:

Types,

- double actingengines,

- opposed piston engines, starting systems,
cooling systems, lubricating systems,
supplying fuel oil, hydraulic coupling,

- Reduction gear drive, electromagnetic
coupling,

- Electrical drive, generators and motors, super
charging. (05 Hrs)

Professional
Skill 25 Hrs;

Professional
Knowledge
05 Hrs

Monitor emission of
vehicle and execute
different operation to
obtain optimum
pollution as per
emission norms.

91 Monitor emissions
procedures by use of Engine
gas analyser or Diesel
smoke meter. (10hrs)

92 Checking & cleaning a
Positive crankcase
ventilation (PCV) valve.
Obtaining & interpreting
scan tool data. Inspection of
EVAP can inter purges
system by use of scan Tool.
(10hrs)

93 EGR/SCR Valve Remove
and installation for
inspection.(05hrs)

Emission Control Vehicleemissions

- Standards- Euro and Bharat II, III, IV, V Sources
of emission, Combustion, Combustion
chamberdesign.

Types of emissions

- Characteristics and Effect of Hydrocarbons,
Hydrocarbons in exhaust gases, Oxides of
nitrogen, Particulates,

- Carbon monoxide, Carbon dioxide, Sulphur
content in fuels Description of Evaporation
emission control, Catalytic conversion, Closed
loop,
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- Crankcase emission control, Exhaust gas
recirculation (EGR) valve, controlling air- fuel
ratios, Charcoal storage devices, Diesel
particulate filter (DPF). Selective Catalytic,
Reduction (SCR), EGR VS SCR (05Hrs)

Professional
Skill 25 Hrs;

Professional
Knowledge
05 Hrs

Carryout overhauling
of Alternator and
Starter Motor.

94 Perform r e m o v i n g
alternator from vehicle
dismantling, cleaning
checking for defects,
assembling and testing for
motoring action of alternator
& fitting to vehicles. (15 hrs)

95 Practice on removing starter
motor Vehicle and
overhauling the starter motor,
testing of starter motor
(10 hrs).

- Basic Knowledge about DC Generator & AC
Generator.

- Constructional details of Alternator

- Description of charging circuit operation of
alternators, regulator unit, ignition warning
lamp- troubles and remedy in charging system.

- Description of starter motor circuit,

- Constructional details of starter motor solenoid
switches, common troubles and remedy in
starter circuit. (05 Hrs)

Professional
Skill 25 Hrs;

Professional
Knowledge
05 Hrs

Diagnose & rectify
the defects in LMV/
HMV to ensure
functionality of
vehicle.

96 Execute troubleshooting in
LMV/HMV for Engine Not
starting - Mechanical &
Electrical causes, High fuel
consumption, Engine
overheating, Low Power
Generation, Excessive oil
consumption, Low/High
Engine Oil Pressure, Engine
Noise. (25 hrs)

- Troubleshooting :

- Causes and remedy for

- Engine Not starting Mechanical & Electrical
causes,

- High fuel consumption, Engine overheating,

- Low Power Generation,

- Excessive oil consumption,

- Low/High Engine Oil Pressure, Engine Noise.
(05 hrs)
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1

ഓട്ടോട�ടോ്ടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.1.01
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - സുരക്ടോ വർക്് ട�ടോപ്്  രടീതികൾ

മ�ക്ടോനിക് (ഡടീസൽ) വ്ടോപടോരത്ിമെ യന്ത്രങ്ങൾ/ഉപകരണങ്ങൾ തിരിച്ചറിയുക       
(Identify the machines/equipment in Mechanic (Diesel) trade)
െക്്ങ്ങൾ : ഈ  പഠനപപവർത്തനത്തതിൽ   നതിങ്ങൾക്ക് 

•  എയർ കംന്പസർ, ജിബ് മന്കയിൻ, മബഞ്് ന്ഡിൽ എന്ിവയുമെ ഉപടയടോഗം തിരിച്ചറിയടോൻ  സടോധിക്ും .

ആവശ്കതകൾ (Requirements)

•   പ്തിലക്ലതിംഗക് മെഷീൻ  - 1 No.

മ�റ്ടീരിയെുകൾ (Materials)

•   പരുത്തതി ൊലതിന്ം  - as reqd.

•    സ�ാപ്ക് ഓയതിൽ  - as reqd.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• മപരെയതിനതിയുമരെ രെൂൾ കതിറ്ക്  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/ യന്ത്രങ്ങൾ (Equipments/ Machines)

• എയർ കംപപ�ർ  - 1 No.

• ജതിബക് മപകയതിൻ                                      - 1 No.

നരെപരെതിപകെം (PROCEDURE)

1  പമകെരെുക്ുന്നവമര വർക്ക് സഷാപ്തിനക് ചുറ്ും മകാണ്ുസപാകുക.

2  പപധാന വർക്ക് സഷാപ്തിൽ  മെഷതിനറതി കംപപ�ർ, പ്തിലക്ലതിംഗക് 

മെഷീനുകൾ തതിരതിച്ചറതിയുക.

3 കംപപ�ർ, എയർ റതി�ീവർ എന്നതിവയുമരെ 

ഉപസയാഗവും,നതിർമ്ാണ �വതിസേഷതകളും  

വതിേദീകരതിക്ുക.      

4 കംപപ�ക് മചയക്ത വായുവതിനക്മറ   ഉപസയാഗവും അതതിനക്മറ 

പപസയാഗങ്ങളും വതിേദീകരതിക്ുക.

5  മബഞ്ക് പ്തിലക്ലതിംഗക് മെഷീൻ, പതിലക്ലർ പ്തിലക്ലതിംഗക് മെഷീൻ 

എന്നതിവ വതിേദീകരതിക്ുക.

6 ഒരു ്തി�ക്പക്സല ചാർട്ുകളതിലൂമരെ ഓസട്ാസൊട്ീവക് വർക്ക് 

സഷാപ്തിമല  എലക്ലാ ഉപകരണങ്ങളുസരെയും   �വതിസേഷതകൾ  

വതിേദീകരതിക്ുക.

എയർ കംന്പസർ (ചിന്തം 1)

മസൻസിറ്ടീവ് മബഞ്് ന്ഡിെ്െിംഗ് മ��ടീൻ (ചിന്തം 3)

എയർ സ�ാ�ുകൾ വഴതി ആവേ്ൊയ െർദ്ദത്തതിൽ കംപപ�ക് 

മചയക്ത വായു ഉൽപ്ാദതിപ്തിക്ുന്നതതിനുള്ള ഒരു ഉപകരണൊണക് 

കംപപ�ർ.

ജിബ് മന്കയിൻ (ചിന്തം 2)

�ാധനങ്ങൾ ഒരതിരെത്തക് നതിന്നക് െമറ്ാരതിരെസത്തക്ക് കരെത്താൻ ജതിബക് 

മപകയതിൻ ഉപസയാഗതിക്ുന്നു.

12.5 െതിലക്ലതിെീറ്ർ വമര വ്ാ�െുള്ള ദ്ാരങ്ങൾ തുരത്താൻ ഈ 

യപത്രത്തതിനക് കഴതിയും. പ്തിലക്ലുകൾ ചക്തിസലാ സനരതിട്ക് മെഷീൻ 

�ക്പതിൻ്തിലതിൻമറ രൊപ്ർ്ക് ദ്ാരത്തതിസലാ ഘരെതിപ്തിച്ചതിരതിക്ുന്നു.

�ാധാരണ മപ്യതിലതിംഗതിനായതി, സജാലതി-ഉപരതിതല 

തതിരശ്ീനൊയതി �ൂക്തിക്ുന്നു. ദ്ാരങ്ങൾ ഒരു സകാണതിൽ 

തുളച്ചുകയറുകയാമണകെതിൽ, സെേ ചരതിഞ്ക് കഴതിയും.
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2

ഓട്ടോട�ടോ്ടീവ് (Automotive) എകസ്൪സസസ ്1.1.02
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - സുരക്ടോ വർക്് ട�ടോപ്്  രടീതികൾ

വ്ക്ിഗത സംരക്ണ ഉപകരണങ്ങൾ (PPE) തിരിച്ചറിയുക (Identify Personal Protective 
Equipments (PPE))
െക്്ങ്ങൾ : ഈ  പഠനപപവർത്തനത്തതിൽ   നതിങ്ങൾക്ക് 

•  സുരക്ടോ ചിഹ്നത്ിന്മറ നടോെ് അെിസ്ടോന ഘെകങ്ങൾ  തിരിച്ചറിയുക

•  സുരക്ടോ ചിഹ്നത്ിന്മറ അർത്ഥങ്ങൾ തിരിച്ചറിയുക

•  ചടോർ്ിൽ നിന്് വ്ത്സ്ത തരത്ിെുള്ള വ്ക്ിഗത സംരക്ണ ഉപകരണങ്ങൾ വടോയിക്ുകയും വ്ടോഖ്ടോനിക്ുകയും 

മചയ്ുക.
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3

രൊ�ക്കക് 1 : സുരക്ടോ ചിഹ്നം

ഇൻസ്ന്െകെ്ർ വിവിധ സുരക്ടോ ചിഹ്നങ്ങളുമെ 

ചടോർ്്  നൽകുകയും, അവയുമെ വിഭടോഗങ്ങളും, 

അർത്ഥവും, വിവരണവും വിശദടീകരിക്ുകയും 

മചയ്ടോം. പ്ികയിമെ അെയടോളവും ടരഖകളും  

തിരിച്ചറിയടോൻ മന്െയിനിടയടോെ് ആവശ്മപ്െുക.

1  ചാർട്തിൽ നതിന്നക് �ുരക്ാ ചതിഹ്ം തതിരതിച്ചറതിയുക.

2  പട്തിക1-ൽ വതിഭാഗത്തതിനക്മറ സപരക് സരഖമപ്രെുത്തുക.

3 പട്തിക1-ൽ �ുരക്ാ ചതിഹ്ത്തതിനക്മറ അർത്ഥ വതിവരണം 

�ൂചതിപ്തിക്ുക.

പ്ിക 1

ചിന്തം നമ്പർ. അെിസ്ടോന വിഭടോഗങ്ങൾ/ സുരക്ടോ ചിഹ്നം          അർത്ഥ - വിവരണങ്ങൾ

  1

  2

  3

  4

  5

  6

  7

  8

  9

  10

  11

  12

  13

  14

  15

  16

  17

  18

  19

  20

നതിങ്ങളുമരെ പരതിേീലകർ ഇതക്  പരതിസോധതിക്ുക

രൊ�ക്കക്  2:  വ്ക്ിഗത സംരക്ണ ഉപകരണങ്ങൾ

കുറിപ്്: പരിശടീെകർ വിവിധ തരത്ിെുള്ള 

വ ്ക് ി ഗ ത സ ം ര ക് ണ ഉ പ ക ര ണ ങ്ങ ട ള ടോ 

,ചടോർ്ുകടളടോ  നൽകുകടയടോ ന്ക�ടീകരിക്ുകടയടോ 

മചയ്ടോം, കൂെടോമത ടജടോെിക്് അനുടയടോജ്�ടോയ പിപിഇ 

ഉപകരണങ്ങൾ എങ്ങമന തിരിച്ചറിയടോമ�ന്ും 

തിരമഞെെുക്ടോമ�ന്ും വിശദടീകരിക്ുകയും 

മചയ്ടോം.   തന്ിരിക്ുന് പ്ികയിൽ ടപരുകൾ 

എഴുതടോൻ മന്െയിനികടളടോെ് ആവശ്മപ്െുകയും 

മചയ്ുക . 

1  യഥാർത്ഥ ഉപകരണങ്ങൾ , ചാർട്ുകൾ എന്നതിവയതിൽ   നതിന്നും   

ദൃേ്പരൊയതി വ്ക്തിഗത �ംരക്ണ ഉപകരണങ്ങൾ 

വായതിക്ുകയും വ്ാഖ്ാനതിക്ുകയും മചയ്ുക.

2 അനുസയാജ്ൊയ തരത്തതിലുള്ള �ംരക്ണത്തതിനായതി 

ഉപസയാഗതിക്ുന്ന വ്ക്തിഗത �ംരക്ണ ഉപകരണങ്ങൾ 

തതിരതിച്ചറതിയുകയും മതരമഞ്രെുക്ുകയും  മചയ്ുക . 

3 പട്തിക 2-ൽ PPE യുമരെ സപരക്,  �ംരക്ണ �ുരക്ാ 

ഉപകരണങ്ങളുമരെ എണ്ം  എന്നതിവ ബന്ധമപ്ട്  തരത്തതിൽ  

എഴുതുക . 

ഓട്ടോട�ടോ്ടീവ്  : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.1.02
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പ്ിക 2

 ന്ക�  നമ്പർ              PPE യുമെ ടപര്                      അപകെങ്ങൾ സംരക്ണ തരം

   1

   2

   3

   4

   5

   6

   7

   8

   9

നതിങ്ങളുമരെ പരതിേീലകർ  ഇതക്  പരതിസോധതിക്ുക.

രൊ�ക്കക്  3: മതടോഴിൽപര�ടോയ അപകെം തിരിച്ചറിയുക

വിവിധ തരത്ിെുള്ള മതടോഴിൽപര�ടോയ  

അപകെങ്ങളും അവയുമെ കടോരണങ്ങളും 

അദ്്ടോപകന് വിശദടീകരിക്ടോം . 

1  പട്തിക 3-ൽ നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന സദാഷ �ാധ്തയുള്ള  

മതാഴതിൽപരൊയ അപകരെം തതിരതിച്ചറതിയുക.

പ്ിക 3

 ക്ര� ന�്പർ ഉറവിെം / സടോധ്യതയുള്ള ദോ�ം തൊഴിൽപര�ടോയ അപകെങ്ങളുെമ തരം

 1               േബക്ദം

 2               �ക്ഫോരെകവ�ക്തുകക്കൾ

 3               വൈറ�ക്

 4               അ�ുഖം

 5               പുകവലതി

 6               നതിയനക്തക്രണെതിലക്ലാതക്ത ഉപകരണം

 7              എർതക്തതിംഗക് ഇലക്ല

 8             െോേം �ൗ�ക് കീപക്പതിംഗക്

നതിങ്ങളുമരെ പരതിേീലകർ  പരതിസോധതിച്ചു  എന്നക്  ഉറപ്ുവരുത്തുക .

രൊ�ക്കക്  4: PPE നിർടദേശങ്ങളും ഉപടയടോഗങ്ങളും

1  ചതില സജാലതിക്ാർ  അലക്്ൊയാണക് രാ�വ�ക്തുക്ൾ   

ൈകകാര്ം  മചയ്ുന്നതക് .  അപകരെകരൊസയക്ാവുന്ന 

രാ�വ�ക്തുക്ളുമരെ ഉപസയാഗവും �ംഭരണവും 

�ംബന്ധതിച്ചക്   വതിതരണക്ാരൻ നൽകുന്ന  േുപാർേകൾ 

അവ ഉപസയാഗതിക്ുന്നതതിനക് െുമ്ക് പാലതിക്ുക.

2  ഇലകക്പരെതിക്ൽ ഉപകരണങ്ങളതിൽ കത്തുന്ന കക്ലീനർ 

അലക്മലകെതിൽ മവള്ളം ഉപസയാഗതിക്രുതക്. 

3  നതിയുക് നരെപ്ാതകൾ തരെസ്സങ്ങളതിലക്ലാമത 

�ൂക്തിച്ചതിട്ുമണ്ന്നക് ഉറപ്ാക്ുക.

 4  എലക്ലായക്സപ്ാഴും �ംരക്ണ വ�ക്പതങ്ങളും ഉചതിതൊയ 

�ുരക്ാ ഉപകരണങ്ങളും ധരതിക്ുക.

5  ഇനതിപ്റയുന്ന സജാലതികൾ നതിർവ�തിക്ുസമ്ാൾ 

നതിയെനതിർമ്ാണപരവും വ്ക്തിഗതവുൊയ എലക്ലാ 

�ുരക്ാ നരെപരെതിപകെങ്ങളും നതിങ്ങൾ െനസ്സതിലാക്ുകയും 

നതിരീക്തിക്ുകയും മചയ്ുന്നുമണ്ന്നക് ഉറപ്ാക്ുക. ഈ 

നരെപരെതിപകെങ്ങൾ എത്രാമണന്നക് നതിങ്ങൾക്ക് ഉറപ്തിലക്മലകെതിൽ, 

നതിങ്ങളുമരെ പരതിേീലകസനാരെക് സചാദതിക്ുക.

ഓട്ടോട�ടോ്ടീവ്  : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.1.02
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ഓട്ടോട�ടോ്ടീവ് (Automotive) എകസ്൪സസസ് 1.1.03
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - സുരക്ടോ വർക്് ട�ടോപ്്  രടീതികൾ

വർക്് ട�ടോപ്്  പരിപടോെനം ക (Workshop maintenance)
െക്്ങ്ങൾ : ഈ  പഠനപപവർത്തനത്തതിൽ   നതിങ്ങൾക്ക് 

•  ഉപകരണങ്ങളുമെ അറ്കുറ്പ്ണി നെത്ുക

•  ഉപകരണങ്ങൾ  സജ്ടീകരിക്ുകയും  വൃത്ിയടോക്ുകയും  മചയ്ുക 

ആവശ്കതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• മപരെയതിനതിയുമരെ രെൂൾ കതിറ്ക്  - 1 No.

മ�റ്ടീരിയെുകൾ (Materials)

•   കക്ലീനതിംഗക് ലായകം - as reqd.

•    സ�ാപ്ക്  മപാരെതി   - as reqd.

•   പരുത്തതി ൊലതിന്ം  - as reqd.

•     പബഷക്   - as reqd.

നരെപരെതിപകെം (PROCEDURE)

രൊ�ക്കക് 1: യന്ത്രങ്ങളുടെയും  ഉപകരണങ്ങളുടെയും  പരിപടോെനം:-

1 യപത്രങ്ങളും  ഉപകരണങ്ങളും വൃത്തതിയാക്തി കൂരെുതൽ 

കാര്ക്െൊയതി പപവർത്തതിക്ുക. ഓസരാ പപവൃത്തതി 

ദതിവ�ത്തതിനക്മറ അവ�ാനവും  ഉപസയാഗതിച്ച യപത്രങ്ങളും  

ഉപകരണങ്ങളും വൃത്തതിയാക്ുകയും സകരെുപാരെുകൾ 

ഉസണ്ാമയന്നക് പരതിസോധതിക്ുകയും  എമത്രകെതിലും 

സകരെുപാരെുകൾ പേദ്ധയതിൽമപ്ട്ാൽ ഉപകരണം മതറ്ാമണന്നക് 

സരഖമപ്രെുത്തുകയും മചയ്ുക.

2  ൈവദ്ുത പപവാ�ത്തതിനക് എണ്െയെുള്ളസതാ മകാഴുപ്ുള്ളസതാ 

ആയ പപതലങ്ങളതിൽ �ഞ്രതിക്ാൻ കഴതിയും. ഇലകക് പരെതിക്ൽ 

പവർ രെൂളുകൾ മപാരെതിയതിൽ നതിന്നും അഴുക്തിൽ നതിന്നും 

െുക്ൊക്ുകയും അവയതിൽ എണ്യും പഗീ�ും ഇലക്മലന്നക് 

ഉറപ്ാക്ുകയും മചയ്ുക.

3  എലക്ലാ വർക്ക് സഷാപ്ക്  ഉപകരണങ്ങൾക്ും 

അറ്കുറ്പ്ണതിയുമരെ  മഷ്്ൂൾ ഉണ്ായതിരതിക്ണം. 

മഷ്്ൂളതിൽ വതിവരതിച്ചതിരതിക്ുന്ന സജാലതികൾ ആവേ്െുള്ള 

�െയത്തക് എലക്ലായക്സപ്ാഴും പൂർത്തതിയാക്ുക. ഉപകരണങ്ങൾ 

�ുരക്തിതൊയതി പപവർത്തതിക്ാൻ ഇതക് ��ായതിക്ും.

4 �ാധാരണയായതി ഉപസയാഗതിക്ുന്ന ഉപകരണങ്ങൾ 

എളുപ്ത്തതിൽ എത്തതിസച്ചരാവുന്ന സ്ഥലത്തക് �ൂക്തിക്ുക.

5  ഒരു ഉപകരണസൊ അതതിനക്മറ കഷക്ണസൊ  തതിരതിമക നൽകാൻ 

പപയാ�ൊമണകെതിൽ, അതക് ഒരു വർക്ക് മബഞ്തിസലാ തറയതിസലാ 

ഉസപക്തിച്ചാൽ  അവതിമരെ അതക് �ുരക്ാ അപകരെൊയതി ൊറും. 

(ചതിപതം 1) 

6 നതിങ്ങളുമരെ സജാലതിസ്ഥലം വൃത്തതിയായതി �ൂക്തിക്ുക. കൂരെുതൽ 

കാര്ക്െൊയും �ുരക്തിതൊയും പപവർത്തതിക്ാൻ ഇതക് 

നതിങ്ങമള ��ായതിക്ും. (ചതിപതം 2)

7 നതിങ്ങളുമരെ സജാലതിസ്ഥലസത്താരെക് സചർന്നക് ഒരു സവസ്റക് ബതിൻ 

സ്ഥാപതിക്ുക, കഴതിയുന്നപത  ൊലതിന്ം അതതിൽ ഇരെുക.

8 എണ്കൾ, കൂളനക്റക്   ജീർണതിച്ച ഘരെകങ്ങൾ തുരെങ്ങതിയ പദാവക, 

ഖര ൊലതിന്ങ്ങൾ േരതിയായ രീതതിയതിൽ �ം�ക്കരതിക്ുക.

9 െലതിനജല �ംവതിധാനത്തതിസലക്ക് ലായകങ്ങസളാ െറ്ക് 

രാ�വ�ക്തുക്സളാ ഒഴതിക്രുതക്. ഇതക് പരതിസ്ഥതിതതിക്ക് 

�ാനതികരവും നതിയെവതിരുദ്ധവുൊണക്.
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9 ഏമതകെതിലും കക്ലീനതിംഗക് മെറ്ീരതിയൽ ഉപസയാഗതിക്ുസമ്ാൾ 

എലക്ലായക്സപ്ാഴും മകെതിക്ൽ ഗക്ലൗ�ക് ഉപസയാഗതിക്ുക, 

കാരണം കക്ലീനതിംഗക് മെറ്ീരതിയലുകളുൊയതി അെതിതൊയതി 

�മ്ർക്ം  മചയ്ുന്നതക് ചർമ്ത്തതിനക് സദാഷം മചയ്ും.

10 ചതില ലായകങ്ങൾ കത്തുന്നവയാണക്. തുറന്ന തീജ്ാലയക്ക്ക് 

�െീപം ഒരതിക്ലും വൃത്തതിയാക്ാനുള്ള വ�ക്തുക്ൾ 

ഉപസയാഗതിക്രുതക്. വർക്ക് സഷാപ്തിനുള്ളതിൽ ഒരതിക്ലും 

പുകവലതിക്രുതക്.

11 േുദ്ധീകരണ രാ�വ�ക്തുക്ളതിൽ നതിന്നുള്ള പുക 

വതിഷാംേെുള്ളതാണക്, അതതിനാൽ നതിങ്ങൾ ഈ ഉൽപ്ന്നങ്ങൾ 

ഉപസയാഗതിക്ുന്നതിരെമത്തലക്ലാം ഉചതിതൊയ േ്�ന  സനപത 

�ംരക്ണ ഉപകരണങ്ങൾ  ധരതിക്ുക. 

രൊ�ക്കക്  2: സക ഉപകരണങ്ങൾ, ജടോക്്, പവർ െൂൾ, മ��ിനറി എന്ിവ വൃത്ിയടോക്ുക . 

1  സക ഉപകരണങ്ങൾ വൃത്ിയടോക്ുക

 രണ്ക് മ�റ്ുകൾ ഉപസയാഗതിച്ചക് നതിങ്ങളുമരെ �ാൻ്ക് രെൂളുകൾ 

വൃത്തതിയുള്ള അവസ്ഥയതിൽ �ൂക്തിക്ുക കൃത്ൊയ 

ഉപകരണങ്ങസളാ ഘരെകങ്ങസളാ ൈകകാര്ം മചയ്ാൻ ഒരു 

അറ {ക്ാബതിമനറ്ക്} പഞ്തി ഇലക്ലാത്തതായതിരതിക്ണം . 

കൃത്തയുള്ള ഉപകരണങ്ങൾ അലക്മലകെതിൽ ഘരെകങ്ങൾ 

തുരുമ്ു  തരെയാൻ എണ്െയെുള്ളതായതിരതിക്ണം.

2  വൃത്ിയുള്ള ഫ്ടെടോർ ജടോക്ുകൾ

 ഫക്സലാർ ജാക്തിമല ഏമതകെതിലും എണ്സയാ പഗീസ�ാ തുരെച്ചക് 

പദാവകം സചാർന്നതിട്ുസണ്ാമയന്നക് പരതിസോധതിക്ുക. നതിങ്ങൾ 

എമത്രകെതിലും സചാർച്ച കമണ്ത്തുകയാമണകെതിൽ, സചാർച്ച 

േരതിയാക്തി ൈ�സപ്ാളതികക് പദാവകം സരൊപ്ക് അപ്ക് മചയ്ുക.

 ഇരെയക്ക്തിമരെ, ചപകങ്ങളതിൽ ഏതാനും തുള്ളതി ലൂപബതിക്റ്തിംഗക് 

ഓയതിലും �ുരക്ാ സ്റാൻ്ുകളുമരെ സപാസ്റുകളതിൽ ഏതാനും 

തുള്ളതികളും പുരട്ുക.

3  ഇെക്ന്െിക്ൽ പവർ െൂളുകൾ വൃത്ിയടോക്ുക

 പവർ രെൂളുകൾ വൃത്തതിയായതി �ൂക്തിക്ുക, മപാരെതി കളയുക, 

വൃത്തതിയുള്ള തുണതിക്ഷണം ഉപസയാഗതിച്ചക് അധതിക എണ്സയാ 

പഗീസ�ാ ഉമണ്കെതിൽ തുരെച്ചുൊറ്ുക.

 ഏമതകെതിലും ഇലകക്പരെതിക്ൽ സകബതിളുകളതിൽ  അഴുക്ക്, 

എണ് അലക്മലകെതിൽ പഗീ�ക് എന്നതിവയുസണ്ാ,   ഇന്ധനസചാർച്ച   

അലക്മലകെതിൽ തുറന്ന വയറുകൾ ഉസണ്ാ എന്നക് 

പരതിസോധതിക്ുക.  

 ഉപസയാഗതിച്ച പ്തിലക്ലുകൾ, ചക്ക് പരതിസോധതിച്ചക് ഇരെയക്ക്തിമരെ 

മെഷീൻ ഓയതിൽ ഉപസയാഗതിച്ചക് ലൂപബതിസക്റ്ക് മചയ്ുക.

4  ശുദ്വടോയു ന്പവർത്ിക്ുന് ഉപകരണങ്ങൾ

 എലക്ലാ ദതിവ�വും നതിങ്ങളുമരെ എയർ രെൂളുകളുമരെ ഇൻമലറ്തിൽ 

കുറച്ചക് തുള്ളതി എണ് പുരട്ുക. ഈ ഉപകരണങ്ങൾക്ക് 

സൊസട്ാർ ഇലക്മലകെതിലും, ആത്രരതിക ഭാഗങ്ങൾ പതതിവായതി 

ലൂപബതിസക്ഷൻ മചസയ്ണ്തുണ്ക്.സതയക്ൊനം തരെയുക. 

5  ട�ടോയിസ്റുകളും കനത് യന്ത്രങ്ങളും വൃത്ിയടോക്ുക

 കക്ലീനതിംഗക് പപവർത്തനങ്ങൾ നരെത്തുന്നതതിനക് െുമ്ക് ഓസരാ 

സ�ായതിസ്റതിനക്മറയും െറ്ക് പപധാന ഉപകരണങ്ങളുമരെയും 

മചക്ക് ലതിസ്റക്  അലക്മലകെതിൽ മെയതിനക്റനൻ�ക് മറസക്ാർ്ക് 

കമണ്ത്തുക.

അധിക�ുള്ള  എണ്ണ, ന്ഗടീസ് എന്ിവ നടീക്ം മചയ്ത്  

ന്പവർത്ന സംവിധടോനങ്ങളും അറ്ടോച്ചുമ�ന്റുകളും 

വൃത്ിയടോക്ുക.

ഓട്ടോട�ടോ്ടീവ്  : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.1.03
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ഓട്ടോട�ടോ്ടീവ് (Automotive) എകസ്൪സസസ ്1.1.04
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - സുരക്ടോ വർക്് ട�ടോപ്്  രടീതികൾ

വർക്് ട�ടോപ്് ഉപകരണങ്ങളുമെ സകകടോര്ം മചയ്െും പരിടശടോധനയും ഉപടയടോഗിച്ച 
എഞ്ിൻ ഓയിൽ നടീക്ം മചയ്െും (Handling and testing of workshop equipments and 
disposal of used engine oil)
െക്്ങ്ങൾ : ഈ  പഠനപപവർത്തനത്തതിൽ   നതിങ്ങൾക്ക് 

•  െിഫ്റ്ിംഗ് ഉപകരണങ്ങൾ സുരക്ിത�ടോയി സകകടോര്ം മചയ്ുന്ത് എങ്ങമന  

•  െിഫ്റ്ിംഗ് ഉപകരണങ്ങളുമെ ആനുകടോെിക പരിടശടോധന നെത്ുക

•  ഉപടയടോഗിച്ച എഞ്ിൻ ഓയിൽ നടീക്ം മചയ്ുന്തിനുള്ള സുരക്ടോ നെപെികൾ.

  ആവശ്കതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• മപരെയതിനതിയുമരെ രെൂൾ കതിറ്ക്  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ (Equipments)

• എയർ കംപപ�ർ   - 1 No.

• വാ�നം                                      - 1 No.

മ�റ്ടീരിയെുകൾ (Materials)

•    എണ് - as reqd.

•     മവള്ളം  - as reqd.

•    െമണ്ണ്  - as reqd.

•      പരുത്തതി ൊലതിന്ം    - as reqd.

നരെപരെതിപകെം (PROCEDURE)

രൊ�ക്കക് 1: െിഫ്റ്ിംഗ് ഉപകരണങ്ങൾ  സുരക്ിത�ടോയി  സകകടോര്ം മചയ്ുന്ത് ന്പദർശിപ്ിക്ുക 

മെസ്റ് സർ്ിഫിക്റ്് പരിടശടോധിക്ുക.

െിഫ്റ്ിംഗ് ഉപകരണങ്ങൾ നിയ�പര�ടോയ 

പരിടശടോധനയ്ക്ും സർ്ിഫിടക്�നും 

വിടധയ�ടോക്ുക . (ചിന്തം 1) മെസ്റ് കടോെിടന്ബ�ൻ 

സർ്ിഫിക്റ്് അറ്ടോച്ച് മചയ്ണം, അെ്മെങ്ിൽ 

അത് സൂചിപ്ിക്ുന് െിഫ്റ്ിംഗ് ഉപകരണങ്ങൾക്് 

സ�ടീപം ന്പദർശിപ്ിക്ണം. ഈ ഉപകരണം 

ഉപടയടോഗിക്ുന്തിന് �ുമ്പ,് ഏറ്വും 

പുതിയ പരിടശടോധനടോ ടരഖ  നിശ്ിത സ�യ 

പരിധിക്ുള്ളിൽ തമന്യടോമണന്ും സർ്ിഫിക്റ്് 

കടോെ�രണമപ്്ി്ിെ്മെന്ും ഉറപ്ടോക്ുക.

ഉദാ�രണം: M/s. എ ബതി �തി ്തി.

മവ�തിക്തിൾ സ�ാസ്റക് സ�വനം.

044-12345678.

മചൈന്ന - 78.

സ�വനം.

സ�വനം നൽകതിയ തീയതതി: 20/05/2018

അരെുത്ത സ�വനം : 19/05/2019

ഉപകരണങ്ങൾ പരിടശടോധിക്ുക

1 എലക്ലാ ൈ�സപ്ാളതികക് ലതിഫക്റ്തിംഗക് ഉപകരണങ്ങളുമരെയും 

സ�വനക്െതമയക്ുറതിച്ചക് പതതിവായതി ആനുകാലതിക 

പരതിസോധനകൾ നരെത്തുക. (ചതിപതം 2)

2 നതിർമ്ാതാവതിനക്മറ �ാൻ്ക് ബുക്ക് സനാക്ുക, അവർ എപത 

തവണ അറ്കുറ്പ്ണതി  മരെസ്റുകൾ േുപാർേ മചയ്ുന്നുമവന്നും 

അവ �ംഭവതിക്ുന്നുമവന്നക് ഉറപ്ാക്ുകയും മചയ്ുക . 

3  മരെസ്റക് ഉപകരണങ്ങളുമരെ പപവർത്തനം  ഉചതിതൊസണാ എന്നക് 

പരതിസോധതിക്ുക

4  സ�ാ�ക്, കൺസപരൊൾ വാൽവുകൾ, ഓയതിൽ പമ്ക് എന്നതിവയതിൽ 

സചാർച്ചയതിലക്മലന്നക് ഉറപ്ാക്ുക . 

5 ലതിഫക്റ്ക് പപവർത്തതിപ്തിക്ുന്നതതിനക് െുമ്ക്, കാർ പക്ലാറ്ക് സഫാെതിൽ 

േരതിയായതി സ്ഥാപതിച്ചതിട്ുമണ്ന്നക് ഉറപ്ാക്ുക. 

6  അതക് േരതിയായതി ഉയർത്തുന്നുസണ്ാമയന്നക് പരതിസോധതിക്ുക.

7     അതതിൽ എണ് ഉസണ്ാ ഇലക്ലസയാ എന്നും പരതിസോധതിക്ുക.
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ന്ശദ്ിക്ുക: വടോ�നം ഉയർത്ുന്ത് 

ഉപകരണങ്ങളുമെ പ്ികയിൽ 

ഉൾമപ്െുത്ിയി്ിെ്െ. ഈ ന്പടോക്െിക്ൽ ഏത് 

സർവടീസ് ടസ്റ�നിെും നൽകടോം.

8  സജാലതി പൂർത്തതിയാക്തിയ സേഷം, റാംപക് അതതിനക്മറ �ാധാരണ 

സ്ഥാനസത്തക്ക് താഴക്ത്തുക. 

പപവർത്തനം2: ഉപസയാഗതിച്ച എഞ്തിൻ ഓയതിൽ നീക്ം മചയ്ുന്നതതിനുള്ള ൊർഗ്ഗങ്ങൾ 

1  കയ്ുറകൾ, ൊ�ക്കക്, ഷൂ�ക്, ആസപപാൺ തുരെങ്ങതിയ �ംരക്ണ 

വ�ക്പതങ്ങൾ ധരതിക്ുക. 

2  എണ്സയാ പഗീസ�ാ നതിലത്തക് ഒഴതിക്രുതക്.

3 നതിങ്ങൾ ഉപസയാഗതിച്ച സൊസട്ാർ ഓയതിൽ ഇറുകതിയ 

ലതി്ക് ഉള്ള വൃത്തതിയുള്ള പക്ലാസ്റതികക് പാപതത്തതിൽ 

ഇരെുക.   രാ�വ�ക്തുക്സളാ ഭക്ണസൊ പാനീയങ്ങസളാ 

�ൂക്തിച്ചതിരുന്ന  പാപതത്തതിൽ ഉപസയാഗതിച്ച എണ്  ഒരതിക്ലും 

�ൂക്തിക്രുതക്.

4 എണ് െമറ്ാന്നുൊയും കലർത്തരുതക്. ഉദാ�രണത്തതിനക് 

ആനക്റതിപഫീ�ക്, സ�ാൾമവനക്റക്, മപയതിനക്റക് തുരെങ്ങതിയവ 

5  ഉപസയാഗതിച്ച സൊസട്ാർ ഓയതിൽ ഒരു �ർവീ�ക് 

സസ്റഷനതിസലസക്ാ റീൈ�കക്ലതിങ്ങതിനായതി ഉപസയാഗതിച്ച 

സൊസട്ാർ ഓയതിൽ സേഖരതിക്ുന്ന െറ്ക് സ്ഥലസത്തസക്ാ 

മകാണ്ുസപാകുക.

റടീസസക്ിൾ മചയ്ത ട�ടോട്ടോർ ഓയിൽ 

വടീണും ശുദ്ടീകരിച്ച് പുതിയ എണ്ണയടോക്ി, 

സംസ്കരിച്ച് ഇന്ധന എണ്ണകളടോക്ി മപടന്െടോളിയം 

വ്വസടോയത്ിന് അസംസ്കൃത വസ്തുക്ളടോയി 

ഉപടയടോഗിക്ടോം.

6  ഉപസയാഗതിച്ച എണ് �ംഭരതിക്ുസമ്ാൾ, നീക്ം 

മചയ്ുന്നതതിനായതി, കമണ്യക്നറതിൽ േരതിയായ തതിരതിച്ചറതിയൽ 

അരെയാളെുള്ള പപസത്ക സ്ഥലത്തക് �ൂക്തിക്ുക. (ചതിപതം 1)

ഉപടയടോഗിച്ച എണ്ണ ഒരിക്െും ചൂെുള്ള സ്െടത്ടോ, 

തടീയുമെ അെുടത്ടോ സൂക്ിക്രുത്.

മകടോണുടപടോകുടമ്പടോൾ എണ്ണ ടചടോർച്ചയിെ്മെന്് 

ഉറപ്ടോക്ുക. (ചിന്തം 2)

7 താമഴയുള്ള പട്തികയതിൽ കാണതിച്ചതിരതിക്ുന്നതുസപാമല 

റഫറൻ�തിനായതി നീക്ം മചയക്ത എണ്യുമരെ ഒരു സരഖ 

�ൂക്തിക്ുക.

പ്ിക 

ക്ര�                തടീയതി           ഒരു കടോൻ    വിതരണം ചമയ്ത                  ആകമ സംഖ്യ. െിറ്ററിൽ        പരടോ�ർശത്തമ  

ന�്പർ              (െിറ്റർ) ക്യടോനുകളുെമ എണ്ണ                 സംസ്കരിച്ചത് 

  1                 ഉദാ. - 7 -18                   2 05                         100

  2         -                        -   -                           - 

 3

 4

 5

ഓട്ടോട�ടോ്ടീവ്  : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.1.04
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ഓട്ടോട�ടോ്ടീവ് (Automotive) എകസ്൪സസസ് 1.1.05
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - സുരക്ടോ വർക്് ട�ടോപ്്  രടീതികൾ

മതടോഴിൽ സുരക്യും ന്പഥ�ശുന്ശൂ�യും  (Demonstrate occupational safety and first aid)
െക്്ങ്ങൾ : ഈ  പഠനപപവർത്തനത്തതിൽ   നതിങ്ങൾക്ക് 

•  വ്ത്സ് ത അവസ്യിൽ അടബടോധടോവസ്യിെടോയ ഒരു വ്ക്ിമയ   രക്ിക്ടോനുള്ള ശ്ടോടസടോച്ഛ്ടോസ ന്പന്കിയ 

•  രക്ന്സടോവം നിർത്ുന്തിനുള്ള ചികിത്സ എങ്ങമന നിർവ�ിക്ടോം . 

നരെപരെതിപകെം (PROCEDURE)

രൊ�ക്കക് 1:  കൃന്തി� ശ്ടോസം  െഭിക്ടോൻ വ്ക്ിമയ തയ്ടോറടോക്ുക

അനു�ടോനം - എളുപ്ത്ിൽ സകകടോര്ം 

മചയ്ുന്തിനടോയി, പരിശടീെകൻ പരിശടീെനക്ടോമര 

ന്ഗൂപ്ടോയി  ന്ക�ടീകരിക്ുകയും ഓടരടോ ന്ഗൂപ്ിടനടോെും  

പുനർ-ഉടത്ജന രടീതി നെപ്ിെടോക്ടോൻ 

ആവശ്മപ്െുകയും മചയ്ടോം.

1 വ്ക്തിയുമരെ  േ്�നമത്ത തരെസ്സമപ്രെുത്തുന്ന ഇറുകതിയ 

വ�ക്പതങ്ങൾ അഴതിച്ചു  വയക്ക്ുക .

2  അവനക്മറ വായതിൽ നതിന്നക് ഏമതകെതിലും അന്വ�ക്തുക്സളാ  

പലക്ലുകസളാ നീക്ം മചയക്തക് അപകരെം  �ംഭവതിച്ച വ്ക്തിയുമരെ 

വായ തുറന്നതിരെുക.

3 (ചതിപതം 1) കാണുന്നതക് സപാമല ആവേ്ൊയ �ുരക്ാ 

നരെപരെതികൾ �്ീകരതിച്ചക് ഇരമയ �ുരക്തിതൊയതി നതിലസത്തക്ക്   

മകാണ്ുവരതിക . 

4 കാലതാെ�െതിലക്ലാമത കൃപതതിെ േ്ാ�ം നൽകൽ   ഉരെൻ 

ആരംഭതിക്ുക. വ�ക്പതങ്ങൾ അഴതിച്ചുമവക്ുന്നതതിസനാ 

ദൃ്ൊയതി അരെച്ച വായ തുറക്ാൻ പേെതിക്ുന്നതതിസനാ 

കൂരെുതൽ �െയം പാഴാക്രുതക്.

5  ഇരയുമരെ ആത്രരതിക ഭാഗങ്ങൾക്ക് പരതിസക്ൽക്ാതതിരതിക്ാൻ 

അപകൊ�ക്ൊയ പപവർത്തനങ്ങൾ ഒഴതിവാക്ുക. 

6  ഉരെൻ തമന്ന ഒരു സ്ാകക്രെമറ �െീപതിക്ുക.

രൊ�ക്കക് 2:  സകമകടോണ ്ഇരമയ പുനർജടീവിപ്ിക്ുക  -മനൽസന്മറ െിഫ്റ്് ബടോക്് ന്പ�ർ രടീതി

മനഞ്ിെും വയറിെും �ുറിവുകളുമണങ്ിൽ 

മനൽസന്മറ െിഫ്റ്് ബടോക്് ന്പ�ർ രടീതി 

ഉപടയടോഗിക്രുത്.

1 (ചതിപതം 1) ൽ  കാണുന്നതക് സപാമല ഇരമയ (െുഖം താസഴക്ക്) 

വയക്ക്ുക, അവനക്മറ ൈകകൾ ൈകപ്ത്തതികൾ ഒന്നതിനു െീമത 

െമറ്ാന്നായതി െരെക്തി, ൈകപ്ത്തതികൾക്ക് െുകളതിൽ അവനക്മറ 

കവതിളതിൽ തല ചായക്ക്ുക. ഇരയുമരെ ൈകയക് ക്ക് �െീപം 

ഒസന്നാ രസണ്ാ കാൽെുട്ുകളതിൽ െുട്ുകുത്തുക. ഇരയുമരെ 

െുതുകതിൽ നതിങ്ങളുമരെ ൈകകൾ കക്ങ്ങളുമരെ വരയക്ക്പ്ുറം 

വയക്ക്ുക, നതിങ്ങളുമരെ വതിരലുകൾ പുറസത്തക്ും താസഴാട്ും 

വതിരതിച്ചക്, തള്ളവതിരലുകൾ പര�ക്പരം �ക്പർേതിക്ുക 

2 നതിങ്ങളുമരെ ൈകകൾ ഏതാണ്ക് ലംബൊകുന്നതുവമര 

നതിവർന്നുമകാണ്ക് പതുമക് െുസന്നാട്ക് കുലുക്ുക , ഇരയുമരെ 

േ്ാ�സകാേത്തതിൽ നതിന്നക് വായു പുറസത്തക്ക് സപാകാൻ 

(ചതിപതം 2) കാണതിച്ചതിരതിക്ുന്നതുസപാമല ഇരയുമരെ പുറകതിൽ 

ബലൊയതി അെർത്തുക.
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3 നതിങ്ങളുമരെ ൈകകൾ ഇരയുമരെ ൈകകളതിലൂമരെ താസഴക്ക് 

ചലതിപ്തിച്ചുമകാണ്ു  പതിന്നതിസലക്ക് കുലുക്ുന്നതതിനക്മറ 

െുകളതിലുള്ള ചലനം �െന്യതിപ്തിക്ുക, കൂരൊമത (ചതിപതം 3) 

കാണതിച്ചതിരതിക്ുന്നതുസപാമല ൈകെുട്തിനക് െുകളതിൽ അവനക്മറ 

െുകൾഭാഗം പതിരെതിക്ുക. പതിന്നതിസലക്ക് കുലുക്ുന്നതക്  തുരെരുക.

4  നതിങ്ങൾ പതിസന്നാട്ക് കുലുക്ുസമ്ാൾ, ഇരയുമരെ  ൈക  പതുമക് 

ഉയർത്തതി വലതിക്ുക (ചതിപതം 4) ൽ കാണതിച്ചതിരതിക്ുന്നതുസപാമല 

ഇരയുമരെ ൈകകൾ പതുമക് ഉയർത്തതി നതിങ്ങളുമരെ സനമര 

വലതിക്ുക. ചപകം പൂർത്തതിയാക്ാൻ, ഇരയുമരെ ൈകകൾ 

താഴക്ത്തതി നതിങ്ങളുമരെ ൈകകൾ പപാരംഭ സ്ഥാനസത്തക്ക് 

നീക്ുക.

5 ഇര �്ാഭാവതികൊയതി േ്�തിക്ാൻ തുരെങ്ങുന്നതുവമര കൃപതതിെ 

േ്ാ�ം നൽകുന്നതക്  തുരെരുക. ദയവായതി പേദ്ധതിക്ുക, ചതില 

�ന്ദർഭങ്ങളതിൽ ഇതതിനക് െണതിക്ൂറുകൾ എരെുസത്തക്ാം.

6 ഇര പുനർജീവതിക്ുസമ്ാൾ , ഇരമയ ചൂരെുമവള്ള കുപ്തികസളാ 

ചൂരെുള്ള ഇഷ്തികകസളാ ഉപസയാഗതിച്ചക് മപാതതിഞ്ക് ഒരു പുതപ്ക് 

ഉപസയാഗതിച്ചക് ചൂരൊക്ുക; ൈകകളുമരെയും കാലുകളുമരെയും 

ഉള്ളതിൽ �ൃദയത്തതിനക് സനമര അരെതിച്ചുമകാണ്ക് രക്ചംപകെണം 

ഉസത്തജതിപ്തിക്ുക.

7 അവമന കതിരെത്തതിയതിരതിക്ുന്ന സ്ഥാനത്തക് നതിർത്തുക, 

കഠതിനാധ്ാനം മചയ്ാൻ അനുവദതിക്രുതക്.

പൂർണ്ണ ടബടോധം വരുന്തുവമര അയടോൾക്് ഒരു 

ഉടത്ജകവും നൽകരുത്.

രൊ�ക്കക് 3: ഇരയുമെ മനഞ്ിെും വയറിെും �ുറിവുകളുമണങ്ിൽ ഈ രടീതി ഉപടയടോഗിക്രുത്

1  ഇരമയ അവനക്മറ വയർ തറയതിൽ തട്ുന്ന രീതതിയതിൽ  

കതിരെത്തുക, ഒരു ൈക സനരതിട്ക് െുസന്നാട്ക് നീട്തി, െസറ് ൈക 

ൈകെുട്തിനക് സനമര വളച്ചക് െുഖം വേസത്തക്ക് തതിരതിഞ്ക് (ചതിപതം 1) 

കാണതിച്ചതിരതിക്ുന്നതുസപാമല ൈകയതിസലാ ൈകത്തണ്യതിസലാ 

വതിപേെതിക്ുക.

2  ഇരയുമരെ തുരെകൾക്തിരെയതിൽ െുട്ുകുത്തതി നതിൽക്ുക. നതിങ്ങളുമരെ 

കാൽെുട്ുകളും വതിരലുകളും തള്ളവതിരലുകളും (ചതിപതം 1)-ൽ 

കാണുന്നതുസപാമല പതിരെതിക്ുക.  

3  ൈകകൾ സനമര പതിരെതിച്ചുമകാണ്ക്, �ാവധാനം െുസന്നാട്ക് 

കുതതിക്ുക. നതിങ്ങളുമരെ േരീരത്തതിനക്മറ ഭാരം പകസെണ 

താങ്ങാൻ കഴതിയും.ഇരയുമരെ താഴമത്ത വാരതിമയലക്ലുകളതിൽ 

വായുവതിമന ബലൊയതി പുറത്രള്ളാൻ സപപരതിപ്തിക്ുന്നു (ചതിപതം 

2).-ൽ  കാണുന്നതുസപാമല .  

4  (ചതിപതം 3) ൽ കാണതിച്ചതിരതിക്ുന്നതുസപാമല ഇരയുമരെ 

േരീരത്തതിൽ നതിന്നുള്ള എലക്ലാെർദ്ദവും നീക്ം മചയ്ുക, 

അതുവഴതി േ്ാ�സകാേത്തതിൽ  വായു നതിറയക്ക്ാൻ 

അനുവദതിക്ുക. 

5 രണ്ക് മ�ക്ൻ്ുകൾക്ക് സേഷം, വീണ്ും െുസന്നാട്ക് നീങ്ങുക, 

െതിനതിറ്തിൽ പപത്രണ്ക് െുതൽ പതതിനഞ്ക് തവണ വമര ൈ�ക്തിൾ 

ആവർത്തതിക്ുക.

ഓട്ടോട�ടോ്ടീവ്  : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.1.05
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6  ഇര �്ാഭാവതികൊയതി േ്�തിക്ാൻ തുരെങ്ങുന്നതുവമര 

കൃപതതിെ േ്�നം തുരെരുക.

രൊ�ക്കക്  4: വടോയിൽ നിന്് വടോയിെൂമെ ഇരമയ പുനർ ജടീവിപ്ിക്ുക. 

1  (ചതിപതം 1)-ൽ കാണതിച്ചതിരതിക്ുന്നതു സപാമല ഇരമയ അവനക്മറ 

പുറകതിൽ െലർത്തതി കതിരെത്തതി അവനക്മറ തല നന്നായതി 

പുറകതിസലക്ക് എറതിയുന്നുമണ്ന്നക് ഉറപ്ാക്ാൻ അവനക്മറ 

സതാളതിൽ ഒരു സറാൾ വ�ക്പതം വയക്ക്ുക. 

2 (ചതിപതം 2)-ൽ കാണതിച്ചതിരതിക്ുന്നതു സപാമല ഇരയുമരെ തല 

പതിന്നതിസലക്ക് ചരതിക്ുക, അങ്ങമന താരെതി സനമര െുകളതിസലക്ക് 

ഉയർത്തുക . 

3  (ചതിപതം 3) കാണതിച്ചതിരതിക്ുന്നതുസപാമല ഇരയുമരെ താരെതിമയലക്ലക് 

പതിരെതിക്ുക, താഴമത്ത പലക്ലുകൾ െുകളതിമല പലക്ലുകസളക്ാൾ 

ഉയരത്തതിലാകുന്നതുവമര അതതിമന െുകളതിസലക്ക് 

ഉയർത്തുക; അലക്മലകെതിൽ മചവതിയുമരെ താരെതിമയലക്ലുകൾക്ക് 

�െീപം താരെതിമയലക്ലതിനക്മറ ഇരുവേങ്ങളതിലും വതിരലുകൾ 

മവച്ചക് െുകളതിസലക്ക് വലതിക്ുക. വായു കരെന്നുസപാകുന്നതക് 

തരെയുന്നതതിൽ നതിന്നക് നാവതിമന തരെയാൻ കൃപതതിെ 

േ്�നത്തതിലുരെനീളം താരെതിമയലക്ലതിനക്മറ സ്ഥാനം 

നതിലനതിർത്തുക.

4 ദീർഘൊയതി േ്ാ�ം എരെുക്ുക, (ചതിപതം 4) ൽ 

കാണതിച്ചതിരതിക്ുന്നതുസപാമല നതിങ്ങളുമരെ വായ ഇരയുമരെ 

വായതിൽ വയക്ക്ുക. തള്ളവതിരലും ചൂണ്ുവതിരലും ഉപസയാഗതിച്ചക് 

ഇരയുമരെ െൂക്ക് പതിരെതിക്ുക. നതിങ്ങൾക്ക് സനരതിട്ുള്ള �മ്ർക്ം 

ഇഷ്െലക്മലകെതിൽ, നതിങ്ങളുമരെ വായയക്ക്ും ഇരയക്ക്ും ഇരെയതിൽ 

ഒരു സപാറ�ക് തുണതി വയക്ക്ുക.  നതിങ്ങളുമരെ വായ അവനക്മറ 

വായയക്ക്ും െൂക്തിനും െുകളതിൽ വയക്ക്ുക. 

5 ഇരയുമരെ വായതിൽ (ഒരു േതിേുവതിനക്മറ കാര്ത്തതിൽ 

�ൗെ്ൊയതി) അവനക്മറ മനഞ്ക് ഉയരുന്നതക് വമര ഊതുക. 

നതിങ്ങളുമരെ വായ നീക്ം മചയക്തക് െൂക്തിമല പതിരെതി വതിരെുക, 

അവമന േ്ാ�ം വതിരൊൻ അനുവദതിക്ുക, വായുവതിൽ 

നതിന്നക് പുറസത്തക്ക് ഒഴുകുന്നതക് സകൾക്ാൻ നതിങ്ങളുമരെ 

തല തതിരതിക്ുക. ആദ്മത്ത 8 െുതൽ 10 വമര േ്�നങ്ങൾ 

ഇരയുമരെ പപതതികരണം സപാമല സവഗത്തതിലായതിരതിക്ണം, 

അതതിനുസേഷം നതിരക്ക് െതിനതിറ്തിൽ 12 തവണയായതി 

കുറയക്ക്ണം (ഒരു േതിേുവതിനക് 20 തവണ).

വടോയു കെക്ടോൻ കഴിയുന്ിെ്മെങ്ിൽ, ഇരയുമെ 

തെയുമെയും തടോെിമയെ്െിന്മറയും സ്ടോനം 

പരിടശടോധിക്ുകയും തെസ്സങ്ങൾക്ടോയി വടോയ 

വടീണും പരിടശടോധിക്ുകയും മചയ്ുക, തുെർന്് 

കൂെുതൽ ശക്�ടോയി വടീണും ന്ശ�ിക്ുക. മനഞ്് 

ഇടപ്ടോഴും ഉയരുന്ിെ്മെങ്ിൽ, ഇരയുമെ �ുഖം 

തടോടഴക്് തിരിക്ുക, തെസ്സങ്ങൾ നടീക്ടോൻ അവനമ്റ 

പുറകിൽ കുത്മന അെിക്ുക.

ചിെടപ്ടോൾ ഇരയുമെ വയറ്ിൽ വടോയു 

ന്പടവശിക്ുന്ത് വയറിനമ്റ വടീക്ത്ിന് 

മതളിവടോണ്. ശ്സിക്ുന് സ�യത്് 

ആ�ടോശയത്ിൽ �ൃദുവടോയി അ�ർത്ി വടോയു 

പുറത്രള്ളുക.

ഓട്ടോട�ടോ്ടീവ്  : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.1.05
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രൊ�ക്കക് 5: മ�ൌത്്-െു-ടനടോസ് രടീതി ഉപടയടോഗിച്ച് ഇരമയ പുനർജടീവിപ്ിക്ുക

ഇരയുമെ വടോയ തുറക്ടോതിരിക്ുടമ്പടോടഴടോ 

അെ്മെങ്ിൽ നിങ്ങൾക്് വൃത്ിയടോക്ടോൻ  

കഴിയടോത് തെസ്സം ഉണടോകുടമ്പടോടഴടോ ഈ രടീതി 

ഉപടയടോഗിക്ുക.

1 (ചതിപതം 1)-ൽ കാണുന്നതുസപാമല  ഇരയുമരെ ചുണ്ുകൾ െുറുമക 

പതിരെതിക്ാൻ ഒരു ൈകയുമരെ വതിരലുകൾ ഉപസയാഗതിക്ുക, 

ഇരയുമരെ െൂക്തിനക് ചുറ്ും നതിങ്ങളുമരെ ചുണ്ുകൾ അരെച്ചക് 

അവനതിസലക്ക് േ്�തിക്ുക. ഇരയുമരെ മനഞ്ക് ഉയരുകയും 

താഴുകയും മചയ്ുന്നുസണ്ാ എന്നക് പരതിസോധതിക്ുക. 

2  ഇര പപതതികരതിക്ുന്നതുവമര ഈ വ്ായാെം െതിനതിറ്തിൽ 10-15 

തവണ ആവർത്തതിക്ുക.

3  സ്ാകക്രെറുമരെ വരവക് വമര ഈ വ്ായാെം തുരെരുക.

രൊ�ക്കക് 6: �ൃദയസ്തംഭനം (CPR) കടോർഡിടയടോ പൾ�നറിക്് വിടധയനടോയ ഒരു ഇരമയ പുനർജടീവിപ്ിക്ുക.

�ൃദയ�ിെിപ്് നിെച്ച സന്ദർഭങ്ങളിൽ, നിങ്ങൾ 

ഉെനെി ന്പവർത്ിക്ണം.

1 ഇരയക്ക്ക് �ൃദയാഘാതെുസണ്ാ എന്നക് സവഗത്തതിൽ 

പരതിസോധതിക്ുക

കഴുത്ിൽ �ൃദയ�ിെിപ്ിന്മറ അഭടോവം (ചിന്തം 

1)-ൽ കടോണുന്തുടപടോമെ ചുണുകൾക്് ചുറ്ു�ുള്ള 

വ്ടോപക�ടോയ  നടീെ നിറവും കണ്ണുകളുമെ  

വടീണുകടീറിയ പടോെും  ടനടോക്ി  �ൃദയസ്തംഭനം 

ഉറപ്ടോക്ടോം.

2  ഇരമയ ഉറച്ച പപതലത്തതിൽ െലർത്തതി കതിരെത്തുക.

3 മനഞ്തിനക് അഭതിെുഖൊയതി െുട്ുകുത്തതി  താഴമത്ത ഭാഗം 

കമണ്ത്തുക. (ചതിപതം 2)-ൽ കാണുന്നതുസപാമല  മനഞ്തിനക്മറ 

ഒരു ഭാഗം . 

4 നതിങ്ങളുമരെ വതിരലുകൾ വാരതിമയലക്ലുകളതിൽ നതിന്നക് അകറ്തി 

നതിർത്തതിമക്ാണ്ക്, ഒരു ൈകപ്ത്തതി െുലമയലക്ലതിനക്മറ  

താഴമത്ത ഭാഗത്തതിനക്മറ െധ്ഭാഗത്തക് വയക്ക്ുക. (ചതിപതം 

3) കാണതിച്ചതിരതിക്ുന്നതുസപാമല നതിങ്ങളുമരെ ൈകപ്ത്തതി 

െറുൈക മകാണ്ക് െൂരെുക, വതിരലുകൾ ഒരുെതിച്ചക് സചർക്ുക .

5  (ചതിപതം 4)-ൽ കാണുന്നതുസപാമല നതിങ്ങളുമരെ ൈകകൾ  

സനമര വച്ചക് �ക്തന  അസ്ഥതിയുമരെ താഴമത്ത ഭാഗo  േക്ൊയതി 

താസഴയക്ക്ക്  അെർത്തുക; എന്നതിട്ക് �മ്ർദ്ദം വതിരെുക. 

ഓട്ടോട�ടോ്ടീവ്  : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.1.05
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6 ഘട്ം 5, ഒരു മ�ക്ൻ്തിൽ ഒരു തവണ എന്ന സതാതതിൽ 

പതതിനഞ്ക് തവണ ആവർത്തതിക്ുക. 

7 (ചതിപതം 5)-ൽ കാണുന്നതുസപാമല  കാർ്തിയാകക് പൾ�ക് 

പരതിസോധതിക്ുക. 

8 (ചതിപതം 6)-ൽ  കാണുന്നതുസപാമല രണ്ക് േ്ാ�ം നൽകാൻ 

ഇരയുമരെ വായതിസലക്ക് തതിരതിമക നീങ്ങുക (വായക്-വായതിൽ 

പുനർ-ഉസത്തജനം ). 

9 �ൃദയത്തതിനക്മറ െമറ്ാരു 15 കംപപഷനുകൾ തുരെരുക, തുരെർന്നക് 

വായതിൽ നതിന്നക് വായയതിസലക്ക് വീണ്ും രണ്ക് േ്�നങ്ങൾ 

നരെത്തുക, അങ്ങമന  ഇരെയക്ക്തിമരെ പൾ�ക് പരതിസോധതിക്ുക.

10 �ൃദയെതിരെതിപ്ക് തതിരതിമച്ചത്തതിയാലുരെൻ, കംപപഷനുകൾ ഉരെനരെതി 

നതിർത്തുക, എന്നാൽ �്ാഭാവതിക േ്�നം പൂർണ്ൊയതി 

പുനഃസ്ഥാപതിക്ുന്നതുവമര വായതിൽ നതിന്നക് കൂരെുതൽ  പുനർ-

ഉസത്തജനം തുരെരുക.

11 (ചതിപതം 7) ൽ കാണതിച്ചതിരതിക്ുന്നതുസപാമല ഇരമയ 

വീമണ്രെുക്ൽ സ്ഥാനത്തക് വയക്ക്ുക. അവമന ചൂരൊക്തി 

സവഗത്തതിൽ ൈവദ്��ായം ലഭ്ൊക്ുക.

�റ്് ഘ്ങ്ങൾ

1  ഉരെൻ ഒരു സ്ാകക്രെമറ അയയക്ക്ുക.

2 ഇരമയ ഒരു പുതപ്ക് ഉപസയാഗതിച്ചക് ചൂരൊക്ുക, ചൂരെുമവള്ള 

കുപ്തികൾ അലക്മലകെതിൽ ചൂരെുള്ള ഇഷ്തികകൾ മകാണ്ക് 

മപാതതിഞ്ക് വയക്ക്ുക; ൈകകളുമരെയും കാലുകളുമരെയും 

ഉള്ളതിൽ �ൃദയത്തതിനക് സനമര അരെതിച്ചുമകാണ്ക് രക്ചംപകെണം 

ഉസത്തജതിപ്തിക്ുക.

രൊ�ക്കക് 7: രക്ന്സടോവ�ുള്ള ഇരയുമെ ചികിത്സ

1  രക്പ�ാവത്തതിനക്മറ സ്ഥാനം നതിർണ്യതിക്ുക.

2 െുറതിസവറ് ഭാഗം �ാധ്മെകെതിൽ �ൃദയത്തതിനക് െുകളതിൽ 

ഉയർത്തുക.

3 അണുവതിെുക്ൊയ തുണതി ഉപസയാഗതിച്ചക് രക്പ�ാവെുള്ള 

ഭാഗത്തക് സനരതിട്ക് �മ്ർദ്ദം മചലുത്തുക.

4   5 മ�ക്ൻ്ക് സനരം  �മ്ർദ്ദം തുരെരുക . 

5 15 െതിനതിറ്ക് കൂരെുതൽ �മ്ർദ്ദം മചലുത്തതിയതിലക്മലകെതിൽ 

രക്പ�ാവം നതിലച്ചതിട്ുസണ്ാമയന്നക് പരതിസോധതിക്ുക.

6  െുറതിവക് വൃത്തതിയാക്ുക.

7 (ചതിപതം 1)-ൽ കാണുന്നതുസപാമല  െൃദുവായ വ�ക്തുക്ളുമരെ  

പാ്ക് ഉപസയാഗതിച്ചക് െുറതിവക് ബാൻസ്ജക് മചയ്ുക.

8   സ്ാകക്രെറതിൽ നതിന്നക് ചതികതിത്സ സതരൊൻ ഇരമയ  ഉപസദേതിക്ുക.

ഓട്ടോട�ടോ്ടീവ്  : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.1.05
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ഓട്ടോട�ടോ്ടീവ് (Automotive) എകസ്൪സസസ ്1.1.06
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - സുരക്ടോ വർക്് ട�ടോപ്്  രടീതികൾ

അഗ്ി സുരക്യിൽ  പരിശടീെനം  ടനെുക. (Practice on fire safety)
െക്്ങ്ങൾ : ഈ  പഠനപപവർത്തനത്തതിൽ   നതിങ്ങൾക്ക് 

•  ന്ഗൂപ്ിന്മറ ടനതടോവടോയി ന്പവർത്ിക്ുക

•  അഗ്ിശ�ന സംഘത്ിമെ അംഗ�ടോയി ന്പവർത്ിക്ുക.

  ആവശ്കതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• അഗ്തിേെന ഉപകരണങ്ങൾ (വ്ത്�ക് ത തരം) - 1 No each.

നരെപരെതിപകെം (PROCEDURE)

 നതിർസദ്ദേങ്ങൾ �്ീകരതിക്ുകയാമണകെതിൽ.

 -  നതിർസദ്ദേങ്ങൾ പാലതിക്ുക, നതിങ്ങൾക്ക് �ുരക്തിതൊയതി 

മചയ്ാൻ കഴതിയുമെകെതിൽ അനു�രതിക്ുക.  �ുരക് 

നൽകതിയാൽ കുരെുങ്ങതിസപ്ാകാൻ �ാധ്തയതിലക്ല.

നതിർസദ്ദേങ്ങൾ നലക്കതിയാൽ 

-  തീയുമരെ കക്ലാ�ക് വതിലയതിരുത്തുക

-  െതതിയായ  ��ായം നൽകുകയും , അഗ്തിേെന സ�നമയ 

അറതിയതിക്ുകയും മചയ്ുക. 

-  തീ മകരെുത്താൻ പപാസദേതികൊയതി ലഭ്ൊയ 

അനുസയാജ്ൊയ ൊർഗ്ഗങ്ങൾ കമണ്ത്തുക. 

-  തീയുമരെ വ്ാപക്തതി വതിലയതിരുത്തുക, എെർജൻ�തി 

എകക്�തിറ്ക് പാതകൾ തരെസ്സങ്ങളതിലക്മലന്നക് ഉറപ്ാക്ുക, 

തുരെർന്നക് ഒഴതിപ്തിക്ാൻ പേെതിക്ുക. (�ക്സഫാരെനാത്മക 

വ�ക്തുക്ൾ നീക്ം മചയ്ുക, തീപതിരെതിത്തത്തതിനക്മറ 

പരതി�രത്തക് തീപതിരെതിക്ാൻ �ാധ്തയുള്ള  വ�ക്തുക്ൾ). 

- ഓസരാ പപവർത്തനത്തതിനും ഉത്തരവാദതിയായ വ്ക്തിമയ 

നാെകരണം മചയക്തുമകാണ്ക്, അതക് അണയക്ക്ാനുള്ള 

��ായസത്താമരെ തീ അണയക്ക്ുക.

5  തീപതിരെതിത്തവും തീ അണയക്ക്ാൻ �്ീകരതിച്ച നരെപരെതികളും 

ബന്ധമപ്ട് അധതികാരതികമള അറതിയതിക്ുക.

മചറുതടോമണങ്ിെും എെ്െടോ തടീപിെിത്ങ്ങളും 

റിടപ്ടോർ്് മചയ്ുന്ത് തടീപിെുത്ത്ിന്മറ കടോരണം 

അടന്�ിക്ടോൻ സ�ടോയിക്ുന്ു. സ�ടോന�ടോയ 

അപകെങ്ങൾ ആവർത്ിക്ടോതിരിക്ടോൻ ഇത് 

സ�ടോയിക്ും.

ന്ശദ്ിക്ുക: ഫയർ സർവടീസ് ടസ്റ�ന്മറ 

പിത്രുണടയടോമെ ഈ ന്പവർത്ി  മചയ്ുക.

തടീപിെിത്�ുണടോയടോൽ സ്ടീകരിടക്ണ മപടോതു 

നെപെിന്ക�ം.

1   തീ മപാട്തിപ്ുറമപ്രെുസമ്ാൾ ഒരു അലാറം �തിഗ്ലുകൾ 

നൽകുക. അതതിനായതി   ചുവമരെ മകാരെുത്തതിരതിക്ുന്ന  രീതതി 

പതിത്രുരെരുക.

 -  നതിങ്ങളുമരെ േബ്ം ഉയർത്തതി െറ്ുള്ളവരുമരെ പേദ്ധ 

ക്ണതിക്ാൻ തീ എന്നക് വതിളതിക്ുക   

- രക്  പപവർത്തനക്െൊക്ാൻ ഫയർ അലാറം/

െണതിയതിസലക്ക് ഓരെുന്നു.

 -  െറ്ക് ൊർഗങ്ങൾ.

2  അലാറം �തിഗ്ൽ ലഭതിക്ുസമ്ാൾ.

-  സജാലതി നതിർത്തുക.

-  എലക്ലാ യപത്രങ്ങളും ൈവദ്ുതതിയും ഓഫാക്ുക.

- ഫാനുകൾ/എയർ �ർക്ുസലറ്റുകൾ/എകക് �ക് സ�ാസ്റക് 

ഫാനുകൾ ഓഫക് മചയ്ുക. (മെയതിൻ �്തിച്ചക് ഓഫക് 

മചയ്ുന്നതാണക് നലക്ലതക്) 

3  തീ അണയക്ക്ുന്നതതിൽ നതിങ്ങൾ ഉൾമപ്ട്തിട്തിലക്മലകെതിൽ.

-  എെർജൻ�തി എകക്�തിറ്ക് ഉപസയാഗതിച്ചക് ോത്രൊയതി 

പുറസത്തക്ക് സപാവുക  

-  പരതി�രം ഒഴതിപ്തിക്ുക. 

-  െറ്ുള്ളവസരാമരൊപ്ം �ുരക്തിതൊയ സ്ഥലത്തക് 

ഒത്തുകൂരെുക.

-  തീപതിരെുത്തമത്തക്ുറതിച്ചക് ആമരകെതിലും ബന്ധമപ്ട് 

അധതികാരതികമള അറതിയതിക്ാൻ സപായതിട്ുസണ്ാമയന്നക് 

പരതിസോധതിക്ുക.

-  വാതതിലുകളും ജനലുകളും അരെയക്ക്ുക, പസക് പൂട്ുകസയാ 

സബാൾട്ക് മചയ്ുകസയാ മചയ്രുതക്.

4  നതിങ്ങൾ അഗ്തിേെന പപവർത്തനങ്ങളതിൽ 

ഏർമപ്ട്തിട്ുമണ്കെതിൽ.

-  തീയണക്ാനായതി  ഒരു �ംഘരെതിത ൊർഗ്ഗ  നതിർസദ്ദേങ്ങൾ 

എരെുക്ുക/നതിർസദ്ദേങ്ങൾ നൽകുക.
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ഓട്ടോട�ടോ്ടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.1.07
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - സുരക്ടോ വർക്് ട�ടോപ്്  രടീതികൾ

അഗ്ിശ�ന ഉപകരണങ്ങളിൽ പരിശടീെനം ടനെുക. (Practice on fire extinguishers)
െക്്ങ്ങൾ : ഈ  പഠനപപവർത്തനത്തതിൽ   നതിങ്ങൾക്ക് 

•  തടീയുമെ തരം അനുസരിച്ച് അഗ്ിശ�ന ഉപകരണം തിരമഞെെുക്ുക

•  അഗ്ിശ�ന ഉപകരണം ന്പവർത്ിപ്ിക്ുക

•  തടീ  അണയ്ക്ുക . 

ആവശ്കതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• മപരെയതിനതിയുമരെ രെൂൾ കതിറ്ക്  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ (Equipments)

• കട്ക് - അഗ്തിേെന ഉപകരണത്തതിനക്മറ   

സൊ്ലുകൾ  - as reqd.

• അഗ്തിേെന ഉപകരണം (വ്ത്�ക്ത തരം).  - as reqd.

മ�റ്ടീരിയെുകൾ (Materials)

•   പഴയ രെയർ  - as reqd.

•    െരം, സപപ്ർ, തുണതി & പഗീ�ക്   - as reqd.

•   ഗ്ാ�ും പദവീകൃത വാതകവും   - as reqd.

•    മെറ്ൽ, ഇലകക്പരെതിക്ൽ ഉപകരണങ്ങൾ  - as reqd.

നരെപരെതിപകെം (PROCEDURE)

1  നതിങ്ങൾ തീ കാണുസമ്ാൾ തീ, തീ, തീ എന്നു ഉറമക്  

വതിളതിച്ചക് ചുറ്ുെുള്ള ആളുകമള അറതിയതിക്ുക. (ചതിപതം 1a)-ൽ  

കാണുന്നതുസപാമല 

2 അഗ്തിേെനസ�നമയ അറതിയതിക്ുക അലക്മലകെതിൽ 

ഉരെൻ അറതിയതിക്ാൻ പകെീകരതിക്ുക. (ചതിപതം 1 ബതി)-ൽ  

കാണുന്നതുസപാമല 
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3 എെർജൻ�തി എകക്�തിറ്ക് തുറന്നക് അവസരാരെക് സപാകാൻ 

ആവേ്മപ്രെുക. (ചതിപതം 1c & 1d)-ൽ കാണുന്നതുസപാമല 

4   ൈവദ്ുതതി വതിതരണം "ഓഫക്" മചയ്ുക.

ആളുകമള തടീയുമെ അെുടത്ക്് ടപടോകടോൻ 

അനുവദിക്രുത്

5 തീയുമരെ തരം വതിേകലനം മചയ്ുകയും തതിരതിച്ചറതിയുകയും 

മചയ്ുക. പട്തിക 1  കാണുക 

പെ്െിക 1

 

 കക്ലാ�ക് ‘എ’ െരം, പസപക്പർ, തുണതി, ഖര വ�ക്തുകക്കൾ

 കക്ലാ�ക് ‘ബതി’ എണക്ണ അരെതി�ക്ഥാനൊകക്കതിയുളക്ള തീ (ഗക്രീ�ക്,         

  ഗക്യാ�ോലതിൻ, എണക്ണ) & ദക്രവീകരതികക്കാവുനക്ന        

  ഖരപദാർതക്ഥങക്ങൾ

 

 

 കക്ലാ�ക് ‘�തി’ വാതകവും ദക്രവീകൃത വാതകങക്ങളും

 കക്ലാ�ക് ‘്തി’ ലോ�ങക്ങളും ഇലകക്രെക്രതികക്കൽ ഉപകരണങക്ങളും

തടീ ‘ബി’ തര�ടോണമന്ന് കരുതുക (തടീപിെിക്കുന്ന 

ദ്രവടീകരിക്കടോവുന്ന ഖരവസ്തുക്കൾ )

6  ഒരു  അഗക്നതിേെന ഉപകരണൊയതി കാർബൺ ് ൈ ഓകക്�ൈ്ക് 

(CO2) തമരഞക്ഞമരെുകക്കുക .

7  CO2 അഗക്നതിേെന ഉപകരണം കണക്രെമതക്തതി ,  അതതിനക്റമ 

കാല�രണ തീയതതി പരതിേോധതികക്കുക. 

8  െുദക്ര പൊരെക്രെതികക്കുക. (ചതിതക്രം 2)-ൽ  കാണുനക്നതുപോലമ . 

9  �ാൻ്തിൽ നതിനക്നക് �ുരകക്ഷാ പതിൻ വലതികക്കുക.(അഗക്നതിേെന 

ഉപകരണതക്തതിനക്റമ െുകളതിൽ �ക്ഥതിതതിചമയക്യുനക്ന പതിൻ) 

(ചതിതക്രം3)-ൽ  കാണുനക്നതുപോലമ . 

10  തീയുരെമ അരെതിയതിൽ കമരെുതക്തുനക്ന നോ�തിലോ �ോ�ോ 

ലകക്ഷക്യെതിരെുക. (ഇതക് തീയുരെമ ഉറവതിരെം നീകക്കം ചമയക്യും) 

(ചതിതക്രം 4)-ൽ  കാണുനക്നതുപോലമ . 

സ്വയം തടോഴ്ത്തി  നിൽക്കുക 

11  ഏജനക്റക് ് തി�ക്ചാർജക് ചമയക്യാൻ �ാൻ്തിൽ ലതിവർ �ാവധാനം 

അെർതക്തുക  (ചതിതക്രം 5)-ൽ കാണുനക്നതുപോലമ . 

ഓട്ടോട�ടോ്ടീവ്  : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.1.07
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12 ഇനക്ധനതക്തതിനക്   െുകളതിൽ ഏകദസേം 15 �മനക്റതിെീറക്റർ 

വേതക്തസകക്കക് തുരെയക്കക്കുക . തീ അണയക്കക്കുനക്നതക് വരമ ഈ 

രീതതി തുരെരുക . 

ദൂരമ നിന്ന് ഉപയോഗിക്കുന്നതിന് അഗ്നിശ�ന 

ഉപകരണങ്ങൾ നിർ�്�ിക്കുന്നു.

ജടോഗ്രത

1  തീ അണയക്കക്കുെക്പോൾ തീ  ആളതികക്കതക്താം.

2  അതക് പമരെക്രെമനക്നക്  ൊറക്റതിവമകക്കുനക്നതിരെതക്തോളം കാലം 

പരതിഭക്രാനക്തരാകരുതക്

3  നതിങക്ങൾ അഗക്നതിേെന ഉപകരണം ഉപയോഗതിചക്ചതതിനക് േസഷം 

തീ നനക്നായതി അണയുനക്നതിലക്ലമകതിൽ  ഫയർ പോയതിനക്റതിൽ 

നതിനക്നക് �ക്വയം ൊറുക.

4  വതി ഷ  പു ക  പു റ നക് ത ളക് ളു നക് നതി രെ തക് തക്  തീ  അ ണ യക് കക് കാ ൻ 

േക്രെതികക്കരുതക്, അതക് പക്രൊഫഷണലുകളമ ഏൽപക്പതികക്കുക.

5  നതിങക്ങളുരെമ ജീവൻ പക്രധാനെമനക്നക് ഓർകക്കുക. അതതിനാൽ 

നതിങക്ങളമയോ െറക്റുളക്ളവരമയോ അപകരെതക്തതിലാകക്കരുതക്.

അ ഗ് നി ശ � ന  ഉ പ ക ര ണ ത് തി ന് റമ  െ ളി ത �ടോ യ 

പ്രവർത്തനം  ഓർക്കുക;

“ P. A . S . S ”  ഇ ത്   അ ഗ് നി ശ � ന  ഉ പ ക ര ണം  

ഉപയോഗിക്കടോൻ സ�ടോയിക്കും.

P - വെിക്കുക 

A - െക്�്യം 

S - അ�ർത്തിപ്പിെിക്കുക 

S - തുെയ്ക്കുക 

ഓട്ടോട�ടോ്ടീവ്  : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.1.07

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



18

ഓട്ടോട�ടോ്ടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.2.08
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - അളക്ലും അടയടോളമപെടുത്തലും പ്ടോക്ടടീസ്

തന്ിരിക്ുന് ട�ടോലിയിൽ ്രിശടീലനം അടയടോളമപെടുത്തുന്ു (Marking practice on the 
given job)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്യായയാമത്തിന്റെ അവസയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• സ് സപകബർ�ടോർ വഴി ടലടോഹ പ്തലങ്ങളിൽ വരകൾ വരയ്ക്ുക

• മ�ന്ി കടോലിപെറുകൾ ഉ്ടയടോഗിച്് ടലടോഹ പ്തലങ്ങളിൽ സ�ടോന്തര വരകൾ വരയ്ക്ുക

• ആംഗിൾ ്്ടലറ്ിമനതിമര ട�ടോലിമയ ്ിന്തുണയ്ക്ുന് ഒരു ഉ്രിതല ടഗ�് ഉ്ടയടോഗിച്് സ�ടോന്തര ടരഖകൾ വരയ്ക്ുക 

• ഒരു ലളിത�ടോയ മപ്ടോപടടോക്ടറും സ് സപകബറും ഉ്ടയടോഗിച്് ടകടോണുകൾ വരയ്ക്ുക

• ഒരു ഡിസവഡർ ഉ്ടയടോഗിച്് ടകടോണുകമള വിഭ�ിക്ുക

• ഒരു ഡിസവഡർ ഉ്ടയടോഗിച്് വൃത്തങ്ങൾ വരയ്ക്ുക

• ഡിസവഡറുകൾ സ്റടീൽ റൂൾ, സ ്സപകബറുകൾ എന്ിവ ഉ്ടയടോഗിച്് വളവുകളും ടടോൻ�ന്റുകളും വരയ്ക്ുക

 • ടഡടോ്് ്ഞിംഗ് വഴി മപ്ടോസൈൽ ര�ിസ്റർ മെയ്ുക

• ഒരു മസന്റർ ്ഞ,് ടബടോൾ-്ടീൻ െുറ്ിക എന്ിവ ഉ്ടയടോഗിച്് വൃത്തതിനമ്റ  �ധഷ്യഭടോഗത്ത് ്ഞ് മെയ്ുക.

•  ടസടോൾഡറിംഗ് ഇരുമ്് ഉ്ടയടോഗിച്് ടകബിളുകൾ ടസടോൾഡർ മെയ്ുക.

നടപടതികകമം (PROCEDURE)

ആവശഷ്യകതകൾ (Requirements)

ഉ്കരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• റകടയതിനതിയുറട ടൂൾ കതിറ്്  - 1 No.

ആവശ് സയാധനങ്ങൾ (Equipments)

• സ് കകകബർ, ഡതികവഡർ, ‘വതി’ ഗകരയാവ് - 1 No each.

• റബവൽ റകപയാട്ടക്റ്ർ  - 1 No.

• റസന്െർ പഞ്് & ആംരതിൾ പ്ഗേറ്്  - 1 No each.

• സർഗേസ് ഗരജ് & റഡപ്ത് ഗരജ്  - 1 No each.

• പുെത്്, അകത്് & റജന്തി കയാേതിപ്പർ  - 1 No each.

• ഉപരതിതേ പ്ഗേറ്്  - 1 No.

മ�റ്ടീരിയലുകൾ (Materials)

• ഗ�യാക്് റപയാടതി  - as reqd.

• MS പഗ്േറ്്  - as reqd.

അടയടോളമപെടുത്തൽ 1

1 അസംസ്കൃത വസ്തുക്ൾ  അതതിന്റെ വേതിപ്പവും 

�തുരയാകൃതതിയും പരതിഗശയാധതിക്ുക.

2 ഗജയാേതിയുറട ഒരു വശത്് ഗകയാപ്പർ സൾഗേറ്് േയായനതി 

കപഗയയാരതിച്് ഉണങ്ങയാൻ അനുവദതിക്ുക. 

3 ഉപരതിതേ ഗരജ് ഉപഗയയാരതിച്് ‘x’, ‘y’ എന്നീ അരതികുകളതിഗേക്് 

സമയാന്തര വരകൾ ഉപഗയയാരതിച്ു എഴുതുക. (�തികതം 1)-ൽ  

കയാണുന്തുഗപയാറേ.

ആശയക്ുഴപെം ഒഴിവടോക്ടോൻ,  ആവശഷ്യ�ുള്ളതിമനക്ടോൾ  

കൂടുതൽ ടരഖ എഴുതരുത്

4 സ്റനീൽ െൂളും സ ്കകകബെും ഉപഗയയാരതിച്് AB, cd എന്നീ 

ഗപയായതിന്െുകൾ ഗ�ർത്ുറകയാണ്് രണ്് വരതികൾ എഴുതുക. 

(�തികതം 2) -ൽ  കയാണുന്തുഗപയാറേ 

5 സയാക്തി അടയയാളങ്ങൾ പഞ്് റ�യ്ത് ‘Z’ ആകൃതതി 

പൂർത്തിയയാക്ുക
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അടയടോളമപെടുത്തൽ 2

6  ഗജയാേതിയുറട മെുവശത്് അടയയാളറപ്പടുത്ൽ മനീഡതിയം 

കപഗയയാരതിച്് ഉണങ്ങയാൻ അനുവദതിക്ുക.

 7 റജന്തി കയാേതിപ്പർ ഉപഗയയാരതിച്് മൂന്് സർക്തിളുകളുറടയും 

ഒരു അർദ്ധവൃത്ത്തിന്റെയും മധ്ഗരഖകൾ 

അടയയാളറപ്പടുത്ുക.

8 30° കപതിക് പഞ്് ഉപഗയയാരതിച്് നയാേ് ഗകകദ്രങ്ങളതിേും പഞ്് 

റ�യ്ുക. (�തികതം 5)-ൽ  കയാണുന്തുഗപയാറേ . 

9 (�തികതം 3)-ൽ  കയാണുന്തുഗപയാറേ  ഡതികവഡർ  തുെന്് 5 

മതിേ്േനീമനീറ്ർ  വറര സജ്ജമയാക്ുക. 

ഡിസവഡറിന്മറ രണ്ു കടോലുകൾക്ും ഒടര നടീളം 

ഉമണ്ന്് ഉറപെടോക്ുക

10   (�തികതം 4 )-ൽ  കയാണുന്തുഗപയാറേഡതികവഡർ  ഉപഗയയാരതിച്് 

ø10 ന്റെ രണ്് സർക്തിളുകൾ വരയ്ക്ുക

11 ഡതികവഡർ സജ്ജമയാക്തി ø12 സർക്തിളും R35 അർദ്ധവൃത്വും 

വരയ്ക്ുക.

12 വൃത്ങ്ങളതിേും അർദ്ധവൃത്ങ്ങളതിേും സയാക്തി 

അടയയാളങ്ങൾ പഞ്് റ�യ്ുക.

 3 ഉം 4 ഉം അടയടോളമപെടുത്തുന്തിന് ഒടര  മ�റ്ടീരിയൽ 

വടീണ്ും ഉ്ടയടോഗിക്ുക

അടയടോളമപെടുത്തൽ 3

13 ഗരഖയാമൂേം അടയയാളറപ്പടുത്തിയ കപതേങ്ങളതിറേയാന്് േയൽ 

റ�യ്തു  പൂർത്തിയയാക്ുക.

14 പൂർത്തിയയായ ഭയാരത്് ഗകയാപ്പർ സൾഗേറ്് േയായനതി പുരട്ടുക .

15 ആംരതിൾ പ്ഗേറ്തിന്  എതതിരയായതി  ഗജയാേതി റ�യ്ുക.

16 ഉപരതിതേ ഗരജ് ഉപഗയയാരതിച്് അരതികുകളതിഗേക്ുള്ള എേ്േയാ 

സമയാന്തര വരകളും  അടയയാളറപ്പടുത്ുക. 

17 വനീ കരൂവതിന്റെ ആരംഭ ഗപയായതിനെ്ുകളും അടയയാളറപ്പടുത്ുക.

18 റബവൽ റകപയാട്ടക്റ്ർ 55°യതിൽ സജ്ജനീകരതിച്് ഗേയാക്് റ�യ്ുക.

19 ഗജയാേതിയുറട അറ്ത്ു  റബവൽ റകപയാട്ടക്റ്ർ ബട്ട് റ�യ്ത് 

(�തികതം 6)-ൽ  കയാണുന്തുഗപയാറേ വനീ കുഴതിയുറട ഒരു വശം 

അടയയാളറപ്പടുത്ുക. 

20 ഇഗത നടപടതികകമം തുടരുകയും 44° വനീ കുഴതി പൂർത്തിയയാക്ുക. 

21 വനീ ബ്ഗേയാക്് അടയയാളറപ്പടുത്ൽ പൂർത്തിയയാക്ുക.

22 കതതിഗകയാണത്തിന്റെ ഏറതങ്തിേും രണ്് വശങ്ങറള 55° 

റകയാണ്് വതിഭജതിക്ുകയും (�തികതം 7)-ൽ കയാണുന്തുഗപയാറേ 

വൃത്ത്തിന്റെ ഗകകദ്രവും വ്യാസവും ഗനടുകയും റ�യ്ുക 

ഓട്ടോട�ടോ്ടീവ ് : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - ്ുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.2.08
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23 (�തികതം 8)-ൽ  കയാണുന്തുഗപയാറേ  55° വനീ  കുഴതിയതിൽ  വൃത്ം 

വരയ്ക്ുക.

24 അതുഗപയാറേ 44° വനീ കരൂവതിൽ  വൃത്ം വരയ്ക്ുക.

25 സയാക്തി പഞ്്  അടയയാളറപ്പടുത്ുക . 

അടയടോളമപെടുത്തൽ 4

26 പരന്തും മതിനുസറപ്പടുത്തിയതുമയായ    കപതേത്തിൽ  

ഉണ്യാക്തിയ  വസ്തു  അടയയാളറപ്പടുത്ുക . 

27 (�തികതം 9)-ൽ  കയാണുന്തുഗപയാറേ  ‘x’, ‘y’ എന്നീ 

അരതികുകളതിഗേക്ുള്ള മധ്ഗരഖകളും സമയാന്തര വരകളും 

അടയയാളറപ്പടുത്ുക . 

28 റബവൽ റകപയാകടയാക്ടെതിൽ 97° കകമനീകരതിക്ുക . 

29 ഗപയായതിന്െ് ‘0’ വഴതി 97° ഗരഖ അടയയാളറപ്പടുത്തി മറ്് രണ്് 

വൃത്ങ്ങളുറട  ഗകകദ്രങ്ങൾ  (�തികതം 10)-ൽ  കയാണുന്തുഗപയാറേ  

അടയയാളറപ്പടുത്ുക . 

30 നയാേ് വൃത്ങ്ങളതിേും പഞ്് റസന്െർ അടയയാളറപ്പടുത്ുക . 

31 ഒരു ഡതികവഡർ ഉപഗയയാരതിച്് നയാേ്  വൃത്ങ്ങളും വരയ്ക്ുക.

32 അവശ്മയായ കദർഘ്ം ഉപഗയയാരതിച്് R8, R8, R10 വളവുകൾ  

വരയ്ക്ുക.

33 സ്റനീൽ െൂളും സ ്കകകബെും ഉപഗയയാരതിച്് ‘x’, ‘y’വൃത്ങ്ങളുറട  

അരതികുകഗളയാട് ഗ�ർന്് രണ്് ടയാൻറജന്െുകൾ വരയ്ക്ുക. 

(�തികതം 10) നൽകതിയതിരതിക്ുന് ആകൃതതി അനുസരതിച്് 

അടയയാളറപ്പടുത്തി  പൂർത്തിയയാക്ുക.

34 സയാക്തി പഞ്് അടയയാളറപ്പടുത്ുക . 

കഴിവുകളുമട പക�ം (Skill sequence)

ഉ്രിതല ടഗ�് ഉ്ടയടോഗിച്് സ�ടോന്തര ടരഖകൾ അടയടോളമപെടുത്തുക (Marking parallel 
lines using surface gauge)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ :  ഈ പഠനകപവർത്നത്തിന്റെ  അവസയാനം തയാറഴ പെഞ്തിരതിക്ുന്വ   നതിങ്ങറള സഹയായതിക്ും

• ഉ്രിതല ടഗ�് ഉ്ടയടോഗിച്് സ�ടോന്തര വരകൾ അടയടോളമപെടുത്തുക

• ഉ്രിതല ടഗ�് ഏമതങ്ിലും ഉയരത്തിൽ സജ്ജ�ടോക്ുക.

സ ്കകകബെതിന്റെയും മറ്് സ്കേഡതിംര് യൂണതിറ്ുകളുറടയും 

സ്വതകന്ത �േനം പരതിഗശയാധതിക്ുക.

ഉപരതിതേ ഗരജതിന്റെ അടതിഭയാരം വൃത്തിയയാക്ുക.

ഉപരതിതേ േേകത്തിൽ ഉപരതിതേം  ഉെപ്പതിച്ു  വയ്ക്ുക . 

ആംരതിൾ പഗ്േറ്തിന് ഗനറര സ്റനീൽ െൂൾ മയാറ്തി, അടയയാളറപ്പടുഗത്ണ് 

വേുപ്പത്തിഗേക്് സ് കകകബെതിറന സജ്ജമയാക്ുക (�തികതം 1)-ൽ  

കയാണുന്തുഗപയാറേ . 

ഗജയാേതിക്് ബർസുകൾ  ഇേ്റേന്ും ശരതിയയായതി 

വൃത്തിയയാക്തിയതിട്ടുറണ്ന്ും ഉെപ്പയാക്ുക.

അടയയാളറപ്പടുത്ൽ മനീഡതിയയുറട ഗനർത്തും തുേ്വുമയായ 

ഗകയാട്ടതിംര് കപഗയയാരതിക്ുക.

ഓട്ടോട�ടോ്ടീവ ് : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - ്ുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.2.08
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ആംരതിൾ പ്ഗേറ്തിറനതതിറര ഗജയാേതി ബട്ട് റ�യ്ുക.

ഗജയാേതി ഒരു കകയ്തിൽ പതിടതിച്്(�തികതം 2)-ൽ കയാണുന്തുഗപയാറേ  

സ് കകകബർ ഗപയായതിനെ്് വർക്തിേുടനനീളം ഉപരതിതേത്തിൽ 

സ്പർശതിക്ുകയും അടയയാളറപ്പടുത്ുകയും റ�യ്ുക.

ട�ടോലിയുമട അരികിൽ സ�ടോന്തര�ടോയി വരികൾ അടയടോളമപെടുത്തുക 

ലക്ഷ്യം: ഈ പഠനകപവർത്നത്തിന്റെ  അവസയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും;

• മ�ന്ി കടോലിപെർ ഉ്ടയടോഗിച്് സ�ടോന്തര വരകൾ അടയടോളമപെടുത്തുക.

ഗനർത് ഉപരതിതേത്തിൽ അടയയാളറപ്പടുത്ുക 

(�തികതം 1)-ൽ  കയാണുന്തുഗപയാറേ ഒരു സ്റനീൽ െൂളതിന്റെ 

സഹയായഗത്യാറട അടയയാളറപ്പടുഗത്ണ് അളവ് വേുപ്പത്തിഗേക്്  

റജന്തി കയാേതിപ്പർ സജ്ജമയാക്ുക.

(�തികതം 2)-ൽ  കയാണുന്തുഗപയാറേ റസറ്് കഡമൻഷൻ 

ഗജയാേതിയതിഗേക്് മയാറ്ുക. 

റ�െുതയായതി �രതിഞ്് റജന്തി കയാേതിപ്പർ ഏകനീകൃത ഗവരതയതിൽ 

നനീക്തി വരകൾ അടയയാളറപ്പടുത്ുക.

60° കപതിക് പഞ്് ഉപഗയയാരതിച്് അടയയാളറപ്പടുത്തിയ വരതികളതിൽ 

സയാക്തി അടയയാളങ്ങൾ ഉണ്യാക്ുക. സയാക്തികളുറട അടയയാളങ്ങൾ 

പരസ്പരം വളറര അടുത്യായതിരതിക്രുത്.

്രിശടീലകർക്ുള്ള  കുറിപെ് : ലളിത�ടോയ 

അളവു്കരണങ്ങൾ ഉ്ടയടോഗിച്് അളക്ടോനുള്ള 

കഴിവ് ടനടുന്തിന് ്രിശടീലനടോർത്ികൾക്് 

കഴിയുന്പത ്ഴയ ്ഠനപ്വർത്തനവും  

ട�ടോഡലുകളും നൽകുക

ഓട്ടോട�ടോ്ടീവ ് : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - ്ുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.2.08
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ഓട്ടോട�ടോ്ടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.2.09
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - അളക്ലും അടയടോളമപെടുത്തലും പ്ടോക്ടടീസ്

ഒരു വടോഹനത്തിന്മറ വടീൽടബസ് അളക്ുക (Measure wheelbase of a vehicle)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്യായയാമത്തിന്റെ അവസയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ഒരു വടോഹനത്തിന്മറ വടീൽടബസ് അളക്ുക.

ആവശഷ്യകതകൾ (Requirements)

ഉ്കരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• റകടയതിനതിയുറട ടൂൾ കതിറ്് - 1 No.

• അളക്ുന് ഗടപ്പും പ്േംബ് ഗബയാബും - 1 No each.

ആവശഷ്യ സടോധനങ്ങൾ (Equipments)

• വയാഹനം - 1 No.

മ�റ്ടീരിയലുകൾ (Materials)

• പരുത്തി മയാേതിന്ം - as reqd.

നടപടതികകമം (PROCEDURE) 

1 (�തികതം 1)-ൽ കയാണുന്തുഗപയാറേ  വയാഹനം പറ്േയതിൻ 

കരരൗണ്തിൽ വയ്ക്ുക

2 �കകങ്ങൾ ഗനറര മുഗന്യാട്ട് വയ്ക്ുക

3 വയാഹനത്തിന്റെ ഹയാൻഡ് ഗകബക്് കപഗയയാരതിക്ുക

4 വയാഹനത്തിന്റെ മുൻ പതിൻ �കകങ്ങളതിൽ   വനീൽ ഗ�യാക്ുകൾ 

കപഗയയാരതിക്ുക

5 വയാഹനത്തിന്റെ എേ്േയാ വയാതതിേുകളും അടയ്ക്ുക

6 പ്േംബ് ഗബയാബ് ഉപഗയയാരതിച്് മദ്ധ് ഭയാരത്യായതി 

വയാഹനത്തിന്റെ മുൻപതിേുള്ള  വനീൽ  (വയാഹനത്തിന്റെ 

കസഡ് വ്ൂവതിൽ നതിന്്) നതിേത്് അടയയാളറപ്പടുത്ുക.

(�തികതം 2)-ൽ  കയാണുക . 

7 അതുഗപയാറേ മദ്ധ് ഭയാരത്യായതി വയാഹനത്തിന്റെ പതിൻ 

വനീൽ  (വയാഹനത്തിന്റെ അഗത വശത്് നതിന്്) നതിേത്് 

അടയയാളറപ്പടുത്ുക. 

8  രണ്് അടയയാളങ്ങൾക്തിടയതിൽ  അളക്ുന് ഗടപ്പ് ഉപഗയയാരതിച്് 

വനീൽ ഗബസ് അളക്ുക.

കഴിവുകളുമട പക�ം (Skill sequence)

ടടപെ്, ്്ലംബ് ടബടോബ് എന്ിവയുമട ഉ്ടയടോഗം ്രിശടീലിക്ുക (Practice on use of tape 
and plumb bob)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ :  നതിങ്ങൾക്്  മനസതിേയാക്യാൻ  സയാധതിക്ും

വടീൽ ടബസ്, പൈണ്് ഓവർഹടോംഗും ്ിൻ ഓവർഹടോംഗും അളക്ുക.

(�തികതം 4)-ൽകയാണുന്തുഗപയാറേ  ശരതിയയായ അളവ് ഗടപ്പ് 

തതിരറഞ്ടുക്ുക. 

അളക്ുന് ഗടപ്പതിന്റെ ശരതിയയായ നനീളം തതിരറഞ്ടുക്ുക

, അളക്യാനയായതി ഗടപ്പതിന്റെ  പുെറത്ടുക്ുക. 

ഗടപ്പതിന്റെ മുൻഭയാരവും മദ്ധ് ഭയാരവും  നതിേത്് 

അടയയാളറപ്പടുത്തിയ  റസൻകടൽ മയാർക്് കേനുമയായതി 

റപയാരുത്റപ്പടണം.  

അടയയാളറപ്പടുത്തിയ വരതിയുറട മഗറ് അറ്ം വറര ഗടപ്പ് ഗനറര 

വയ്ക്ുക.

ഗടപ്പതിന്റെ അടയയാളറപ്പടുത്തിയ  വര  നതിേത്് 

അടയയാളറപ്പടുത്തിയതിരതിക്ുന് വരയുറട ഗനറര വരുന്ത്  

കശദ്ധതിക്ുക. 

(�തികതം 5)-ൽ കയാണുന്തുഗപയാറേ അളവ് എടുത്് 

നതിർമ്യാതയാവതിന്റെ നതിർദ്തിഷ്ട വതിവരങ്ങൾ വനീൽ ഗബസ് ഡയാറ് 

ഉപഗയയാരതിച്് പരതിഗശയാധതിക്ുക.
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മുൻ �കകത്തിന്റെ മധ്ഭയാരവും പതിൻ �കകത്തിന്റെ മധ്വും 

തമ്തിേുള്ള ദൂരം അളക്ുക, ഏത് �കകങ്ങളയാണ് ഗനറര 

മുന്തിേുള്ളത് എന്് കണ്ുപതിടതിക്ുക . ഇതയാണ് 

 വനീൽ ഗബസ്  (�തികതം 3)-ൽ  ഗനയാക്ുക 

LH ടയെതിന്റെ മധ്ഭയാരവും  RH ടയെതിന്റെ മധ്ഭയാരവും  തമ്തിേുള്ള  

ദൂരം അളക്ുക. ഇതയാണ് വനീൽ കടയാക്് (�തികതം 3)-ൽ ഗനയാക്ുക 

മുൻ �കകത്തിന്റെ മധ്ഭയാരവും മുൻ ദതിശയതിേുള്ള 

വയാഹനത്തിന്റെ ഏറ്വും ദൂറരയുള്ള ഗപയായതിന്െും തമ്തിേുള്ള 

ദൂരം അളക്ുക. ഇതയാണ്  കേണ്് ഓവർഹയാംര്.   പതിൻ �കകത്തിന്റെ 

മധ്ഭയാരവും പതിന്തിറേ ഏറ്വും ദൂറരയുള്ള ഗപയായതിന്െും 

തമ്തിേുള്ള ദൂരം അളക്ുക (സയാധയാരണയയായതി പതിൻ ബമ്പർ). 

ഇതയാണ്  െതിയർ ഓവർഹയാംര്.  (�തികതം 3)

ഓട്ടോട�ടോ്ടീവ ് : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - ്ുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.2.09
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ഓട്ടോട�ടോ്ടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.2.10
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - അളക്ലും അടയടോളമപെടുത്തലും പ്ടോക്ടടീസ്

വടീൽ ലഗ് ന്്സ് നടീക്ം മെയ്ടോൻ ്രിശടീലിക്ുക  (Practice on removing wheel lug nuts)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്യായയാമത്തിന്റെ അവസയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ഒരു എയർ ഇം്ടോക്ട് മറഞ ്സകകടോരഷ്യം മെയ്ുക

• വടീൽ ന്ുകൾ അയവു  വരുത്തുക . 

• ആവശഷ്യ�ടോയ െുഴറ്ു  ബലം സജ്ജ�ടോക്ുക.

ആവശഷ്യകതകൾ (Requirements)

ഉ്കരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• റകടയതിനതിയുറട ടൂൾ കതിറ്് - 1 No.

• എയർ ഇംപയാക്ട് റെഞ്് - 1 set.

ആവശഷ്യ സടോധനങ്ങൾ (Equipments)

• വയാഹനം - 1 No.

• എയർ കംകപസർ യൂണതിറ്് - 1 No.

മ�റ്ടീരിയലുകൾ (Materials)

• പരുത്തി മയാേതിന്ം - as reqd.

• വനീൽ നട്ട് - as reqd.

നടപടതികകമം (PROCEDURE) 

1 നതിരപ്പയായ കരരൗണ്തിൽ വയാഹനം പയാർക്് റ�യ്ുക.

2 ഹയാൻഡ് ഗകബക്്  ഉപഗയയാരതിക്ുക .

3 വയാഹനത്തിന്റെ എേ്േയാ വയാതതിേുകളും അടയ്ക്ുക.

4 വയാഹനത്തിന്റെ എേ്േയാ �കകങ്ങളതിേും വനീൽ ഗ�യാക്ുകൾ 

ഇടുക.

5 വനീൽ ക്യാപ് നനീക്ം റ�യ്ുക.

6 എയർ ഇംപയാക്ട് റെഞ്് എയർ കേനുകളുമയായതി 

ബന്തിപ്പതിച്തിട്ടുഗണ്യാറയന്് പരതിഗശയാധതിക്ുക.

7 �കകത്തിനുള്ള കപഗതകതരം ഗസയാക്റ്തിന്റെ ശരതിയയായ വേതിപ്പം 

റതരറഞ്ടുത്യാൽ റേര് നട്ടതിന്  റപട്ടന്ുള്ള ആഘയാത 

ശക്തിറയ  ഗനരതിടയാൻ  കഴതിയും . 

8 (�തികതം 1)-ൽ  കയാണുന്തുഗപയാറേ എയർ-ഇംപയാക്ട് റെഞ്തിൽ 

ഗസയാക്റ്് ഘടതിപ്പതിക്ുക.

9 റെഞ്് േതിവർ ഉപഗയയാരതിച്് സ്പതിന്തിന്റെ ദതിശ മുഗന്യാട്ട് 

അേ്റേങ്തിൽ പതിന്തിഗേക്് സജ്ജമയാക്ുക. 

10  വയാൽവ് തതിരതിക്ുന്തതിേൂറട �ുഴറ്ു ബേം [ഗടയാർക്്} കൂട്ടയാനൂം  

കുെയ്ക്യാനും സജ്ജമയാകുന്ു . 

11 വനീൽ േര് നട്ടതിൽ ഇംപയാക്ട് ഗസയാക്റ്്  ഘടതിപ്പതിക്ുക

12 വനീൽ േര് നട്്ട സ് അഴതിക്യാനും നനീക്ം റ�യ്യാനും ഇംപയാക്ട് 

റെഞ്തിന്റെ സ്വതിച്് കടതിരർ റ�യ്ുക.

13 എേ്േയാ വനീൽ നട്ടുകളും നനീക്ം റ�യ്ത ഗശഷം, വനീൽ 

െതിമൂവതിംരതിനയായതി വയാഹനം ജയാക്് അപ്പ് റ�യ്ുഗമ്പയാൾ �കകം 

റതന്തി വനീഴയാതതിരതിക്യാൻ വനീൽ ഗബയാൾട്ടതിൽ ഒഗന്യാ രഗണ്യാ 

നട്ടുകൾ വയ്ക്ുക.

വടീൽ ലഗ് ന്ുകൾ �ുറുക്ടോൻ ഒരു ഇം്ടോക്ട് മറഞ ്

ഉ്ടയടോഗിക്രുത്. 

മെവിയുമട സംരക്ണത്തിനടോയി ഇയർ 

മപ്ടോ്ക്ൻ ഡിസവസ് ധരിക്ുക. ഉദടോഹരണത്തിന്  

ഇയർ �ുൈ്ൈ്സ് /ഇയർ  ്്ലഗ് . 

കണ്ിന്മറ സംരക്ണത്തിനടോയി സുരക്ടോ 

ഗ്ലടോസുകൾ ധരിക്ുക

ഉ്ടയടോഗിക്ുന്തിന് �ുമ്് എയർ ഇം്ടോക്ട് 

മറഞിന്മറ ഇൻമലറ്ിൽ കുറച്് തുള്ളി എണ് 

്ുര്ുക. 

സലനിൽ എയർ-ലടീടക്�് ഇല്മലന്ും 

ആവശഷ്യത്തിന് വടോയു �ർദ്ം ലഭഷ്യ�ടോമണന്ും 

ഉറപെടോക്ുക.
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ഓട്ടോട�ടോ്ടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.2.11
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - അളക്ലും അടയടോളമപെടുത്തലും പ്ടോക്ടടീസ്

വർക്് ട�ടോപെ ്ടൂളുകളും ്വർടൂളുകളും സകകടോരഷ്യം  മെയ്ുന്ത്  എങ്ങമന (Practice on 
handling workshop tools and power tools)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്യായയാമത്തിന്റെ അവസയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• നിർദ്ിഷ്ട ആവശഷ്യത്തിനടോയി സപ്കൂസപഡവർ തിരിച്റിയുകയും എങ്ങമനയടോണ്   സകകടോരഷ്യം മെയ്ുന്ത്  എന്റിയുക . 

• നിർദ്ിഷ്ട ആവശഷ്യത്തിനടോയി സ്് ടോനറും മറഞുകളും തിരിച്റിഞ്് അത് സകകടോരഷ്യം മെയ്ുക. 

• നിർദ്ിഷ്ട ആവശഷ്യത്തിനടോയി ്്ലയർ തിരിച്റിഞ്് അത് സകകടോരഷ്യം മെയ്ുക

• ടലടോക്ിംഗ് ഉ്കരണങ്ങൾ കർശന�ടോക്ുക . 

• ൈ്മലയർ സന്ികളും ൈിറ്ിംഗുകളും ഉണ്ടോക്ുക. 

• �ടോൈ്റ്ിൽ നിന്് ഗിയറും മബയറിംഗും നടീക്ം മെയ്ുന്തിനടോയി ്ുള്ളർ തിരമഞ്ടുക്ുക.

ആവശഷ്യകതകൾ (Requirements)
ഉ്കരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• റകടയതിനതിയുറട ടൂൾ കതിറ്് - 1 No.

• സ്കകൂ കകഡവർ - 1 set.

• െതിംര്, ഡതി/ഇ സ്പയാനെുകൾ - 1 set.

• പ്േയർ - 1 set.

ആവശഷ്യ സടോധനങ്ങൾ (Equipments)

• പുള്ളെുകൾ - 1 No.

• എയർ കംകപസർ - 1 No.

• കയാർ വയാഷർ - 1 No.

• ജയാക്് റമക്യാനതിക്ൽ, കഹഗകഡയാളതിക് - 1 No.

• കഹഗകഡയാളതിക് കപസ്്  - 1 No.

• േ്േയാെതിംര് ഉപകരണങ്ങൾ - 1 No..

മ�റ്ടീരിയലുകൾ (Materials)

• മറണെണെ - as reqd.

• പരുത്തി മയാേതിന്ം - as reqd.

• കപപ്പ് - as reqd.

• സ്റനീൽ വയർ  - as reqd.

നടപടതികകമം (PROCEDURE) 

കപവർത്നം 1: പ്ടതഷ്യക ആവശഷ്യത്തിനടോയി സ്പകൂസപഡവർ തിരിച്റിഞ്ു  

നടീക്ം മെടയ്ണ് ൈടോസ്റനറിന്മറ അവസ്ഥ ് രിടശടോധിക്ുക

1 നനീക്ം റ�ഗയ്ണ് േയാസ്റനെതിന്റെ ഉപരതിതേം മറണെണെ പുരട്ടതി  

ബനതിയൻ തുണതി ഉപഗയയാരതിച്് വൃത്തിയയാക്ുക.    

2 േയാസ്റനെതിന്റെ ഗകയാണതിംര് മുഖങ്ങൾ ഏറതങ്തിേും വസ്കതഗമയാ 

ഗകടുപയാടുകഗളയാ ഉഗണ്യാറയന്് പരതിഗശയാധതിക്ുക.

3 ഇത് നേ്േതയാറണങ്തിൽ, ഇനതിപ്പെയുന് രനീതതിയതിൽ തുടരുക

4 (�തികതം 1)-ൽ  കയാണുന്തുഗപയാറേ സ്കകൂവതിന് അനുഗയയാജ്മയായ 

രനീതതിയതിൽ ശരതിയയായ വേുപ്പത്തിേുള്ള സ്കകൂകകഡവർ 

തതിരറഞ്ടുക്ുക.   

5 ടതിപ്പതിന്റെ വേതിപ്പമുള്ളതും  ഏറ്വും നനീളഗമെതിയ 

സ്കകൂകകഡവർ തതിരറഞ്ടുക്ുക. (�തികതം 2)-ൽ  കയാണുക 

നിങ്ങളുമട സകകളും സകകടോരഷ്യം 

മെയ്ുന്സ്ഥലങ്ങളും        വരണ്തടോമണന്ും 

എണ്�യ�ുള്ളതല്മലന്ും ഉറപെടോക്ുക.
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6  സ്കകൂവതിന്  അനതിഗയയാജ്മയായ  സ്കകൂകകഡവർഉപഗയയാരതിക്ുക. 

7 (�തികതം 3)-ൽ കയാണുന്തുഗപയാറേ  ഇടത് കകറകയാണ്് 

ബഗ്േഡ് നയതിക്ുക. സ്ഗേയാട്ടതിൽ ടതിപ്പ ് സൂക്തിക്യാൻ വേതു 

കകറകയാണ്്   അേ്പം ബേം  കപഗയയാരതിക്ുക  (�തികതം 3)

8 സ്കകൂവതിറനയും  സ്കകൂ കകഡവെതിറനയും  ഉെപ്പതിച്ു നതിർത്തി 

റകയാണ്്  ശരതിയയായ  ദതിശയതിഗേക്്  മുെുക്ുക. 

ടിപെ ്  സ്ടലടോ്ിനമ്റയും    സപ്കൂവിന്മറ  

അക്ത്തിന്മറയും  �ദ്ഷ്യ ഭടോഗത്തടോയി ബ്ലഡിമന  

സൂക്ിക്ുക 

എല്ലടോയ്ടപെടോഴും മബഞിമനതിമര  ടപബസ് 

മെയ്ുകയും ഒരു സപ്കൂവിന് 

അനുടയടോ�ഷ്യ�ടോയ സ്പകൂ സപഡവർ 

ഉ്ടയടോഗിക്ുകയും ടവണം . 

നിങ്ങൾ സ്പകൂസപഡവർ  ഉ്ടയടോഗിക്ുന് സ�യത്ത് 

�മറ്ടോരു ട�ടോലിയിൽ ഏർമപെടരുത്.    

9 േതിറ്തിങ് സ്പയാനെതിന്റെ  സഹയായഗത്യാറട  കൂടുതൽ  ബേം 

റകയാടുത്്  �തുരയാ കൃതതി ബഗ്േഡുള്ള ഒരു സ്കകൂ കകഡവർ 

ഉപഗയയാരതിച്്  സ്കകൂ തതിരതിക്ുക. 

സ്പകൂ സപഡവർ ഉ്ടയടോഗിക്ുടമ്ടോൾ ്്ടലയടറടോ 

്ല്ലുള്ള ടറഞുകടളടോ ഉ്ടയടോഗിക്ടോൻ ്ടോടില്ല. 

10 ഒരു സ്റയാൻഗഡർഡ് സ്കകൂകകഡവർ ബ്ഗേഡ് 9 

°ആയതിരതിക്ണം അതതിനയാൽ മുഖങ്ങൾ വശങ്ങളുമയായതി 

ഏതയാണ്് സമയാന്തരമയായതിരതിക്ും. സ്കകൂ സ്ഗേയാട്ടതിന്റെയും 

ബ്േഡതിന്റെയും അവസയാനം സ്കകൂ സ്ഗേയാട്ട് ഗപയാറേ 

കട്ടതിയുള്ളതയായതിരതിക്ണം.

സ്പകൂ സ്ടലടോ്ിൽ നിന്് മതന്ി�ടോറടോനുള്ള പ്വണത 

ഉള്ളതിനടോൽ, ഒരു ഉളി ട്ടോയിന്റിടലക്് ബട്ലഡ് 

മ്ടോടിക്രുത്. 

11 ഇരുവശത്ും വനീതതി 11 ° ഗകയാണതിഗേക്് പതിടതിക്ുന്ത്   

വ്യാസത്തിന് തുേ്മയായതിരതിക്ണം.

സപ്കൂസപഡവറുകൾ ഒരു സിലിക്ൺ 

കടോർസബഡിൽ ഒരിക്ലും  മ്ടോടിക്രുത്. 

സ്റടോൻടഡർഡ് സ്പകൂസപഡവറുകൾ (െിപതം 5) അവ 

തടീർന്ുട്ടോമയങ്ിൽ ൈയൽ മെയ്തുമകടോണ്് 

വസ്പതം ധരിക്ടോവുന്തടോണ്. നുറുങ്ങിന്മറ 

അവസടോനം ൈയൽ മെയ്ടോൻ ആരംഭിക്ുക. 

വസ്പതധടോരണത്തിനു ടശ�ം, നുറുങ്ങ ്ബട്ലഡിനമ്റ 

അച്ുതണ്ിന്മറ സ��ിതിയിലടോയിരിക്ണം. 

എല്ലടോ ടകടോണുകളും സ�െതുര�ടോയിരിക്ണം. 

അവസടോനം രണ്് വി�ടോനങ്ങളിലും അച്ുതണ്ിന്മറ 

വലത് ടകടോണിലടോയിരിക്ണം. 

12 നതിയകന്തതിത സ്ഥേത്് ഓേ്റസറ്് സ്കകൂകകഡവർ (�തികതം 6) 

-ൽകയാണുന്തുഗപയാറേ  ഉപഗയയാരതിക്ുക.

13 സ്കകൂകകഡവർ  മുെുക്ുന്തതിന്റെ  പകുതതിറയത്ുഗമ്പയാൾ 

ഗനറര  വതിപരനീത ദതിശയതിൽ സ്കകൂവതിറന  മുെുക്ുക . 

14 അടുത് പകുതതി എത്ുഗമ്പയാൾ മഗറ് അറ്ം ഉപഗയയാരതിക്ുക

നിങ്ങൾ തിരിച്ു  ടിപെ്  സ്ടലടോ്ിടലക്് അ�ർത്തുന്ത് 

തുടരുക.

ഓട്ടോട�ടോ്ടീവ ് : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - ്ുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.2.11
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15 (�തികതം 7) -ൽ കയാണുന്തുഗപയാറേ  റപറട്ടന്് തതിരതിയയാൻ 

െയാറ്്റ�റ്് സ്കകൂകകഡവർ  ഉപഗയയാരതിക്ുക.

16 ഇടത് കക കുത്തി നതിർത്തി വേതു കക െയാറച്റ്തിൽ   

വയ്ക്ുക.

നിങ്ങളുമട െലനമത്ത ആപശയിച്് 

നിയപന്തണത്തിന്മറ ദിശ �ടോറ്ുക.

ൈിലി്്സ് (ടപകടോസ്-റിമസസ്) സപ്കൂസപഡവറുകൾ 

(െിപതം 8 & 9) -ൽ ടനടോക്ുക 

കപവർത്നം 2: നിർദ്ിഷ്ട ആവശഷ്യത്തിനടോയി സ്് ടോനറും മറഞുകളും തിരിച്റിയുക. 

ഉ്കരണത്തിന്മറ ശരിയടോയ വലുപെം തിരിച്റിയുക . 

1 (�തികതം 1 )-ൽ കയാണുന്തുഗപയാറേ ഒരു ഗബയാൾഗട്ടയാ നറട്ടയാ  

അഴതിക്ുഗമ്പയാൾ  അവയുറട കപതേങ്ങൾ  തമ്തിൽ ഉള്ള 

അകേം നതിർണെയതിഗക്ണ്തയാണ് .  

2 സ്പയാനെതിന്റെ വേതിപ്പം തനീരുമയാനതിക്ുക.

3 (�തികതം 2) -ൽ കയാണുന്തുഗപയാറേ ഉപഗയയാരത്തിന് അധതിക 

തടസമതിേ്േയാറത   മതതിയയായ കട്ട മുെതിക്ുന് സ്പയാനർ 

തതിരറഞ്ടുക്ുക. 

സ്്ടോനർ മതന്ി വടീഴുന്തും   ൈടോസ്റനർ 

ടകടോർണറുകൾക്് ടകടു്ടോടുകളും  സംഭവിക്ുന്തു 

മകടോണ്്  ആ സ്് ടോനർ  ഉ്ടയടോഗിക്ുന്തിന്  തടസo 

ടനരിടുന്ു .

4 (�തികതം 3)-ൽ കയാണുന്തുഗപയാറേ ഗസയാക്റ്തിന്റെ ശരതിയയായ 

വേതിപ്പം തതിരറഞ്ടുക്ുക. 
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5 ഒരു സ്കേഡതിംര് ഓേ് റസറ്് ഹയാൻഡതിൽ എടുത്് ഒരു 

ഗസയാക്റ്തിന്റെ �തുരയാകൃതതിയതിേുള്ള കകഡവതിംരതി ഗനയാട് 

ഗ�ർക്ുക.

6 ഗബയാൾട്ടതിഗേയാ നട്ടതിഗേയാ ഗസയാക്റ്് റെഞ്് തതിരുകുന്ഗതയാറടയാപ്പം  

അത് പൂർണെമയായതി ഗയയാജതിക്ൂന്ുഗണ്യാ  എന്് സ്ഥതിരനീകരതിക്ുക.

7 ഹയാൻഡതിേതിന്റെ സ്ഥയാനം നതിങ്ങളുറട കകത്ണ്യ്ക്് 

േംബമയായതി സൂക്തിക്ുക, ഇത് നതിങ്ങറള പരമയാവധതി ശക്തി 

കപയാപ്തമയാകുന്ു . 

8 ഗസയാക്റ്് ഹയാൻഡതിൽ വേതിച്് നട്ടതിറനഗയയാ ഗബയാൾട്ടതിറനഗയയാ   

പുെറത്ടുക്ുക.

ടസടോക്റ്് മറഞ് ആ പ്ടതഷ്യക ൈടോസ്റനറിന് 

ഉ്ടയടോഗിക്ടോൻ കഴിയുന്ില്മലങ്ിൽ റിംഗ് 

സ്്ടോനർ ഉ്ടയടോഗിക്ുക. (െിപതം 4)-ൽ ടനടോക്ുക 

9 ഗബയാൾട്ടതിഗേയാ നട്ടതിഗേയാ െതിംര് സ്പയാനർ തതിരുകുക.

10 നതിങ്ങളുറട കകത്ണ്കൾക്് േംബമയായതി കണങ്യാേതിന്റെ 

സ്ഥടോനം നിലനിർത്തുക, ഇത് നിങ്ങൾക്്  ്ര�ടോവധി  

ശക്ി  നല്കുന്ു 

11  സ്പയാനർ അനുഗയയാജ്മേ്േ.  ഡതി.ഇ. െതിംര് സ്പയാനർ 

ഉപഗയയാരതിക്ുക. 

എല്ലടോയ്ടപെടോഴും സ്്ടോനർ വലിക്ടോൻ പശ�ിക്ുക.

നിങ്ങൾ സ്്ടോനർ തള്ളടോൻ 

നിർബന്ിതനടോകുകയടോമണങ്ിൽ,  സകയുമട 

അടിഭടോഗം ഉ്ടയടോഗിച്്  സക തുറന്് വയ്ക്ുക.

 സ്് ടോനർ   വലുതടോമണങ്ിൽ  രണ്് സകകളും 

ഉ്ടയടോഗിക്ുക.

വഴുതി വടീഴടോതിരിക്ടോൻ സ്വയം സ�നിലയും 

ദൃഢതയും ്ുലർത്തുക.

കപവർത്നം 3: ്്ലയർ സകകടോരഷ്യം മെയ്ൽ. 

1 നട്ട് ഇടുന്  കമ്പതിയുറട (ഗേയാഹതന്തു ) ഇെുക്തിപ്പതിടുത്o  

കണ്ുപതിടതിച്ു അത് നനീക്ം  റ�യ്ുക . 

2 ഇെുക്തിപ്പതിടുത്o   അഴതിക്യാൻ ഗകയാമ്പതിഗനഷൻ പേ്യർ േ്േയാറ്് 

കരതിപ്പ് ഉപഗയയാരതിക്ുക.

3 ഇെുകതി പതിടതിച് സ്ഥയാനത്് നതിന്്  തുെന്ു  നട്ടതിറന  വേതിക്ുക.

4 ശരതിയയായ സ്പയാനർ ഉപഗയയാരതിച്് നട്ട ്നനീക്ം റ�യ്ുക.

5 ഒരു ഗകബക്് കപപ്പ് കേൻ  സന്തിക്ുന്  സ്ഥയാനം  

കണ്ുപതിടതിച്ു നനീക്ം റ�യ്ുക . 

6  (�തികതം 1)-ൽ കയാണുന്തുഗപയാറേ  റസഗെറ്ഡ് കപപ്പ് കരതിപ്പ് 

ഭയാരഗത്യാട്  ഗകബക്് കപപ്പ ്കേൻ ഗ�ർത്്   ഗകയാമ്പതിഗനഷൻ 

പേ്തിയർ ഉപഗയയാരതിച്്  പതിടതിക്ുക. 

7 രണ്ു ഭയാരം തുെന്  സ്പയാനെതിനറ്െ ശരതിയയായ വേതിപ്പം 

തതിരറഞ്ടുത്് യൂണതിയൻ നട്ട് നനീക്ം റ�യ്ുക. 

8 മുെതിക്യാൻ 3 എംഎം ഇേക്കടതിക്ൽ വയർ തതിരറഞ്ടുക്ുക.

9 (�തികതം 2) -ൽ കയാണുന്തുഗപയാറേ മുെതിഗക്ണ് സ്ഥേത്് 

ഗജയായതിന്െ് കട്ടെുകൾക്തിടയതിൽ വയർ വയ്ക്ുക.  
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10 വയെുകൾ മുെതിക്യാൻ ഹയാൻഡതിൽ അമർത്ുക.

11 (�തികതം 3)-ൽ കയാണുന്തുഗപയാറേ മുെതിക്യാൻ ഒരു സ്റനീൽ വയർ 

തതിരറഞ്ടുക്ുക. 

12 കസഡ് കട്ടെതിന്റെ ഇടയതിൽ സ്റനീൽ വയർ വയ്ക്ുക.

13 വയർ മുെതിക്യാൻ ഹയാൻഡതിൽ അമർത്ുക.

14 നനീക്ം റ�ഗയ്ണ് ടയാബ് വയാഷെുള്ള ഒരു നട്ട ്തതിരറഞ്ടുക്ുക.

15 (�തികതം 4)-ൽ  കയാണുന്തുഗപയാറേ പരന് ഗനയാസ് പ്േയർ 

ഉപഗയയാരതിച്് ടയാബ് വയാഷർ തുെക്ുക. 

16 നട്ട ്നനീക്ം റ�യ്യാൻ ശരതിയയായ സ്പയാനർ ഉപഗയയാരതിക്ുക.

17 നട്ട ്ഉപഗയയാരതിച്് ഒരു സതിേതിണ്ർ ഘടകം തതിരറഞ്ടുക്ുക.

18 (�തികതം 5)-ൽ കയാണുന്തുഗപയാറേ സ്േതിപ്പ് ഗജയായതിന്െ് 

പേ്യെതിന്റെ    സഹയായഗത്യാറട സതിേതിണ്ർ ഷയാേ്റ് ്

പതിടതിക്ുക.

19 ശരതിയയായ സ്പയാനർ ഉപഗയയാരതിച്് നട്ട് നനീക്ം റ�യ്ുക.

20 മുെതിച്ുമഗറ്ണ്  വയർ തതിരറഞ്ടുക്ുക.

21 (�തികതം 6)-ൽ കയാണുന്തുഗപയാറേ എൻഡ് കട്ടതിംര് പ്േയെയതിൽ  

മുെതിച്ുമഗറ്ണ്  വയെതിന്റെ അറ്ം വയ്ക്ുക. 

22 വയർ മുെതിക്ുന്തതിന് ഹയാൻഡതിേുകളതിൽ സമ്ർദ്ം 

റ�േുത്ുക.

23 ഘടകത്തിന്റെ ഉപരതിതേഗത്യാട് ഗ�ർന്് മുെതിഗക്ണ് സ്റനീൽ 

വയർ തതിരറഞ്ടുക്ുക.

24 സ്േതിപ്പ് ഗജയായതിന്െ് മൾട്ടതി കരതിപ്േയെതിന്റെ  ഹയാൻഡതിേുകളതിൽ 

ബേം ഉപഗയയാരതിച്് സ്റനീൽ വയർ മുെതിക്ുക. 

25 ഗകയാട്ടർ പതിൻ വതിടർത്യാൻ  കട്ടതിംര് പേ്യർ ഉപഗയയാരതിക്ുക.

26 നനീക്ം റ�ഗയ്ണ്  ഗേയാക് നട്ടതിന്  പകരം ഒരു ഗേയാക് നട്ട്  

റതരഞ്ടുക്ുക .  

27 ഗേയാക്തിങ്  പഗ്േയെതിനു പകരം  േതിവർ ഉപഗയയാരതിച്് ഹയാൻഡതിൽ 

ഗേയാക്തിറേ സ്കകൂ കകമനീകരതിക്ുക . 

28 ഗേയാക്തിംര് നട്ട് നനീക്ം റ�യ്യാൻ ശരതിയയായ സ്പയാനർ 

ഉപഗയയാരതിക്ുക.

29 േൂപ്പതിഗേക്് രൂപയാന്തരറപ്പടുഗത്ണ്  ഒരു വയർ 

തതിരറഞ്ടുക്ുക.

30  (�തികതം 7)-ൽ കയാണുന്തുഗപയാറേ  പഗ്േയെതിന്റെ 

വയായ്ക്തിടയതിൽ  വയർ പതിടതിക്ുക.

31 വൃത്യാകൃതതിയതിേുള്ള മൂക്് പ്േയർ ട്ൂൺ റ�യ്തുറകയാണ്് 

ഒരു േൂപ്പ് രൂപറപ്പടുത്ുക.
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കഴിവുകളുമട പക�ം (Skill sequence)

ടലടോക്ിംഗ്  ഉ്കരണങ്ങൾ (Tightening locking devices)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ :  നതിങ്ങൾക്്  മനസതിേയാക്യാൻ  സയാധതിക്ും

•  വിവിധ തരത്തിലുള്ള ടലടോക്ിംഗ് ഉ്കരണങ്ങൾ ശരിയടോയി ഉ്ടയടോഗിക്ുക.

സ്്്ലിറ്് ്ിൻ (െിപതം 1)-ൽ  ടനടോക്ുക 

നട്ട് മുെുക്യാനയായതി  (1) �ുഴറ്ു ബേം  റകയാടുക്ുക 

ഗബയാൾട്ടതിന്റെ (2) ദ്വയാരങ്ങളും നട്ടതിന്റെ (1) ദ്വയാരങ്ങളും 

തമ്തിൽ റപയാരുതറപ്പടുന്ുഗണ്യാ എന്് പരതിഗശയാധതിക്ുക, 

റപയാരുത്റപ്പടുന്തിേ്റേങ്തിൽ, നട്ടതിന്റെ (1) ദ്വയാരം റ�െുതയായതി 

മുെുക്തി റകയാടുക്ുക . 

സ്ഗേയാട്ടതിേും ദ്വയാരത്തിേും അനുഗയയാജ്മയായ ഒരു പുതതിയ സ്പേ്തിറ്് 

പതിൻ (3) ഗ�ർക്ുക.  േൂപ്പ ്കുത്റന നതിൽക്ുന്ത്  ഉെപ്പുവരുത്ുക. 

ഒരു റ�ഗമ്പയാ, വടതിഗയയാ അേ്റേങ്തിൽ  �ുറ്തികഗയയാ  ഉപഗയയാരതിച്്  

സ്പേ്തിറ്് പതിൻ (3) പൂർണെമയായും ഉള്ളതിഗേക്്  കടത്തി വതിടുക . 

നട്ടതിൽ സ്പ്േതിറ്് പതിന്തിന്റെ നനീളമുള്ള ഭയാരം തുെന്്  വളയ്ക്ുക.

(�തികതം 2)-ൽ ഗനയാക്ുക ഉള്ളതിറേ  സർക്േതിപ്പ ് അേ്റേങ്തിൽ 

സ്നയാപ്പ ്െതിംര് 

ദ്വയാരത്തിന്റെ അകത്് സർക്േതിപ്പ് പതിടതിക്ുക(1).  സർകേ്തിപ്പ് 

പ്േയെതിന്റെ സഹയായഗത്യാറട   ദ്വയാരമുഖത്്  സർക്േതിപ്പ് 

പതിടതിക്ുക(2).

(1) സർകേ്തിപ്പ്  അമർത്ുക, (2) സർക്േതിപ്പ് പ്േയെതിന്റെ  

സഹയായഗത്യാറട. ദ്വയാരറത്ക്യാൾ റ�െുതയായതിരതിക്ണം 

സർക്േതിപ്പ്. 

ഈ    സമ�തുരയാകൃതതിയതിേുള്ള  കുഴതിയതിൽ ഇരതിക്ുന് തരത്തിൽ 

സർകേ്തിപ്പ് തതിരുകുക (3). 

കേ്തിപ്പതിന്റെ റെയാഗട്ടഷൻ പരതിഗശയാധതിച് ഗശഷം പ്േയർ (2) 

പുെറത്ടുക്ുക.

പുെത്ുള്ള  സർക്േതിപ്പ ് അേ്റേങ്തിൽ സ്നയാപ്പതിംര് (�തികതം 3)-ൽ  

ഗനയാക്ുക 

പുെത്ു വയഗക്ണ്  സർകേ്തിപ്പ്  യകന്തദണ്തിന്റെ അവസയാനം   

(1) പതിടതിക്ുക. സർക്േതിപ്പ് പേ്തിയെതിന്റെ സഹയായഗത്യാറട 

പുെത്ുള്ള സർക്േതിപ്പ് പതിടതിക്ുക.

പുെത്ുള്ള സർകേ്തിപ്പ് പേ്യർ (2) അമർത്ുക,  സർക്േതിപ്പ് (1)  

ന്റെ വേുപ്പം  വനീണ്ും  വേുതയാക്ും.

വഴുക്ുഗമ്പയാൾ  യകന്തദണ്തിന്റെ കുഴതിയതിൽ   (3) ഉെപ്പതിക്ുന്ു .  

കുഴതിയതിൽ സർകേ്തിപ്പ്(3) �തുരയാകൃതതിയതിൽ ഇരതിക്ുന്തതിനയാൽ (3 

സ്വതകന്തമയായതി കെങ്ങുന്ു . .

പ്േയർ പുെറത്ടുക്ുക (2).

വയർ െതിംര് ഗഹയാസ് ക്േയാമ്പ് (�തികതം 4)

ഗഹയാസ് കപപ്പ് ഘടതിപ്പതിഗക്ണ്  സ്ഥേവും   ഉപരതിതേവും 

വൃത്തിയയാക്ുക.

എളുപ്പത്തിൽ ഗ�ർക്ുന്തതിന് ആരംഭ ഉപരതിതേത്തിൽ കരനീസ് 

പുരട്ടുക.

സ്കപതിംര് ഗഹയാസ് കപപ്പതിൽ വയർ(1)ഘടതിപ്പതിക്ുക .  ഗഹയാസ് 

കപപ്പതിനു  ഗമറേ (2) സജനീകരതിക്ുക . 

റതന്തിമയാെുന് ഗഹയാസ് കപപ്പ് (2 )റമറ്ൽ കപപ്പതിനു  മനീറത (3 ). 
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ക്േയാമ്പ് അമർത്ുക (1)ഒരു പേ്തിയെതിന്റെ സഹയായഗത്യാറട (4)

ഒപ്പം വഴുതതിഗപ്പയാകുന് ഗഹയാസ് കപപ്പതിറന  ഗയയാജതിപ്പതിക്ുക(2 

) . അഗതയാറടയാപ്പം റമറ്ൽ കപപ്പുo ഗയയാജതിപ്പതിക്ുക (3 ).  പേ്യർ 

പുെറത്ടുക്ുക (4)

സ്പെ് �ുറിക്ടോനും കത്തിക്ടോനും ഉ്ടയടോഗിക്ുന് ഉ്കരണങ്ങൾ (Handling of pipe 
flaring and cutting tools)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ :  നതിങ്ങൾക്്  മനസതിേയാക്യാൻ  സയാധതിക്ും

•  സ്പെ് ക്ർ ഉ്ടയടോഗിച്് G. I സ്പെ ്�ുറിക്ുക.

• കപപ്പ് കട്ടർ ഉപഗയയാരതിച്് G. I കപപ്പ് മുെതിക്ുക.

(�തികതം 1)-ൽ കയാണുന്തുഗപയാറേ ഒരു  ഗ�യാക്് ഉപഗയയാരതിച്് 

കപപ്പതിന്റെ  ആവശ്മയായ നനീളം അളന്് അടയയാളറപ്പടുത്ുക 

.ഒരു കപപ്പതിന്റെ  മനീറത  മററ്യാരു  കപപ്പ്  വച്്  നേ്േ 

ബേംഉപഗയയാരതിച്്  മുെുക്തി തതിരുകതി  വയ്ക്ുക . 

(�തികതം 2 -ൽ കയാണുന്തുഗപയാറേ ജതി.ഐ കപപ്പതിൽ കട്ടർ 

ഘടതിപ്പതിക്ുക.  അടയയാളറപ്പടുത്തിയ കപപ്പതിൽ കട്ടെതിന്റെ   കട്ടതിങ് 

വനീൽ ഗയയാജതിക്ുന് വതിധം  ജയാക്തിംര് സ്കകൂ മുെുക്ുക.  അങ്ങറന 

കപപ്പതിൽ കട്ടതിംര് വനീൽ കട്ട്  റ�യ്യാനയായതി  സജനീകരതിക്ുക . 

കപപ്പ് തതിരശ്നീനമയായും അടയയാളറപ്പടുത്ുന്  റസഗെഷനുകൾക്് 

സമയാന്തരമയായും സൂക്തിച്തിട്ടുറണ്ന്് ഉെപ്പയാക്ുക, മുകളതിറേറത്  

�തികതത്തിൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്തുഗപയാറേ . 

കട്ടതിംര് വനീൽ കപപ്പതിന് 90 ഡതികരതി ഗരഖറപ്പടുത്തിയത്തിൽ 

കൃത്മയായതി വരുന്ത് വറര  ഒന്ു രണ്ു  കപയാവശ്ം തതിരതിക്ുക. 

(�തികതം 3)-ൽ  കയാണുന്തുഗപയാറേ 

(�തികതം 4)-ൽ കയാണുന്തുഗപയാറേ കപപ്പതിന് �ുറ്ും കപപ്പ് കട്ടർ  

കെക്ുക.   
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(�തികതം 5)-ൽ കയാണുന്തുഗപയാറേ കട്ടതിംര് വനീേതിറേ  ജയാക്തിംര് 

സ്കകൂ വതിറന  ഒഗന്യാ രഗണ്യാ  കപയാവശ്ം കെക്തിയതതിന് ഗശഷം 

ഉപഗയയാരതിക്ുക. 

(�തികതം 6)-ൽ കയാണുന്തുഗപയാറേ കപപ്പ് മുെതിക്ുന്തുവറര  

കട്ടെതിന്  ഗവണ്കത ശക്തി റകയാടുത്്   കപപ്പതിന് �ുറ്ും കപപ്പ് 

കട്ടർ കെക്തിറകയാണ്തിരതിക്ുക. 

(�തികതം 7)-ൽ കയാണുന്തുഗപയാറേ നതിങ്ങളുറട ഇടതു കക 

കപപ്പതിറന തയാങ്ങതിപ്പതിടതിക്ുന്ത് റകയാണ്് കപപ്പ ് തയാഗഴയ്ക്് 

വനീഴതിേ്േ. 

�തികതം 8 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്തുഗപയാറേ കപപ്പതിന്റെ കട്ട ് ഭയാരം 

ദൃശ്മയാകും.

ഒരു കപപ്പ് െനീമർ ഉപഗയയാരതിച്് ബർെുകൾ നനീക്ം റ�യ്ുക.  

(�തികതം 9)-ൽ ഗനയാക്ുക 

(�തികതം 10)-ൽ കയാണുന്തുഗപയാറേ കപപ്പതിന്റെ അറ്ങ്ങൾ 

സമ�തുരമയാഗണയാ  എന്്  പരതിഗശയാധതിക്ുക. 
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ൈ്മലയർ സന്ികൾ ഉണ്ടോക്ുക, ൈ്മലയർ ൈിറ്ിംഗുകൾ ഉ്ടയടോഗിച്് അവമയ 
്രടീക്ിക്ുക (Make flare joints and test them with flare fittings)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ :  നതിങ്ങൾക്്  മനസതിേയാക്യാൻ  സയാധതിക്ും

• സ്പെിന്മറ അവസടോനം �്വലിപെിക്ുക

• ഉരുക്ി കൂ്ിടച്ർത്ത ന്ിമന  ൈ്മലയർ ൈിറ്ിംഗ് ഉ്ടയടോഗിച്് ്രടീക്ിക്ുക.

ഉരുക്ുക : 

ഗകബക്് കേൻ കപപ്പുകൾ / ഇന്ന കപപ്പ് കേനുകൾ / 

എയർകണ്നീഷണർ കപപ്പ് കേനുകൾ �തിേഗപ്പയാൾ ഉരുക്തി  

േതിറ്തിംരുകളുമയായതി കൂട്ടതിഗച്ർക്യാെുണ്് .

(�തികതം 1).-ൽ കയാണുന്തുഗപയാറേ കപപ്പതിന്റെ അറ്ം തുെന്ു  ഒരു 

ഗകയാൺ രൂപറപ്പടുന്ു . 

എേ്േയായ്ഗപ്പയാഴും ഉരുക്ുന്തതിന്  മുമ്പ്  കപപ്പതിൽ കപഗത്ക 

േ്റേയർ നട്ട് സ്ഥയാപതിക്ുക.

കപപ്പ് ഉരുക്ുഗമ്പയാൾ  ഉപകരണം പരതിഗശയാധതിക്ുക. ഒരു 

കപപ്പതിന്റെ അറ്ം ഉരുക്യാൻ   തുടങ്ങുഗബയാൾ അത് എങ്ങറന 

കപവർത്തിക്ുന്ുറവന്് നതിങ്ങൾ  ഉെപ്പുവരുത്ണം .

ഉെുക്ുന്തതിന്  മുമ്പ് കപപ്പതിന്റെ അവസയാനം പരുക്ൻ 

അരതികുകളതിേ്റേന്് ഉെപ്പ ്വരുത്ുക . 

(�തികതം 2). -ൽ കയാണുന്തുഗപയാറേ  കപപ്പ് ഉപകരണത്തിൽ 

ഘടതിപ്പതിച്ത്  നതിങ്ങൾ തറന്യയാറണന്ു  ഉെപ്പുവരുത്ുക . 

a േ്റേയർ നട്ട് കപപ്പതിൽ വയ്ക്ുക

b കപപ്പ് ഉരുക്ുന് ഉപകരണത്തിന് അനതിഗയയാജ്മയായ 

വേതിപ്പത്തിേുള്ള ദ്വയാരം തതിരറഞ്ടുക്ുക . ( വ്ത്സ്ത 

വേതിപ്പത്തിേുള്ള 5 ദ്വയാരങ്ങൾ ഉണ്്.)

കപപ്പതിന് 1/4 ഇഞ്് (6 മതിമതി) വ്യാസമുറണ്ങ്തിൽ, കപപ്പ ്

സ്ഥയാപതിക്ുക, അങ്ങറന  േ്േയാെതിംര് ബ്ഗേയാക്തിന്റെ മുകളതിൽ 

നതിന്് കുെഞ്ത് 2 മതിേ്േനീമനീറ്റെങ്തിേും മുകളതിേയായതിരതിക്ും 

(�തികതം 3).-ൽ കയാണുന്തുഗപയാറേ  (ഈ ദൂരം “കപപ്പ് വ്യാസം 3 

റകയാണ്് ഹരതിക്ുന്ു” എന്് കണക്യാക്ുന്ു; ഈ സയാഹ�ര്ത്തിൽ, 

6mm 3= 2 mm റകയാണ്് ഹരതിക്ുന്ു ).

േ്േെതിംര് ബ്ഗേയാക്തിന്റെ ഓഗരയാ അറ്ത്ുമുള്ള നട്ടുകൾ  

മുെുക്ുക (�തികതം കയാണുക).

േ്േെതിംര് ബ്ഗേയാക്തിഗേക്് ഗയയാക് ഘടതിപ്പതിക്ുക (�തികതം 3)-ൽ  

ഗനയാക്ുക 

ഗകയാൺ ഓയതിൽ റ�യ്ത് കപപ്പതിന്റെ അറ്ത്് പതുറക് സ്കകൂ 

റ�യ്ുക.

സ്പെിന്മറ അവസടോനം ഒരു തടീ   രൂ്മപെടും  

(െിപതം 4).

സ്കകൂ  അഴതിച്ു   േ്േെതിംര്ബ്ഗേയാക്്  നനീക്ം റ�യ്ുക ബ്ഗേയാക്തിൽ 

നതിന്് ഉരുകതിയ കപപ്പ ് നനീക്ം റ�യ്ുക. 

ഉരുകുന്ത്  പരതിഗശയാധതിക്ുക. ഒരുപഗക്  റപയാട്ടതിയതിട്ടുറണ്ങ്തിൽ, 

ഗകയാൺ  സ്കകൂ റ�യ്തു വളറര ഗവരo  തയാഗഴയ്ക് ് ഇെക്ുക . 

ശരതിയയായ വേുപ്പത്തിേയാണ് ഉരുകതിയറതന്്  ഉെപ്പയാക്ുക. 

ഇത് േ് റളയർ നട്ടതിനുള്ളതിൽ മയാകതം ഒതുങ്ങണം. ഇത് വളറര 

അയഞ്തയാറണങ്തിൽ, േ്റേയർ മുെതിച്ുമയാറ്തി വനീണ്ും 

ആരംഭതിക്ുക. 

2 മതിേ്േനീമനീറ്െതിന് പകരം 3 എംഎം ഉപഗയയാരതിക്ുക. േ്റേയർ 

നട്ടതിനു  ശരതിയയായ വേുപ്പം കതിട്ടുന്തു വറര  ആവർത്തിക്ുക - 

വളറര അയഞ്തും ഇെുകതിയതുമേ്േയാത്തുമയായതിരതിക്ണം . 
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നിരടീക്ണ ്്ിക 1

പക� നമ്ർ  കഴിവുകൾ അഭിപ്ടോയങ്ങൾ

 1 തനീ  പരതിഗശയാധതിക്ുന്ു വതിള്ളൽ/അസമത്വം/വളറര റ�െുത/്വളറര നനീളം/റതറ്യാണ്

 2 കശമങ്ങളുറട എണെം ഒന്് രണ്് മൂന്്       

                 

പശദ്ിക്ുക: മെമ്് ടഷ്യൂബിന്മറ വലുപെത്തിടലക്ുള്ള ഘ്ങ്ങൾ ആവർത്തിക്ുക

ൈ്മലയർ ൈിറ്ിംഗുകൾമക്ടോപെം ടെരുന്ു

റകതഡതിൽ റകതഡ് സനീൽ ഗടപ്പ് ഇടുക. 

േ്റേയർ നട്ട് പതിന്തിഗേക്് തള്ളതി േ്ഗേർഡ് ട്ൂബ് േതിറ്തിംരതിൽ 

സ്ഥയാപതിക്ുക, തുടർന്് കകമനീകരതിക്യാവുന് റെഞ്് അേ്റേങ്തിൽ 

അനുഗയയാജ്മയായ ഡബതിൾ എൻഡ് സ്പയാനർ ഉപഗയയാരതിച്് േറ്േയർ 

നട്ട് മുെുക്ുക . 

 (�തികതം 5)-ൽ കയാണുന്തുഗപയാറേ േ്റേയർ നട്്ട ഉപഗയയാരതിച്് 

ട്ൂബതിന്റെ ഒരറ്ം സതിേതിണ്െതിഗേക്് മുെുക്ുക . 

 ട്ൂബതിന്റെ മഗറ് അറ്ത്ുള്ള ഒരു കപഷർ ഗരജ് േ്റേയർ നട്ട് 

ഉപഗയയാരതിച്് ബന്തിപ്പതിക്ുക.

�ുറുക്ുടമ്ടോൾ കൂടുതൽ ബലം മകടോടുക്രുത്  

കടോരണം ഇത്  തടീ അണയ്ക്ും . 

ടഷ്യൂബിൽ അവ അയഞ്തടോയിരിക്രുത് എന്് 

ഉറപെടോക്ുക.

നിരടീക്ണ ്്ിക 2

പക� നമ്ർ   കഴിവുകൾ അഭിപ്ടോയങ്ങൾ

 1 ശരതിയയായ േതിറ്തിംരുകളുറട   ശരതിയയാണ് / ശരതിയേ്േ    

 2 തതിരറഞ്ടുപ്പ്

 3 കൂട്ടതിഗച്ർക്ുന്  രനീതതി  മതികച്ത് /നേ്േത് /ന്യായമയായത് 

  സമയറമടുത്ു  കുെവ് /വളറര കുെവ് /കൂടുതൽ 

പ്�ർ ടഗ�ിൽ �ർദ്ം കടോണിക്ും

അതതിനുഗശഷം സതിേതിണ്ർ വയാൽവ് അടയ്ക്ുക. വേതിയ ഗ�യാർച്കൾ 

ശബ്ദമുണ്യാക്ുഗമ്പയാൾ  നട്ട്  വനീണ്ും മുെുക്ുക . 

ഗ�യാർച് ഇേ്റേങ്തിൽ, കപഷർ ഗരജതിറേ മർദ്ം സ്ഥതിരമയായതി തുടരും.

മർദ്ം കുെയുകയയാറണങ്തിൽ, ഗസയാപ്്പ േയായനതിയുറട  നുരറയ 

ഉപഗയയാരതിച്് ഗജയായതിന്െ് പരതിഗശയാധതിക്ുക. ഗ�യാർച് കുമതിളകളയായതി  

വരുഗമ്പയാൾ  ഗജയായതിന്െതിറന  മുെുറക പതിടതിക്ുക. കുമതിളകൾ  

നതിന്യാൽ പതിറന് ഗ�യാർച്യതിേ്േ.

നിരടീക്ണ ്്ിക 3

പക� നമ്ർ കഴിവുകൾ ്രടോ�ർശമത്ത

 1 ഉപകരണങ്ങളുറട തതിരറഞ്ടുപ്പ് മതികച്ത്/നേ്േത്/ശരയാശരതി

 2 ഗ�യാർച് കറണ്ത്തി അെസ്റ് റ�യ്ുന്ു മതികച്ത്/നേ്േത്/ശരയാശരതി
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്ുള്ളർ, ഗിയർ, മബയറിംഗ് എന്ിവയുമട സകകടോരഷ്യം മെയ്ൽ (Handling of puller, gear 
and bearing)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ പഠനകപവർത്നത്തിൽ തയാറഴ റകയാടുത്തിരതിക്ുന്വ 

• �ടോൈ്റ്ിൽ നിന്് ഗിയർ നടീക്ം മെയ്ുന്തിനടോയി ഒരു ്ുള്ളർ ഉ്ടയടോഗിക്ടോൻ തിരമഞ്ടുക്ുക, ഇൻസ്റടോൾ മെയ്ുക

• �ടോൈ്റ്ിൽ നിന്് മബയറിംഗ് നടീക്ം മെയ്ുന്തിനടോയി ്ുള്ളർ ഉ്ടയടോഗിക്ുന്തിന് ഇൻസ്റടോൾ മെയ്ുക തിരമഞ്ടുക്ുക.

രതിയെതിഗേയാ / റബയെതിംരതിഗേയാ  നനീക്ം റ�ഗയ്ണ് വസ്തുവതിറന 

തതിരതിച്െതിയുക, 

നനീക്ം റ�ഗയ്ണ് രതിയെതിന്റെ / റബയെതിംരതിന്റെ   വേുപ്പം 

നതിർണെയതിക്ുക.

രതിയർ / റബയെതിംരതി ന്റെ വേതിപ്പo   അനുസരതിച്് ഒരു പുള്ളർ 

തതിരറഞ്ടുക്ുക, അതയായത,് 2 അേറ്േങ്തിൽ 3 ജയാവ ്& എകഗ്സ്റണൽ 

അേ്റേങ്തിൽ ഇന്ഗെണൽ ജയാവ് പുള്ളർ.

ഒപ്റ്തിമൽ നനീളത്തിഗേക്് പുള്ളെതിന്റെ നതിർബന്തിത സ്കകൂ 

അഴതിക്ുക.

ജയാവ  പുള്ളെതിന്റെ വയായ് പതിളർത്ുക.

 (�തികതം 1)-ൽ  കയാണതിച്തിരതിക്ുന്തുഗപയാറേ പുള്ളെതിന്റെ  വയായ്  

രതിയെതിന് മുകളതിൽ വയ്ക്ുക.

(�തികതം 2)-ൽ  കയാണതിച്തിരതിക്ുന്തുഗപയാറേ നതിർബന്തിത 

സ്കകൂവതിന്റെ അകരം ഷയാേ്റ്തിൽ സ്ഥയാപതിക്ുക. 

പുള്ളർ മധ്ഭയാരത്് നതിന്് വഴുതതിഗപ്പയാകുന്തിേ്റേന്് ഉെപ്പയാക്ുക 

ഷയാേ്റ് ്& ആവശ്റമങ്തിൽ വനീണ്ും കകമനീകരതിക്ുക

രതിയർ മുഴുവൻ ഷയാേ്റ്തിൽ വരുന്തുവറര നതിർബന്തിത സ്കകൂ 

മുെുക്ുക.

�ുന്റിയിപെുകൾ

എല്ലടോയ്ടപെടോഴും ശരിയടോയ വഷ്യക്ിഗത സംരക്ണ 

ഉ്കരണങ്ങൾ   ധരിക്ുക (അതടോയത് കയ്ുറകൾ, 

സുരക്ടോ ഗ്ലടോസുകൾ)

്ുള്ളറിമന അടിക്ടോൻ ഒരിക്ലും ഒരു ഉ്കരണം 

ഉ്ടയടോഗിക്രുത്. ് ുള്ളറിൽ ത്ുന്ത ്മ്ടോ്ുന്തിന്    

കടോരണ�ടോടയക്ടോം.

്ുള്ളറിൽ െൂട് പ്ടയടോഗിച്ടോൽ അത് ടകടടോടയക്ടോം.
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ഓട്ടോട�ടോ്ടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.2.12
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - അളക്ലും അടയടോളമപെടുത്തലും പ്ടോക്ടടീസ്

്ുറം വഷ്യടോസങ്ങൾ അളക്ടോൻ ്രിശടീലിക്ുക (Practice on measuring outside diameters)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്യായയാമത്തിന്റെ അവസയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ്ുറത്തുള്ള സ�ടപകടോ�ടീറ്ർ ഉ്ടയടോഗിച്് കഷ്യടോo   ഉയരം അളക്ുക

• ്ുറത്ത് സ�ടപകടോ�ടീറ്ർ ഉ്ടയടോഗിച്് കഷ്യടോം�ടോൈ്റ്് ട�ണൽ വഷ്യടോസം അളക്ുക 

• ്ുറത്ത് സ�ടപകടോ�ടീറ്ർ ഉ്ടയടോഗിച്്   പകടോങ് �ടോൈ്റ് ്ട�ണൽ വഷ്യടോസം അളക്ുക 

• ്ുറത്ത് സ�ടപകടോ�ടീറ്ർ ഉ്ടയടോഗിച്്  വടോൽവ് തണ്ിന്മറ വഷ്യടോസം അളക്ുക 

•  ്ുറത്ത് സ�ടപകടോ�ടീറ്ർ ഉ്ടയടോഗിച്് ്ിസ്റൺ ്ിൻ, ്ിസ്റൺ  അരുകിന്മറ വഷ്യടോസം അളക്ുക.

ആവശഷ്യകതകൾ (Requirements)

ഉ്കരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• പുെത്് കമഗകകയാമനീറ്ർ (0 - 25mm)   - 1 No.

ആവശഷ്യ സടോധനങ്ങൾ (Equipments)

• വർക്് റബഞ്്     - 1 No.

• വതി ബ്ഗേയാക്ുകൾ     - 1 Pair.

മ�റ്ടീരിയലുകൾ (Materials)

• ക്യാം ഷയാേ്റ്്  - 1 No.

• കകയാങ് ഷയാേ്റ്് - 1 No.

• വയാൽവ്  - 1 Set.

• പതിസ്റൺ - 1 Set.

• പതിസ്റൺ പതിൻ  - 1 Set.

• പരുത്തി മയാേതിന്ം  - as reqd.

• മറണെണെ  - as reqd.

നടപടതികകമം (PROCEDURE)

കപവർത്നം 1: കഷ്യടോ�ിന്മറ  ഉയരം ്രിടശടോധിക്ുക

1 വതിള്ളേുകൾക്യായതി ക്യാം ഷയാേ്റ്് ദൃശ്പരമയായതി 

പരതിഗശയാധതിക്ുക.

2 ശുപയാർശ റ�യ്ുന് കേ്നീനതിംര് േയായകo  ഒരു റ�െതിയ കബഷ് 

ഉപഗയയാരതിച്് ക്യാംഷയാേ്റ്് വൃത്തിയയാക്ുക. 

3  ശുദ്ധമയായ റ�ളതിയും രം  ഉപഗയയാരതിക്ുക . 

4 കംകപസ് റ�യ്ത വയായു  മർദ്ം  കമഗകകയാമനീറ്െതിന്റെ 

സഹയായഗത്യാറടമനസതിേയാക്യാം . 

5 അളവ് എടുക്ുന്തതിന് മുമ്പ ്കമഗകകയാമനീറ്െതിൽ  പൂജ്ത്തിന്റെ 

സ്ഥയാനം ശരതിയയായ രനീതതിയതിൽ കകമനീകരതിച്തിട്ടുറണ്ന്് 

ഉെപ്പയാക്ുക. 

6 കപധയാന അളവുകളും വതിരൽ സൂ�തിയുറട അളവുകളും     

ഗരഖറപ്പടുത്ുക.

7 നതിരനീക്ണ പട്ടതികയതിൽ നതിന്ു രഗണ്യാ മൂഗന്യാ സ്ഥേങ്ങളതിൽ 

ക്യാം ഷയാേ്റ്്  പരതിഗശയാധതിച്് മൂേ്o  നതിർണയതിക്ുക. 

കഷ്യടോം ഉയരം, കഷ്യടോം�ടോൈ്റ് ് ട�ണൽ ഡയപഗം , പകടോങ് 

�ടോൈ്റ് ് ട�ണൽ ഡയപഗം വടോൽവ് തണ്ിനമ്റ 

ഡയപഗം, ്ിസ്റൺ വഷ്യടോസം,കൂടടോമത  ്ുറമത്ത 

സ�ടപകടോ�ടീറ്റുകൾ ഉ്ടയടോഗിച്് ്ിസ്റൺ ്ിൻ 

ഡയപഗം എന്ിവയിൽ അളക്ുന്ു.

8 (�തികതം 1)-ൽ കയാണുന്തുഗപയാറേ ഒരു കമഗകകയാമനീറ്ർ 

ഉപഗയയാരതിച്്, ക്യാമതിന്റെ  ഒരു ഭയാരറത് ഉയരം അളക്ുകയും 

േേങ്ങൾ �ുവറടയുള്ള പട്ടതിക 1-ൽ ഗരഖറപ്പടുത്ുകയും 

റ�യ്ുക. 

്്ിക 1

   ഘടകത്തിന്റെ ഗപര്      കപധയാന സ്റകയതിേുള്ള അളവ്  ഒത്ുഗ�രുന്ു ഏറ്വും കുെഞ്  േേo   

   തതിംബതിൾ സ്റകയതിൽ (div)  എണെം

  

                   (a)                  (b)                 (c)     (d) 

 ക്യാമയതിന്റെ  ഒരു   0.01

 ഭയാരറത്   ഉയരം
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കപവർത്നം 2: കഷ്യടോം �ടോൈ്റ്് ട�ണൽ വഷ്യടോസം ്രിടശടോധിക്ുക

1  ക്യാംഷയാേ്റ്തിന്റെ ഗജണൽ വ്യാസം പരതിഗശയാധതിച്് േേങ്ങൾ 

�ുവറടയുള്ള പട്ടതിക 2 ൽ ഗരഖറപ്പടുത്ുക (�തികതം 2)

 ്്ിക 2

   ഘടകത്തിന്മറട്ര് പ്ധടോന സമ്കയിമല അളവ്  ഒത്തുടെരുന്ു ഏറ്വും കുറഞ് എണ്ം       ൈലo

    തിംബിൾ സമ്കയിൽ

                                                              (div)

 (a)    (b)  (c)               R = a + (b x c)  

 

   ക്യാം ഷയാേ്റ്് ഗജണൽ  0.01

 വ്യാസം

കപവർത്നം 3: പകടോങ് �ടോൈ്റ്്  ട�ണൽ വഷ്യടോസം ്രിടശടോധിക്ുക

1 കകയാങ് ഷയാേ്റ്്   ഗജണൽ വ്യാസം അളക്യാൻ കമഗകകയാമനീറ്ർ 

ഉപഗയയാരതിക്ുക, രണ്് സ്ഥേങ്ങളതിേും  180° അകേത്തിേും 

നനീളത്തിന്റെ  രണ്് ഗപയായതിന്െുകളുറട . േേം പട്ടതിക 3 ൽ 

ഗരഖറപ്പടുത്ുക.

2 ഒഗര  ഗബയാൾട്ടുകൾ റബയെതിംര് ക്യാപ്സതിന്റെ അതയാത്  

സ്ഥേങ്ങളതിൽ വയ്ക്ുക. 

3 ശുപയാർശ റ�യ്ുന് ക്േനീനതിംര് േയായനതി ഉപഗയയാരതിച് ്ഒരു റ�െതിയ 

കബഷ് റകയാണ്് കകയാങ് ഷയാേ്റ്് വൃത്തിയയാക്ുക.

4 കകയാങ ്ഷയാേറ്്തിനറ്െ    റ�െതിയ  വതിടവുകളതിറേ   ഒട്ടതിപ്പതിടതിക്ുന്തും  

വഴുവഴുപ്പ ് ഉള്ളതുമയായ മയാേതിന്ങ്ങറള വയർ കബഷ ്ഉപഗയയാരതിച്് 

വൃത്തിയയാക്ുക. 

5 കംകപസ്  റ�യ്ത വയായു ഉപഗയയാരതിച്്  ആ  വതിടവുകൾ 

വൃത്തിയയാക്ുക. 

 ട�ണൽ വഷ്യടോസത്തിമല  ‘1’ ‘2’ ‘3’ & ‘4’ എന്ടീ അളവുകൾ 

ഒരു സ�ടപകടോ�ടീറ്റിനമ്റ സഹടോയടത്തടോമട  അളക്ുക.  

ദടീർഘ വൃത്തം ആണ് ‘1’ & ‘3’, ‘2’&’4’  തമ്ിലുള്ള 

അളവുകളുമട    വഷ്യതഷ്യടോസം വ രുന്ത് . (െിപതം 1)-ൽ 

ടനടോക്ുക 

6 തടസങ്ങൾ  നനീക്ം റ�യ്യാൻ ഗവണ്തി  കകയാങ് ഷയാേ്റ്തിന്റെ  

റമയതിൻ ഗജണേതിനും റബയെതിംര് റഷേ്േതിനും ഇടയതിേുള്ള 

ഓയതിൽ  അളക്ുക.

്്ിക 3

   ഘടകത്തിന്റെ ഗപര് കപധയാന സ്റകയതിറേ  അളവ്  ഒത്ുഗ�രുന്ു ഏറ്വും കുെഞ് എണെം  േേo

  തതിംബതിൾ സ്റകയതിറേ  അളവ്  (div)

 (a)    (b)  (c)             R = a + (b x c) 

   കകയാങ് ഷയാേ്റ്തിന്റെ     0.01     

 ഗജണൽ വ്യാസം

ഓട്ടോട�ടോ്ടീവ ് : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - ്ുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.2.12
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കപവർത്നം 4: വടോൽവ് തണ്ിന്മറ വഷ്യടോസം ്രിടശടോധിക്ുക

1 വയാൽവ് തണ്തിന്റെ വ്യാസം അളക്യാൻ ഒരു കമഗകകയാമനീറ്ർ 

ഉപഗയയാരതിക്ുക, േേങ്ങൾ �ുവറടയുള്ള പട്ടതിക 4-ൽ 

ഗരഖറപ്പടുത്ുക. (�തികതം 1)-ൽ  കയാണുന്തുഗപയാറേ 

 ്്ിക 4

   ഘടകത്തിന്റെഗപര് കപധയാന സ്റകയതിറേ അളവ്   ഒത്ുഗ�രുന്ു ഏറ്വും കുെഞ് േേo

   തതിംബതിൾ സ്റകയതിറേ എണെം    

   അളവ് (div)

 (a)    (b)  (c) R = a + (b x c)  

 

  വയാൽവ് തണ്തിന്റെ വ്യാസം  0.01

കപവർത്നം 5: ്ിസ്റൺ, ്ിസ്റൺ ്ിൻ എന്ിവ ്രിടശടോധിക്ുക (െിപതം 5 & െിപതം 6)-ൽ  ടനടോക്ുക 

1  (�തികതം 1)-ൽ  കയാണുന്തുഗപയാറേ പതിസ്റൺ വ്യാസം അളക്യാൻ ഒരു 

കമഗകകയാമനീറ്ർ ഉപഗയയാരതിക്ുക. പതിസ്റൺ പതിൻ റസന്െെതിന്റെ  

കേനതിഗേക്് വേതു ഗകയാൺ കൂടയാറത  ,മുകളതിൽ നതിന്് 52 

മതിേ്േതിമനീറ്ർ (2.05 ഇഞ്്)  സ്ഥയാനം തയാറഴയുള്ള പട്ടതിക 5-ൽ 

ഗരഖറപ്പടുത്ുക.   

  

്്ിക 5

  ഘടകത്തിന്റെ ഗപര് കപധയാന സറ്കയതിറേ അളവ്  ഒത്ുഗ�രുന്ു ഏറ്വും കുെഞ്  േേo 

   തതിംബതിൾ സ്റകയതിറേ എണെം    

   അളവ്  (div)

 (a)    (b)  (c)    R = a + (b x c)  

 

   പതിസ്റൺ വ്യാസം   0.01

ഓട്ടോട�ടോ്ടീവ ് : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - ്ുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.2.12
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2 (�തികതം 2)-ൽ കയാണുന്തുഗപയാറേ പതിസ്റൺ പതിന്തിന്റെ ബയാഹ് 

വ്യാസം അളക്യാനും ,  ഗരഖറപ്പടുത്യാനും  ഒരു  കമഗകകയാമനീറ്ർ 

ഉപഗയയാരതിക്ുക.   

  

്്ിക 6

   ഘടകത്തിന്മറ ട്ര് പ്ധടോന സമ്കയിമല അളവ്  ഒത്തുടെരുന്ു ഏറ്വും കുറഞ് ൈലo

   തിംബിൾ സമ്കയിമല എണ്ം    

   അളവ് (div)

  

 (a)    (b)  (c) R = a + (b x c)  

 

  പതിസ്റൺ പതിൻ വ്യാസം   0.01    
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.2.13
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - അളക്ലും അടയടോളമപെടുത്തലും പ്്രടോക്ടടീസ്

സിലിണ്ടർ ട്�ടോർ അളക്ടോൻ ്രരിശടീലിക്ുക (Practice on measuring cylinder bore)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• സിലിണ്ടർ ട്�ടോർ വൃത്തിയടോക്ുക.

• ഒരു സ�ട്പ്കടോ�ടീറ്ററും ട്�ടോർ ഡയൽ ട്േജും ഉ്രട്യടോേിച്് സിലിണ്ടർ ട്�ടോർ വഷ്യടോസം, ട്േയ്�ടോനം/അണ്ടോകടോരം/ട്ടപെർമനസ് ്

എന്ിവ അളക്ുക.

ഉ്രകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്  - 1 No.

•  ബോ�യാർ ഡയബോേജ്  - 1 No.

ഉ്രകരണങ്ങൾ (Equipments)

•  എഞ്തിൻ �്ബോലോയാക്്  - 1 No.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

മ�റ്റടീരിയലുകൾ (Materials)

• �നതിയൻ തുണതി  - as reqd.

•  പരുത്തി മയാലോതിന്യം  - as reqd.

•  ബോപപ്പർ   - 1 No.

•  റപൻസതിൽ    - 1 No.

സിലിണ്ടർ ട്�ടോറിന്മറ ട്ടപെർ ദടീർഘ വൃത്തം  

്രരിട്ശടോധിക്ുക (ചിപ്േം 1)-ൽ ട്നടോക്ുക 

ഒരു തുണതിക്ഷണം ഉപബോയയാേതിച്് സതിലോതിണ്ടർ ബോ�യാർ 

വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

മമബോ്രകയാ മീറ്ർ ഉപബോയയാേതിച്് ബോ�യാെതിന്റെ ഉള്തിറലോ വ്്യയാസം 

അളക്ുക. 

ആവശഷ്യകേകൾ (Requirements)

അളക്ുന്നതതിബോനക്യാൾ നീളം കൂട്യാൻ ഉപബോയയാേതിക്ുന്ന ദണ്തിന്റെ 

(1 ) ശരതിയയായ വ്ലോുപ്പം തതിരറഞെരെുക്ുക

ഡയൽ റരെസ്റ് ഇൻഡതിബോക്റ്െതിൽ  (2) ന്റെ തണ്ടതിൽ എക്സ്റൻഷൻ 

ദണ്്  കൂട്തിബോച്ർക്ുക. കൂരെയാറത 75-100 മതിമതി സഹയായബോത്യാറരെ  

മമബോ്രകയാമീറ്െതിൽ   “0” ്രകമീകരതിക്ുക . 

സ്്രപതിംേ് ബോലോയാഡഡ് പല്ോങ്കർ എൻഡ് (3) അമർത്ുക.

ബോ�യാർ ബോേജ് ചരതിച്് ബോ�യാെതിബോലോക്് തതിരുകുക, സ്പതിൻഡതിൽ  ബോേജ് 

അളക്ുന്നതതിന് സമയാന്തരമയായതി   ബോപയായതിന്െ് സൂചതി തതിരതിച്ു 

വ്രുന്നത്  ്രശദ്തിക്ുക.

ബോ�യാർ ബോേജ് ഉപബോയയാേതിച്് (5) അളക്ുക, അളവ്ുകൾ 

ബോരഖറപ്പരെുത്ുക. 

6 & 4 ന് മററ്യാരു അളവ്്  എരെുത്ു  ബോരഖറപ്പരെുത്ുക.

 (9, 8 & 7)ഇബോത  രീതതി ആവ്ർത്തിക്ുക. 

(9) & (5), (8) & (6), (7) & (4) എന്നതിവ് തമ്തിലോുള് അളവ്തിലോുള് 

വ്്യത്യയാസം ദീർഘ വ്ൃത്വ്ും  (9) ഉം (8), (8) ഉം (7), ഉം (9) ഉം (7) ഉം 

തമ്തിലോുള് അളവ്തിലോുള് വ്്യത്യയാസവ്ും     വ്ീതതി കുെഞെയാണ്  

വ്രുന്നത്. 

അവ്യതിബോലോറതങ്കതിലോും നതിർദ്തിഷ്ട പരതിധതിയതിൽ കൂരെുതലോയാറണങ്കതിൽ, 

മലോനർ െീബോ�യാെതിംേ്/മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുന്നതതിന് ശുപയാർശ റചയ്ുക.
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.2.14
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - അളക്ലും അടയടോളമപെടുത്തലും പ്്രടോക്ടടീസ്

സിലിണ്ടർ ട്�ടോർ അളക്ടോൻ ്രരിശടീലിക്ുക പ്കടോങ് ഷടോഫ്്റ്റിനമ്റ റൺ ഔ്ട,് എൻഡ് 
്ര്ട്ല എന്ിവ അളക്ുന്േിനുള്ള ്രരിശടീലനം (Practice on measuring run out and end 
play of crank shaft)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• പ്കടോങ് ഷടോഫ്്റ്റിന്മറ ട്േയ്�ടോനം ്രരിട്ശടോധിക്ുക

• പ്കടോങ് ഷടോഫ്്റ്റിന്മറ അവസടോന േടീയേി  ്രരിട്ശടോധിക്ുക.

ആവശഷ്യകേകൾ (Requirements)

ഉ്രകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്   - 1 No.

•  ഔട്് മസഡ് മമബോ്രകയാമീറ്ർ  - 1 No.

•  ഫീലോർ ബോേജ്  - 1 No.

•  ഡയൽ ഇൻഡതിബോക്റ്ർ  - 1 No.

•  കയാന്തതിക അരെതിത്െ   - 1 No.

ഉ്രകരണങ്ങൾ (Equipments)

•  ഡീസൽ എഞ്തിൻ   - 1 No.

•  വ്ർക്് റ�ഞ്്    - 1 No.

മ�റ്റടീരിയലുകൾ (Materials)

• �നതിയൻ തുണതി   - as reqd.

•  പരുത്തി മയാലോതിന്യം   - as reqd.

•  ്രകയാങ് ഷയാഫ്റ്്     - 1 No.

•  വ്യാൽവ്് മേഡ്      - 1 No.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

രെയാസ്ക് 1 : പ്കടോങ് ഷടോഫ്്റ്റിനമ്റ  ട്േയ്�ടോനം   ്രരിട്ശടോധിക്ുക (ചിപ്േം 1)-ൽ ട്നടോക്ുക

ഉപരതിതലോ പട്തികയതിൽ (2) രണ്ട ്‘വ്തി’ �്ബോലോയാക്ുകൾ (1) സ്യാപതിക്ുക.

‘V’ �്ബോലോയാക്ുകളതിൽ ഷയാഫ്റ്്(3) വ്യ്ക്ുക. V’ �്ബോലോയാക്ുകൾ 

തമ്തിലോുള് ദൂരം ്രകമീകരതിക്ുക. ‘V’ �്ബോലോയാക്തിന്റെ ഇരുവ്ശത്ും 

ഷയാഫ്റ്റ്തിന്റെ   1/10 നീളത്തിൽ   കൂരെുതൽ തൂങ്ങതിലോ്ലോ . 

ഉപരതിതലോ പട്തികയതിൽ കയാന്തതിക അരെതിത്െ (5) ഉള്  ഡയൽ 

ഇൻഡതിബോക്റ്ർ സ്യാപതിക്ുക. 

ഡയൽ ഇൻഡതിബോക്റ്ർ (4) ഷയാഫ്റ്തിന്റെ മധ്യഭയാേത്് 

റകയാണ്ടുവ്രതിക (3). 

സൂചതി ചതിലോ വ്്യതതിചലോനം കയാണതിക്ുബോ്പയാൾ ഡയൽ 

ഇൻഡതിബോക്റ്െതിന്റെ (4) സൂചതി ഷയാഫ്റ്തിൽ    അമർത്ുക, 

.ഡയൽ തതിരതിക്ുന്നതതിലോൂറരെ ഇൻഡതിബോക്റ്െതിന്റെ സൂചതി ‘O’ 

സ്യാനബോത്ക്് ്രകമീകരതിക്ുക.

ഷയാഫ്റ്് (3) മകറകയാണ്ട് തതിരതിക്ുക, സൂചതിയുറരെ വ്്യതതിചലോനം 

ബോരഖറപ്പരെുത്ുക. ഇത് മധ്യഭയാേത്് ഷയാഫ്റ്തിന്റെ വ്ളവ്് നൽകും.

മുകളതിറലോ ഘട്ങ്ങൾ മൂന്ന് സ്ലോങ്ങളതിൽ ആവ്ർത്തിക്ുക,  

ഷയാഫ്റ്തിന്റെ മുഴുവ്ൻ നീളവ്ും (3). പൂർണ്ണമയാകുന്നു . 

എലോ്ലോയാ സ്ലോങ്ങളതിറലോയും പരമയാവ്ധതി ബോതയ്മയാനം  ്രശദ്തിക്ുക.

ഏമേങ്ിലും ഒട്ന്ടോ അേിലധികട്�ടോ സ്ഥലങ്ങളിൽ 

്രര�ടോവധി വളവ് നിർമ്ടോേടോവ് വഷ്യക്ത�ടോക്ിയ 

്രരിധിട്യക്ടോൾ കൂടുേലടോമണങ്ിൽ, ഷടോഫ്്റ്റ് 

�ടോറ്റിസ്ഥടോ്രിക്ുക

രെയാസ്ക് 2 : പ്കടോങ് ഷടോഫ്്റ്റിനമ്റ അവസടോനഘ്ടം ്രരിട്ശടോധിക്ുക (ചിപ്േം 1)-ൽ ട്നടോക്ുക 

സതിലോതിണ്ടർ �്ബോലോയാക്തിബോലോയാ (11) അലോ്റലോങ്കതിൽ ഇൻസ്റപക്ഷൻ 

ബോരെ�തിളതിബോലോയാ കയാന്തതിക അരെതിത്െ (10) ശരതിയയാക്ുക. 

:്രകയാങ് ഷയാഫ്റ്തിന്റെ അരതിക്  അളക്യാനുള് ഉപകരണത്തിൽ  

(12) സജ്ജമയാക്ുക

 അളക്യാനുള് ഉപകരണത്തിൽ  (13)’O’ (പൂജ്യം) സജീകരതിക്ുക. 

ലോതിവ്ർ ഉപബോയയാേതിച്് (14) ്രകയാങ് ഷയാഫ്റ്തിറന  മുബോന്നയാട്ും 

പതിബോന്നയാട്ും നീക്ുക. 

്രകയാങ് ഷയാഫ്റ്തിറന അവ്സയാനഘട്ം  ്രശദ്തിക്ുക, 

നതിർമ്യാതയാവ്തിന്റെ സവ്തിബോശഷത കളുമയായതി തയാരതമ്യം 

റചയ്ുക.
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രെയാസ്ക് 3 : വടോൽവ് സേഡുകളുമട ട്േയ്�ടോനം ്രരിട്ശടോധിക്ുക

 (ചതി്രതം 1)-ൽ കയാണുന്നതുബോപയാറലോ സതിലോതിണ്ടർ  മുഖത്് കയാന്തതിക 

അരെതിത്െയുള് ഡയൽ ഇൻഡതിബോക്റ്ർ സ്യാപതിക്ുക

1   (ചതി്രതം 2)-ൽ കയാണുന്നതുബോപയാറലോ  ഡയൽ 

ഇൻഡതിബോക്റ്െതിന്റെ സൂചതിയുറരെ സ്യാനം പൂജ്യമയായതി 

സജ്ജമയാക്ുക. 

2  ഡയൽ സൂചകത്തിൽ നതിന്ന് കഴതിയുന്ന്രത അകറലോ ഒരു 

ബോെഡതിയൽ ദതിശയതിബോലോക്് വ്യാൽവ്് നീക്ുക (ചതി്രതം 3)-ൽ 

കയാണുന്നതുബോപയാറലോ 

3  വ്യാൽവ്് തലോയുറരെ അരതികതിൽ ഡയൽ ഇൻഡതിബോക്റ്െതിന്റെ 

ബോകയാൺരെയാക്റ്് ബോപയായതിന്െ് സ്യാപതിക്ുക (ചതി്രതം 3). ൽ 

കയാണുന്നതുബോപയാറലോ

4 വ്യാൽവ്് ഒരു ബോെഡതിയൽ ദതിശയതിൽ ഡയൽ 

ഇൻഡതിബോക്റ്െതിബോലോക്് കഴതിയുന്നതിരെബോത്യാളം നീക്ുക 

(ചതി്രതം 3). ൽ കയാണുന്നതുബോപയാറലോ

5  ഡയൽ ഇൻഡതിബോക്റ്െതിൽ  ചലോനത്തിന്റെ ദൂരം 

്രശദ്തിക്ുക.

വടോൽവ് സേഡിമല വടോൽവിനമ്റ 

്രര�ടോവധി ക്ലിയറൻസിട്നക്ടോൾ ദൂരങ്ങൾ 

കൂടുേലടോമണങ്ിൽ, വടോൽവ് സേഡ് 

�ടോറ്റിസ്ഥടോ്രിക്ുക. ഇേിമന സർവടീസ് മവയർ എന്് 

വിളിക്ുന്ു.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - ്രുേുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.2.14
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പ്ശദ്ിക്ുക: വടോൽവ് സടീൽ ഇൻസ്റടോൾ 

മചയ്ുന്േിനു�ുമ്് എല്ലടോ ലൂപ്�ിക്ന്റും ഇൻമലറ്റ്,  

എക് സ് ട്�ടോസ്റു  വടോൽവ് സേഡുകൾക്ു  ്രുറത്ത് 

നിന്് നടീക്ം മചയ്ണം. വടോൽവ് സേഡ് ഇൻസ്റടോൾ 

മചയ്ുന്േിനു�ുമ്് വടോൽവ് സടീറ്റ് �ുറിക്രുേ്.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - ്രുേുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.2.14
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.2.15
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - അളക്ലും അടയടോളമപെടുത്തലും പ്്രടോക്ടടീസ്

സിലിണ്ടറിനമ്റ  ്രരന് ഭടോേം  അളക്ടോൻ ്രരിശടീലിക്ുക (Practice on measuring head 
flatness)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ട്നരടോയ എഡ്ജ്, ഫ്ടീലർ ട്േജ്  ഉ്രട്യടോേിച്് ഉ്രരിേലത്തിന്മറ ്രരന്േ ്രരിട്ശടോധിക്ുക.

ആവശഷ്യകേകൾ (Requirements)

ഉ്രകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾസ് കതിറ്്    - 1 No.

•  ബോനരയായ എഡ്ജ്  - 1 No.

•  ബോലോയാംേ് ലോീഫ് ഫീലോർ ബോേജ്   - 1 No.

ഉ്രകരണങ്ങൾ (Equipments)

•  വ്ർക്് ബോരെ�തിൾ    - 1 No.

മ�റ്റടീരിയലുകൾ (Materials)

• സതിലോതിണ്ടർ റഹഡ്    - 1 No.

•  �നതിയൻ തുണതി    - as reqd.

•  പരുത്തി മയാലോതിന്യം      - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

ഫ്ടീലർ ട്േജ് ഉ്രട്യടോേിച്് എഞ്ിന്മറ   ്രരന് ഭടോേം 

്രരിട്ശടോധിക്ുക

1  (ചതി്രതം 1) -ൽ കയാണുന്നതുബോപയാറലോ പരതിബോശയാധതിബോക്ണ്ട 

സതിലോതിണ്ടെതിന്റെ മുകളതിലോറത്  ഉപരതിതലോം വ്ൃത്തിയയാക്ുക. 

2 മുകളതിബോലോക്് അഭതിമുഖീകരതിക്ുന്ന  രീതതിയതിൽ 

സതിലോതിണ്ടെതിന്റെ മുകളതിലോറത് ഭയാേം  പരന്ന  ്രപതലോത്തിൽ 

വ്യ്ക്ുക. അങ്ങറനയയാണ് സതിലോതിണ്ടെതിന്റെ ഉപരതിതലോം 

പരതിബോശയാധതിബോക്ണ്ടത് .

3  ബോനരയായ അറ്ം (2) ഉപരതിതലോത്തിൽ വ്യ്ക്ുക, നതിങ്ങളുറരെ ഇരെത് 

മകറകയാണ്ട് മധ്യഭയാേത്ുള് ബോനരയായ അറ്ം അമർത്ുക.

4  ബോനരയായ അരതികതിനും (2) ഉപരതിതലോത്തിനും ഇരെയതിൽ ഫീലോർ 

ബോേജതിന്റെ (3) തകതിരെുകൾ തതിരുകുക.

5  ബോനരയായ അരതികതിനും (2) ഉപരതിതലോത്തിനും ഇരെയതിൽ തതിരുകയാൻ 

കഴതിയുന്ന ഏറ്വ്ും കട്തിയുള് തകതിരെുകൾ /തകതിരെുകളുറരെ 

കനം  ്രശദ്തിക്ുക. ഈ കനം പരമയാവ്ധതി ആ ദതിശയതിബോലോക്് 

പരമയാവ്ധതി അഭതിമുഖീകരതിക്യാൻ സഹയായതിക്ുന്നു .

6  ബോമൽപ്പെഞെ ഘട്ങ്ങൾ 4 ദതിശകളതിൽ ആവ്ർത്തിക്ുകയും 4 

ദതിശകളതിലോും പരമയാവ്ധതി മുഖം ബോരഖറപ്പരെുത്ുകയും റചയ്ുക.

7  ഏറതങ്കതിലോും ഒബോന്നയാ അതതിലോധതികബോമയാ ദതിശകളതിൽ പരമയാവ്ധതി 

മുഖയാമുഖം നതിർമ്യാതയാവ്് വ്്യക്തമയാക്തിയ പരതിധതിബോയക്യാൾ 

കൂരെുതലോയാറണങ്കതിൽ, ഭയാേങ്ങൾ (1) പുനഃസ്യാപതിക്ുന്നതതിനും 

മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുന്നതതിനും ശുപയാർശ റചയ്ുന്നു.
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.2.16
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - അളക്ലും അടയടോളമപെടുത്തലും പ്്രടോക്ടടീസ്

്രിസ്റൺ റിംേ് എൻഡ് േഷ്യടോപെും ്രിസ്റണും സിലിണ്ടറിന്മറ സ്ഥടോനം   അളക്ുക  (Measuring 
piston ring end gap and piston to cylinder clearance)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ്രിസ്റൺ റിംേ് എൻഡ് വിടവ് ്രരിട്ശടോധിക്ുക.

• ്രിസ്റൺ �ുേൽ സിലിണ്ടർ �േിൽ  സ്ഥടോനം ്രരിട്ശടോധിക്ുക.

ആവശഷ്യകേകൾ (Requirements)

ഉ്രകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾസ് കതിറ്്    - 1 No.

•  ഫീലോർ ബോേജ്   - 1 No.

ഉ്രകരണങ്ങൾ (Equipments)

•  ഡീസൽ എഞ്തിൻ    - 1 No.

•  വ്ർക്് ബോരെ�തിൾ    - 1 No.

മ�റ്റടീരിയലുകൾ (Materials)

• പതിസ്റൺ    - 1 No.

•  പതിസ്റൺ വ്ളയങ്ങൾ     - 1 No.

•  മലോനെുള് എഞ്തിൻ �്ബോലോയാക്്       - 1 No.

•  �നതിയൻ തുണതി      - 1 No.

•  പരുത്തി മയാലോതിന്യം      - 1 No.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

ഫ്ടീലർ ട്േജ് ഉ്രട്യടോേിച്് ്രിസ്റൺ റിംേിന്മറയും ്രിസ്റണിന്മറയും അവസടോന വിടവ് സിലിണ്ടർ വടോളിന്മറ  സ്ഥടോനം 

്രരിട്ശടോധിക്ുക (ചിപ്േം 1)-ൽ ട്നടോക്ുക . 

1  സതിലോതിണ്ടർ ബോ�യാർ (1) നന്നയായതി വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

2  സതിലോതിണ്ടർ ബോ�യാെതിനുള്തിൽ പതിസ്റൺ െതിംേ് ചതുരയാകൃതതിയതിൽ 

തതിരുകുക.

3  മലോനർ/ബോ�യാെതിൽ പതിസ്റൺ െതിംേ് സ്ക്വയർ സ്യാപതിക്യാൻ ഒരു 

ബോ�യാർ പതിസ്റൺ ഉപബോയയാേതിക്ുക. 

4  ഫീലോർ ബോേജ് തതിരുകതി, പതിസ്റൺ െതിംേ് എൻഡ് േ്യയാപ്പ് അളക്ുക 

(4).

5  പതിസ്റൺ െതിംേ് നീക്ം റചയ്ത് സതിലോതിണ്ടർ ബോ�യാർ 

വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

6  (ചതി്രതം 1)-ൽ കയാണുന്നതുബോപയാറലോ സതിലോതിണ്ടർ ദ്വയാരത്തിനുള്തിൽ 

പതിസ്റൺ െതിംേ് ഇലോ്ലോയാറത പതിസ്റൺ തതിരുകുക. 

 7  പതിസ്റണതിനും സതിലോതിണ്ടർ ദ്വയാരത്തിനും ഇരെയതിൽ നീളമുള് 

ലോീഫ് ഫീലോർ ബോേജ് തതിരുകുക.

ഇേ് ഇറുകിയേടോമണങ്ിൽ, ഫ്ടീലർ ട്േജിന്മറ കനം 

കുറയ്ക്ുകയും  ്രിസ്റൺ ഉ്രട്യടോേിച്് ദ്വടോരമത്ത  

്രരിട്ശടോധിക്ുകയും മചയ്ുക.

ട്�ടോർ ്രിസ്റൺ വളമര സ്വേപ്ത്ര�ടോയി 

നടീങ്ങുകയടോമണങ്ിൽ ഫ്ടീലർ ട്േജിന്മറ  കനം 

വർദ്ിപെിക്ുക.

8  ബോനരതിയ  മർദ്ത്തിലോുള് പതിസ്റണതിന്റെ ചലോനം ഫീലോർ ബോേജതിന്റെ 

കനം അനുവ്ദതിക്ുന്നു കണക്യാൻ  അനുവ്ദതിക്ുന്നു . 

ഈ കനം ്രിസ്റൺ �ുേൽ സിലിണ്ടർ 

വടോൾ ക്ലിയറൻസു�ടോയി കമ്നിയുമട 

സവിട്ശഷേകളു�ടോയി മ്രടോരുത്തമപെടുന്ു.

9  സതിലോതിണ്ടർ ദ്വയാരത്തിൽ  നതിന്ന് പതിസ്റൺ നീക്ം റചയ്ുക© N
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.2.17
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - അളക്ലും അടയടോളമപെടുത്തലും പ്്രടോക്ടടീസ്

എഞ്ിൻ വടോക്വം മടസ്്റ നടത്തുക (Perform engine vacuum test)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• എഞ്ിൻ വടോക്വം മടസ്റ് നടത്തുക

ആവശഷ്യകേകൾ (Requirements)

ഉ്രകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്    - 1 Set.

•  വ്യാക്വം ബോേജ്    - 1 No.

ഉ്രകരണങ്ങൾ (Equipments)

•  െണ്ണതിംേ് എഞ്തിൻ റപബോ്രരെയാൾ / ഡീസൽ     - 1 Set.

മ�റ്റടീരിയലുകൾ (Materials)

• െബ്ബർ ബോഹയാസ്     - as reqd.

•  പരുത്തി മയാലോതിന്യം     - as reqd.

•  ബോപപ്പർ A4 ഷീറ്്        - 1 Sheet.

•  റപൻസതിൽ/ബോപന       - 1 No.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

1  നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന എഞ്തിൻ ചൂരെയാക്ുക.

2  (ചതി്രതം 1).-ൽ കയാണുന്നതുബോപയാറലോ വ്യാക്വം ബോേജ് ഇൻബോരെക്് 

മയാനതിബോഫയാൾഡതിബോലോക്് �ന്തിപ്പതിക്ുക . (ഉപബോയയാേതിച്യാൽ 

വ്യാക്വം �ൂസ്റർ വ്തിച്ബോേദതിക്ുക). ചതി്രതം 1

3  നതിഷ്്രകതിയ ബോവ്േതയതിലോും സയാധയാരണ ബോവ്േതയതിലോും ഉയർന്ന 

ബോവ്േതയതിലോും വ്യാക്വം ബോേജ് െീഡതിംേ് അളക്ുക. 

അളവ്്  ഓബോരയാന്നയായതി പട്തികറപ്പരെുത്ുക.

അ�ിേ�ടോയ ഫ്്ല്ടർ ഇല്ലടോമേ സൂചി എളുപെത്തിൽ 

നടീങ്ങുന്േ് വമര ട്േജ് ഡടോം്രർ പ്ക�ടീകരിക്ുക.

സടോധടോരണ അളവ് :-  (ചതി്രതം 2)-ൽ കയാണുന്നതുബോപയാറലോ 15 നും 22 

നും ഇരെയതിലോുള് സൂചതി സ്തിരമയായതി പതിരെതിക്ുക. 

ഇൻട്ടക്് ട്ചടോർച്: എയർ ഇൻബോരെക്് മനതിബോഫയാൾഡ് അലോ്റലോങ്കതിൽ 

കയാർ�്യൂബോെറ്ർ മൗണ്ടതിംേ് ഫ്ബോലോഞ്് േയാസ്കറ്് ലോീക്് കയാരണം  

സ്തിരമയായയതി  അളവ്് കുെബോഞെക്യാം 

�്ട്ലടോൺ മ�ഡ്േടോസ്കറ്റ്: ഒരു സയാധയാരണ ന്യയായമയായ 

അളവ്തിലോുള് കുെവ്്  കയാരണമയാകുന്നത് ഒരു �്ബോലോയാൺ റഹഡ് 

േയാസ്കറ്് അലോ്റലോങ്കതിൽ വ്ളഞെ റഹഡ് അലോ്റലോങ്കതിൽ കട്  ്രപതലോം 

മൂലോമയാണ്.

ഓട്രടോ 1,000 അടി ഉയരത്തിനും 1 ഇഞ്് കുറയ്ക്ുക.
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.2.18
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - അളക്ലും അടയടോളമപെടുത്തലും പ്്രടോക്ടടീസ്

ടയറിമല  വടോയു  �ർദ്ം ്രരിട്ശടോധിക്ുക (Check tyre air pressure)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ഒരു  വടോ�നത്തിൽ നിലവിലുള്ള ടയർ �ർദ്ം ്രരിട്ശടോധിക്ുക.

ആവശഷ്യകേകൾ (Requirements)

ഉ്രകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾസ് കതിറ്്     - 1 No.

•  രെയർ ്രപഷർ ബോേജ്     - 1 No.

•  വ്യായു മർദ്ം വ്ർദ്തിപ്പതിക്ുന്ന യൂണതിറ്്      - 1 No.

•  എയർ വ്യാൽവ്് െതിമൂവ്ർ       - 1 No.

ഉ്രകരണങ്ങൾ (Equipments)

•  ഓരെുന്ന വ്യാഹനം      - 1 Set.

മ�റ്റടീരിയലുകൾ (Materials)

• പരുത്തി മയാലോതിന്യം      - as reqd.

•  എയർ വ്യാൽവ്്      - as reqd.

•  വ്യാൽവ്് റതയാപ്പതി         - as reqd.

•  റപൻസതിൽ/ബോപന       - 1 No.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

1  വ്യാൽവ്തിന്റെ അരെപ്പ്  നീക്ം റചയ്ുക / വ്യാൽവ്് �യാഹ്യമയായതി 

വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

2  രെയർ ്രപഷർ ബോേജ് തതിരുകുക, െീഡതിംേ് എരെുക്ുക. (ചതി്രതം 1)-ൽ 

കയാണുക 

3  ശുപയാർശ റചയ്ുന്ന സമ്ർദ്വ്ുമയായതി തയാരതമ്യം റചയ്ുക.

4  രെയെതിന് വ്യായു മർദ്ം കൂരെുതൽ /കുെവ്്  പരതിബോശയാധതിക്ുക.

5  വ്യായു മർദ്ം കൂട്ണറമങ്കതിൽ എയർ ഇൻഫ്ബോലോറ്ർ തതിരുകുക, 

ബോേജതിറലോ രെയർ ്രപഷർ െീഡതിംേ് കയാണുക.

ചില ഉ്രകരണങ്ങൾക്് വടോയു �ർദ്ം  �ുൻകൂ്ടി 

പ്ക�ടീകരിക്ടോനുള്ള  സൗകരഷ്യ�ുണ്ട്. �ുൻകൂ്ടി 

പ്ക�ടീകരിച് �ർദ്ം  , അേ് യടോപ്ത്രിക�ടോയി 

േുളളടോണുള്ള കഴിവും ഉണ്ട് . 

6  എയർ വ്യാൽവ്് ബോചയാർച്യുബോണ്ടയാ എന്ന് പരതിബോശയാധതിക്ുക.

7  ബോചയാർച് ഇലോ്റലോങ്കതിൽ വ്യാൽവ്്അരെയ്ക്ുക  .

ജടോപ്േേ

1 നടീണ്ട ഓ്ടത്തിന് ട്ശഷം ടയർ ചൂടടോകുട്മ്ടോൾ ടയർ 

പ്്രഷർ ഒരിക്ലും ്രരിട്ശടോധിക്രുേ്.

2 എയർ ടടോങ്ിൽ ആവശഷ്യത്തിന് വടോയു ഉമണ്ടന്ും 

മവള്ളം, എണ്ണ, മ്രടോടി േുടങ്ങിയ �ലിനടീകരണത്തിൽ 

നിന്് �ുക്ത�ടോമണന്ും ഉറപെടോക്ുക.
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.3.19
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഫടോസ്റ്റണിംഗ് ആൻഡ് ഫിറ്ിംഗ്

തകർന്ന സ്റ്റഡ് / ട്�ടോൾ്ട് നടീക്ം മെയ്യുന്നയു (Removing broken stud/bolt)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ഈസി-ഔ്ട് (സ്റ്റഡ് എക്സ്ട്്രടോക്റ്ർ) ഉപട്�ടോഗിച്് ഉപരിതലത്ിന് തടോമെ�യുള്ള തകർന്ന സ്റ്റഡ് നടീക്ം മെയ്യുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾസ് കതിറ്്  - 1 No.

•  രെയാപ്് റെഞ്് - 1 Set.

•  സ്റ്റഡ് എക്സ്്രരെയാക്റ്ർ - 1 Set.

ആവശ്ഷ്യകതകൾ (Requirements)

5  ദ്്വയാരം കുത്റന ആണോ�യാ എന്്  പരതിണോ�യാധതിക്ുക

6  തുളച്ച ദ്്വയാരത്തിൽ  സ്റ്റഡ് എക്സ്്രരെയാക്റ്ർ സജ്ജമയാക്ുക. 

(ചതി്രതം 3)-ൽ ണോനയാക്ുക

  

നരെപരെതി്രകമം (Procedure)

2 മധ്യഭയാഗം കറടെത്തി പഞ്് റചയ്ുക.

3 പട്തിക 1-ൽ നതിന്് ഈസതി-ഔട്ും �ുപയാർ� റചയ്ുന് ്രഡതിൽ 

വ്ലുപ്വ്ും തതിരറഞെരെുക്ുക.

4 നരെു ഭയാഗറത് പഞ്് മയാർക്തിൽ ഒരു ദ്്വയാരം തുളയ്ക്ുക. (ചതി്രതം 

2)-ൽ ണോനയാക്ുക

മ�റ്ടീരി�ലയുകൾ (Materials)

• തകർന് സ്റ്റഡ് ഉള്ള സതിലതിടെർ ബ്്ണോലയാക്് - 1 No.

•  പരുത്തി മയാലതിന്യം - as reqd.

1  സ്റ്റഡതിന്റെ മുകളതിറല പരന് ്രപതലത്തിൽ  ണോചർക്ുക . (ചതി്രതം 

1)-ൽ ണോനയാക്ുക

7  രെയാപ്് റെഞ്് ഉപണോയയാഗതിച്ച ് ഇത് എതതിർ ദ്തി�യതിൽ തതിരതിക്ുക. 

(ചതി്രതം 4)-ൽ ണോനയാക്ുക

ഈസി-ഔ്ട ് സ്റ്റഡിട്ലക്് തയുളച്യുക�റയുട്്പടോൾ, 

�യുറയുക്ം വർദ്ിക്യുക�യും ട്കട്�ണ തകർന്ന സ്റ്റഡ് 

ഭടോഗം അെിച്യു�ടോറ്യുക�യും മെയ്യുന്നയു.

8  റ്രതഡുകൾ ലൂ്രബ്തിണോക്റ്് റചയ്ത ണോ�ഷം  ഒരു പുതതിയ സ്റ്റഡ് 

മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക.

9  സ്റ്റഡുകളുറരെ രടെ് വ്�ങ്ങൾ  പരന് ഉപരതിതലത്തിന് മുകളതിൽ  

ണോചർക്ുക . 

10  റപയാട്തിയ സ്റ്റഡ് ഔട്് നീക്ം റചയ്യാൻ ഒരു റെഞ്് ഉപണോയയാഗതിച്ച് 

അഴതിക്ുക. (ചതി്രതം 4 )-ൽ  കയാ�ുന്തുണോപയാറല 

പ്ടിക 1

തകർന് സ്റ്റഡും ണോബ്യാൾട്ും ണോവ്ർതതിരതിറച്ചരെുക്യാൻ �ുപയാർ� 

റചയ്ുന് ്രഡതില്ലും ഈസതി-ഔട്് വ്ലുപ്വ്ും.

സ്ട്കരൂ വലയുപ്പത്ിന് 

അനയുട്�ടോജ്ഷ്യം

 ഉപട്�ടോഗി

ട്ക്ണ്ട 

ട്ഡിൽ 

വലയുപ്പം

ഉപട്�ടോഗി

ട്ക്ണ്ട 

Ezy-out 

ന്പർ

1/8” മുതൽ 1/4” വ്രറ

 (3 മുതൽ 6 മതില്ലതിമീെ്െർ വ്രറ)

1/4”-ൽ കൂരെുതൽ

 5/16”

 (6 മുതൽ 8 മതില്ലതിമീെ്െർ വ്രറ)

5/16”-ന് മുകളതിൽ

 7/16”

 (8 മുതൽ 11 മതില്ലതിമീെ്െർ വ്രറ)

7/16”-ന് മുകളതിൽ

 9/16”

 (11 മുതൽ 14 മതില്ലതിമീെ്െർ വ്രറ)

9/16”-ന് മുകളതിൽ

 3/4”

 (14 മുതൽ 19 മതില്ലതിമീെ്െർ വ്രറ)

   5/64” (2   

മതിമതി)

/64” (2.8 മതിമതി)

5/32” (4 മതിമതി)

1/4” (6.3 മതിമതി)

17/64” (6.7 

മതിമതി)

1

2

3

4

5
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.3.20
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഫടോസ്റ്റണിംഗ് ആൻഡ് ഫിറ്ിംഗ്

വിവിധ ക്ടിംഗ് ഉപകരണങ്ങൾ ഉപട്�ടോഗിച്് പരിശ്ടീലിക്യുക (Practice on using various 
cutting tools)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ഒരയു ഹടോക്് ട്സടോ ഉപട്�ടോഗിച്് ട്നരടോ� ട്രഖ�ിൽ ഒരയു ട്നരി� സ്റ്റടീൽ ഫ്ലടോറ്് �യുറിക്യുക

• ഫ്ലടോറ്്നസ് പരിട്ശ്ടോധന�് മക്ടോപ്പം ഫ്ലടോറ്് ഫ�ലിംഗരൂം പരിട്ശ്ടോധിക്യുക . 

• നൽകി�ിരിക്യുന്ന M.S ഷടീറ്് അതിനമ്റ നടീളത്ിൽ രണ്ട് കഷ്ണങ്ങളടോക്ി ഉളി ഉപട്�ടോഗിച്് �യുറിക്യുക 

• സട്ഗൻഡറിൽ ഉളി �രൂർച് കരൂ്ടൽ 

• സട്ഗൻഡറിമല മസന്റർ പഞ്് �രൂർച് കരൂ്ടൽ

• അരക്ൽ ഉപകരണങ്ങളിമല  സയുരക്ഷടോ �യുൻകരയുതൽ.
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ട്ജ്ടോലി ട്ക�ം ( Job Sequence)

•  നൽകതിയതിരതിക്ുന് M.S ഫ്ലയാറ്്  ഉപണോയയാഗതിച്ച് ണോ�യാലതിയുറരെ 

വ്ലതിപ്ം പരതിണോ�യാധതിക്ുക.

•  ണോകയാപ്ർ സൾണോഫറ്് ലയായനതി പുരട്തി ഉ�ങ്ങയാൻ അനുവ്ദ്തിക്ുക

• ഒരു സ ്ക്്രകബ്ർ ഉപണോയയാഗതിച്ച് ണോ്രഡയായതിംഗ് ണോലഔട്് 

ക്ലനുകലൂറരെ  അരതികതിൽ നതിന്് അളക്ുകയും, പഞ്് ഒരു 

ണോഡയാട്് അരെയയാളറപ്രെുത്ുകയും റചയ്ുക . ഒരു ണോഡയാട്് ഇരെയാൻ    

പഞ്ും ചുറ്തികയും ഉപണോയയാഗതിക്ുക . 

•   ഹയാക്ണോസയാ ഉപണോയയാഗതിച്ച ്വ്രതികൾ മുെതിക്ുക.

•  ബ്ർെുകൾ എറതെങ്തിലും ഉറടെങ്തിൽ ഫയൽ റചയ്ുന്തതിലൂറരെ 

നീക്ം റചയ്ുക.

•  ഒരു ണോപപ്ർ റരെംപ്ണോലറ്് ഉപണോയയാഗതിച്ച ് പഞ്്  വ്രകൾ 

അരെയയാളറപ്രെുത്ുക,  ക്ലൻ പഞ്് റചയ്ുക. (ചതി്രതം 1)-ൽ 

ണോനയാക്ുക 

കെിവയുകളയുമ്ര  ട്ക�ം (Skill Sequence)

വർക്്പടീസ് പി്രിക്യുന്നയു (Holding the workpiece)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഇത് നതിങ്ങറള സഹയായതിക്ും

• വർക്്പടീസ് സകവശ്ം വ�്ക്യുക

• ഹടോക്ട്സടോ �്ട്ലഡയുകൾ  ഘ്രിപ്പിക്യുന്നത് 

വർക്്പടീസ് പി്രിക്യുന്നയു: മുെതിണോക്ടെ ണോലയാഹം ണോ്രകയാസ്-

റസക്ഷൻ അനുസരതിച്ച ്സ്യാപതിക്ുക. 

ഉദ്യാ :- ഒരു പ്ണോലറ്്, ഒരു ക്പപ്് അല്റലങ്തിൽ ഹയാക്ണോസയാവ്തിംഗതിനുള്ള 

ഒരു ചയാനൽ.

അരതികതിണോലയാ മൂലയതിണോലയാ ഉള്ളതതിണോനക്യാൾ  പരന് വ്�o ഉറടെങ്തിൽ  

കഴതിയുന്തിരെണോത്യാളം ണോ�യാലതി നരെക്ുന്ു. ഇത് ബ്്ണോലഡ് റപയാട്ുന്ത് 

കുെയ്ക്ുന്ു. (ചതി്രതം 1 മുതൽ 3 വ്റര)

ബ്്ണോലഡതിന്റെ തതിരറഞെരെുക്ുന്ത്  മുെതിണോക്ടെ വ്സ്തുവ്തിന്റെ  

ആകൃതതിറയയും കയാഠതിന്യറത്യും ആ്ര�യതിച്ചതിരതിക്ുന്ു.

പിച്് തിരമഞെ്രയുക്ൽ: റവ്ങ്ലം, പതിച്ചള ണോസയാഫ്റ്് സ്റ്റീൽ, കയാസ്റ്റ് 

ഇരുമ്് തുരെങ്ങതിയ മൃദ്ുവ്യായ വ്സ്തുക്ൾക്്  1.8 എംഎം പതിച്ച ്

ബ്്ണോലഡ് ഉപണോയയാഗതിക്ുക. (ചതി്രതം 4)-ൽ ണോനയാക്ുക 

ഉരുക്തിന് 1.4 എംഎം പതിച്ച് ഉപണോയയാഗതിക്ുക. ആംഗതിൾ ഇരുമ്്, 

പതിച്ചള രെ്യൂബ്്, റചമ്്, ഇരുമ്് ക്പപ്് മുതലയായവ്യ്ക്് 1 mm പതിച്ച് 

ബ്്ണോലഡ് ഉപണോയയാഗതിക്ുക. (ചതി്രതം 5)-ൽ ണോനയാക്ുക 

ചയാലകത്തിനും മറ്് കനം കുെഞെ രെ്യൂബ്ുകൾക്ും ഷീറ്് റമറ്ൽ 

വ്ർക്തിനും മറ്ും 0.8 എംഎം പതിച്ച് ഉപണോയയാഗതിക്ുക. (ചതി്രതം 6)-ൽ 

ണോനയാക്ുക 

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ ്: മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പയുതയുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.3.20
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ഹടോക്ട്സടോ �്ട്ലഡയുകൾ ഘ്രിപ്പിക്യുന്നത് : ഹയാക്ണോസയാ 

ബ്്ണോലഡതിന്റെ പല്ലുകൾ മുെതിക്ുന് ദ്തി�യതിണോലക്ും ഹയാൻഡതിൽ 

നതിന്് അകറലയയായതിരതിക്�ം. (ചതി്രതം 7)-ൽ കയാ�ുന്തുണോപയാറല 

ആരംഭതിക്ുന്തതിന് മുമ്്  ബ്്ണോലഡ് ണോനറര  �രതിയയായ രീതതിയതിൽ  

മുെുറക പതിരെതിക്�ം.

(ചതി്രതം 2) -ൽ കയാ�ുന്തുണോപയാറല മുെതിക്യാൻ  ആരംഭതിക്ുന്തതിന്ു  

മുൻപ്  ഒരു റചെതിയ ണോനയാച്ച് ഉടെയാക്ുക. (ണോനയാച്ച് എന്യാൽ ണോ�യാലതി 

്രപതലത്തിൽ അരെയയാളത്തിനയായതി  റചെതിയ കുഴതി  എന്യാ�് 

അർത്ഥമയാക്ുന്ത്.)

കട്തിംഗ് ചലനം സ്തിരമയായതിരതിക്�ം, ബ്്ണോലഡതിന്റെ മുഴുവ്ൻ 

നീളവ്ും ഉപണോയയാഗതിക്�ം.

ഫ�ലിംഗയും ഹടോക്ട്സടോവിംഗയും (Filing and hacksawing)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഇത് നതിങ്ങറള സഹയായതിക്ും

• എം.എസ് െടോനൽ ട്െർക്യുക 

• ഹടോക്ട്സടോ ഉപട്�ടോഗിച്് സപപ്പ് �യുറിക്ൽ.

(ചതി്രതം 1) -ൽ കയാ�ുന്തുണോപയാറല വ്സ്തുവ്തിന്റെ വ്ലുപ്ം 155 x 75 

x 40 mm തുല്യ ണോകയാ�തിൽ   ആണോ�യാ എന്് MS ചയാനൽ ഉപണോയയാഗതിച്ച് 

പരതിണോ�യാധതിക്ുക

പരുത്തി  മയാലതിന്യങ്ങൾ ഉപണോയയാഗതിച്ച്  എല്ലയാ ്രപതലങ്ങളതിൽ 

നതിന്ും  മയാലതിന്യങ്ങൾ  നീക്ം റചയ്ു വ്ൃത്തിയയാക്ുക. (ചതി്രതം 

2)-ൽ ണോനയാക്ുക 

തള്ളവ്തിരൽ ഉപണോയയാഗതിച്ച് ഫയൽ  ഹയാൻഡതിൽ പതിരെതിക്ുക, 

ഫയൽ പതിരെതിക്യാൻ മുെുറക  പതിരെതിക്ുക . , ഇരെത് കയാലും  വ്ലത് 

കയാലും  മുണോന്യാട്ു ണോപയാകും. കയാലതിൽ നതിന്് 300 മതില്ലതിമീറ്ർ 

അകറലയയായതിരതിക്ും. ചതി്രതം 3.0-റല ണോപയാറല നതിങ്ങളുറരെ 

ക്കമുട്തിന്റെ തലത്തിലയാണോ�യാ നതിങ്ങളുറരെ ക്വ്സതിന്റെ  ഉയരം 

എന്് പരതിണോ�യാധതിക്ുക

ചയാനലതിന്റെ വ്ീതതിയതിൽ നതിന്് റബ്ഞ്് ക്വ്സ് ്രഗതിപ്തിൽ ണോ�യാലതി 

മുെുറക പതിരെതിക്ുക. (ചതി്രതം 4)-ൽ കയാ�ുന്തുണോപയാറല 

 ഫയൽ സ്യാപതിക്ുക, ഫയൽ  ്രപണോവ്�തിക്ുണോമ്യാൾ ഫയലതിoഗ്  

ആരംഭതിക്ുക, ,  െതിണോട്ൺ സ്ണോ്രരെയാക്തിൽ ണോ�യാലതിയതിൽ സമ്മർദ്ം 

വ്തികസതിപ്തിറച്ചരെുക്ുക,  (ചതി്രതം 5) 

മർദ്വ്ും സ്ലo  ഫയലും മയാറ്തി അരെുത് സ്ലണോത്ക്ു  

ണോപയാകുന്ു . . (ചതി്രതം 6)-ൽ കയാ�ുന്തുണോപയാറല   ക്്രരെസ് ക്വയർ 

ബ്്ണോലഡതിന്റെ സഹയായണോത്യാറരെ ആ   ്രപവ്ർത്നം പൂർണ്ണമയായും  

പരതിണോ�യാധതിക്ുക.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ ്: മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പയുതയുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.3.20
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ണോ�യാലതി  നതിർണോദ്�തിച്ച ്രപകയാരം (എ) ക്സഡ് ഫയലതിംഗ് 

ആരംഭതിക്ുന്തതിന്  മുൻപ് (B) സഹതിതം ചതുരം പരതിണോ�യാധതിക്ുക. 

(ചതി്രതം 7)-ൽ ണോനയാക്ുക .

ണോ�യാലതി നതിർണോദ്�തിച്ച ്രപകയാരം (D) (ചതി്രതം 6) ക്സഡ് ഫയലതിംഗ് 

ആരംഭതിക്ുന്തതിന് മുൻപ് (A) എന്തതിറനയാപ്ം സമചതുരം 

പരതിണോ�യാധതിക്ുക. (ചതി്രതം 8)-ൽ ണോനയാക്ുക

ണോ�യാലതി ആരംഭതിച്ച ്രപകയാരം (സതി) ക്സഡ് ഫയലതിംഗ് ആരംഭതിക്ുക. 

(A,B&D) എന്തതിറനയാപ്ം സമചതുരം പരതിണോ�യാധതിക്ുക. (ചതി്രതം 

9)-ൽ ണോനയാക്ുക 

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ ്: മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പയുതയുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.3.20
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ണോ�യാലതി ആരംഭതിച്ച ്രപകയാരം (F) ക്സഡ് ഫയലതിംഗ് ആരംഭതിക്ുക 

എന്തതിറനയാപ്ം (AB&D) (ചതി്രതം 10) സഹതിതം ചതുരം 

പരതിണോ�യാധതിക്ുക

ണോഫയാർണോവ്ഡ് സ്ണോ്രരെയാക്് സമയത്് മയാ്രതം സമ്മർദ്ം ്രപണോയയാഗതിക്ുക. 

(ചതി്രതം 11)-ൽ കയാ�ുന്തുണോപയാറല

മുെതിക്ുണോമ്യാൾ കുെഞെത് രടെ ് മൂന്് പല്ലുകറളങ്തിലും 

ണോ�യാലതിയുമയായതി സമ്ർക്ം പുലർത്�ം. ണോനർത് ണോ�യാലതികൾക്ും 

ക്പപ്ുകൾ മുെതിക്ുന്തതിനും ക്ഫൻ പതിച്ച് ബ്്ണോലഡ് അതയായത് 0.8 

അല്റലങ്തിൽ 1 എംഎം പതിച്ച് തതിരറഞെരെുക്ുക. (ചതി്രതം 12a)

ഹയാക്്ണോസയാവ്് റചയ്ുണോമ്യാൾ ക്പപ്തിന്റെ സ്യാനം തതിരതിക്ുകയും 

മയാറ്ുകയും റചയ്ുക (ചതി്രതം 12 ബ്തി)-ൽ  ണോനയാക്ുക 

ഒരു ണോപപ്ർ റരെംപണ്ോലറ്് ഹയാക്ണോസയാവ്തിങ്ങതിലൂറരെ ക്പപ്ുകൾ 

മുെതിക്ുണോമ്യാൾ കട്് ക്ലൻ ലഭതിക്യാൻ ക്പപ്തിന് മുകളതിൽ  

അരെയയാളറപ്രെുത്തിയതിരതിക്ുന്ു

സയാധയാര�യയായതി, ഹയാക്്ണോസയാവ്തിംഗതിൽ ഒരു കൂളന്െ് 

ആവ്�്യമതില്ല.

�്ട്ലഡ് വളമര ട്വഗത്ിൽ െലിപ്പിക്രയുത്. 

�യുറിക്യുന്നതിനമ്റ അവസടോന ഘ്ടo 

എത്യുട്്പടോൾ ട്വഗത കയുറ�്ക്യുക. കടോരണം   

�്ട്ലഡിനയുo    നിങ്ങൾക്യും �റ്യുള്ളവർക്യും 

പരിട്ക്ൽക്ടോതിരിക്ടോൻ ട്വണ്ടി�ടോണ്.  

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ ്: മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പയുതയുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.3.20
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.3.21
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഫടോസ്റ്റണിംഗ് ആൻഡ് ഫിറ്ിംഗ്

ഹടോക്ട്സടോവിംഗിലയും ഫ�ലിംഗിലയും പരിശ്ടീലിക്യുക (Practice on hacksawing and filing)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ഒരയു സ് സട്ക�ിംഗ് �്ട്ലടോക്് ഉപട്�ടോഗിച്് ട്നർട്രഖകൾ അ്ര�ടോളമപ്പ്രയുത്യുക 

• ഒരയു ഹടോക്ട്സടോ �്ട്ലഡ് ഉപട്�ടോഗിച്് അ്ര�ടോളമപ്പ്രയുത്ി� വരകളിൽ �യുറിക്യുക.

ട്ജ്ടോലി ട്ക�ം ( Job Sequence)

•  അസംസ്കൃത വ്സ്തുക്ളുറരെ  വ്ലുപ്o  പരതിണോ�യാധതിക്ുക.

•  ബ്്ണോലയാക്് 55 x 10 x 80 പൂർത്തിയയാക്യാൻ പരന്തും 

സമചതുരവ്ുമയായതി ഫയൽ റചയ്ുക. 

•  ണോ്രഡയായതിംഗ് അനുസരതിച്ച ് ദ്്വയാരങ്ങൾക്യായതി മധ്യണോരഖകൾ 

അരെയയാളറപ്രെുത്ുക.

•  ണോകയാൺണോകവ്് ആകൃതതി കതിട്ുന്തതിന് ണോവ്ടെതി   ഒരു ക്പലറ്് 

ണോഹയാൾ ്രഡതിൽ റചയ്ുക.

•  ആകൃതതി കതിട്ുന്തതിന് ണോവ്ടെതി  അധതിക ണോലയാഹം നീക്ം 

റചയ്ുക .  

•  ഫയലതിന്റെ കൂറരെ രടെ് വ്�ങ്ങളുമുള്ള  ഫ്ലയാറ്് ഫയൽ 
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.3.22
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഫടോസ്റ്റണിംഗ് ആൻഡ് ഫിറ്ിംഗ്

അ്ര�ടോളമപ്പ്രയുത്ലയും മട്ഡ�ിലിംഗയും പരിശ്ടീലിക്യുക (Practice on marking and drilling)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ഫ�ൽ ട്പതലങ്ങൾ + 0.5 �ില്ലടീ�ടീറ്റിനയുള്ളിൽ പരന്നതടോണ്

• ട്കടോണടീ� ഫ�ൽ  ട്പതലങ്ങൾ

• ഫ�ലിംഗ് വെി െടോംഫർ അറ്ങ്ങൾ

• ഫ�ൽ ട്കടോൺട്കവ് ട്പതലങ്ങൾ

• ഫ�ൽ ട്കടോൺമവക്സ് ട്പതലങ്ങൾ

• ദ്്വടോരങ്ങളിലരൂമ്ര തയുള�്ക്യുക.
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ട്ജ്ടോലി ട്ക�ം ( Job Sequence)

•  അസംസ്കൃത വ്സ്തുക്ളുറരെ വ്ലുപ്o  പരതിണോ�യാധതിക്ുക.

•  ആദ്്യം മുകളതിറല മുഖം പരത്ുക.

•  റതയാട്രെുത്ുള്ള രടെ് വ്�ങ്ങൾ പരന്തും ചതുരവ്ും ഫയൽ 

റചയ്ുക . അതുണോപയാറല തറന്  മുകളതിറല ്രപതലത്തിൽ 

ഫയൽ റചയ്ുക.

•  ണോ്രഡയായതിംഗ് ഫയൽ അനുസരതിച്ച ് അളവ്് അരെയയാളറപ്രെുത്തി 

ബ്്ണോലയാക്് പൂർത്തിയയാക്ുക.

•  സ് ക്്രകബ്ർ ബ്്ണോലയാക്ും ഡതിക്വ്ഡെുകളും ഉപണോയയാഗതിച്ചുള്ള  

ണോ്രഡയായതിംഗ് അനുസരതിച്ച് തതിരശ്ീനവ്ും ലംബ്വ്ുമയായ 

ണോകയാ�യാകൃതതിയതിലുള്ള വ്ളഞെ വ്രകൾ അരെയയാളറപ്രെുത്ുക.

•   ഒരു ക്വ്സ് റല പ്ണോലറ്തിൽ  M.S �രതിയയാക്ുക.

•  ആരവ്ും ണോകയാ�ും ഫയൽ റചയ്ുക.

•  തുളയ്ണോക്ടെ ദ്്വയാരങ്ങൾക്ുള്ള ണോക്രദ്രങ്ങൾ കറടെത്ുക.

•  ണോ്രഡയായതിംഗ് ്രപകയാരം ദ്്വയാരങ്ങളതിലൂറരെ  φ 5mm, 10mm തുളയ്ക്ുക.

•    കത്തി ഉപണോയയാഗതിച്ച്  ഉപരതിതലവ്ും അറ്വ്ും  പൂർത്തിയയാക്ുക

കെിവയുകളയുമ്ര  ട്ക�ം (Skill Sequence)

ദ്്വടോരത്ിലരൂമ്ര മട്ഡ�ിലിംഗ ്(Drilling through hole)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഇത് നതിങ്ങറള സഹയായതിക്ും

• ആവശ്ഷ്യ�ടോ� വലയുപ്പത്ിട്ലക്് ദ്്വടോരത്ിലരൂമ്ര തയുള�്ക്യുക. . 

തയുള�്ക്യുന്ന രടീതി

നൽകതിയതിരതിക്ുന് അസംസ്കൃത വ്സ്തുക്ളുറരെ  വ്ലുപ്o 

പരതിണോ�യാധതിക്ുക.

തുളയ്ണോക്ടെ ദ്്വയാരത്തിനുള്ള ണോക്രദ്രങ്ങൾ  കറടെത്തി 

അരെയയാളറപ്രെുത്ുക . 

സമയാതെരങ്ങളതിൽ റമഷീൻ ക്വ്സ് റല ണോ�യാലതി റമൌടെ ് റചയ്ത് 

്രഡതിൽ ്രപസ്് ണോരെബ്തിളതിൽ സുരക്ഷതിതമയായതി മുെുറക പതിരെതിക്ുക. 

(ചതി്രതം 1)-ൽ  ണോനയാക്ുക 

വ്ർക്് ണോരെബ്തിൾ സജ്ജമയാക്ുക (ചതി്രതം 2) -ൽ കയാ�ുന്തുണോപയാറല 

ഒരു ്രഡതിൽ �രതിയയാക്യാനും ക്വ്സ് ണോ�യാലതിറയ തരെസ്റപ്രെുത്യാറത 

നീക്ം റചയ്യാനും കഴതിയും.

റ്രഡയതിലതിംഗ് റമഷീൻ സ്പതിൻഡതിൽ റസന്െർ ്രഡതിൽ �രതിയയാക്തി   

മധ്യണോരഖയുമയായതി  ണോചർക്ുക . 

ഒരു റസന്െർ ്രഡതിൽ ഉപണോയയാഗതിച്ച് ദ്്വയാരത്തിന്റെ സ്യാനം 

കറടെത്ുക.

റസന്െർ ്രഡതിൽ നീക്ം റചയ്ത് ക്പലറ്് ദ്്വയാരത്തിനയായതി 8 എംഎം 

്രഡതിൽ �രതിയയാക്ുക.

റ്രഡയതിലതിംഗ് റമഷീൻ ആരംഭതിക്ുക.

്രഡതില്ലതിന്  ഇന്ധനo നൽകുകയും ദ്്വയാരത്തിലൂറരെ തുളയ്ക്ുകയും 

റചയ്ുക. (ചതി്രതം 3)-ൽ കയാ�ുന്തുണോപയാറല 

്രഡതില്ലതിoഗ്    റമഷീന്റെ r.p.m- ക�ക്് കൂട്യാൻ ണോവ്ടെതി 

സ്പതിൻഡതിൽ സ്പീഡ് ഏറ്വ്ും അരെുത്യായതി   സജ്ജമയാക്ുക.

സജ്ജീകര�റത് �ല്യറപ്രെുത്യാറത റമഷീനതിൽ നതിന്് ്രഡതിൽ 

നീക്ം റചയ്ുക.

14.5 എംഎം ്രഡതിൽ �രതിയയാക്തി ദ്്വയാരത്തിലൂറരെ തുരത്ുക.

മട്ഡ�ിലിംഗ് സ��ത്്, ക്ടിംഗ് ട്ദ്ടോവകം 

ഉപട്�ടോഗിക്യുക.

കട്തിംഗ് ്രദ്യാവ്കം  ഉപണോയയാഗതിച്ച് ചതിപ്സ് പുെണോത്ക്് ഒഴുകുന്തതിന് 

ദ്്വയാരത്തിൽ നതിന്് ഇരെയ്ക്തിറരെ ്രഡതിൽ വ്തിരെുക.

റമഷീനതിൽ നതിന്് ്രഡതില്ലും ണോ�യാലതിയും നീക്ം റചയ്ുക. (ചതി്രതം 

4)-ൽ ണോനയാക്ുക 
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അന്ധ�ടോ� ദ്്വടോരങ്ങൾ തയുരക്യുന്നയു (Drilling blind holes)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഇത് നതിങ്ങറള സഹയായതിക്ും

• മഡപ്ത് ട്സ്റ്റടോപ്പയുകൾ ഉപട്�ടോഗിച്് ആവശ്ഷ്യ�യുള്ള ആെത്ിട്ലക്് അന്ധ�ടോ� ദ്്വടോരങ്ങൾ തയുരത്യുക. 

അന്ധ�ടോ� ദ്്വടോരങ്ങളയുമ്ര ആെം നി�ട്ത്ിക്യുന്നതിനയുള്ള 

രടീതി

അന്ധമയായ ദ്്വയാരങ്ങൾ തുരക്ുണോമ്യാൾ, ്രഡതില്ലതിന്റെ ഇന്ധനം 

നതിയ്രതെതിണോക്ടെത് ആവ്�്യമയാ�്. സ്പതിൻഡതിലതിൻറെ 

തയാണോഴയ്ക്ുള്ള ചലനം നതിയ്രതെതിക്യാൻ കഴതിയുന് ഒരു 

റഡപ്ത് ണോസ്റ്റയാപ്് ്രകമീകര�മയാ�് മതിക് റമഷീനുകളതിലും 

നൽകതിയതിരതിക്ുന്ത്. (ചതി്രതം 1)-ൽ  ണോനയാക്ുക 

മതിക് റഡപ്ത് ണോസ്റ്റയാപ്് ്രകമീകര�ങ്ങളതിലും സ്പതിൻഡതിലതിൻറെ 

പുണോരയാഗതതി നതിരീക്ഷതിക്യാൻ കഴതിയുന് അരെയയാളങ്ങൾ  

ഉടെയായതിരതിക്ും.

സയാധയാര�യയായതി ബ്്ക്ലൻഡ് ണോഹയാൾ റഡപ്ത് ണോരെയാളെൻസുകൾ 0.5 

മതില്ലതിമീറ്ർ വ്റര കൃത്യത നൽകുന്ു.

അന്ധ�ടോ� ദ്്വടോരങ്ങൾ തയുരത്യുന്നതിനയുള്ള ട്ക�ടീകരണം

അന്ധമയായ ദ്്വയാരത്തിന്റെ ആഴത്തിലുള്ള ്രകമീകര�ത്തിനയായതി, 

ആദ്്യം   റമഷീനതിൽ പതിരെതിക്ുകയും ദ്്വയാരം �രതിയയായതി 

സ്യാപതിക്ുകയും റചയ്ുക . 

്രഡതിൽ ആരംഭതിച്ചു, പൂർണ്ണ വ്്യയാസം രൂപറപ്രെുന്തുവ്റര അത് 

തുളച്ചുകയെുന്ു. ഈ ഘട്ത്തിൽ ്രപയാരംഭ അളവ്്  ്ര�ദ്തിക്ുക. 

(ചതി്രതം 2)-ൽ ണോനയാക്ുക 

തുളയ്ണോക്ടെ അന്ധ ദ്്വയാരത്തിന്റെ ആഴത്തിണോലക്് ്രപയാരംഭ 

അളവ്് ണോചർക്ുക.

്രപയാരംഭ അളവ്്  + ദ്്വയാരത്തിന്റെ ആഴം = ്രകമീകര�ം

സ്റകയതിൽ ഉപണോയയാഗതിച്ച് ആവ്�്യമയായ ്രകമീകര�ത്തിന് 

അരെുത്ുള്ള ണോസ്റ്റയാപ്് ്രകമീകരതിക്ുക.

്രകമീകര�ം നഷ്ട റപ്രെയാതതിരതിക്യാൻ  ണോലയാക്് നട്് �ക്തമയാക്ുക

മ�ഷടീൻ ഉപട്�ടോഗിച്്  ട്ഡിൽ നൽകരൂ. ട്സ്റ്റടോപ്പ് ന്ട് ഭയുജ്ത്ിൽ 

എത്യുട്്പടോൾ അന്ധ�ടോ� ദ്്വടോരം ആവശ്ഷ്യ�ടോ� ആെത്ിൽ 

തയുളച്യുക�റയുന്നയു. (െിട്തം 3)-ൽ കടോണയുന്നതയുട്പടോമല 

ട്ഡില്ലിംഗ് സ��ത്്, ക്ടിംഗ് ട്ദ്ടോവകം ഉപട്�ടോഗിച്് 

െിപ്സ് പയുറട്ത്ക്് ഒെയുകയുന്നതിനടോ�ി ദ്്വടോരത്ിൽ 

നിന്ന ്ട്ഡിൽ ഇ്ര�്ക്ിമ്ര വി്രയുക.

ക്ലടോ്പിംഗ് ഇല്ലടോമത ഒരയു ട്നരി� ഘ്രകത്ിൽ 

ട്ഡിൽ മെയ്രയുത്. ക്ലടോ്പ് മെ�്തില്മലങ്ിൽ, 

ഉപകരണവയും  ട്ഡില്ലിമനടോപ്പം കറങ്ങയും.
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ട്ഡില്ലിംഗ് മ�ഷടീൻ ഉപട്�ടോഗിക്യുട്്പടോൾ സയുരക്ഷടോ �യുൻകരയുതലയുകൾ പടോലിക്യുക 
ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Following the safety precautions while using drilling machine)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഇത് നതിങ്ങറള സഹയായതിക്ും

• വഷ്യക്ിഗത സയുരക്ഷ പിത്യു്രരയുക

• ട്ഡില്ലിംഗ് മ�ഷടീൻ സയുരക്ഷ പിത്യു്രരയുക

• മതടോെിൽ സയുരക്ഷ പിത്യു്രരയുക

• ട്ഡിൽ �ിറ്് സയുരക്ഷ പിത്യു്രരയുക.

ണോ�യാലതിക്് അനുണോയയാ�്യമയായ വ്സ്്രതം ധരതിക്ുക

സ്പതിൻഡതിലും  ണോമ�യും �രതിയയായതി ണോലയാക്് റചയ്തതിട്ുറടെന്് 

ഉെപ്യാക്ുക.

വ്ർക്്പീസും ്രഡതില്ലും കർ�നമയായതി പതിരെതിക്�ം.

ഉപണോയയാഗത്തിലതില്ലയാത്ണോപ്യാൾ പവ്ർ ഓഫ് റചയ്ുക.

ഉപണോയയാഗത്തിന് ണോ�ഷം റമഷീൻ വ്ൃത്തിയയാക്തി ഓയതിൽ 

റചയ്ുക. ചതിപ് സും സ് വ്യാർഫും വ്ൃത്തിയയാക്യാൻ ഒരു ്രബ്ഷ് 

ഉപണോയയാഗതിക്ുക. വ്സ്തുക്ൾക്്   അനുസരതിച്ച ്�രതിയയായ കട്തിംഗ് 

ണോവ്ഗത തതിരറഞെരെുക്ുക.

വ്സ്തുക്ൾക്് അനുസരതിച്ച് �രതിയയായ കട്തിംഗ് ്രദ്യാവ്കം 

തതിരറഞെരെുക്ുക.

വ്ർക്്പീസ് ത�ുപ്തിച്ചതതിന് ണോ�ഷം അല്റലങ്തിൽ ഒരു ണോരെയാങ് 

ഉപണോയയാഗതിച്ച് മയാ്രതം നീക്ം റചയ്ുക.

ഒരു ണോസയാക്റ്തിണോലയാ സ്ലീവ്തിണോലയാ ്രഡതിൽ �രതിയയാക്ുണോമ്യാൾ, 

രെയാങ് ഭയാഗം സ്ണോലയാട്തിൽ  വ്തികസതിക്�ം  (ചതി്രതം 1 & 2)  റമഷീൻ 

സ്പതിൻഡതിൽ നതിന്് ്രഡതിൽ  സ്ലീവ്് നീക്ം റചയ്യാൻ ഇത് 

സഹയായതിക്ും

്രഡതില്ലതിംഗതിന് മുമ്് റബ്ൽറ്് ണോസഫ്ഗയാർഡ് �രതിയയായതി 

സ്യാപതിച്ചതിട്ുറടെന്് ഉെപ്യാക്ുക (ചതി്രതം 3)-ൽ കയാ�ുന്തുണോപയാറല 

്രഡതില്ലതിംഗതിന് മുമ്്, ്രഡതിൽ ണോപയായതിനെ്് രെതിപ്്  �രതിയയായതി 

ഇരതിക്ുന്ുറവ്ന്് ഉെപ്യാക്ുക .   (ചതി്രതം 4)-ൽ കയാ�ുന്തുണോപയാറല  

പഞ്് അരെയയാളറപ്രെുത്ുക . 

ണോസയാക്റ്തിൽ/സ്ലീവ്തിൽ നതിന്് ്രഡതിൽ നീക്ം റചയ്ുണോമ്യാൾ, അത് 

ണോമ�യതിണോലയാ ണോ�യാലതികളതിണോലയാ വ്ീഴയാൻ അനുവ്ദ്തിക്രുത്. (ചതി്രതം 5) 

-ൽ കയാ�ുന്തുണോപയാറല

റമഷീൻ സ്പതിൻഡതിൽ നതിന്് ്രഡതില്ലുകളും ണോസയാക്റ്ുകളും 

നീക്ം റചയ്യാൻ ഒരു ്രഡതിഫ്റ്് ഉപണോയയാഗതിക്ുക. (ചതി്രതം 6)-ൽ 

കയാ�ുന്തുണോപയാറല

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ ്: മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പയുതയുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.3.22
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.3.23
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഫടോസ്റ്റണിംഗ് ആൻഡ് ഫിറ്ിംഗ്

ആത്രികവയും �ടോഹഷ്യവയു�ടോ� മട്തഡയുകൾ രരൂപമപ്പ്രയുത്ടോൻ പരിശ്ടീലിക്യുക (Practice 
on forming internal and external threads)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

 ഫ�ൽ ട്പതലങ്ങൾ ± 0.5 �ില്ലടീ�ടീറ്റിനയുള്ളിൽ പരന്നതടോണ്

• ട്കടോണടീ� ഫ�ൽ  ട്പതലങ്ങൾ

• ഫ�ലിംഗ് വെി െടോംഫർ അറ്ങ്ങൾ

• ട്കടോൺട്കവ് ഫ�ൽ ട്പതലങ്ങൾ

• ട്കടോൺമവക്സ് ഫ�ൽ  ട്പതലങ്ങൾ

• ദ്്വടോരങ്ങളിലരൂമ്ര തയുള�്ക്യുക
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ട്ജ്ടോലി ട്ക�ം ( Job Sequence)

•  അസംസ്കൃത വ്സ്തുക്ളുറരെ   വ്ലുപ്o  പരതിണോ�യാധതിക്ുക.

•  പ്ണോലറ്് 80 x 11 x 80 + 0.2 മതില്ലീമീറ്െതിനുള്ളതിൽ ഫയൽ റചയ്ത് 

പൂർത്തിയയാക്ുക.

•  ദ്്വയാരങ്ങൾ തുളയ്ക്യാനും രെയാപ്് റചയ്യാനും കൌടെർസങ്് 

റചയ്യാനും ണോക്രദ്രങ്ങൾ കറടെത്ുക.

•  റസന്െർ പഞ്് റചയ്ുക.

•  M6 രെയാപ്തിംഗതിനയായതി അഞ്്, ø5 mm  അളവ്തിൽ രെയാപ്തിംഗ് ്രഡതിൽ 

ഉപണോയയാഗതിച്ച്    ദ്്വയാരങ്ങൾ തുരത്ുക.

•  M8 രെയാപ്തിംഗതിനയായതി അഞ്്, ø6.8 mm അളവ്തിൽ രെയാപ്തിംഗ് ്രഡതിൽ 

ഉപണോയയാഗതിച്ച്  ദ്്വയാരങ്ങൾ തുരത്ുക.

•  ണോ്രഡയായതിംഗ് അനുസരതിച്ച ് ദ്്വയാരങ്ങളതിലൂറരെ നയാല് ø 8 മതി.മീ. ø10 

mm ദ്തി 2 തുരന്്  രടെയാമറത് വ്രതിയുറരെ നയാലയാമറത് ദ്്വയാരവ്ും 

വ്ലുതയാക്ുക. .

• ണോ്രഡയായതിംഗ് അനുസരതിച്ച ് ദ്്വയാരങ്ങളതിലൂറരെ അഞ്് ø7 

മതില്ലീമീറ്െതിൽ തുളയ്ക്ുക.

•  നയാലയാമറത് വ്രതിയതിൽ ø9 മതില്ലതിമീറ്െതിൽ  തുളച്ച് 

രടെയാമറത്യും നയാലയാമറത്യും ദ്്വയാരങ്ങൾ വ്ലുതയാക്ുക

•  സ്റ്റയാൻണോഡർഡ് അനുസരതിച്ച് 90° കൌടെർസതിങ്ുള്ള കൌടെർസതിങ്് 

ø 8, ø 10 ദ്്വയാരങ്ങൾ തുളക്ുക  (പട്തിക കയാ�ുക.)

•  5 സ്റ്റയാൻണോഡർഡ് അനുസരതിച്ച് 120° കൌടെർസതിങ്ുള്ള 

കൌടെർസതിങ്് ø7, ø 9 എംഎം ദ്്വയാരങ്ങൾ. (പട്തിക കയാ�ുക.)

•  നയാല് ø 5 മതില്ലീമീറ്െതിൽ തുളച്ച ദ്്വയാരങ്ങളതിൽ M6 ആതെരതിക 

റ്രതഡ് മുെതിക്ുക.

•  ണോ്രഡയായതിംഗ് അനുസരതിച്ച് ഇരുവ്�ത്ുമുള്ള നയാല് ø 6.8 mm 

ദ്്വയാരങ്ങളും 120° കൌടെർസതിങ്് റചയ്ുക.

•  M8 രെയാപ്ുകൾ ഉപണോയയാഗതിച്ച് അഞ്് ø 6.8 mm അളവ്തിൽ  ്രഡതിൽ 

റചയ്ത ദ്്വയാരങ്ങളതിലും M8 ആതെരതിക റ്രതഡുകൾ മുെതിക്ുക.

•  വ്തിതര�ം റചയ്ത M6, M8 സ്്രകൂകൾ ഉപണോയയാഗതിച്ച് യഥയാ്രകമം 

M6, M8 രെയാപ്് റചയ്ത ദ്്വയാരങ്ങൾ പരതിണോ�യാധതിക്ുക.

•  സതിലതിടെർ ആകൃതതിയതിൽ �ൂന്യമയായതി പതിരെതിക്ുക.

•  ഭയാഗം 2-ൽ M4 ക്ഡസ് ഉപണോയയാഗതിച്ച് M4 ബ്യാഹ്യ റ്രതഡ് 

മുെതിക്ുക

കെിവയുകളയുമ്ര  ട്ക�ം (Skill Sequence)

ഹടോൻഡ് ്രടോപ്പയുകൾ ഉപട്�ടോഗിച്് ദ്്വടോരങ്ങളിലരൂമ്ര ആത്രിക മട്തഡിംഗ ്(Internal threading 
of through holes using hand taps)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഇത് നതിങ്ങറള സഹയായതിക്ും

• ആത്രിക മട്തഡിംഗിനടോ�ി ്രടോപ്പ് ട്ഡിൽ വലയുപ്പങ്ങൾ നിർണ്ണ�ിക്യുക

• ഹടോൻഡ് ്രടോപ്പയുകൾ ഉപട്�ടോഗിച്് ആത്രിക മട്തഡയുകൾ �യുറിക്യുക.

്രടോപ്പ ്ട്ഡിൽ വലയുപ്പം നിർണ്ണ�ിക്യുന്നയു

ആതെരതിക റ്രതഡുകൾ മുെതിക്ുന്തതിന്, ദ്്വയാരത്തിന്റെ വ്ലുപ്ം 

(രെയാപ്് ്രഡതിൽ വ്ലുപ്ം) നതിർണ്ണയതിണോക്ടെത് ആവ്�്യമയാ�്. ഇത് ഒരു 

ണോഫയാർമുല ഉപണോയയാഗതിച്ച ്ക�ക്യാക്യാം അലറ്ലങ്തിൽ രെയാപ്് ്രഡതിൽ 

വ്ലുപ്ങ്ങളുറരെ പട്തികയതിൽ നതിന്് തതിരറഞെരെുക്യാം.

ആവ്�്യമയായ രെയാപ്് ്രഡതിൽ വ്ലുപ്ത്തിണോലക്് ദ്്വയാരം തുരത്ുക.

 രെയാപ്് ണോചര്ത്് നതിർത്യാൻ   ആവ്�്യമയായ ണോചംഫർ നൽകയാൻ 

മെക്രുത്. (ചതി്രതം 1)-ൽ കയാ�ുന്തുണോപയാറല 

വ്ർക്് ദ്ൃഡമയായും തതിരശ്ീനമയായും ക്വ്സ്യതിൽ പതിരെതിക്ുക. 

മുകളതിറല ്രപതലങ്ങൾ ക്വ്സ് വ്യായുറരെ  തലത്തിൽ നതിന്് അല്പം 

മുകളതിലയായതിരതിക്�ം.

രെയാപ്്  ണോചർത്് നതിെത്ുണോമ്യാൾ  ഒരു തരെസ്വ്ുമതില്ലയാറത ക്്രരെ 

സ്ക്വയർ ഉപണോയയാഗതിക്യാൻ ഇത് സഹയായതിക്ും. (ചതി്രതം 2)-ൽ 

ണോനയാക്ുക 

പൂർത്തിയയായ ്രപതലം ഒരു ക്വ്സതിൽ പതിരെതിക്ുണോമ്യാൾ മൃദ്ുവ്യായ 

വ്യായ് പക്o  ഉപണോയയാഗതിക്ുക.

റെഞ്തിറല ആദ്്യറത് രെയാപ്് (രെയാപ്ർ രെയാപ്്) �രതിയയാക്ുക.

വളമര മെറി� ഒരയു മറഞ്ിന് ്രടോപ്പ് തിരിക്യുന്നതിന് 

കരൂ്രയുതൽ ശ്ക്ി ആവശ്ഷ്യ�ടോണ്. വളമര വലയുതയും 

കനത്തയു�ടോ� ്രടോപ്പ് മറഞ്യുകൾ ്രടോപ്പ് �യുറിക്യുട്്പടോൾ 

പതയുമക് തിരിക്യുന്നതിന് ആവശ്ഷ്യ�ടോ� �ലം  

നൽകില്ല.

റെഞ്് തതിരശ്ീന തലത്തിലയാറ�ന്് ഉെപ്യാക്തിറക്യാടെ്, 

ണോചംറഫർഡ് ദ്്വയാരത്തിൽ രെയാപ്് കുത്റന  സ്യാപതിക്ുക.

റ്രതഡ് ആരംഭതിക്ുന്തതിന് സ്തിരമയായതി  തയാണോഴയാട്് മർദ്ം 

റചലുത്ുകയും രെയാപ്് റെഞ്് എതതിർ ദ്തി�യതിൽ പതുറക് 

തതിരതിക്ുകയും റചയ്ുക. രെയാപ്് റെഞ്് ണോക്രദ്രണോത്യാര്െ ണോചർന്് 

പതിരെതിക്ുക. (ചതി്രതം 3)-ൽ കയാ�ുന്തുണോപയാറല 

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ ്: മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പയുതയുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.3.23
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റ്രതഡ് ആരംഭതിക്ുറമന്് നതിങ്ങൾക്് ഉെപ്ുറടെങ്തിൽ, രെയാപ്് 

തരെസ്മതില്ലയാറത ണോചർത്്  നതിർത്തി  രെയാപ്് റെഞ്് നീക്ം റചയ്ുക.

രെയാപ്് ലംബ്മയാറ�ന്് പരതിണോ�യാധതിച്ച ് ഉെപ്ുവ്രുത്ുക, 

സഹയായത്തിനയായതി ഒരു റചെതിയ ക്്രരെ സ്ക്വയർ ഉപണോയയാഗതിക്ുക. 

ക്്രരെ സ്ക്വയർ 90°അളവ്തിൽ  രടെ ് സ്യാനങ്ങളതിൽ സ്യാപതിക്ുക, 

(ചതി്രതം 4 & 5)-ൽ ണോനയാക്ുക 

ആവ്�്യറമങ്തിൽ തതിരുത്ലുകൾ വ്രുത്ുക. രെയാപ്തിന്റെ ചരതിവ്്  

എതതിർ വ്�ത്്  കൂരെുതൽ ബ്ലം  റകയാരെുത്യാ�് റചയ്ുന്ത്. 

(ചതി്രതം 6)-ൽ കയാ�ുന്തുണോപയാറല 

്രടോപ്പിട്ലക്് ട്്രണിംഗ് ട്�ടോഷൻ നൽകടോമത ഒരിക്ലയും 

സസഡ് ട്പഷർ ട്പട്�ടോഗിക്രയുത്.

ക്്രരെ സ് ക്വയർ ഉപണോയയാഗതിച്ച് വ്ീടെും രെയാപ്് അക്ലൻറമന്െ് 

പരതിണോ�യാധതിക്ുക.

രെയാപ്് റെഞ്് ഘരെതിപ്തിക്ുക, 

രെയാപ്് തരെസമതില്ലയാറത മുെുക്തി ണോചർക്ുക . ഒണോന്യാ രണോടെയാ 

വ്ളവ്ുകൾ ഉടെയാക്തി അക്ലൻറമന്െ് പരതിണോ�യാധതിക്ുക.

ആദ്്യറത് കുെച്ച് തതിരതിവ്ുകൾക്ുള്ളതിൽ രെയാപ്് അക്ലൻറമന്െ്  

�രതിയയാക്�ം.

രെയാപ്് കുത്റന  സ്യാപതിച്ച ണോ�ഷം, തയാണോഴയാട്ുള്ള മർദ്ം റചലുത്യാറത 

റെഞ്് ഹയാൻഡതിലുകളുറരെ അറ്ത്് പതിരെതിച്ച് റെഞ്് റചെുതയായതി 

തതിരതിക്ുക. (ചതി്രതം 7)-ൽ കയാ�ുന്തുണോപയാറല 

റെഞ്് തതിരതിക്ുണോമ്യാൾ, ചലനം നന്യായതി സതെുലതിതമയായതിരതിക്�ം. 

ഒരു വ്�റത് കൂരെുതൽ ബ്ലം  രെയാപ്് അക്ലൻറമന്െതിറന   

ന�തിപ്തിക്ുകയും രെയാപ്് റപയാട്ുന്തതിനും കയാര�മയാകും.

(ചതി്രതം 8)-ൽ കയാ�ുന്തുണോപയാറല റ്രതഡ് മുെതിക്ുന്ത് തുരെരുക. 

ചതിപ്് തകർക്യാൻ ഇരെയ്ക്തിറരെ പതിന്തിണോലക്് തതിരതിയുക. ചലനത്തിന് 

എറതെങ്തിലും തരെസ്ം അനുഭവ്റപ്രെുണോമ്യാൾ നതിർത്തി പതിന്തിണോലക്് 

തതിരതിയുക. )
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മട്തഡ് �യുറിക്യുട്്പടോൾ ഒരയു ക്ടിംഗ് ട്ദ്ടോവകം 

ഉപട്�ടോഗിക്യുക.

റ്രതഡ് റചയ്ുന് ദ്്വയാരത്തിനുള്ളതിൽ രെയാപ്് പൂർണ്ണമയായും 

ആകുന്തുവ്റര റ്രതഡ് മുെതിക്ുക.

റ്രതഡ് റചയ്തണോ�ഷം ഇന്െർമീഡതിയറ്്, പ്ലഗ് രെയാപ്് എന്തിവ് 

ഉപണോയയാഗതിച്ച് പൂർണ്ണ മയായും വ്ൃത്തിയയാക്ുക. 

ഇന്െർമീഡതിയറ്്, പ്ലഗ് രെയാപ്്  പൂർണ്ണമയായതി ദ്്വയാരത്തിൽ 

്രപണോവ്�തിച്ചതിട്ുറടെങ്തിൽ    ഒരു റ്രതഡും മുെതിക്തില്ല.

ഒരു ്രബ്ഷ് ഉപണോയയാഗതിച്ച് ണോ�യാലതിയതിൽ നതിന്് ചതിപ്ുകൾ നീക്ം 

റചയ്ുക.

റപയാരുത്റപ്രെുന് സ്്രകൂ ഉപണോയയാഗതിച്ച് റ്രതഡ് റചയ്ത ദ്്വയാരം 

പരതിണോ�യാധതിക്ുക.

ഒരു ്രബ്ഷ് ഉപണോയയാഗതിച്ച് രെയാപ്് വ്ൃത്തിയയാക്ുക, അത് വ്ീടെും 

സ്റ്റയാൻഡതിൽ വ്യ്ക്ുക.

ഹടോൻഡ് ്രടോപ്പയുകൾ ഉപട്�ടോഗിച്് ഇന്ട്റണൽ മട്തഡിംഗ് �്സലൻഡ് ട്ഹടോളയുകൾ  
(Internal threading blind holes using hand taps)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഇത് നതിങ്ങറള സഹയായതിക്ും

• അന്ധ�ടോ� ദ്്വടോരങ്ങളിൽ ആത്രിക മട്തഡയുകൾ �യുറിക്യുക.

ഒരയു അന്ധ�ടോ� ദ്്വടോരം തയുരക്യുന്നയു

്രഡതിൽ വ്ലുപ്ങ്ങൾ രെയാപ്ുറചയ്ുന്തതിന് പട്തിക ഉപണോയയാഗതിച്ച് 

രെയാപ്തിംഗ് ്രഡതിൽ വ്ലുപ്ം നതിർണ്ണയതിക്ുക.

റഡപ്ത് ണോസ്റ്റയാപ്് ഉപകര�ം  ഉപണോയയാഗതിച്ച ് ഒരു അന്ധമയായ 

ദ്്വയാരം (ചതി്രതം 1) -ൽ കയാ�ുന്തുണോപയാറല തുരത്ുക. രെയാപ്തിംഗ് 

ദ്്വയാരത്തിന്റെ ആഴം ആവ്�്യമയായ റ്രതഡതിന്റെ ആഴണോത്ക്യാൾ 

അല്പം കൂരെുതലയായതിരതിക്�ം.

റ്രതഡതിംഗതിനുള്ള നരെപരെതി്രകമം

അന്ധമയായ ദ്്വയാരത്തിൽ നതിന്് ണോലയാഹ ചതിപ്ുകൾ നീക്ം റചയ്ുക, 

അത് തലകീഴയായതി തതിരതിച്ച ് ഒരു തരെതി ്രപതലത്തിൽ റചെുതയായതി 

രെയാപ്ുറചയ്ുക.

നിങ്ങളയുമ്ര കണ്ണയുകൾക്് പരിട്ക്ൽപ്പിക്ടോൻ 

സടോധഷ്യത�യുള്ളതിനടോൽ െിപ്സ് ഊതിമക്ടോണ്ട് 

വൃത്ി�ടോക്രയുത്.

റഡപ്ത് ണോസ്റ്റയാപ്യായതി ്രപവ്ർത്തിക്യാൻ ആദ്്യ രെയാപ്തിൽ 

റപയാരുത്റപ്രെുന് നട്് സ്്രകൂ റചയ്ുക. (ചതി്രതം 2) ൽ 

കയാ�ുന്തുണോപയാറല

നട്് പ്ണോലറ്് ഉപരതിതലത്തിൽ റതയാരെുന്തുവ്റര അന്ധമയായ  ദ്്വയാരം 

റ്രതഡ് റചയ്ുക.

പരന്തും വ്ളഞെതുമയായ കമ്തി  ഉപണോയയാഗതിച്ച് ദ്്വയാരത്തിൽ നതിന്് 

ചതിപ്ുകൾ ഇരെയ്ക്തിറരെ നീക്ം റചയ്ുക.

ഇന്െർമീഡതിയറ്ും അരെതിഭയാഗവ്ും  ഉപണോയയാഗതിച്ച് ദ്്വയാരം 

രെയാപ്ുറചയ്ുന്ത് പൂർത്തിയയാക്ുക. റ്രതഡതിന്റെ ആഴം 

നതിയ്രതെതിക്യാൻ നട്് സജ്ജമയാക്ുക. (ചതി്രതം 3)-ൽ കയാ�ുന്തുണോപയാറല
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സഡകൾ ഉപട്�ടോഗിച്് �ടോഹഷ്യ മട്തഡിംഗ് (External threading using dies)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഇത് നതിങ്ങറള സഹയായതിക്ും

• സഡകൾ ഉപട്�ടോഗിച്് �ടോഹഷ്യ മട്തഡിംഗ്.

സഡകൾ ഉപട്�ടോഗിച്് �ടോഹഷ്യ മട്തഡിംഗ്

ശ്രൂനഷ്യ�ടോ� വലയുപ്പം പരിട്ശ്ടോധിക്യുക

�ൂന്യമയായ വ്ലുപ്ം = റ്രതഡ് വ്ലുപ്ം - റ്രതഡതിന്റെ 0.1 x പതിച്ച്

ക്ഡ ണോസ്റ്റയാക്തിൽ ക്ഡ �രതിയയാക്ുക, ക്ഡ ണോസ്റ്റയാക്തിന്റെ 

റസ്റ്റപ്തിന് എതതിർവ്�ത്് ക്ഡയുറരെ മുൻഭയാഗം വ്യ്ക്ുക. (ചതി്രതം 

1)-ൽ കയാ�ുന്തുണോപയാറല

മതറ്ടോ� തടോ്രിമ�ല്ലയുകൾ ഉപട്�ടോഗിച്് സവസഷ്യിൽ 

നല്ല പി്രി ഉറപ്പടോക്യുക.

ആവശ്ഷ്യ�യുള്ള മട്തഡ് നടീളം �ടോട്തം സവസ്-ന് 

�യുകളിൽ �്ലടോങ്് മട്പടോജ്ക്റ്് മെയ്യുക.

ണോ�യാലതിയുറരെ ണോചമ്െതിൽ ക്ഡയുറരെ മുൻഭയാഗം വ്യ്ക്ുക. (ചതി്രതം 2 

& ചതി്രതം 3)-ൽ കയാ�ുന്തുണോപയാറല 

ക്ഡ ണോസ്റ്റയാക്തിന്റെ റസന്െർ സ്്രകൂ മുെുക്തി ക്ഡ പൂർ�മയായതി 

തുെന്തിട്ുറടെന്് ഉെപ്യാക്ുക. (ചതി്രതം 4 & ചതി്രതം 5)-ൽ 

കയാ�ുന്തുണോപയാറല

ണോബ്യാൾട്് റസന്െർ ക്ലനതിണോലക്് ക്ഡ, സ്ക്വയർ ആരംഭതിക്ുക.

ക്ഡ സ് ണോറ്യാക്തിൽ തുല്യമയായതി മർദ്ം റചലുത്തി എതതിർ ദ്തി�യതിൽ 

തതിരതിക്ുക .

ചതിപ ്സ് ഒരെതിക്ുന്തതിന് സയാവ്ധയാനത്തിൽ മുെതിച്ച് റചെതിയ 

ദ്ൂരണോത്ക്് ക്ഡ െതിണോവ്ഴ് സ് റചയ്ുക.

ഒരയു ക്ടിംഗ് ലരൂട്�ിക്ന്റ് ഉപട്�ടോഗിക്യുക.

പുെം സ്്രകൂകൾ ്രകമീകരതിച്ചുറകയാടെ് കട്് ആഴം ്രകണോമ� 

വ്ർദ്തിപ്തിക്ുക. 

റപയാരുത്റപ്രെുന് നട്് ഉപണോയയാഗതിച്ച് റ്രതഡ് പരതിണോ�യാധതിക്ുക.

നട്് റപയാരുത്റപ്രെുന്ത് വ്റര കട്തിംഗ് ആവ്ർത്തിക്ുക.

ഒരയു സ��ം വളമര�ധികം ആെത്ിൽ �യുറിച്ടോൽ 

മട്തഡയുകൾ നശ്ിപ്പിക്യും. ഇതിന്  സഡമ� 

നശ്ിപ്പിക്ടോനയും കെി�യും.

െിപ് സ് അ്രഞെയുട്പടോകടോതിരിക്ടോനയും മട്തഡ് 

ട്ക്രടോകടോതിരിക്ടോനയും ഇ്ര�് ക്ിമ്ര സഡ 

വൃത്ി�ടോക്യുക.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ ്: മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പയുതയുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.3.23
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.3.24
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഫടോസ്റ്റണിംഗ് ആൻഡ് ഫിറ്ിംഗ്

ഒരയു ദ്്വടോരം വടീണ്ടയും �ടോറ്ടോൻ പരിശ്ടീലിക്യുക (Practice on reaming a hole)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ഒരയു ഹടോൻഡ് റടീ�ർ ഉപട്�ടോഗിച്് ദ്്വടോരത്ിലരൂമ്ര റടീം മെയ്യുക

• ഒരയു പ്ലഗ് ട്ഗജ്് ഉപട്�ടോഗിച്് റടീം മെ�്ത ദ്്വടോരം പരിട്ശ്ടോധിക്യുക.
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ട്ജ്ടോലി ട്ക�ം ( Job Sequence)

•  ണോ�യാലതി ഒരു ക്വ്സ് ആയതി നതിലനതിർത്ുക.

•  െീമെതിന്റെ �രതിയയായ തരവ്ും വ്ലുപ്വ്ും തതിരറഞെരെുക്ുക. 

•  രെയാപ്് റെഞ്തിൽ െീമർ പതിരെതിക്ുക. 

•  ആവ്�്യത്തിന്  കൂളന്റെ ഉപണോയയാഗതിച്ച്  ദ്്വയാരം  മയാറ്ുക . 

• െീമതിoഗ്  സമയത്് യൂ�തിണോഫയാം  ഹയാൻഡ്  ഫീഡ്  നല്കുക . 

•   GO  NO-GO പ്ലഗ് ണോഗ�് ഉപണോയയാഗതിച്ച്  ദ്്വയാരം പരതിണോ�യാധതിക്ുക . 

കെിവയുകളയുമ്ര  ട്ക�ം (Skill Sequence)

ഹടോൻഡ് റടീ�റയുകൾ ഉപട്�ടോഗിച്് ട്ഡിൽ മെ�്ത ദ്്വടോരങ്ങൾ റടീ�ിംഗ് മെയ്യുന്നയു (Reaming 
drilled holes using hand reamers)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഇത് നതിങ്ങറള സഹയായതിക്ും

• പരിധിക്യുള്ളിമല ദ്്വടോരങ്ങളിലരൂമ്ര റടീം മെയ്യുക, സിലിണ്ടർ പിൻ ഉപട്�ടോഗിച്് റടീം മെ�്ത ദ്്വടോരങ്ങൾ പരിട്ശ്ടോധിക്യുക.

റടീ�ിങ്ങിനയുള്ള ട്ഡിൽ വലയുപ്പം നിർണ്ണ�ിക്യുന്നയു

ണോഫയാർമുല ഉപണോയയാഗതിക്ുക,

്രഡതിൽ വ്്യയാസം = ദ്്വയാരത്തിന്റെ വ്ലുപ്ം. (വ്ലുപ്ം കുെവ്്  + 

വ്ലുപ്ം കൂരെുതൽ ) [െീമതിങ്ങതിനയായതി ്രഡതില്ലതിന്റെ അളവ്ുകറള  

ക്ുെതിച്ചുള്ള അനുബ്ന്ധ സതിദ്യാതെത്തിൽ �ുപയാർ� റചയ്ുന് 

അരെതിവ്രകൾക്യായതി പട്തിക 1  കയാ�ുക. 

ഹടോൻഡ് റടീ�ിംഗിനടോ�യുള്ള ന്രപ്രിട്ക�ം

നതിശ്യതിച്ചതിരതിക്ുന് വ്ലുപ്ങ്ങൾക്നുസരതിച്ച ് െീമതിംഗതിനയായതി 

ദ്്വയാരങ്ങൾ തുരത്ുക.

മ�ഷടീൻ സവസ് സജ്ടീകരിക്യുട്്പടോൾ വർക്്  

സ�ടോത്ര�ടോ�ി സ്ടോപിക്യുക. (െിട്തം 1)

ദ്്വയാരം റചെുതയായതി അവ്സയാനതിക്ുന്ു. ഇത് ബ്ർെുകൾ 

നീക്ംറചയ്ുന്ു, കൂരെയാറത െീമെതിറന കുത്റന ണോചർത്് 

നതിർത്യാൻ  സഹയായതിക്ും. റബ്ഞ്് ക്വ്സതിറല  വ്ർക്്  

�രതിയയാക്ുക. പൂർത്തിയയായ ്രപതലങ്ങറള സംരക്ഷതിക്യാൻ 

ക്വ്സ് ക്ലയാമ്ുകൾ ഉപണോയയാഗതിക്ുക. ണോ�യാലതി തതിരശ്ീനമയാറ�ന്് 

ഉെപ്യാക്ുക. (ചതി്രതം 2)-ൽ ണോനയാക്ുക 

ചതുരയാകൃതതിയതിലുള്ള അറ്ത്് രെയാപ്് റെഞ്് �രതിയയാക്തി 

ദ്്വയാരത്തിൽ കുത്റന  െീമർ സ്യാപതിക്ുക. ഒരു ക്്രരെ സ്ക്വയർ 

ഉപണോയയാഗതിച്ച് അക്ലൻറമന്െ് പരതിണോ�യാധതിക്ുക. ആവ്�്യറമങ്തിൽ 

തതിരുത്ലുകൾ വ്രുത്ുക. രെയാപ്് റെഞ്് എതതിർ ദ്തി�യതിൽ 

തതിരതിക്ുക, അണോത സമയം ഒരു റചെതിയ ണോതയാതതിൽ  തയാണോഴയാട്് 

മർദ്ം ്രപണോയയാഗതിക്ുക. രെയാപ്് റെഞ്തിന്റെ രടെറ്ത്ും തുല്യമയായതി 

സമ്മർദ്ം റചലുത്ുക

കട്തിംഗ് ്രദ്യാവ്കം ്രപണോയയാഗതിക്ുക.

തയാണോഴക്ുള്ള മർദ്ം നതിലനതിർത്തിറക്യാടെ് രെയാപ്് റെഞ്് സ്തിരമയായും 

സയാവ്ധയാനത്തിലും തതിരതിക്ുക. (ചതി്രതം 3)-ൽ ണോനയാക്ുക 

വിപരടീത ദ്ിശ്�ിട്ലക്് തിരി�രയുത്, കടോരണം അത് 

പയുനർസ്ടോപിച്  ദ്്വടോരത്ിൽ �ടോത്ികയുെി�യുണ്ടടോക്യും. 

(െിട്തം 4)-ൽ കടോണയുന്നതയുട്പടോമല

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ ്: മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പയുതയുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.3.24
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ദ്്വയാരം വ്ീടെും മുെതിക്ുക. െീമെതിന്റെ ണോരെപ്ർ റലഡ് നീളം 

ഉെപ്യാക്ുക .   വ്ർക്തിൽ െീമെതിന്റെ  അരെതിഭയാഗം  നന്യായതി പുെത്ു 

വ്രുന്ു എന്്  ഉെപ്യാക്ുക.

റടീ�റിന്മറ അവസടോനം സവസ് 

നിന്നയുട്പടോകയുന്നതിട്ലക്് അനയുവദ്ിക്രയുത്.

െീമർ ദ്്വയാരത്തിൽ നതിന്് വ്്യക്തമയാകുന്തുവ്റര മുകളതിണോലക്് 

വ്ലതിച്ചുറകയാടെ് െീമർ നീക്ം റചയ്ുക. (ചതി്രതം 5) -ൽ ണോനയാക്ുക 

െീം റചയ്ത ദ്്വയാരത്തിന്റെ അരെതിയതിൽ നതിന്് ബ്ർെുകൾ നീക്ം 

റചയ്ുക.

ദ്്വയാരം വ്ൃത്തിയയാക്ുക. വ്തിതര�ം റചയ്ത സതിലതിടെർ പതിൻസ് 

ഉപണോയയാഗതിച്ച് കൃത്യത പരതിണോ�യാധതിക്ുക.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ ്: മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പയുതയുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.3.24
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.4.25
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഇലക്ട്്രിക്ലും ,ഇലകട്്ട്്രടോണിക്സും

ട്സടോളിഡിംഗ് വയറുകളിൽ പരിശടീലിക്ുക (Practice on soldering wires)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• കണക്്രറുകൾ ഉപട്യടോഗിച്് ട്കിമ്ിംഗ് ട്�ടോയിന്റുകൾ തയ്ടോറടോക്ുക 

•  ബ്്ട്ലടോ ലടോമ്് ഉപട്യടോഗിച്് ട്കബ്ിൾ ലഗുകൾ ട്സടോൾഡർ മെയ്ുക 

•  ട്സടോൾഡറിംഗ് ഇരുമ്് ഉപട്യടോഗിച്് ട്കബ്ിളുകൾ ട്സടോൾഡർ മെയ്ുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്  - 1 No.

•  ്രകതിമ്തിംഗ് പ്ലയർ  - 1 No.

•  ബ്്്ലലയാ ലയാമ്്  - 1 No.

•  ്ലരെയാങ്  - 1 No.

•  ്ലകയാമ്തി്ലനഷൻ പ്ലയർ  - 1 No.

മ�റ്ടീരിയലുകൾ (Materials)

• പരുത്തി മയാലതിന്യം  - as reqd.

•  തരെതിറകയാണ്ുള്ള പലക - as reqd.

ആവശഷ്യകതകൾ (Requirements)

•  ്ലസയാൾഡർ  - as reqd.

•  ഇഷ്തിക - as reqd.

•  ഇൻസു്ലലറ്തിംഗ് സ്ലീവ്് - as reqd.

•  ഫ്ലക്സ് - as reqd.

•  ലഗ് ്ലസയാക്റ്് - as reqd.

•  തുണതി/്ലകയാട്ടൺ ്ലരെപ്് - as reqd.

•  ്ല്രഗഡ് സയാൻഡ്്ലപപ്ർ - as reqd.

•  റെമ്്, അലുമതിനതിയം    

കണ്ക്രെർമയാർ  - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (Procedure)

രെയാസ്ക് 1 : കണക്റ്ർ ഉപട്യടോഗിച്് ട്കിമ്ിംഗ് സന്ികൾ തയ്ടോറടോക്ുക

1 റരെർമതിനൽ വ്ലുപ്ത്തിന് അനു്ലയയാജ്്യമയായ ്ലകബ്തിളതിൽ നതിന്് 

ആവ്ശ്്യമയായ ഇൻസു്ലലഷൻ ദൈർഘ്്യം നീക്ം റെയ്ുക. 

(െതി്രതം 1)-ൽ ്ലനയാക്ുക 

വയർ ട്കടോർ �ുറിക്ുകട്യടോ ട്ക്രുവരുത്ുകട്യടോ 

മെയ്ുന്നത് ഉറപ്ടോക്ുക, ശരിയടോയ വലിപ്ത്ിലുള്ള 

വയർ സ്ട്്രിപ്ർ ബ്്ട്ലഡ് ഉപട്യടോഗിക്ുക.  

(െിട്തം 2)-ൽ കടോണുന്നതുട്പടോമല 

2 വ്യെതിന്റെ ഇഴകൾ റെെുതയായതി എതതിർ ൈതിശ്യതിൽ 

വ്ളറ്ചയാരെതിക്ുക.(െതി്രതം 3)-ൽ കയാണുന്തു്ലപയാറല 

3  വ്യായ് പക്ം  റപയാരുത്മുള്ള സ്യാനത്് ്രകതിമ്തിംഗ് പ്ലയർ 

ഉപ്ലയയാഗതി്ച് സ് ്ലപഡ് കണക്റ്ർ മുെുറക പതിരെതിക്ുക. ( സ്്ലപഡ് 

കണക്രെെും ്രകതിമ്തിംഗ് പ്ലതിയെും അനു്ലയയാജ്്യമയായ തരത്തിൽ 

ഉപ്ലയയാഗതിക്ുക.) (െതി്രതം 4)--ൽ കയാണുന്തു്ലപയാറല 
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4  കണക് റ്െതിൽ ആവ്ശ്്യത്തിന് വ്യർ തതിരുകുക.

5  കണക്രെെതിൽ ഒരു ്ലനരതിയ ഇം്രപഷൻ സൃഷ്തിക്യാൻ റെെതിയ 

്ലതയാതതിൽ  മർദ്ം ്രപ്ലയയാഗതിക്ുക.

6 കണക്രെെതിർ  ബ്യാൻഡതിന്റെ മധ്്യഭയാഗത്് കണക്റ്ർ 

സ്തിതതിറെയ്ുന്ു്ലണ്യാ എന്് പരതി്ലശ്യാധ്തിക്ുക, 

ആവ്ശ്്യറമങ്തിൽ, അന്തിമ ്രകമീകരണങ്ങൾ നരെത്ുക.

7  കണക്രെർ പൂർണ്ണമയായതി അമർത്ുന്തതിന് ഹയാൻഡതിൽ 

മതതിയയായ മർദ്ം ്രപ്ലയയാഗതിക്ുക. (െതി്രതം 5)-ൽ ്ലനയാക്ുക 

8  ്ലകബ്തിളും കണക്രെെും, ്രകതിമ്തിംഗ് ്ലജ്യായതിനെ്് 

ഉെ്ചതയാ്ലണയാറയന്് പരതി്ലശ്യാധ്തിക്ുക. 

9  വ്്യത്യസ്ത ദൈർഘ്്യo  വ്ലുപ്o ഉള്ള  റെമ്്, അലുമതിനതിയം 

കണ്ക്രെെുകൾക്യായതി കണക്രെെുകളുറരെ ്രകതിമ്തിംഗ് 

ആവ്ർത്തിക്ുക.

രെയാസ്ക് 2 : ബ്്ട്ലടോ ലടോമ്് ഉപട്യടോഗിച്് ട്കബ്ിൾ ലഗുകൾ ട്സടോൾഡർ മെയ്ുക

1  ഒരു റെമ്് കണ്ക്രെെതി്ലലക്് ഒരു ലഗ് ്ലസയാൾഡർ റെയ്ുക. 

(െതി്രതം 1)-ൽ ്ലനയാക്ുക 

2  00 ്ല്രഗഡ് സയാൻഡ്്ലപപ്ർ ഉപ്ലയയാഗതി്ച ് ്ലകബ്തിൾ ലഗതിന്റെ 

ആന്രതിക ഉപരതിതലം വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

3 ്ലകബ്തിളതിന്റെ ഒരറ്ത്് ്ലകബ്തിൾ ലഗ് ഇരെുക, ്ലകബ്തിൾ 

ലഗതിന്റെ ആഴം അനുസരതി്ച് ്ലകബ്തിൾ അരെയയാളറപ്രെുത്ുക. 

അരെയയാളറപ്രെുത്ലതി്ലലക്് ഏക്ലൈശ്ം 2 മതില്ലീമീറ്ർ 

്ലെർക്ുക.

4 ്ലകബ്തിളതിൽ നതിന്് ഇൻസു്ലലഷൻ നീക്ം റെയ്ത് 

സ്്ല്രരെയാണ്ുകൾ വ്ൃത്തിയയാക്ുക. (സ്കതിന്തിംഗ് സമയത്് 

്ലകബ്തിളതിന്റെ ഇഴകൾക്് ്ലകരെുപയാരെുകൾ സംഭവ്തിക്ുന്ത് 

ഒഴതിവ്യാക്ുക.) (െതി്രതം 2)-ൽ  ്ലനയാക്ുക 

5  ്ലകബ്തിളതിന്റെ ഇൻസു്ലലഷനതിൽ 30 മതില്ലതിമീറ്ർ നീളത്തിൽ 

ഒരു തുണതി / ്ലകയാട്ടൺ ്ലരെപ്് റപയാതതിഞ്് റവ്ള്ളത്തിൽ 

നനയ്ക്ുക. (തുണതി/്ലരെപ്് നനയ്ക്യാൻ മതിനതിമം റവ്ള്ളം 

ഉപ്ലയയാഗതിക്ുക. റവ്ള്ളം തുളളതിതുള്ളതിയയായതി   വ്ീഴയാൻ 

അനുവ്ൈതിക്രുത്). (െതി്രതം 3)-ൽ ്ലനയാക്ുക 

6  ബ്്്ലലയാലയാമ്് കത്തി്ച് ഒരു നീല ജ്്വയാല പുെറപ്രെുവ്തിക്റട്ട. 

(െതി്രതം 4)

7  ്ലകബ്തിൾ അറ്ത്് ഒരു ്ലനർത് ്ലകയാട്ട് ഫ്ലക്സ് ്രപ്ലയയാഗതിക്ുക.

8  ്ലസയാൾഡർ സ്റതിക്തിറല ബ്്്ലലയാലയാമ്് നതിരീക്തി്ചും ഉരുകതിയ 

്ലസയാൾഡർ ബ്യാർ സ്്രരെയാൻഡഡ് ്ലകബ്തിൾ അറ്ത്് വ്ീഴയാൻ 

അനുവ്ൈതി്ചും ്ലകബ്തിൾ അറ്ത്് രെതിൻ റെയ്ുക. അധ്തിക 

്ലസയാൾഡർ ്ലശ്ഖരതിക്യാൻ ്ലകബ്തിൾ അറ്ത്തിന്റെ  തയാറഴ ഒരു 

വ്ൃത്തിയുള്ള ്ല്രരെ വ്യ്ക്ുക.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.4.25
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9 ലഗ് ്ലസയാക്റ്തിനുള്ളതിൽ റെെതിയ അളവ്തിൽ ഫ്ലക്സ് 

്രപ്ലയയാഗതിക്ുക. ്ലസയാക്റ്് നതിെയ്ക്യാൻ ്ലസയാൾഡർ സ്റതിക്് 

ഉരുക്തി ലഗ് രെതിൻ റെയ്ുക, മതി്ചം  വ്രുന്ത് ്ലസയാൾഡർ ്ല്രരെയതിൽ 

്ലശ്ഖരതിക്ുക. (െതി്രതം 5)-ൽ ്ലനയാക്ുക 

11 ഉരുകതിയ ്ലസയാൾഡർ ഉപ്ലയയാഗതി്ച് ലഗതിന്റെ ്ലസയാക്റ്് 

നതിെയ്ക്ുക.

12  ്ലസയാക്റ്തിൽ ബ്്്ലലയാലയാമ്് ജ്്വയാല നതിരീക്തിക്ുക; ്ലസയാക്റ്തിൽ 

്ലകബ്തിൾ തതിരുകുക, ്ലകബ്തിൾ കുത്റന  പതിരെതിക്ുക.

13  ബ്്്ലലയാലയാമ്് നീക്ം റെയ്ത് ്ലകബ്തിളും ്ലസയാക്റ്ും 

കുലുങ്ങയാറത പതിരെതിക്ുക. (െതി്രതം 7)-ൽ കയാണുന്തു്ലപയാറല 

14  ്ലസയാൾഡർ െൂരെയായതിരതിക്ു്ലമ്യാൾ തറന് ഒരു ്ലകയാട്ടൺ തുണതി 

ഉപ്ലയയാഗതി്ച് തുരെ്ച് ലഗതിൽ നതിന്ും ്ലകബ്തിളതിൽ നതിന്ും മതി്ചം 

വ്ന്  ്ലസയാൾഡർ നീക്ം റെയ്ുക.

15  ്ലസയാൾഡർ ൈൃഢമയാകുന്തുവ്റര ്ലകബ്തിളും ലഗും പതിരെതിക്ുക.

ലഗ് തണുപ്ിക്ടോൻ മവള്ളം ഉപട്യടോഗിക്രുത്.

10  ്ലകബ്തിൾ അറ്ത്ും ്ലസയാക്റ്് ഇനെ്ീരതിയെതിലും കുെ്ച് 

ഫ്ലക്സ് ്രപ്ലയയാഗതിക്ുക. (െതി്രതം 6)-ൽ ്ലനയാക്ുക 

രെയാസ്ക് 3 : ട്സടോളിഡിംഗ് ഇരുമ്് ഉപട്യടോഗിച്് ട്കബ്ിൾ ട്സടോൾഡർ മെയ്ുക

1  ഇഴകൾ വ്ൃത്തിയയാക്തി സൾ്ലഫറ്് ഇല്ലയാത് ഒരു റെമ്് മുഖം 

്ലനരെുക.

2  െതി്രതം 1 ൽ കയാണതി്ചതിരതിക്ുന്തു്ലപയാറല വ്യർ എൻഡ് 

തതിരുകുക.

3 ദവ്സതി്ലലക്് െൂരെ് ഒഴുകുന്ത് തരെയയാൻ രണ്് തരെതി 

ബ്്്ലലയാക്ുകൾക്തിരെയതിൽ ക്ലയാമ്് പതിരെതിക്ുക.

4  1000w/220v ്ലസയാൾഡെതിംഗ് ഇരുമ്് ഒരു എസതി ഉെവ്തിരെത്തി്ലലക്് 

ബ്ന്തിപ്തിക്ുക. ഒരു ഇഷ്തികയതിൽ ഇരുമ്് സൂക്തിക്ുക.

ഇരുമ്് അ�ിത�ടോയി െൂ്രടോക്രുത്. 

അ�ിത�ടോയി െൂ്രടോക്ുന്നത് ഇരുമ്ിനമ്റ 

നനവിമന ത്രസ്സമപ്്രുത്ും. നനവ്  എന്നടോൽ 

ട്സടോൾഡറിമനടോപ്ം ട്സടോളിഡിംഗ് ഇരുമ്് പൂശുന്നു.

5  ഉരുകതിയ ്ലസയാൾഡർ ഉപ്ലയയാഗതി്ച ്ക്ലയാമ്് റഫയ്സ്  ്ലസയാൾഡർ 

റെയ്ുക.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.4.25
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6  ക്ലയാമ്് തതിരശ്ീനമയായതി പതിരെതി്ച ്സ്പ്ലതിറ്് ്ലസയാൾഡർ റെയ്ത് 

സ്പ്ലതിറ്് അരെയ്ക്ുക.

7  െതി്രതം 2-ൽ കയാണതി്ചതിരതിക്ുന്തു്ലപയാറല ക്ലയാമ്് പതിരെതിക്ുക, 

ഇൻസു്ലലറ്തിംഗ് സ്ലീവ്് ഉരുകയാറത ്ലകബ്തിളതിന് െുറ്ും 

്ലസയാൾഡർ റെയ്ുക.

ഉരുകുന്നത് ത്രയടോൻ ട്സടോളിഡിംഗ് 

അറ്ത്ിന്രുത്ുള്ള നനഞ്ഞ തുണി ഉപട്യടോഗിച്് 

ഇൻസുട്ലഷൻ മ�റ്ടീരിയൽ �ുറിട്വൽപ്ിക്ുക.

സർകഷ്യൂ്ട് വയർ മ്രർ�ിനലുകൾ ട്സടോൾഡറിംഗ്

1 കണ്ക്രെർ സ്്ല്രരെയാണ്ുകൾ മുെതിക്യാറത െതി്രതം 2 ൽ 

കയാണതി്ചതിരതിക്ുന്തു്ലപയാറല ഇൻസു്ലലഷൻ നീക്ം റെയ്ുക.

 2  300w/220v ്ലസയാൾഡെതിംഗ് ഇരുമ്് ഒരു എസതി വ്തിതരണവ്ുമയായതി 

ബ്ന്തിപ്തി്ച് ഇരുമ്തിറന  ഒരു ഇഷ്തികയതിൽ സൂക്തിക്ുക.

3 റെമ്് ഇഴകൾ എമെതി ്ലപപ്ർ ഉപ്ലയയാഗതി്ച ്വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

4  അവ്സയാനം ഭംഗതിയയായതി വ്ളറ്ചയാരെതിക്ുക.

5  അവ്സയാനം ഒരു മരപ്ലകയതിൽ വ്യ്ക്ുക.

6  മൃൈുവ്യായ ്ലസയാൾഡർ ഉപ്ലയയാഗതി്ച് ഇരുമ്് നനയ്ക്ുക.

ഇരുമ്് അ�ിത�ടോയി െൂ്രടോക്രുത്

7  അവ്സയാനം ്ലസയാൾഡർ റകയാണ്് പൂശ്ുക.

8  ഐറലറ്് റരെർമതിനലതിറല റെെതിയ ലൂപ്തി്ലലക്് അവ്സയാനം 

തതിരുകുക.

9  റരെർമതിനൽ രെയാബ്ുകൾ ഓ്ലരയാന്യായതി മരെക്തി ഒരു രെൂൾ 

ഉപ്ലയയാഗതി്ച് ്രകതിമ്് റെയ്ുക.

10  ഇ്ലപ്യാൾ മരപ്ലകയതിൽ ക്ലയാമ്് സൂക്തിക്ുക.

11  ഇരുമ്് സൂക്തിക്ുക, അങ്ങറന മൃൈുവ്യായ ്ലസയാൾഡെതിന്റെ 

ഉരുകതിയ ്രപവ്യാഹം ലഭതിക്ുന്തതിന് റമ്ചറപ്ട്ട തയാപ 

ദകമയാറ്ത്തിന് വ്തിശ്യാലമയായ ്ലകയാൺരെയാക്റ്് ലഭതിക്ും.

12  ്ലസയാൾഡെതിന്റെ ൈൃഢീകരണത്തിനയായതി കയാത്തിരതിക്ുക, 

ഫലം പരതി്ലശ്യാധ്തിക്ുക. മറ്് റരെർമതിനൽ ്ലസയാളതിഡതിംഗതിനും 

ഇ്ലത ്രപവ്ർത്നം ആവ്ർത്തിക്ുക.

വയറുകളും ട്കബ്ിളുകളും ഇൻസുട്ലറ്ിംഗ്

മെറിയ വയറുകൾക്ും ട്കബ്ിളുകൾക്ും വിവിധ 

വലുപ്ത്ിലുള്ള ഇൻസുട്ലഷൻ സ്ലടീവ് ലഭ്ഷ്യ�ടോണ്. 

മ്രർ�ിനലുകൾ ട്സടോൾഡർ മെയ്ുന്നതിന് �ുമ്് ഈ 

സ്ലടീവ് ട്െർക്ടോവുന്നതടോണ്.
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.4.26
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഇലക്ട്്രിക്ലും ,ഇലകട്്ട്്രടോണിക്സും

ഇലക്ട്്രിക്് സർകഷ്യൂ്ടുകളിമല പടോരടോ�ടീറ്റുകൾ അളക്ുന്നതിനുള്ള പരിശടീലനം  
(Practice on measuring electrical parameters in circuits)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ഡിസി സടീരടീസ് സർകഷ്യൂ്ടുകൾ രൂപമപ്്രുത്ുകയും അതിന്മറ സ്വഭ്ടോവസവിട്ശഷതകൾ പരിട്ശടോധിക്ുകയും മെയ്ുക .  

•  ഡിസി പടോരലൽ സർകഷ്യൂ്ടുകൾ രൂപമപ്്രുത്ുകയും അതിനമ്റ സവിട്ശഷതകൾ പരിട്ശടോധിക്ുകയും മെയ്ുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്  - 1 No. 

•  ഓമ്ീറ്ർ/മൾട്ടതിമീറ്ർ  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment/Machines)

• ബ്യാറ്െതി 12V, 6V  - 1 No.

ആവശഷ്യകതകൾ (Requirements)

മ�റ്ടീരിയലുകൾ (Materials)

• വ്യെുകൾ 4mm  - as reqd.

•  ഇൻസു്ലലഷൻ ്ലരെപ്്  - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (Procedure)

രെയാസ്ക് 1 : ഡിസി സടീരടീസ് സർകഷ്യൂ്ട് (െിട്തം 1) ൽ കടോണിച്ിരിക്ുന്നതുട്പടോമല ബ്ന്ിപ്ിച്് അതിന്മറ സവിട്ശഷതകൾ 

പരിട്ശടോധിക്ുക

1 െതി്രതം 1 ൽ കയാണതി്ചതിരതിക്ുന്തു്ലപയാറല ഒരു സർക്യൂട്ട് 

രൂപറപ്രെുത്ുക.

2  സ്വതി്ച് ‘S’ അരെയ്ക്ുക, നതിലവ്തിറല ‘I’, ്ലവ്യാൾ്ലട്ടജ്് ‘V’ എന്തിവ് 

അളക്ുക.

3  പട്ടതിക നമ്ർ 1 ൽ അളന് മൂല്യങ്ങൾ നൽകുക.

4  സപ്ദല ഓഫ് റെയ്ുക, െതി്രതം 2-ൽ 

കയാണതി്ചതിരതിക്ുന്തു്ലപയാറല അമ്ീറ്െും ്ലവ്യാൾട്ട്മീറ്െും 

ബ്ന്തിപ്തിക്ുക. വ്തിതരണം ഓണയാക്തി R1 വ്ഴതി ്ലവ്യാൾ്ലട്ടജ്് V1, 

കെന്െ് I1 എന്തിവ് അളക്ുക.

5 സപ്ദല സ്വതി്ച് ഓഫ് റെയ്ുക, െതി്രതം 3-ൽ 

കയാണതി്ചതിരതിക്ുന്തു്ലപയാറല അമ്ീറ്െും ്ലവ്യാൾട്ട്മീറ്െും 

ബ്ന്തിപ്തിക്ുക. സപദ്ല സ്വതി്ച് ഓണയാക്തി ്ലവ്യാൾ്ലട്ടജ്് V2, 

നതിലവ്തിറല I2 എന്തിവ് R2-ൽ അളക്ുക.

6  R3-ൽ ഉരെനീളമുള്ള നതിലവ്തിറല I3, ്ലവ്യാൾ്ലട്ടജ്് V3 എന്തിവ് 

അളക്യാൻ സർക്യൂട്ടതിറല ‘A’, ‘V’ എന്തിവ്യുറരെ സ്യാനം 

കയാണതിക്ുന് ഒരു സർക്യൂട്ട് ഡയ്രഗം വ്രയ്ക്ുക.

7  R3-ൽ ഉരെനീളം I3, V3 എന്തിവ് ബ്ന്തിപ്തി്ച് അളക്ുക.

8  പട്ടതിക 1-ൽ അളന് മൂല്യങ്ങൾ നൽകുക.

9  നതിലവ്തിറല, ്ലവ്യാൾ്ലട്ടജ്്, റമയാത്ം ്രപതതി്ലരയാധ്ം എന്തിവ്യുറരെ 

സവ്തി്ലശ്ഷതകൾ പരതി്ലശ്യാധ്തിക്ുക.
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പ്ടിക 1

രെയാസ്ക് 2 : ഡി സി  പടോരലൽ   സർകഷ്യൂ്ട്  ബ്ന്ിപ്ിച്്  അതിന്മറ സവിട്ശഷതകൾ  പരിട്ശടോധിക്ുക (െിട്തം 4  )-ൽ 

കടോണുന്നതുട്പടോമല 

1  ്ലരെയാർ്ച് ലയാമ്ുകൾ L1, L2, L3 (150 mA, 6v) ഒരു ്ലഹയാൾഡെുമയായതി 

ബ്ന്തിപ്തി്ച് ശ്യാഖകൾ 1, 2, 3 രൂപറപ്രെുത്ുക, ഒരു അമ്ീറ്ർ A4 

(500 mA), െതി്രതം 4-ൽ ‘S4’ മയാെുക.

2 മൂന്് ശ്യാഖകളുറരെ വ്തിളക്് റരെർമതിനലുകൾ ഒരുമതി്ച് 

ബ്ന്തിപ്തിക്ുക.

3  ഓ്ലരയാ ്രബ്യാഞ്തിന്റെയും ലീഡുകൾ സ്വതി്ച ്S4 ന്റെ ലീഡുമയായതി  

ഒരുമതി്ച് ബ്ന്തിപ്തിക്ുക. 

4 ്ലവ്യാൾട്ട്മീറ്ർ (V), അമ്ീറ്ർ (A4), സ്വതി്ച് ‘S4’, ബ്യാറ്െതി 

എന്തിവ് ഉപ്ലയയാഗതി്ച ് സർക്യൂട്ട ് ഡയ്രഗയാമതിൽ 

കയാണതി്ചതിരതിക്ുന്തു്ലപയാറല സർക്യൂട്ട ്രൂപറപ്രെുത്ുക.

5  ‘S4’ എന് സ്വതി്ച് അരെ്ച് ്രബ്യാഞ്് 1-ൽ ‘S1’ ആയതി  മയാറ്ുക . 

6  ആംമീറ്െുകൾ ‘A4’, ‘A1’ എന്തിവ് വ്യായതിക്ുകയും പട്ടതിക 2-ൽ 

മൂല്യങ്ങൾ ്ലരഖറപ്രെുത്ുകയും റെയ്ുക. 

7  ്രബ്യാഞ്് 2-ൽ ‘S4’ ‘S1’, ‘S2’ എന്ീ സ്വതി്ചുകൾ അണയ്ക്ുക . 

8  ആംമീറ്െുകൾ ‘A4’ ‘A1’, ‘A2’ എന്തിവ് വ്യായതി്ച് പട്ടതിക 2-ൽ 

മൂല്യങ്ങൾ ്ലരഖറപ്രെുത്ുക. 

9  ്രബ്യാഞ്് 3-റല ‘S4’ ‘S1’, ‘S2’ എന്ീ സ്വതി്ചുകൾ അരെയ്ക്ുക.

10 ‘A4’ ‘A1’ ‘A2’, ‘A3’ എന്ീ അമ്ീെെുകൾ വ്യായതി്ച് പട്ടതിക 2-ൽ 

മൂല്യങ്ങൾ ്ലരഖറപ്രെുത്ുക.

11  6v 300 mA വ്തിളക്് ഉപ്ലയയാഗതി്്ച ഏറതങ്തിലും ഒരു ശ്യാഖയതിൽ 

്ലരെയാർ്ച് ലയാമ്് ഘ്രെതിപ്തി്ച ്ലശ്ഷം മുകളതിൽ പെഞ് ഘ്ട്ടങ്ങൾ 

ആവ്ർത്തിക്ുക, ഫലങ്ങൾ പട്ടതിക 2 ൽ ്ലരഖറപ്രെുത്ുക.

12  മൂന്് ‘വ്തിളക്ുകൾ ്ലഹയാൾഡർ’ ഉപ്ലയയാഗതി്ച് മയാറ്തി ‘വ്യർ-

വ്ൂണ്് റെസതിസ്റെുകൾ’ (100 ഓംസതിന്റെ രണ്് സംഖ്യകളും 150 

ഓംസതിൽ ഒന്്) ഉപ്ലയയാഗതി്ച് ്രപവ്ർത്നം  ആവ്ർത്തിക്ുക.

13  കെന്െ്, ്ലവ്യാൾ്ലട്ടജ്്, റെസതിസ്റൻസ് എന്തിവ്യുറരെ ്രപതതി്ലരയാധ് 

്ലശ്ഷതിയും  സവ്തി്ലശ്ഷതകളും പരതി്ലശ്യാധ്തിക്ുക.

പ്ടിക 2

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.4.26
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.4.27
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഇലക്ട്്രിക്ലും ,ഇലകട്്ട്്രടോണിക്സും

തു്രർ  പരടീക്ഷയിൽ പരിശടീലിക്ുക (Practice on continuity test)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• എല്ലടോ സലറ്ിംഗ് യൂണിറ്ുകളുമ്രയും ഫ്ഷ്യൂസുകൾ പരിട്ശടോധിക്ുക

•  സലറ്ിംഗ് സർകഷ്യൂ്ടിമല തുറന്നതും,മെറുതു�ടോയ സർകഷ്യൂ്ടുകൾ  കമടെത്ുക . 

•  ഫ്ഷ്യൂസ് പരിട്ശടോധിക്ുക

•  റിട്ല പരിട്ശടോധിക്ുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്  - 1 No. 

•  മൾട്ടതിമീറ്ർ  - 1 No.

•  വ്യർ കട്ടർ  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment/Machines)

• ബ്യാറ്െതി 12V  - 1 No.

•  വ്യാഹനം  - 1 No.

ആവശഷ്യകതകൾ (Requirements)

മ�റ്ടീരിയലുകൾ (Materials)

•  ഓ്ലട്ടയാ ഫ്യൂസുകൾ  - as reqd.

•  റരെസ്്റ ലയാമ്്  - 1 No.

•  ്ലകബ്തിൾ/വ്യർ - as reqd.

•  ഫ്യൂസതിബ്തിൾ ലതിങ്ുകൾ - as reqd.

•  സർക്യൂട്ട് ്ല്രബ്ക്ർ - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (Procedure)

രെയാസ്ക് 1 : എല്ലടോ സലറ്ിംഗ് യൂണിറ്ുകളുമ്രയും ഫ്ഷ്യൂസുകൾ പരിട്ശടോധിക്ുക

1 ബ്യാറ്െതി െയാർജ്്  പരതി്ലശ്യാധ്തിക്ുക.

2  റരെസ്റ് ലയാമ്് ക്ലതിപ്് ഒരു നല്ല ്രഗരൗണ്തി്ലലക്് ബ്ന്തിപ്തിക്ുക.

3  ഫ്യൂസതിന്റെ ഇരുവ്ശ്ത്ും റരെസ്റ് ലയാമ്തിന്റെ ഫ്യൂസ് നല്ല 

രീതതിയതിൽ ്രപകയാശ്തിക്ുകയയാ്ലണയാ  എന്് പരതി്ലശ്യാധ്തിക്ുക . 

മ്രസ്റ് ലടോമ്ിന്മറ ഒരു വശത്് സ്പർശിക്ുട്മ്ടോൾ 

�ടോട്തം ട്പകടോശിക്ുന്നുമവങ്ിൽ ഫ്ഷ്യൂസ് 

തകരടോറിലടോമണന്ന് അർത്ഥ�ടോക്ുന്നു. മ്രസ്്റ 

ലടോമ്് ഇരുവശത്ും സ്പർശിക്ുട്മ്ടോൾ  

ട്പകടോശിക്ുന്നില്മലങ്ിൽ സവദ്ഷ്യുതിയുമ്ര  

ഉറവി്രം ഓണല്ല അല്മലങ്ിൽ ട്ഗരൗടെ ് കണക്ഷൻ 

ട്�ടോശ�ടോണ്.

4  അതതിന്റെ സ്്രപതിംഗ് ക്ലതിപ്തിൽ നതിന്് ഫ്യൂസ് നീക്ം റെയ്ുക. 

അത് ്ലകരെയായതിട്ടു്ലണ്യാ  ഇല്ല്ലയയാ എന്് പരതി്ലശ്യാധ്തിക്ുക.

അത് ട്ക്രടോയതടോട്ണടോ  എന്ന് ന�ുക്് ഗ്ലടോസ് 

്രഷ്യൂബ്ിലൂമ്ര കടോണടോം.

ട്ഷടോർ്ട് സർകഷ്യൂ്ട് കടോരണം ഫ്ഷ്യൂസ് മപടോ്ടിയടോൽ 

ഗ്ലടോസ് ്രഷ്യൂബ്ിന്മറ നിറം കറുപ്് (1) 

ആകുകയും ഫ്ഷ്യൂസ് വയർ മെറിയ ട്ബ്ടോളുകൾ 

ട്പടോമല ഉരുകുകയും മെയ്ും. (െിട്തം 1) -ൽ 

കടോണുന്നതുട്പടോമല 

ഓവർട്ലടോഡ് കടോരണം ഫ്ഷ്യൂസ് ട്ക്രടോയടോൽ   (2) ഫ്ഷ്യൂസ് 

വയർ വളമര ലളിത�ടോയി  �ുറിഞ്ഞുട്പടോകും. (െിട്തം 

2)-ൽ കടോണുന്നതുട്പടോമല 

രെയാസ്ക് 2: സലറ്ിംഗ് സർകഷ്യൂ്ടിൽ തുറന്നതും മെറുതു�ടോയ  സർകഷ്യൂ്ടും സഫ്ൻ ഔ്ട ്മെയ്ുക

1  രണ്് റരെർമതിനലുകൾക്തിരെയതിൽ ഒരു ഓമ്ീറ്ർ ബ്ന്തിപ്തി്ച് 

ഓപ്ൺ സർക്യൂട്ടതിനയായതി വ്യെതിംഗ് പരതി്ലശ്യാധ്തിക്ുക.
ഒരു ഓപ്ൺ സർകഷ്യൂ്ട് ഉമടെങ്ിൽ ഓമ്ടീറ്ർ റടീഡിംഗ് 

കൂ്രുതലടോയിരിക്ും.
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2  ഓപ്ൺ സർക്യൂട്ട ്കറണ്ത്തി ശ്രതിയയാക്ുക.

3  റരെസ്റ് ലയാമ്് ഉപ്ലയയാഗതി്ച് ്ലഷയാർട്ട് സർക്യൂട്ടതിനയായതി വ്യെതിംഗ് 

പരതി്ലശ്യാധ്തിക്ുക. (െതി്രതം 1)-ൽ ്ലനയാക്ുക 

ഒരു ട്ഷടോർ്ട് സർകഷ്യൂ്ട് ഉമടെങ്ിൽ സർകഷ്യൂ്ട് 

പൂർത്ിയടോകുന്നതിന് �ുമ്് മ്രസ്റ് ലടോമ്് 

ട്പകടോശിക്ുകയും  ഫ്ഷ്യൂസ് ട്ക്രടോവുകയും    മെയ്ും.

രെയാസ്ക്  3: പടോനൽ ട്ബ്ടോർഡിമല ഫ്ഷ്യൂസ് യൂണിറ്് തിരിച്റിയുക (െിട്തം 1) -ൽ ട്നടോക്ുക 

1 എഞ്ിൻ 7.5 എ:- ആൾട്ടർ്ലനറ്ർ ്ലവ്യാൾ്ലട്ടജ്് റെഗു്ലലറ്ർ (IG 

റരെർമതിനൽ), ഫ്യൂവ്ൽ കട്ട് ,്ലസയാളതി്ലനയായതിഡ്, ഇൻ്ലരെക്് ഷട്ടർ, 

ഇൻഡതി്ലക്റ്ർ ദലറ്്  . 

2 ഹടീറ്ർ 20 എ:- ഹീറ്ർ ബ്്്ലലയാവ്ർ ്ലമയാ്ലട്ടയാർ, എയർ കണ്ീഷണർ  

3  സ്രൽ 15 എ:- ഇൻസ്്രരെുറമന്െ് പയാനൽ ദലറ്ുകൾ, 

ദലസൻസ് പ്്ലലറ്് ദലറ്ുകൾ, പയാർക്തിംഗ് ദലറ്ുകൾ, 

റരെയതിൽ ദലറ്ുകൾ . 

4 മഹഡ് (RH) 15 A:- ദഹ ബ്ീം ഇൻഡതി്ലക്റ്ർ ദലറ്്, വ്ലതു 

വ്ശ്റത്  റഹഡ്ദലറ്ുകൾ . 

5 െടോർ�് 7.5 എ:- ആൾട്ടർ്ലനറ്ർ ്ലവ്യാൾ്ലട്ടജ്് റെഗു്ലലറ്ർ, (എൽ 

റരെർമതിനൽ), ഡതിസെ്യാർജ്് മുന്െതിയതിപ്് ദലറ്്. 

6 AC 20 A:-   എയർ കണ്ീഷണർ  . 

7  ഹടോസ് -ട്ഹടോൺ  15 A:- എമർജ്ൻസതി ഫ്ലയാഷെുകൾ, 

എമർജ്ൻസതി ഫ്ലയാഷർ ഇൻഡതി്ലക്റ്ർ ദലറ്ുകൾ, ്ലഹയാൺ, 

്ലരെൺ സതിഗ്നൽ ഇൻഡതി്ലക്റ്ർ ദലറ്ുകൾ, ്ലരെൺ സതിഗ്നൽ 

ദലറ്ുകൾ. 

8  മഹഡ് (LH) 15 A:- ദഹ ബ്ീം ഇൻഡതി്ലക്റ്ർ ദലറ്്, റലഫ്റ്് 

ഹയാൻഡ് റഹഡ് ദലറ്ുകൾ . 

9  സിഐ�ി  15 എ:- സതിഗരറ്് ദലറ്ർ, ക്്ലലയാക്് ഡതിജ്തിറ്ൽ തരം 

10 സവപ്ർ 15 എ:- വ്തിൻഡ്ഷീൽഡ് ദവ്പ്െുകളും വ്യാഷെും.

11 ട്സ്റടോപ്് 15 എ:- റവ്ളതി്ചം നതിർത്ുക

12 ട്റഡിട്യടോ 7.5 എ:- ്ലെഡതി്ലയയാ, സ്റീരതി്ലയയാ കയാസറ്് ്ലരെപ്് 

പറ്ലയർ

13 ട്ഗ�് 7.5 എ:- ബ്യാക്്-അപ്് ദലറ്ുകൾ, എഞ്തിൻ തയാപനതില 

്ലഗജ്്, ഇന്ന ്ലഗജ്്, മുന്െതിയതിപ്് ദലറ്ുകൾ, മുന്െതിയതിപ്് 

ബ്സെുകൾ.

14 ട്ഡടോം 7.5 എ:- ക്്ലലയാക്് (ഡതിജ്തിറ്ൽ തരം), ഇനെ്ീരതിയർ ദലറ്്.

15 16 7.5 എയും 15 എയും:- സ്റപയർ ഫ്യൂസുകൾ

16  പട്ടതിക 1-ൽ ഭയാഗങ്ങളുറരെ ്ലപര് എഴുതുക.

 പ്ടിക 1

 ട്ക� നമ്ർ ട്ലബ്ൽ നമ്ർ. ഭ്ടോഗങ്ങളുമ്ര ട്പരും അതിന്മറ ട്ററ്ിംഗും

 1  2 

 2  5 

 3  4 

 4  1 

 5  3 

 6  11 

 7  15 

 8  12 

 9  14 

 \10  6 

 11  7 

 12  9 

 13  13 

 14  16 

 15  10 

 16  8

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.4.27

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



76

രെയാസ്ക്   4: ട്ഹടോൺ സർകഷ്യൂ്ടിമല റിട്ല പരിട്ശടോധിക്ുന്നു

1  െതി്രതം 1-ൽ കയാണതി്ചതിരതിക്ുന്തു്ലപയാറല ്ലഹയാൺ െതി്ലലയതിൽ 

നതിന്് (5) ദവ്ൈ്യുതതി  കണക്ൻ വ്തിെ്്ലേൈതിക്ുക.

2  ്ലഹയാൺ െതി്ലലയുറരെ മരൗണ്തിംഗ് നട്ട് അഴതി്ച ് നീക്ം റെയ്ുക.

3  െതി്ലയയാസ്റയാറ്ും ്ലവ്യാൾട്ട്മീറ്െും ഉപ്ലയയാഗതി്ച ്്ലഹയാൺ െതി്ലലയുറരെ 

അവ്സ് പരതി്ലശ്യാധ്തിക്ുക. 

4 ബ്യാറ്െതിയതി്ലലക്ും ്ലഹയാൺ െതി്ലലയതി്ലലക്ും ്ല്രശ്ണതിയതിൽ 

െതി്ലയയാസ്റയാറ്് (1)-ൽ കയാണുന്തു്ലപയാറല  ബ്ന്തിപ്തിക്ുക (െതി്രതം 

2)-ൽ ്ലനയാക്ുക 

5  െതി്രതം 2 ൽ കയാണതി്ചതിരതിക്ുന്തു്ലപയാറല ക്്ലലയാസതിംഗ് 

്ലവ്യാൾ്ലട്ടജ്് അളക്യാൻ െതി്ലലയുറരെ (3)-ൽ  വ്തിൻഡതിംഗതിലുരെനീളം 

്ലവ്യാൾട്ട് മീറ്ർ (2) -ൽ ബ്ന്തിപ്തിക്ുക.

6 സർക്യൂട്ടതിൽ പൂർണ്ണ ്രപതതി്ലരയാധ്ം ആരംഭതിക്ുക. െതി്ലല 

ദവ്ൻഡതിംഗതിൽ ്ലവ്യാൾ്ലട്ടജ്് കൂട്ടയാ്ലനയാ കുെയ്ക്യാ്ലനയാ ്ലനയാബ്് 

വ്ളയ്ക്ുക . 

റിട്ല ട്പടോയിന്റ് അ്രയ്ക്ുട്മ്ടോൾ മതറ്ിയടോൽ   

അർട്�ച്ർ സ്ട്പിംഗ് ട്പടോസ്റ് വളച്് ട്ക�ടീകരിക്ുക. 

(സ്ട്പിംഗ് മ്രൻഷൻ വർദ്ിപ്ിക്ുന്നത് ക്ട്ലടോസിംഗ് 

ട്വടോൾട്്ട�് വർദ്ിപ്ിക്ുന്നു.)

7  ആവ്ശ്്യറമങ്തിൽ െതി്ലല മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക.

8  ്ലഹയാൺ െതി്ലല അതതിന്റെ സ്യാനത്് വ്യ്ക്ുക, റമരൗണ്് നട്ട്സ ്

ശ്ക്തമയാക്ുക. 

9  സ്്രപതിംഗും ്ലഹയാൺ സ്വതി്ചും ശ്രതിയയാക്ുക.

10 െതിദറ്നർ ഫതിറ്് റെയ്ത് അമർത്ുക.

11 ്ലഹയാൺ െതി്ലലയുറരെ സ്വതി്ചതി്ലലക്് വ്യെുകൾ ബ്ന്തിപ്തി്ച് 

്ലഹയാൺ മുഴക്ുക. 

12 ്ലഹയാൺ സ്വതി്ച് ്രപവ്ർത്തിപ്തി്ച് ശ്രതിയയായ ്ലഹയാൺ കുെതിപ്്  

പരതി്ലശ്യാധ്തിക്ുക.

എച്്എൽ & സവപ്ർ ട്�ടോട്്ടടോർ റിട്ല 

പരിട്ശടോധിക്ുന്നു.

റിട്ല പരിട്ശടോധിക്ുന്നതിനുള്ള െു�തല 

ആവർത്ിക്ുക.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.4.27
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.4.28
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഇലക്ട്്രിക്ലും ,ഇലകട്്ട്്രടോണിക്സും

സവദ്ഷ്യുത സർകഷ്യൂ്ടുകൾ ഡയഗസണസ് മെയ്ുക (Diagonize electrical circuits)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ഡിസി സടീരടീസ് സർകഷ്യൂ്ട് സന്ികൾ പരിട്ശടോധിക്ുക

•  ഡിസി പടോരലൽ സർകഷ്യൂ്ട് സന്ികൾ പരിട്ശടോധിക്ുക

•  ഡിസി സടീരടീസ് പടോരലൽ സർകഷ്യൂ്ട് പരിട്ശടോധിക്ുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്  - 1 No. 

•  മൾട്ടതിമീറ്ർ  - 1 No.

•  ഓം മീറ്ർ  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment/Machines)

•  ബ്യാറ്െതി 12V  - 1 No.

ആവശഷ്യകതകൾ (Requirements)

മ�റ്ടീരിയലുകൾ (Materials)

•  വ്യെുകൾ 4 മതില്ലീമീറ്ർ  - as reqd.

•  ഇൻസു്ലലഷൻ ്ലരെപ്്  - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (Procedure)

രെയാസ്ക് 1 : ഡിസി സടീരടീസ് സർകഷ്യൂ്ട്

1 D.C സീരീസ് സർക്യൂട്ട ്ഡയ്രഗം തയ്യാെയാക്ുക. 

2  െതി്രതം 1 ൽ കയാണതി്ചതിരതിക്ുന്തു്ലപയാറല ഒരു സർക്യൂട്ടതിൽ 

നതിന്്.

3  സ്വതി്ച് ‘S’ അണയ്ക്ുക , നതിലവ്തിറല ‘I’, ്ലവ്യാൾ്ലട്ടജ്് ‘V’ എന്തിവ് 

അളക്ുക.

4  പട്ടതിക 1-ൽ അളന് മൂല്യങ്ങൾ നൽകുക.

5 സപദ്ല സ്വതി്ച് ഓഫ് റെയ്ുക, െതി്രതം 2-ൽ 

കയാണതി്ചതിരതിക്ുന്തു്ലപയാറല അമ്ീറ്െും ്ലവ്യാൾട്ട്മീറ്െും 

ബ്ന്തിപ്തിക്ുക. വ്തിതരണം ഓണയാക്തി ്ലവ്യാൾ്ലട്ടജ്് V1, കെന്െ് I1 

എന്തിവ് R1 വ്ഴതി അളക്ുക.

6 സപ്ദല സ്വതി്ച ് ഓഫ് റെയ്ുക, െതി്രതം 3-ൽ 

കയാണതി്ചതിരതിക്ുന്തു്ലപയാറല അമ്ീറ്െും ്ലവ്യാൾട്ട്മീറ്െും 

ബ്ന്തിപ്തിക്ുക. സപദ്ല സ്വതി്ച് ഓൺ റെയ്ത് ്ലവ്യാൾ്ലട്ടജ്് V2, 

നതിലവ്തിറല I2 എന്തിവ് R2-ൽ അളക്ുക.

7  R3-ൽ ഉരെനീളമുള്ള നതിലവ്തിറല I3, ്ലവ്യാൾ്ലട്ടജ്് V3 എന്തിവ് 

അളക്യാൻ സർക്യൂട്ടതിറല ‘A’, ‘V’ എന്തിവ്യുറരെ സ്യാനം 

കയാണതിക്ുന് സർക്യൂട്ട് ഡയ്രഗം വ്രയ്ക്ുക.

8  R3-ൽ ഉരെനീളം I3, V3 എന്തിവ് ബ്ന്തിപ്തി്ച് അളക്ുക.

9  പട്ടതിക 1-ൽ അളന് മൂല്യങ്ങൾ നൽകുക.
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 പ്ടിക 1

രെയാസ്ക്  2: ഡിസി പടോരലൽ സർകഷ്യൂ്ട്

1  D.C പയാരലൽ സർക്യൂട്ട് ഡയ്രഗം തയ്യാെയാക്ുക

2  ഇരട്ട ്ലകയാൺരെയാക്റ്് സതിംഗതിൾ ഫതിലറമനെ്് 20W ബ്ൾബ്ുകൾ L1 

, L2 , L3 എന്തിവ് ഒരു ്ലഹയാൾഡെുമയായതി ബ്ന്തിപ്തി്ച ് ശ്യാഖകൾ 

1,2,3 രൂപറപ്രെുത്ുക, 0-30 Amp DC (1 Amp. DIV) ന്റെ ഒരു 

ആംമീറ്ർ A4 (1 Amp. DIV) ്ല്രശ്ണതിയതിൽ ‘S4’ മയാറ്ുക .  (െതി്രതം 4)-ൽ 

കയാണുന്തു്ലപയാറല  

5  ‘S4’ എന് സ്വതി്ച് അണ്ചു  ്രബ്യാഞ്് 1-ൽ ‘S1’ ആയതി മയാറ്ുക .

6  ആംമീറ്െുകൾ ‘A4’, ‘A1’ എന്തിവ് വ്യായതിക്ുകയും പട്ടതിക 2-ൽ 

മൂല്യങ്ങൾ ്ലരഖറപ്രെുത്ുകയും റെയ്ുക.

7  ്രബ്യാഞ്് 2-ൽ ‘S4’ , ‘S1’, ‘S2’ എന്ീ സ്വതി്ചുകൾ അണയ്ക്ുക . 

8  ആംമീറ്െുകൾ ‘A4’ ‘A1’, ‘A2’ എന്തിവ് വ്യായതി്ച് ്ലരെബ്തിൾ 2-ൽ 

മൂല്യങ്ങൾ ്ലരഖറപ്രെുത്ുക. 

9  ്രബ്യാഞ്് 3-ൽ ‘S4’, ‘S1’, ‘S2’, ‘S3’ എന്ീ സ്വതി്ചുകൾ അണയ്ക്ുക. 

10  ്രബ്യാഞ്് 3-റല ‘S4’, ‘S1’, ‘S2’, ‘S3’ എന്ീ സ്വതി്ചുകൾ അണയ്ക്ുക. 

11  ‘A4’ ‘A1’ ‘A2’, ‘A3’ എന്ീ അമ്ീെുകൾ വ്യായതി്ച് മൂല്യം പട്ടതിക 2-ൽ 

്ലരഖറപ്രെുത്ുക.

12  6v 300 mA വ്തിളക്് ഉപ്ലയയാഗതി്്ച ഏറതങ്തിലും ഒരു ശ്യാഖയതിൽ 

്ലരെയാർ്ച് ലയാമ്് ഘ്രെതിപ്തി്ചതതിന് ്ലശ്ഷം മുകളതിലുള്ള 

ഘ്ട്ടങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുകയും ഫലങ്ങൾ പട്ടതിക 2-ൽ 

്ലരഖറപ്രെുത്ുകയും റെയ്ുക.

13  വ്യർ-വ്ുണ്് റെസതിസ്റെുകൾ ഉപ്ലയയാഗതി്ച് മൂന്് ‘ലയാമ്ുകൾ 

്ലഹയാൾഡർ  മയാറ്തി (100 ഓംസതിന്റെ രണ്് സംഖ്യകളും 150 

ഓംസതിൽ ഒന്്) ്രപവ്ർത്നം ആവ്ർത്തിക്ുക.

3 മൂന്് ശ്യാഖകളുറരെ വ്തിളക്് റരെർമതിനലുകൾ ബ്ന്തിപ്തിക്ുക 

സ്വതി്ച് S4 ന്റെ ലീഡുമയായതി ബ്ന്തിപ്തിക്ുക .

4 ്ലവ്യാൾട്ട്മീറ്ർ (V), ammeter (A4 ), സ്വതി്ച് ‘S4’, ബ്യാറ്െതി 

എന്തിവ് ഉപ്ലയയാഗതി്ച ് സർക്യൂട്ട് ഡയ്രഗയാമതിൽ 

കയാണതി്ചതിരതിക്ുന്തു്ലപയാറല സർക്യൂട്ട ്രൂപറപ്രെുത്ുക.

 പ്ടിക 2

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.4.28
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രെയാസ്ക്   3: ഡിസി സടീരടീസ് പടോരലൽ സർകഷ്യൂ്ട്

D.C സടീരടീസ് പടോരലൽ സർകഷ്യൂ്ട് ഡയട്ഗം തയ്ടോറടോക്ുക

1 െതി്രതം 5-ൽ കയാണതി്ചതിരതിക്ുന് പരമ്ര സമയാന്ര 

സർക്യൂട്ടതിനയായുള്ള ്ലവ്യാൾ്ലട്ടജ്ും ദവ്ൈ്യുതധ്യാരകളും 

കണക്യാക്ുക. പട്ടതിക 3-ൽ മൂല്യങ്ങൾ ്ലരഖറപ്രെുത്ുക 

2  റമയാത്ം റെസതിസ്റൻസ് RT കണക്യാക്ുക, റമയാത്ം കെന്െ് Vs 

= 50V ആണ്, കൂരെയാറത പട്ടതിക 4-ൽ ്ലരഖറപ്രെുത്ുക 

3 െതി്രതം 6-ൽ നൽകതിയതിരതിക്ുന് മൂല്യത്തിന് തുല്യമയായ 

െതി്ലയയാസ്റയാറ്് റെസതിസ്റൻസുകളുറരെ മൂല്യം സജ്മയാക്ുക 

(അതയായത് R1 = 25 ohms, R2 = 300 ohms, R3 = 40 ohms, R4 = 60 ohms 

എന്തിവ്യുറരെ ഒരു അറ്ത്തിനും ്ലവ്രതിയബ്തിൾ ്ലപയായതിന്െതിനും 

ഇരെയതിലുള്ള    െതി്ലയയാസ്റയാറ്തിന്റെ ്രപതതി്ലരയാധ്  മൂല്യവ്ും 

അളക്ുക.)

4 സർക്യൂട്ട് രൂപറപ്രെുത്ുകയും ്ലവ്യാൾ്ലട്ടജ്ും കെന്െും 

അളക്ുകയും റെയ്ുക. അവ് നതിങ്ങളുറരെ ്ലനയാട്ട് ബ്ുക്തിൽ 

്ലരഖറപ്രെുത്ുക.

5  Vs, Is എന്തിവ്യതിൽ നതിന്് RT യുറരെ മൂല്യം കണക്യാക്ുക, അവ് 

നതിങ്ങളുറരെ ്ലനയാട്ട് ബ്ുക്തിൽ ്ലരഖറപ്രെുത്ുകയും ഘ്ട്ടം 3-ൽ 

ലഭതി്ച മൂല്യവ്ുമയായതി തയാരതമ്യം റെയ്ുകയും റെയ്ുക.
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 പ്ടിക 3

 പ്ടിക 4

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.4.28
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.4.29
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഇലക്ട്്രിക്ലും ,ഇലകട്്ട്്രടോണിക്സും

ട്്രബ്ിൾ ഷൂ്ട് ഇലക്ട്്രിക്ൽ സർകഷ്യൂ്ട ്ട്പശ്നം (Trouble shoot electrical circuit problem)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• വടോഹന വയറിംഗ് സർകഷ്യൂ്ടുകൾ ഉപട്യടോഗിച്് ഓട്്ടടോ ഇലക്ട്്രിക്ൽ ഘ്രകങ്ങൾ പരിട്ശടോധിക്ുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്  - 1 No. 

•  റരെസ്റ് ലയാമ്്  - 1 No. 

•  മൾട്ടതിമീറ്ർ  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment/Machines)

•  ഓ്ലട്ടയാ ഇലക്്രരെതിക്ൽ    

വ്യെതിംഗ് സർക്യൂട്ട്  - 1 No. 

•  ബ്യാറ്െതി  - 1 No.

ആവശഷ്യകതകൾ (Requirements)

മ�റ്ടീരിയലുകൾ (Materials)

•  ഫ്യൂസ് - as reqd.

•  മയാെുക  - as reqd.

•  ്ലകബ്തിൾ/വ്യർ - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (Procedure)

1 െതി്രതം 1 ൽ കയാണതി്ചതിരതിക്ുന്തു്ലപയാറല ഓ്ലട്ടയാറമയാദബ്ൽ 

വ്യെതിംഗ് സർക്യൂട്ടുകൾ ഉപ്ലയയാഗതി്ച ് വ്യാഹനത്തിറല 

ഇലക്്രരെതിക്ൽ (1-34) ഘ്രെകങ്ങൾ തതിരതി്ചെതിയുക.

2  ആരംഭ സർക്യൂട്ട് വ്രയ്ക്ുക.

3  ഇഗ്നതിഷൻ സർക്യൂട്ട് വ്രയ്ക്ുക.

4  െയാർജ്തിംഗ് സർക്യൂട്ട് വ്രയ്ക്ുക.

5  ഫ്ലയാഷർ സർക്യൂട്ട് വ്രയ്ക്ുക.

6  ദലറ്തിംഗ് സർക്യൂട്ട് വ്രയ്ക്ുക.

7 വ്ർക്് റബ്ഞ്തിൽ ഓ്ലട്ടയാ വ്യെതിംഗ് ്ലബ്യാർഡ് സ്യാപതിക്ുക.

8  ബ്യാറ്െതിയുമയായതി ബ്ന്തിപ്തിക്ുക.

9  അതതിന്റെ ്രപവ്ർത്നം പരതി്ലശ്യാധ്തിക്ുക.
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.4.30
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഇലക്ട്്രിക്ലും ,ഇലകട്്ട്്രടോണിക്സും

മലഡ് ആസിഡ് ബ്ടോറ്റിയുമ്ര ക്ലടീനിംഗൂം  ട്്രടോപ്് അപ്ും (Cleaning and top - up of lead 
acid battery)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ബ്ടോറ്റി മ്രർ�ിനലുകളും ബ്ടോറ്റിയുമ്ര ട്ബ്ടോഡിയും വൃത്ിയടോക്ുക

• ഇലക്ട്ട്്രടോസലറ്ിന്മറയും ട്്രടോപ്-അപ്ിന്മറയും നില പരിട്ശടോധിക്ുക

•  സഹട്ട്ഡടോ�ടീറ്ർ ഉപട്യടോഗിച്് ഇലക്ട്ട്്രടോസലറ്ിനമ്റ ട്പട്തഷ്യക ഗുരുത്വടോകർഷണം പരിട്ശടോധിക്ുക

•  മസൽ ട്വടോൾട്്ട�ും ബ്ടോറ്റി ട്വടോൾട്്ട�ും അളക്ുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്് - 1 No. 

•  ദഹ്ല്രഡയാമീറ്ർ - 1 No.

•  മൾട്ടതിമീറ്ർ - 1 No.

•  റലഡ് ആസതിഡ് ബ്യാറ്െതി 6V    

അലറ്ലങ്തിൽ 12V 80AH - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment/Machines)

•  ബ്യാറ്െതി െയാർജ്ർ - 1 No.

ആവശഷ്യകതകൾ (Requirements)

മ�റ്ടീരിയലുകൾ (Materials)

•  വ്യാറ്തിറയരെുത് റവ്ള്ളം - as reqd.

•  വ്യാസ്ലതിൻ - as reqd.

•  ്ലകയാട്ടൺ െയാഗ് - as reqd.

•  സയാൻഡ് ്ലപപ്ർ - as reqd.

• ്ലസയാഡ ദബ്കയാർബ്്ലണറ്്  - as reqd

നരെപരെതി്രകമം (Procedure)
റലഡ് ആസതിഡ് ബ്യാറ്െതി വ്ൃത്തിയയാക്ലും ്ലരെയാപ്്-അപ്ും

1 ബ്യാറ്െതി റരെർമതിനലുകൾ തുരുറമ്രെുത്യാൽ സയാൻഡ്്ലപപ്ർ 

ഉപ്ലയയാഗതി്ച് വ്ൃത്തിയയാക്ുക.  സൾ്ലഫറ്് റെയ്തയാൽ നനഞ് 

്ലകയാട്ടൺ മയാലതിന്യം അല്റലങ്തിൽ ്ലസയാഡ ദബ്കയാർബ്്ലണറ്് 

ഉപ്ലയയാഗതി്ച് വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

ഏമതങ്ിലും മ�റ്ൽ സട്്്രിപ്് ഉപട്യടോഗിച്് സ്ട്കടോപ്് 

മെയ്ത് ബ്ടോറ്റി മ്രർ�ിനലിന് ട്ക്രുപടോ്രുകൾ 

വരുത്രുത്.

2  എല്ലയാ റവ്നെ്് പ്ലഗുകളും അഴതി്ചുമയാറ്തി 

ഇലക്്ല്രരെയാദലറ്തിന്റെ നതില പരതി്ലശ്യാധ്തിക്ുക.

മവന്റ് പ്ലഗുകൾ തുറന്ന് ബ്ടോറ്റി ട്്രടോപ്് ഉപരിതലം 

വൃത്ിയടോക്രുത്. അ്രിഞ്ഞുകൂ്രിയ അഴുക്് 

മസല്ലുകളിൽ  വടീഴുകയും അവശിഷ്ടങ്ങൾ 

രൂപമപ്്രുകയും മെയ്ടോം.

3  വ്യാറ്തിറയരെുത് റവ്ള്ളം ഉപ്ലയയാഗതി്ച് എല്ലയാ റസല്ലുകളതിലും 

ഇലക്്ല്രരെയാദലറ്് അരെയയാളറപ്രെുത്തിയ നതിലയതി്ലലക്് ്ലരെയാപ്് 

അപ്് റെയ്ുക.

ബ്ടോറ്റി ട്്രടോപ്് അപ്് മെയ്ടോൻ ഇലകട്്ട്്രടോസലറ്് 

ഉപട്യടോഗിട്ക്ടെതില്ല.

4  ബ്യാറ്െതിയുറരെ റസൽ ക്യയാപ് തുെന്് ദഹ്ല്രഡയാമീറ്ർ ഉള്ളതിൽ 

സൂക്തിക്ുക. െഫെൻസ് അരെയയാളം വ്റര ഇലക്്ല്രരെയാദലറ്് 

പമ്് റെയ്ുക.

5  ഒരു ദഹ്ല്രഡയാമീറ്ർ ഉപ്ലയയാഗതി്ച് ഓ്ലരയാ റസല്ലതിന്റെയും 

ഇലക്്ല്രരെയാദലറ്തിന്റെ ്രപയാരംഭ നതിർദ്തിഷ് ഗുരുത്വയാകർഷണം 

പരതി്ലശ്യാധ്തിക്ുക (െതി്രതം 1)-ൽ കയാണുന്തു്ലപയാറല
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.4.31
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഇലക്ട്്രിക്ലും ,ഇലകട്്ട്്രടോണിക്സും

ബ്ടോറ്റിയുമ്ര ട്പട്തഷ്യക ഗുരുത്വടോകർഷണം പരിട്ശടോധിക്ുക (Check the specific gravity 
of a battery)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ഒരു സഹട്ട്ഡടോ�ടീറ്ർ ഉപട്യടോഗിച്് ബ്ടോറ്റി പരിട്ശടോധിക്ുക

•  ഒരു ട്വടോൾ്ട് �ടീറ്ർ ഉപട്യടോഗിച്് ബ്ടോറ്റി പരിട്ശടോധിക്ുക

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്  - 1 No.

•  ദഹ്ല്രഡയാമീറ്ർ  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment/Machines)

•  വ്യാഹനം  - 1 No..

 ആവശഷ്യകതകൾ (Requirements)

മ�റ്ടീരിയലുകൾ (Materials)

•  വ്യാസ്ലതിൻ  - as reqd.

•  ബ്യാറ്െതി ആസതിഡ്  - as reqd.

•  വ്യാറ്തിറയരെുത് റവ്ള്ളം  - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (Procedure)

രെയാസ്ക് 1 : നിർദ്ിഷ്ട ഗുരുത്വടോകർഷണവും ഓപ്ൺ സർകഷ്യൂ്ട് ട്വടോൾട്്ട�് മ്രസ്റും പരിട്ശടോധിക്ുക:

1 ബ്യാറ്െതി റരെർമതിനലതിൽ നതിന്് അതതിതീ്രവ്മയായ  റനഗറ്ീവ്് 

്ലകബ്തിളുകൾ വ്തിെ്്ലേൈതിക്ുക.

2 ബ്യാറ്െതി റരെർമതിനലതിൽ നതിന്് അതതിതീ്രവ്മയായ  ്ലപയാസതിറ്ീവ്് 

്ലകബ്തിളുകൾ വ്തിെ്്ലേൈതിക്ുക. 

3  മരൗണ്തിംഗ് ക്ലയാമ്് നട്ട്സ്  നീക്ം റെയ്ുക.

4  വ്യാഹനത്തിൽ നതിന്് ബ്യാറ്െതി ഉയർത്ുക.

5  ബ്യാറ്െതിയുറരെ മുകൾഭയാഗം റവ്ള്ളവ്ും ്ലകയാട്ടൺ തുണതിയും 

ഉപ്ലയയാഗതി്ച് വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

6  ഒരു ്ലനയാൺ-റമറ്യാലതിക് വ്യർ ്രബ്ഷ് അല്റലങ്തിൽ എമെതി-

്ലപപ്ർ ഉപ്ലയയാഗതി്ച ്ബ്യാറ്െതി റരെർമതിനലുകൾ വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

7  വ്യാറ്തിറയരെുത് റവ്ള്ളം ഉപ്ലയയാഗതി്ച് ഇലക്്ല്രരെയാദലറ്് റലവ്ൽ 

പരതി്ലശ്യാധ്തിക്ുക. (ആവ്ശ്്യറമങ്തിൽ) 

8  ഒരു റലവ്ൽ വ്ുഡ്  വ്ർക്് റബ്ഞ്തിൽ ബ്യാറ്െതി സൂക്തിക്ുക.

9  എല്ലയാ റവ്ന്െ് പ്ലഗുകളും നീക്ം റെയ്ുക.

10 ദഹ്ല്രഡയാമീറ്ർ കുത്റന  പതിരെതിക്ുക. (െതി്രതം 1)-ൽ 

കയാണുന്തു്ലപയാറല 

11 ദഹ്ല്രഡയാമീറ്െതിന്റെ റസല്ലതിൽ ്ലെർന്ു നതിൽക്ുന് 

രീതതിയതിൽ  വ്യ്ക്ുക. ഇലക ്്ല്രരെയാദലറ്തിൽ പൂർണമയായും  

്ലെർന്ു എന്്  ഉെപ്യാക്ുക.

12  ദഹ്ല്രഡയാമീറ്െതിന്റെ െബ്ബർ ബ്ൾബ്് അമർത്ുക.

13 ഇലക്്ല്രരെയാദലറ്് മുകളതി്ലലക്് വ്രയ്ക്യാൻ അത് വ്തിരെുക. 

ഇലക്്ല്രരെയാദലറ്് ബ്ൾബ്തി്ലലക്് വ്രുന്തില്റലന്് ഉെപ്യാക്ുക.

14 ഇലക്്ല്രരെയാദലറ്തിൽ റപയാങ്ങതിക്തിരെക്ുന് ഫ്്ലലയാട്ട് റലവ്ൽ 

്രശ്ദ്തിക്ുക.

15  പട്ടതിക 1-ൽ വ്യായന ്ലരഖറപ്രെുത്ുക.

 പ്ടിക 1

 1  2  3  4  5  6

16 എല്ലയാ റസല്ലുകൾക്ും ഇ്ലത നരെപരെതി്രകമം 

ആവ്ർത്തിക്ുകയും െീഡതിംഗുകൾ ്ലരഖറപ്രെുത്ുകയും 

റെയ്ുക.

�ുകളിമല അളവുകൾ  മസല്ലുകൾക്ി്രയിൽ 25 

ട്പടോയിന്റിൽ കൂ്രുതൽ വഷ്യതഷ്യടോസമപ്്രരുത്.

ബ്ടോറ്റി ആസിഡിൽ നിന്ന് നിങ്ങളുമ്ര സകകളും 

വസ്ട്തങ്ങളും സംരക്ഷിക്ുക.
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17 ഡതിസതി ്ലവ്യാൾട്ട്മീറ്െതിന്റെ (2) ലീഡുകൾ ബ്യാറ്െതി 

റരെർമതിനലതി്ലലക്് (+ve to -ve) ബ്ന്തിപ്തിക്ുക. (െതി്രതം 2-ൽ 

്ലനയാക്ുക 

20  റവ്ന്െ് ൈ്വയാരങ്ങൾ വ്ൃത്തിയയാക്തി എല്ലയാ റവ്ന്െ് പ്ലഗുകളും 

ശ്ക്തമയാക്ുക.

21  ബ്യാറ്െതി റരെർമതിനലുകൾ വ്യാസ്ലതിൻ ഉപ്ലയയാഗതി്ച് പൂശ്ുക . 

22  വ്യാഹനത്തിൽ ബ്യാറ്െതി അതതിന്റെ സ്യാനത്് വ്യ്ക്ുക.

23  ബ്യാറ്െതി മരൗണ്തിംഗ് ക്ലയാമ്് നട്ട്സ് മുെുക്ുക.

24  ്ലബ്ക്തിംഗ് ്ലസയാഡ ലയായനതിയും റവ്ള്ളവ്ും ഉപ്ലയയാഗതി്ച് 

ബ്യാറ്െതി ലഗുകൾ വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

25 ആൈ്യം ബ്യാറ്െതി +ve ്ലകബ്തിൾ ബ്ന്തിപ്തി്ച് അതതിന്റെ 

്രപവ്ർത്നം ശ്ക്തമയാക്ുക.

26 ബ്യാറ്െതി -ve ്ലകബ്തിൾ ബ്ന്തിപ്തി്ച് അതതിന്റെ ്രപവ്ർത്നം  

ശ്ക്തമയാക്ുക.

27 ബ്യാറ്െതിയതിൽ നതിന്ു  മതതിയയായ കെന്െ് ഉപ്ലയയാഗതി്ച്  എഞ്തിൻ 

ആരംഭതിക്ുക. 

ആദ്ഷ്യം ട്ഗരൗടെ് ട്കബ്ിൾ (-ve ട്കബ്ിൾ) 

വിെ്ട്േദ്ിക്ുക.  ഇത് െുരുങ്ങുകട്യടോ 

വളയുകട്യടോ മെയ്ുന്നതിനമ്റ ഫ്ല�ടോയി    ബ്ടോറ്റി 

മപടോ്ടിമത്റിക്ുന്നതിനമ്റ  സടോധഷ്യത കുറയും .

18  ്ലവ്യാൾട്ട് മീറ്െതിൽ നതിന്് െീഡതിംഗ് എരെുത്് റെ്ലക്യാർഡ് 

റെയ്ുക.

19 ്ലവ്യാൾട്ട്മീറ്ർ ഓ്ലരയാ ബ്യാറ്െതിയതിലും 13.2 ്ലവ്യാൾട്ട് എങ്തിലും 

ഉണ്യായതിരതിക്ണം.  മുകളതിലുള്ള പരതി്ലശ്യാധ്നകൾ നരെത്തിയ 

്ലശ്ഷം, നതിർമ്യാതയാവ്തിന്റെ സവ്തി്ലശ്ഷതകളുമയായതി 

െീഡതിംഗുകൾ തയാരതമ്യം റെയ്ുക. ബ്യാറ്െതി ്ലമയാശ്മയായ 

അവ്സ്യതിലയാറണങ്തിൽ െീെയാർജ്് റെയ്ു്ലയയാ 

മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക്ലയയാ  റെയ്ുക . 

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.4.31
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.4.32
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഇലക്ട്്രിക്ലും ,ഇലകട്്ട്്രടോണിക്സും

ബ്ടോറ്റി െടോർ�് മെയ്ുക (Charge the battery)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ബ്ടോറ്റി െടോർ�റു�ടോയി ബ്ന്ിപ്ിക്ുക

•  സ്ിര�ടോയ കറന്റ് രടീതിയിൽ ബ്ടോറ്റി െടോർ�് മെയ്ുക 

•  സ്ിര�ടോയ ട്വടോൾട്്ട�് രടീതിയിൽ ബ്ടോറ്റി െടോർ�് മെയ്ുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്  - 1 Set.

•  ദഹ്ല്രഡയാമീറ്ർ  - 1 No. 

•  ്ലവ്യാൾട്ട്മീറ്ർ  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment/Machines)

•  ബ്യാറ്െതി െയാർജ്ർ  - 1 No. 

•  വ്യാഹനം  - 1 No. 

ആവശഷ്യകതകൾ (Requirements)

മ�റ്ടീരിയലുകൾ (Materials)

•  വ്യാസ്ലതിൻ  - as reqd.

•  ബ്യാറ്െതി ആസതിഡ്  - as reqd.

•  ്ലകബ്തിൾ/വ്യർ  - as reqd.

•  വ്യാറ്തിറയരെുത് റവ്ള്ളം  - as reqd.

•  ്ലകയാട്ടൺ െയാഗ്  - as reqd.

•  വ്യാട്ടർ എമെതി  - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (Procedure)

രെയാസ്ക് 1 : ബ്ടോറ്റി െടോർ�ിംഗ്

1 െയാർജ്തിംഗ് ്ലരെബ്തിളതിൽ ബ്യാറ്െതി വ്യ്ക്ുക.

2  ബ്യാറ്െതി അരെ്ചതിട്ടതില്റലങ്തിൽ, എല്ലയാ റസല്ലുകളതിറലയും 

ഇലക്്ല്രരെയാദലറ്് റലവ്ൽ പരതി്ലശ്യാധ്തി്ച ് ആവ്ശ്്യറമങ്തിൽ 

റലവ്ൽ ്രകമീകരതിക്ുക.

തണുത്ുറഞ്ഞതടോയി ട്തടോന്നുന്നട്തടോ 

ഇലകട്്ട്്രടോസലറ്ിൽ ഐസ് പരലുകൾ 

ദ്ൃശഷ്യ�ടോകുന്നട്തടോ ആയ ബ്ടോറ്റി െടോർ�് മെയ്ടോൻ 

ട്ശ�ിക്രുത്. െടോർ�് മെയ്ടോൻ ട്ശ�ിക്ുന്നതിന് �ുമ്് 

ബ്ടോറ്റി പൂർണ്ണ�ടോയും അൺട്ട്ഫ്ടോസൺ ആകടോൻ 

അനുവദ്ിക്ുക.

3   സീൽ റെയ്ത ബ്യാറ്െതി ആറണങ്തിൽ ബ്തിൽറ്് ഇൻ 

ദഹ്ല്രഡയാമീറ്ർ പരതി്ലശ്യാധ്തിക്ുക. സൂെകം റതളതിഞ്്ലതയാ 

ഇളം മഞ്്ലയയാ ആറണങ്തിൽ ബ്യാറ്െതി െയാർജ്് റെയ്യാൻ 

്രശ്മതിക്രുത്. (െതി്രതം 1) -ൽ കയാണുന്തു്ലപയാറല 

 െയാർജ്ർ ലീഡുകൾ ബ്യാറ്െതിയതി്ലലക്് ബ്ന്തിപ്തിക്ുക. 

്ലപയാസതിറ്ീവ്് (+) ലീഡ് ്ലപയാസതിറ്ീവ്് (+) റരെർമതിനലുമയായതി 

ബ്ന്തിപ്തി്ചതിരതിക്ണം.

 റനഗറ്ീവ്് (-) ലീഡ് റനഗറ്ീവ്് (-) റരെർമതിനലുമയായതി 

ബ്ന്തിപ്തി്ചതിരതിക്ണം.

4  ബ്യാറ്െതി റരെർമതിനലുകളും ബ്യാറ്െതി ്ലരെയാപ്ും വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

5  ഉെതിതമയായ ഒരു മയാനുവ്ൽ പരതി്ലശ്യാധ്തി്ച ് ബ്യാറ്െതി െയാർജ്തിംഗ് 

നതിരക്ും സമയവ്ും നതിർണ്ണയതിക്ുക. 

6  െയാർജ്ർ സ്വതി്ച് ഓഫ് റെയ്ുക. (െതി്രതം 2 & െതി്രതം 3)-ൽ 

കയാണുന്തു്ലപയാറല 

7  െയാർജ്ർ സ്വതി്ച് ഓണയാക്ുക.

െില െടോർ�റുകൾ  ഓണടോക്ടോൻ സ്ര�ർ 

സജ്ടീകരിച്ിരിക്ണം.

8  െയാർജ്തിംഗ് നതിരക്് ്രകമീകരതിക്ുക.

9  ദരെമർ ്രകമീകരതിക്ുക.
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10 ഏക്ലൈശ്ം 15 മതിനതിറ്് ബ്യാറ്െതി െയാർജ്് റെയ്തതതിന് ്ലശ്ഷം 

െയാർജ്തിംഗ് നതിരക്ും ബ്യാറ്െതി തയാപനതിലയും പരതി്ലശ്യാധ്തിക്ുക. 

ആവ്ശ്്യറമങ്തിൽ െയാർജ്തിംഗ് നതിരക്് ്രകമീകരതിക്ുക.

11  അനുവ്ൈതി്ച സമയം വ്റര അലറ്ലങ്തിൽ ബ്യാറ്െതി പൂർണ്ണമയായതി 

െയാർജ്് റെയ്ുന്ത് വ്റര െയാർജ്് റെയ്ുന്ത് തുരെരുക.

12  െയാർജ്ർ സ്വതി്ച് ഓഫ് റെയ്ുക.

13  ബ്യാറ്െതിയതിൽ നതിന്് െയാർജ്ർ ലീഡുകൾ വ്തിെ്്ലേൈതിക്ുക.

ട്ക്രുപടോ്രുകൾ ഒഴിവടോക്ടോൻ, െടോർ�ിംഗ് നിരക്് 

കുറയക്്ുകട്യടോ തടോൽക്ടോലിക�ടോയി നിർത്ുകട്യടോ 

മെയ്ണം:

ഇലക്ട്ട്്രടോസലറ്് തടോപനില 125°F കവിയുന്നു.

അട്ക�ടോസക്ത�ടോയ വടോതകം  ഇലക്ട്ട്്രടോസലറ്ിൽ 

നിന്നും  പുറംതള്ളമപ്്രുന്നു . 

ആമ്ിയറുകളിൽ കുറഞ്ഞ െടോർ�ിംഗ് നിരക്ിൽ 

രടെ് �ണിക്ൂർ കടോലയളവിനുള്ളിൽ എല്ലടോ 

മസല്ലുകളും സ്വതട്ത്ര�ടോയി വടോതകം 

പുറത്രള്ളുകയും ട്പട്തഷ്യക ഗുരുത്വടോകർഷണത്ിൽ 

�ടോറ്മ�ടോന്നും സംഭ്വിക്ടോതിരിക്ുകയും 

മെയ്ുട്മ്ടോൾ ബ്ടോറ്റി പൂർണ്ണ�ടോയി െടോർജ്് 

മെയ്മപ്്രും. ഏറ്വും തൃപ്തികര�ടോയ െടോർ�ിംഗിന്, 

ആമ്ിയറുകളിൽ കുറഞ്ഞ െടോർ�ിംഗ് നിരക്് 

ശുപടോർശ മെയ്ുന്നു.

പൂർണ്ണ െടോർ�് നിർദ്ിഷ്ട ഗുരുത്വടോകർഷണം 1.260-1.280 

സ്പ്ലിറ്് റിംഗിൽ ഇലക്ട്ട്്രടോസലറ്് മലവലിമനടോപ്ം 

തടോപനിലയും തൃപ്തികരം എന്ന് ഉറപ്ുവരുത്ുക .

രെയാസ്ക്  2: സ്ിര�ടോയ സവദ്ഷ്യുതി െടോർ�ിംഗ് രടീതി

1 (െതി്രതം)1-ൽ കയാണതി്ചതിരതിക്ുന്തു്ലപയാറല എല്ലയാ 

ബ്യാറ്െതികളും സീരീസതിൽ ബ്ന്തിപ്തിക്ുക.

2  െയാർജ്ർ ബ്യാറ്െതികളുമയായതി ബ്ന്തിപ്തിക്ുക.

3   ബ്യാറ്െതികളുറരെ നമ്ർ അനുസരതി്ച ് െയാർജ്െതിറല ്ലവ്യാൾ്ലട്ടജ്് 

നതിരക്് സജ്മയാക്ുക. .

4  ബ്യാറ്െതി െയാർജ്് റെയ്ുക.

5  ബ്യാറ്െതി െയാർജ്ർ സ്വതി്ച് ഓഫ് റെയ്ുക

6  ഓ്ലരയാ ബ്യാറ്െതിയുറരെയും ഗുരുത്വയാകർഷണത്തിന്റെ 

്രപ്ലത്യകത പരതി്ലശ്യാധ്തിക്ുക.

7  പട്ടതികയതിൽ വ്യായന ്ലരഖറപ്രെുത്ുക. 1

 പ്ടിക 1

 മസൽ ബ്ടോറ്റി 1  2  3  4  5  6

  1

  2

  3

  4 

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.4.32

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



87

രെയാസ്ക്  3: സ്ിര�ടോയ ട്വടോൾട്്ട�് െടോർ�ിംഗ് രടീതി (െിട്തം 1)-ൽ ട്നടോക്ുക 

1  െതി്രതം 1 ൽ കയാണതി്ചതിരതിക്ുന്തു്ലപയാറല എല്ലയാ ബ്യാറ്െതികളും 

സമയാന്രമയായതി ബ്ന്തിപ്തിക്ുക

2  െയാർജ്ർ ബ്യാറ്െതികളുമയായതി ബ്ന്തിപ്തിക്ുക.

3  െയാർജ്് റെ്ലയ്ണ് ്ലവ്യാൾ്ലട്ടജ്് വ്്യത്യയാസറപ്രെുത്തി നതിലവ്തിറല 

നതിരക്് സജ്മയാക്ുക.

4  ഫുൾ െയാർജ്തിംഗ് വ്റര ബ്യാറ്െതി െയാർജ്് റെയ്ുക

5  ബ്യാറ്െതി െയാർജ്ർ സ്വതി്ച ്ഓഫ് റെയ്ുക

6  പട്ടതിക 2-ൽ അളവ്ുകൾ ്ലരഖറപ്രെുത്ുക.

7  ബ്യാറ്െതിയുറരെ പയാരയാസതിറ്തിക് ്ല്രഡയാ (സ്വതി്ച ്ഓഫ്). 

8  ബ്യാറ്െതി െയാർജ്് റെയ ്ത ്ലശ്ഷം  സ്വയം ഡതിസ് െയാർജ്് ആ്ലയയാ 

എന്് ഇരെയ് ക്തിറരെ പരതി്ലശ്യാധ്തിക്ുക.

9 തയാറഴ പെയുന് രീതതിയതിൽ ഡതിസെ്യാർജ്തിനയായതി ബ്യാറ്െതി 

പരതി്ലശ്യാധ്തിക്ുക

10  ഇഗ്നതിഷൻ സ്വതി്ച് ഓഫ് റെയ്ുക

11 ബ്യാറ്െതിയുറരെ മുകളതിറല മയാലതിന്യങ്ങളും മലതിനമയായ ജ്ല 

പയാളതിയും പരതി്ലശ്യാധ്തി്ച് വ്ൃത്തിയയാക്ുക 

12  ബ്യാറ്െതി ്ലരെയാപ്് അപ്് റെയ്ത ്ലശ്ഷം   മുകൾഭയാഗം 

വ്ൃത്തിയയാക്ുക

13 ബ്യാറ്െതി ്ലപയാസ്റും റരെർമതിനലുകളും തമ്തിലുള്ള 

ദവ്ൈ്യുതവ്തിെ്്ലേൈനം  പരതി്ലശ്യാധ്തിക്ുക

14  ഓ്ലട്ടയാ റവ്ഹതിക്തിൾ വ്യെതിംഗ് സർക്യൂട്ടതിൽ  എവ്തിറരെറയങ്തിലും 

ദവ്ൈ്യുതവ്തിെ്്ലേൈനം ഉ്ലണ്യാ എന്്  പരതി്ലശ്യാധ്തിക്ുക

15 വ്യാഹനത്തിറല എല്ലയാ സ്വതി്ചുകളുറരെയും വ്തികലമയായ 

്ലകയാൺരെയാക്റ്് പരതി്ലശ്യാധ്തി്ച് മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക

16 ബ്യാറ്െതി റരെർമതിനലുകളുറരെ സൾഫർ രൂപീകരണം 

പരതി്ലശ്യാധ്തി്ച് വ്ൃത്തിയയാക്ുക

പ്ടിക 2

 മസൽ ബ്ടോറ്റി  1  2  3  4  5  6

 1

  2

  3

  4

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.4.32
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.4.33
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഇലക്ട്്രിക്ലും ,ഇലകട്്ട്്രടോണിക്സും

റിട്ലകളും ട്സടോളിട്നടോയിഡും പരിട്ശടോധിക്ുക (Trouble shoot electrical circuit problem)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• • സ്റടോർ്ടിംഗ് സിസ്റത്ിമല ട്സടോളിട്നടോയിഡ് സ്വിച്ിന്മറ അവസ് പരിട്ശടോധിക്ുക

• വയറിംഗ് സർകഷ്യൂ്ടിമല റിട്ലയുമ്ര അവസ് പരിട്ശടോധിക്ുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്് - 1 No.

•  റരെസ്റ് ലയാമ്് - 1 No.

•  മൾട്ടതിമീറ്ർ - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment/Machines)

•  വ്യാഹനം  - 1 No.

•  ബ്യാറ്െതി  - 1 No.

ആവശഷ്യകതകൾ (Requirements)

മ�റ്ടീരിയലുകൾ (Materials)

•  ഫ്യൂസ്  - as reqd.

•  മയാെുക  - as reqd.

•  ്ലകബ്തിൾ/വ്യർ  - as reqd.

•  ഇൻസു്ലലഷൻ ്ലരെപ്്  - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (Procedure)

രെയാസ്ക് 1 : ഈ പഠനട്പവർത്നത്ിൽ തടോമഴ മകടോ്രുത്ിരിക്ുന്നവ നിങ്ങൾക്്  �നസിലടോക്ടോൻ  സടോധിക്ും

1  ്ലസയാളതി്ലനയായതിഡ് സ്വതി്ച് റരെർമതിനലുകൾ (3&4)പരതി്ലശ്യാധ്തി്ച് 

അവ് വ്ൃത്തിയയാക്ുക. (െതി്രതം 1)-ൽ കയാണുന്തു്ലപയാറല  

2 ബ്യാറ്െതി (5) മുതൽ ്ലസയാളതി്ലനയായതിഡ് സ്വതി്ച ് റരെർമതിനലുകൾ 

(3) വ്റരയുള്ള ബ്യാറ്െതി ്ലകബ്തിൾ കണക്നുകൾ 

പരതി്ലശ്യാധ്തിക്ുക. അയഞ്തയാറണങ്തിൽ മുെുക്ുക.

3  ്ലസയാളതി്ലനയായതിഡ് സ്വതി്ച് റരെർമതിനലുകൾ (4) മുതൽ സ്റയാർട്ടർ 

്ലമയാ്ലട്ടയാർ റരെർമതിനലുകൾ (6) വ്റരയുള്ള ബ്യാറ്െതി ്ലകബ്തിളുകൾ 

പരതി്ലശ്യാധ്തിക്ുക. അയഞ്തയാറണങ്തിൽ മുെുക്ുക.

4  ്ലസയാളതി്ലനയായതിഡ് സ്വതി്ച് റരെർമതിനലുകളതിൽ നതിന്് ആരംഭ 

സ്വതി്ചതി്ലലക്ുള്ള വ്യർ കണക്ൻ പരതി്ലശ്യാധ്തിക്ുക (7).

5  ്ല്രബ്ക്് ദലറ്് സ്വതി്ച് റരെർമതിനലതി്ലലക്് റരെസ്റ് ലയാമ്് 

ബ്ന്തിപ്തിക്ുക (1&2). സ്വതി്ച് അണ്ചതിട്ടതിറലങ്തിൽ ദലറ്്  

റതളതിയും . 

6  ്ലസയാളതി്ലനയായതിഡ് സ്വതി്ചതിൽ നതിന്് ്ലകബ്തിൾ വ്യെുകൾ 

വ്തിെ്്ലേൈതിക്ുക.

7  റരെസ്റ് ലയാമ്തിന്റെ ഒരു അറ്ം ്ലസയാളതി്ലനയായതിഡ് സ്വതി്ച ്

റരെർമതിനലുമയായതി ബ്ന്തിപ്തിക്ുക (3) കൂരെയാറത റരെസ്റ് ലയാമ്തിന്റെ 

മ്ലറ് അറ്ം നതിലതുെപ്തിക്ുക .

8  ഇത് കത്ും  എന്് , പരതി്ലശ്യാധ്ന ്ലഷയാർട്ട് സർക്യൂട്ട ്

സൂെതിപ്തിക്തില്ല.

9  റരെസ്്റ ലയാമ്തിന്റെ ഒരറ്ം സ്റയാർട്ടർ സ്വതി്ച് റരെർമതിനലുമയായതി 

ബ്ന്തിപ്തിക്ുക, മ്ലറ് അറ്ം സ്വതി്ച് തുെന്് ഭൂമതിയുമയായതി 

ബ്ന്തിപ്തിക്ുക. ദലറ്് റതളതി്ചമുള്ളതയാറണങ്തിൽ സ്വതി്ച് 

മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക.  ്ലസയാളതി്ലനയായതിഡ് റെെുതയാണ്. 

രെയാസ്ക് 2: ട്ഹടോൺ സർകഷ്യൂ്ടിമല റിട്ല പരിട്ശടോധിക്ുക 

ട്പവർത്നങ്ങൾ :- 1.4 .2 7 -ൽ  ട്പവർത്നം -4  ട്നടോക്ി  പരിശടീലിക്ുക
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.4.34
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഇലക്ട്്രിക്ലും ,ഇലകട്്ട്്രടോണിക്സും

മ്രസ്റിംഗ് ഡട്യടോഡുകളിൽ പരിശടീലിക്ുക (Practice on testing diodes)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ഡട്യടോഡ് പടോട്ക്�ിന്മറ തരം തിരിച്റിയുക

•  ഡട്യടോഡുകളുമ്ര ട്ഫ്ടോർട്വഡ് ്രു റിട്വഴ്സ് മറസിസ്റൻസ് ട്റട്ഷഷ്യടോ നിർണ്ണയിക്ുക

•  ട്്രടോൻസിസ്റർ തിരിച്റിയുന്നു

•  മ്രസ്റിംഗ് ട്്രടോൻസിസ്റർ

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്  - 1 No. 

•  മൾട്ടതിമീറ്ർ  - 1 No.

•  ്രരെയാൻസതിസ്റർ  - as reqd.

•  ഡയാറ് ബ്ുക്്  - 1 No.

ആവശഷ്യകതകൾ (Requirements)

മ�റ്ടീരിയലുകൾ (Materials)

•  വ്തിവ്തിധ് തരം ഡ്ലയയാഡുകൾ/്രരെയാൻസതിസ്റർ  - 20 No. each

 (നീല, മഞ്, കെുപ്് െുവ്പ്് നതിെം)    

ഏറതങ്തിലും  ഓ്ലരയാന്ുവ്ീതം 

•  െുവ്പ്് കളർ സ്ലീവ്് വ്യർ  - 10 cms each

•  പയാ്ച് െരരെുകൾ  - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (Procedure)

രെയാസ്ക് 1 : ഡട്യടോഡ് പടോട്ക്�ും മ്രർ�ിനലുകളും തിരിച്റിയുക

1 തരംതതിരതി്ചതതിൽ നതിന്് ഏറതങ്തിലും ഒരു ഡ്ലയയാഡ് 

തതിരറഞ്രെുക്ുക. ഡ്ലയയാഡതിൽ ്രപതിന്െ് റെയ്തതിരതിക്ുന് 

്ലകയാഡ് നമ്ർ O&T ഷീറ്തിൽ ്ലരഖറപ്രെുത്ുക.

2  തതിരറഞ്രെുത് ഡ്ലയയാഡതിനയായതി െയാർട്ട് 1 െഫർ റെയ്ുകയും 

പയാ്ലക്ജ്തിന്റെ തരം തതിരതി്ചെതിയുകയും ്ലരഖറപ്രെുത്ുകയും 

റെയ്ുക (ഗ്ലയാസ്/പ്ലയാസ്റതിക്/റസെയാമതിക്/റമറ്ൽ മുതലയായവ്).

3  െയാർട്ട് 1-ൽ നതിന്ു   തതിരറഞ്രെുത്  ഡ്ലയയാഡതിന്റെ ആ്ലനയാഡ് 

റരെർമതിനലതിന് മുകളതിൽ ഒരു റെെതിയ െുവ്ന് നതിെമുള്ള സ്ലീവ്് 

ഇരെുക.

4  വ്്യത്യസ്ത തരത്തിലുള്ള 5 ഡ്ലയയാഡുകളൾ  ഘ്ട്ടം 1 മുതൽ 

3 വ്റര ആവ്ർത്തിക്ുകയും നതിങ്ങളുറരെ ഇൻസ്്രരെക്രെർ 

നതിങ്ങളുറരെ ്ലജ്യാലതി പരതി്ലശ്യാധ്തിക്ുകയും റെയ്ുക.

രെയാസ്ക്  2: ഓമ്ടീറ്ർ/�ൾ്ടി�ടീറ്ർ ഉപട്യടോഗിച്് ഡട്യടോഡുകൾ പരിട്ശടോധിക്ുന്നു. 

1 ഓമ്ീറ്ർ/മൾട്ടതിമീറ്ർ x100 ഓംസ് ്ല്രശ്ണതിയതി്ലലക്് 

സജ്മയാക്ുക. കയാരതിയരൗട്ട് റെസതിസ്റൻസ്-മീറ്െതിൽ പൂജ്്യം-

്രകമീകരണം.

ആവശഷ്യമ�ങ്ിൽ �റ്് ഓം ട്ട്ശണി തിരമഞ്ഞ്രുക്ുക.

2 രെയാസ്ക് 1-ൽ തതിരതി്ചെതിഞ് ഡ്ലയയാഡുകളതിറലയാന്് പതിക്പ്് 

റെയ്ുക. െതി്രതം 1a-ൽ കയാണതി്ചതിരതിക്ുന്തു്ലപയാറല 

ഡ്ലയയാഡ് റരെർമതിനലുകളതിലുരെനീളം ഓമ്ീറ്ർ ്ല്രപയാബ്ുകൾ 

ബ്ന്തിപ്തിക്ുക. O&T ഷീറ്തിന്റെ പട്ടതിക 1-ൽ മീറ്ർ കയാണതിക്ുന് 

റെസതിസ്റൻസ് െീഡതിംഗ് ്ലരഖറപ്രെുത്ുക.

3 െതി്രതം 1b-ൽ കയാണതി്ചതിരതിക്ുന്തു്ലപയാറല ഡ്ലയയാഡുമയായതി 

ബ്ന്തിപ്തി്ചതിട്ടുള്ള മീറ്ർ ്ല്രപയാബ്ുകൾ െതി്ലവ്ഴ്സ് റെയ്ുക, 

കൂരെയാറത ്ലരെബ്തിൾ 1-ൽ മീറ്ർ കയാണതിക്ുന് െീഡതിംഗ് 

്ലരഖറപ്രെുത്ുക.

4 ഘ്ട്ടങ്ങൾ 2, 3 എന്തിവ്യതിൽ ്ലരഖറപ്രെുത്തിയതിരതിക്ുന് 

െീഡതിംഗുകളതിൽ നതിന്്, ്ലഫയാർ്ലവ്ഡ്, െതി്ലവ്ഴ്സ് റെസതിസ്റൻസ് 

തമ്തിലുള്ള അനുപയാതം കണക്യാക്തി ്ലരഖറപ്രെുത്ുക.

5 ്ലരഖറപ്രെുത്തിയ വ്തിവ്രങ്ങളതിൽ നതിന്് ഡ്ലയയാഡതിന്റെ 

അവ്സ്റയക്ുെതി്ചുള്ള നതിങ്ങളുറരെ നതിഗമനം നൽകുക. 

നതിഗമനം റെയ്ുന്തതിനയായതി തയാറഴ നൽകതിയതിരതിക്ുന്വ്   

ഉപ്ലയയാഗതിക്ുക;

-  നല്ല ഡ്ലയയാഡുകളതിൽ, ്രപതതി്ലരയാധ്ം ഒരു ൈതിശ്യതിൽ 

100 ഓമ്തിൽ കുെവ്യായതിരതിക്ും, മെുവ്ശ്ത്് വ്ളറര 

ഉയർന്്ലതയാ,വ്ളറര തയാഴ്ന്്ലതയാ   ആയതിരതിക്ും. ഏറ്വ്ും 

്ലമയാശ്ം സന്ദർഭങ്ങളതിൽ തയാഴ്ന്തും ഉയർന്തും  

തമ്തിലുള്ള അനുപയാതം കുെഞ്ത് 1:1000 ആയതിരതിക്ണം . 
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-  ്ലഷയാർട്ട് ഡ്ലയയാഡുകൾ രണ്് ൈതിശ്കളതിലും പൂജ്്യം 

അല്റലങ്തിൽ വ്ളറര കുെഞ് ്രപതതി്ലരയാധ്ം കയാണതിക്ുന്ു. 

-  ഓപ്ൺ ഡ്ലയയാഡുകൾ രണ്് ൈതിശ്കളതിലും 

വ്തിസ്തയാരമുള്ളത്ലയയാ ,തുെന്ത്ലയയാ കയാണതിക്ുന്ു.

6  വ്്യത്യസ്ത തരങ്ങളതിലുള്ള പത്് കൂരെുതൽ ഡ്ലയയാഡുകൾ 

ഘ്ട്ടം 2 മുതൽ 4 വ്റര ആവ്ർത്തിക്ുക. 

7  നതിങ്ങളുറരെ ഇൻസ്്രരെക്രെർ ്ലജ്യാലതി പരതി്ലശ്യാധ്തിക്ുക.

 നിരടീക്ഷയിക്ുകയും  പ്ടിക തയ്ടോറടോക്ുകയും  മെയ്ുക 

 പ്ടിക 1

 ലട്ബ്ൽ 

ന�്പർ

 DIODE-ൽ പ്രിന്റ് 

െമയ് തിരിക്കുന്ന 

കോഡ് ന�്പർ

 പടോക്കട്�ിന്റമ 

തരം

 

 പ്രതിരോധ �ൂല്യം  �ുന്നോ്ര്്രും 

പിന്നോ്ര്്രും 

ത�്�ിലുള്ള അനുപടോതം

പ്രതിരോധം

ഡയോഡിന്റമ 

അവസ്ഥ  

FIT/UNFITഒരു ദ്ിശ വിപരടീത 

ദ്ിശയിൽ

 (പരിശടീലനം ആർ�ിക്കുന്നയടോൾ) (അധ്യടോപകൻ)

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.4.34
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െടോർ്ട ്1

LOW POWER - PLASTIC PACKAGE DIODES
TYPES OF DIODES AND PACKAGING

VERY LOW POWER - GLASS PACKAGE DIODE

LOW POWER - METAL PACKAGE DIODE

HIGH POWER - METAL PACKAGE DIODE

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.4.34
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   LOW POWER - METAL PACKAGE DIODE

രെയാസ്ക്  3 :  �ടോനുവൽ ്രടോറ്യിൽ പരടോ�ർശിക്ുന്ന ട്്രടോൻസിസ്ററിനമ്റ  തരവും ലടീഡുകളുമ്ര  തിരിച്റിയലും .

1  തന്തിരതിക്ുന് വ്തിവ്തിധ് ഇനത്തിൽ നതിന്്    ഏറതങ്തിലും ഒരു 

്രരെയാൻസതിസ്റർ എരെുത്്  അതതിന്റെ ്ലലബ്ൽ നമ്െും ്രരെയാൻസതിസ്റർ  

നമ്െും തരം തതിരതി്ച്  പട്ടതിക 1-ൽ ്ലരഖറപ്രെുത്ുക . 

2  ്രരെയാൻസതിസ്റെതിന്റെ മയാനുവ്ൽ ഡയാറ്  പരതി്ലശ്യാധ്തി്ചു  O&T 

ഷീറ്തിന്റെ പട്ടതിക 1-ൽ  ഇനതിപ്െയുന് വ്തിശ്ൈയാംശ്ങ്ങൾ 

കറണ്ത്തി ്ലരഖറപ്രെുത്ുക.

-  സതിലതിക്ൺ അല്റലങ്തിൽ റജ്ർ്ലമനതിയം

–  NPN ആയയാലും PNP ആയയാലും

-  പയാ്ലക്ജ്തിംഗ് തരം അലറ്ലങ്തിൽ ്ലകസ് ഔട്ട്ദലൻ 

(ഉൈയാഹരണം: TO5,TO7 മുതലയായവ്)

3  ്ലരഖറപ്രെുത്തിയതിരതിക്ുന് പയാ്ലക്ജ്തിന്റെ പട്ടതികയതിൽ  നതിന്്, 

്രരെയാൻസതിസ്റർ ഡയാറ് മയാനുവ്, പട്ടതിക 1-ൽ ്രരെയാൻസതിസ്റെതിനയായുള്ള 

അരെതിസ്യാനം, എമതിറ്ർ, കളകര്െർ എന്തിവ് സൂെതിപ്തിക്ുന് പതിൻ 

ഡയ്രഗം വ്രയ്ക്ുക.

4 െുവ്റരെ നൽകതിയതിരതിക്ുന് വ്ർണ്ണ സ്കീം ഉപ്ലയയാഗതി്ച് 

്രരെയാൻസതിസ്റെതിന്റെ പതിന്ുകളതി്ലലക്് െതി്രതം 1 ൽ 

കയാണതി്ചതിരതിക്ുന്തു്ലപയാറല അനു്ലയയാജ്്യമയായ നീളമുള്ള 

സ്ലീവ്് ഇരെുക.

 അരെതിസ്യാനം -  നീല നതിെമുള്ള സ്ലീവ്്

 എമതിറ്ർ -  റെഡ് കളർ സ്ലീവ്്

 കളക്രെർ -  മഞ് കളർ സ്ലീവ്്

 ഷീൽഡ് -  ബ്്ലയാക്് കളർ സ്ലീവ്്

ട്ശദ്ിക്ുക: െില പവർ ട്്രടോൻസിസ്ററുകളിൽ മ�റ്ൽ 

ട്ബ്ടോഡി തമന്ന കളക്്രർ ആയിരിക്ും. അത്രം 

സന്ദർഭ്ങ്ങളിൽ മപൻസിൽ ഉപട്യടോഗിച്് മ�റ്ൽ 

ട്ബ്ടോഡിയിൽ ‘C’ എന്ന ്  അ്രയടോളമപ്്രുത്ുക. 

എല്ലടോ ട്്രടോൻസിസ്ററുകൾക്ും ഷടീൽഡ് പിൻ 

ഉടെടോയിരിക്ില്ല.

5 വ്്യത്യസ്തമയായ അഞ്് ്രരെയാൻസതിസ്റെുകറളങ്തിലും 1 മുതൽ 4 

വ്റരയുള്ള ഘ്ട്ടങ്ങൾ  ആവ്ർത്തിക്ുക. നതിങ്ങളുറരെ വ്ർക്്  

ഇൻസ്്രരെക്രെ്ലെ  റകയാണ്്  പരതി്ലശ്യാധ്തിപ്തിക്ുക.  

രെയാസ്ക് 4: ട്്രടോൻസിസ്റർ പരിട്ശടോധിക്ുന്നു

1 മീറ്െതിന്റെ ആന്രതിക ബ്യാറ്െതിയുറരെ +ve റരെർമതിനലുമയായതി 

ബ്ന്തിപ്തി്ചതിരതിക്ുന് ഓമ്ീറ്െതിന്റെ ഏത് റരെർമതിനലയാണ് 

ഉപ്ലയയാഗതിക്ുന്റതന്് തതിരതി്ചെതിയുക. മീറ്ർ ്ല്രശ്ണതി 

Rx100W ആയതി സജ്ീകരതിക്ുക. വ്ളറര തയാഴ്ന്്ലതയാ വ്ളറര 

ഉയർന്്ലതയാ ആയ ഓറമ്റ്െുകൾക്് അമതിതമയായ കെന്െ്/

്ലവ്യാൾ്ലട്ടജ്് ഉത്പയാൈതിപ്തിക്യാൻ കഴതിയും, കൂരെയാറത റരെസ്റതിംഗ് 

സമയത്് കുെഞ് പവ്ർ ്രരെയാൻസതിസ്റെുകൾക്് ്ലകരെുപയാരെുകൾ 

സംഭവ്തിക്യാം.

2 രെയാസ് ക് 3-ൽ പതിൻസ് തതിരതി്ചെതിഞ്് സ്ലീവ്ുള്ള ഒരു 

്രരെയാൻസതിസ്റർ എരെുക്ുക. തതിരറഞ്രെുത് ്രരെയാൻസതിസ്റർ NPN 

ആ്ലണയാ PNP ആ്ലണയാ എന്തതിറന ആ്രശ്യതി്ച ്  െതി്രതം 2a-

2b  ൽ കയാണതി്ചതിരതിക്ുന്തു്ലപയാറല മീറ്ർ ്ല്രപയാഡതിൻറെ +ve 

അല്റലങ്തിൽ -ve ്രരെയാൻസതിസ്റെതിന്റെ അരെതിയതി്ലലക്് ക്ലതിപ്്/

പതിരെതിക്ുക..

3 എമതിറ്െതി്ലലക്് മ്ലറ് മീറ്ർ ്ല്രപയാഡ് ക്ലതിപ്് റെയ്ുക. 

്രരെയാൻസതിസ്റെതിന്റെ ്ലബ്സ്-എമതിറ്ർ ജ്ംഗ്ഷൻ ഡ്ലയയാഡ് 

കുെഞ് ്രപതതി്ലരയാധ്ം കയാണതിക്ുന്ു്ലണ്യാ (കുെ്ച് 

പതതിനയായതിരക്ണക്തിന് ഓംസ്) അല്റലങ്തിൽ വ്ളറര 

ഉയർന് ്രപതതി്ലരയാധ്ം (കുെ്ച് പത്് കതി്ലലയാ ഓംസ്) 

കയാണതിക്ുന്ു്ലണ്യാറയന്് പരതി്ലശ്യാധ്തിക്ുക. നതിങ്ങളുറരെ 

നതിരീക്ണം പട്ടതിക 1 ൽ ്ലരഖറപ്രെുത്ുക.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.4.34
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5 3 ഉം  4 ഘ്ട്ടങ്ങളതിൽ ്ലരഖറപ്രെുത്തിയതിട്ടുള്ള നതിരീക്ണങ്ങളതിൽ 

നതിന്ും, തയാറഴ നൽകതിയതിരതിക്ുന് പട്ടതികറയ പരയാമർശ്തി്ച,് 

്രരെയാൻസതിസ്റെതിന്റെ ്ലബ്സ്-എമതിറ്ർ ജ്ംഗ്ഷൻ ഡ്ലയയാഡതിന്റെ 

അവ്സ് നന്യായതി  ്ലരഖറപ്രെുത്ുക, O&T ഷീറ്തിന്റെ പട്ടതിക 

1-ൽ തുെന്്ലതയാ െുരുക്തിയ്ലതയാ ആയ അവ്സ്.

ട്ശദ്ിക്ുക: രടെ് ദ്ിശകളിലും അളക്ുന്ന 

�ംഗ്ഷനമ്റ ട്പതിട്രടോധം ഉയർന്നതടോമണങ്ിൽ 

പ്ടികയിൽ നൽകിയിരിക്ുന്ന �ംഗ്ഷന്മറ 

അവസ്യ്ക്് പുറട്� �മറ്ടോരു സടോധഷ്യത നിങ്ങളുമ്ര 

തിരിച്റിഞ്ഞ അ്രിസ്ടോന പിൻ മതറ്ടോയിരിക്ടോം. 

നിങ്ങൾ എ�ിറ്ർ കളക്്രറിലു്രനടീളം ട്പതിട്രടോധം 

അളക്ുന്നുടെടോകടോം. സംശയ�ുമടെങ്ിൽ 

ട്്രടോൻസിസ്ററിനമ്റ തിരിച്റിഞ്ഞ പിന്നുകൾ വടീടെും 

പരിട്ശടോധിച്് 2, 3, 4 ഘ്ടങ്ങൾ ആവർത്ിക്ുക.

6  ഘ്ട്ടങ്ങൾ 2,3,4, 5 എന്തിവ് ആവ്ർത്തിക്ുക, ്രരെയാൻസതിസ്റെതിന്റെ 

അരെതിസ്യാന-കളക്രെർ ജ്ംഗ്ഷൻ ഡ്ലയയാഡതിന്റെ അവ്സ് 

പരതി്ലശ്യാധ്തിക്ുക.

7 എമതിറ്ർ-കളക്രെെതിൽ ഉരെനീളമുള്ള ്രപതതി്ലരയാധ്്ലശ്ഷതി  

അളക്ുക്ലയയാ  നതിരീക്തിക്ുക്ലയയാ  V HIGH (> 1MW) 

അല്റലങ്തിൽ LOW (< 500W) ആയതി ്ലരഖറപ്രെുത്ുകയും 

റെയ്ുക.4  ്ലബ്സ്-എമതിറ്െതിലുരെനീളം ബ്ന്തിപ്തി്ചതിരതിക്ുന് 

ഉല്പ്ന്ത്തിന്റെ  ്രധ്ുവ്ീകരണം െതി്ലവ്ഴ്സ് റെയ്ത് 

്രരെയാൻസതിസ്റെതിന്റെ ്ലബ്സ്-എമതിറ്ർ ജ്ംഗ്ഷൻ ഡ്ലയയാഡ് 

കുെഞ് ്രപതതി്ലരയാധ്്ലമയാ വ്ളറര ഉയർന് ്രപതതി്ലരയാധ്്ലമയാ 

കയാണതിക്ുന്ു്ലണ്യാറയന്് പരതി്ലശ്യാധ്തിക്ുക. നതിങ്ങളുറരെ 

നതിരീക്ണം പട്ടതിക 1 ൽ ്ലരഖറപ്രെുത്ുക.

 പ്ടിക 1

ട്ശദ്ിക്ുക: ഒരു നല്ല ട്്രടോൻസിസ്ററിൽ 

എ�ിറ്റും കളക്്രറും തമ്ിലുള്ള ട്പതിട്രടോധം 

വളമര ഉയർന്നതടോയിരിക്ും. ഒരു കുറഞ്ഞ 

ട്പതിട്രടോധട്ശഷി ഉള്ള  ട്്രടോൻസിസ്റർ ട്െടോർച് 

ഉള്ളവയടോമണന്ന് സൂെിപ്ിക്ുന്നു.

8 െതി്രതം 3-ൽ കയാണതി്ചതിരതിക്ുന്തു്ലപയാറല കൃത്യമയായ 

്രധ്ുവ്ത്ലയയാറരെ എമതിറ്ർ-കളകര്െെതിന് കുെുറക മീറ്ർ ക്ലതിപ്് 

റെയ്ുക. െതി്രതം 3-ൽ കയാണതി്ചതിരതിക്ുന്തു്ലപയാറല നനഞ് 

വ്തിരലുകൾ റകയാണ്് ്ലബ്സ്-കളക്രെെതിൽ സ് പർശ്തിക്ുക, 

്രരെയാൻസതിസ്റർ ഓണയാക്ുന്ുറവ്ന്് സൂെതിപ്തിക്ുന് മീറ്െതിൽ  

്രപതതി്ലരയാധ്്ലശ്ഷതി  കുെയുന്ു്ലണ്യാറയന്് പരതി്ലശ്യാധ്തിക്ുക. 

O&T ഷീറ്തിന്റെ പട്ടതിക 1-ൽ നതിങ്ങളുറരെ നതിരീക്ണം അറത 

അലറ്ലങ്തിൽ അല്ല എന്് ്ലരഖറപ്രെുത്ുക.

9 5,6,7, 8 ഘ്ട്ടങ്ങളതിൽ ്ലരഖറപ്രെുത്തിയതിരതിക്ുന് നതിരീക്ണ 

പരീക്ണങ്ങളതിൽ  നതിന്്  ്രരെയാൻസതിസ്റെതിന്റെ റമയാത്ത്തിലുള്ള 

നതിലവ്യാരറത്  കുെതി്ച ്നതിങ്ങളുറരെ നതിഗമനം ്ലരഖറപ്രെുത്ുക. 

10  വ്്യത്യസ്ത തരത്തിലുള്ള അഞ്് ്രരെയാൻസതിസ്റെുകറളങ്തിലും 1 

മുതൽ 9 വ്റരയുള്ള ഘ്ട്ടങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക. 

11  നതിങ്ങളുറരെ ്ലജ്യാലതി നതിങ്ങളുറരെ ഇൻസ്്രരെക്രെർ പരതി്ലശ്യാധ്തിക്ുക.
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ ്(Automotive) വ്യടോയടോ�ം 1.5.35
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ  (Mechanic Diesel) - ഹൈട്്ഡടോളിക് സും ന്യയൂ�ടോറ്ിക ്സും 

ഹൈട്്ഡടോളിക്, ന്യയൂ�ടോറ്ിക് ഘടകങ്ങളുമട തിരിച്ചറിയൽ (Identification of hydraulic 
and pneumatic components)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്യടോയടോ�ത്ിനമ്റ അവസടോനം നിങ്ങൾക്് കഴിയും

• ഒരു വടോൈനത്ിമല ഹൈട്്ഡടോളിക് ക്ലച്ചിന്മറ  ഘടകങ്ങൾ തിരിച്ചറിയുക

• വടോൈനത്ിമല ന്യയൂ�ടോറ്ിക് ട്്രേക്് സിസ്റ്റത്ിന്മറ ഘടകങ്ങൾ തിരിച്ചറിയുക.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)  

1	 വാഹനം	നിരപ്ായ	ഗ്്രരൗണ്ിൽ	വയ്ക്കകുക.

2	 സ്റ്ാപ്റകുകൾ	ഉപസ്യാ്രിച്്ക	വാഹന	ടയറിനന	പിന്കുണയ്ക്കകുക	

(തടി	ബ്്കസ്ലോാ്ക്ക)

3	 ഹാൻഡ്ക	സ്ഗ്ബ്്കകുകൾ	ഗ്പസ്യാ്രി്കകുക.

4	 സ്ബ്ാണറ്്ക	തകുറ്കകുക.

5	 നന്രറ്റീവ്ക	ബ്ാറ്റി	സ്കബ്ിൾ	നറീ്കം	നെയ്കുക.	

6	 ഹഹസ്ഗ്ഡാളിക്ക	 ക്കലോച്്ക	 സിറ്ം	 കനണ്ത്ി	 ഘടകങ്ങൾ	

കനണ്ത്കുക,	 അതായത്ക	 മാറ്ർ	 സിലോിണ്ർ	 റിസർസ്വായർ,	

മാറ്ർ	 സിലോിണ്ർ,	 സ്കസ്ലോവ്ക	 സിലോിണ്ർ,	 ഹഹസ്ഗ്ഡാളിക്ക	

ഹലോനകുകൾ,	സ്ഗ്താ-കട്്ക	ലോിവർ	എന്ിവ	.	

7	 െിഗ്തം	 1-ൽ	 കാണിച്ിരി്കകുന്തകുസ്പാനലോ	 സിറ്ത്ിനലോ	

ഭാ്രങ്ങൾ	 തിരിച്റിയകുക.8	 ഉപകരണങ്ങളിൽ	 നിന്കുള്ള	

സ്വാൾസ്ട്ജകും	അനകുബ്ന്ധ	ഹവദ്്യകുതധാരയകും	അള്കകുക.	

8		 പട്ിക	1-ൽ	ഭാ്രങ്ങളകുനട	സ്പര്ക		സ്രഖനപ്ടകുത്കുക	.

ഉപകരണങ്ങൾ/ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•	 നഗ്ടയിനിയകുനട	ടൂൾ	കിറ്്ക		 	 -	1	No.

യ്ത്രങ്ങൾ (Equipmens)

•	 ഹഹസ്ഗ്ഡാളിക്ക	ക്കലോച്്ക	ഉള്ള	വാഹനം																											-	1	No.

•	 ന്യൂമാറ്ിക്ക	സ്ഗ്ബ്്ക്ക	ഉള്ള	വാഹനം																																		-	1	No.

 മ�റ്ടീരിയലുകൾ (Materials) 

•	 ഹഹസ്ഗ്ഡാളിക്ക	ഓയിൽ  																																														-	as	required
•	 പരകുത്ി	മാലോിന്യം																																																													-	as	required

നടപടിഗ്കമം	(PROCEDURE)

ടാസ്കക്ക 1: ഒരു വടോൈനത്ിൽ ഹൈട്്ഡടോളിക് ക്ലച്ച് ഘടകങ്ങളുമട സ്ടോനം 
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പ്ടിക 1

1	 െിഗ്തം	 1-ൽ	 	 കാണകുന്തകുസ്പാനലോ	 കംഗ്പസ്ക	 നെയ്കത	 വായകു	

നൽകകുന്	എയർ	കംഗ്പസർ	തിരിച്റിയകുക.	

2		 എയർ	 കംഗ്പസറിൽ	 നിന്്ക	 കംഗ്പസ്ക	 നെയ്കത	 വായകു	

സ്വറീകരി്കകുന്	എയർ	ടാങ്്ക	കനണ്ത്കുക.

3		 എയർ	 ടാങ്ിൽ	 	 എയർ	 മർദ്ം	 എത്ി്കഴിഞ്ാൽ	 	അധിക	

വായകു	 അൺസ്ലോാഡ്ക	 നെയ്കുന്	 അൺസ്ലോാഡർ	 വാൽവ്ക	

കനണ്ത്കുക.

4	 സ്ഗ്ബ്്ക്ക	 നപഡൽ	 അമർത്കുസ്്പാൾ	 വായകു	 ഒഴകുകാൻ	

അനകുവദ്ി്കകുന്	 സ്ഗ്ബ്്ക്ക	 വാൽവ്ക	 തിരിച്റിയകുക.	 	 സ്ഗ്ബ്്ക്ക	

ഗ്പസ്യാ്രി്കകുക.

5.	 രണ്കു	 ഗ്്രണ്്ക	 സ്ഗ്ബ്്കർ	 സ്െ്പറകുകളകും	 2	 റിയർ	 സ്ഗ്ബ്്ക്ക	

സ്െ്പറകുകളകും	 കനണ്ത്കുക,	അത്ക	 ഗ്്രണ്്ക	 &	 റിയൽ	 സ്ഗ്ബ്്കർ	

ഗ്പസ്യാ്രി്കകുന്തിന്ക	സ്കലോാ്ക്ക	അഡ്കജറ്റിനന	തള്ളകുന്കു.	

6		 ഗ്്രണ്്ക	&	റിയർ	സ്ഗ്ബ്്കറകുകൾ്കായി	ബ്്കലോാ്ക്ക	അഡ്കജറ്റകുകൾ	

കനണ്ത്കുക.

7		 എയർ	സ്ഗ്ബ്്കർ	സിറ്ത്ിന്കനറ	സ്ലോഔട്്ക	ഡയഗ്്രം.		

8		 എയർ	ടാങ്ിനലോ	വായകു	മർദ്ം	സൂെിപ്ി്കകുന്	എയർ	ഗ്പഷർ	സ്്രജ്ക	

തിരിച്റിയകുക.	

9		 പട്ിക	2	നലോ	ഭാ്രങ്ങൾ	എഴകുതകുക.

ടാസ്കക്ക 2: ഒരു വടോൈനത്ിമല ന്യയൂ�ടോറ്ിക് ഘടകങ്ങൾ കമടെത്ുന്ു 

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪ഹസസ് 1.5.35
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പ്ടിക 2

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪ഹസസ് 1.5.35
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ ്(Automotive) വ്യടോയടോ�ം 1.5.36
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ  (Mechanic Diesel) - ഹൈട്്ഡടോളിക് സും ന്യയൂ�ടോറ്ിക ്സും 

ഹൈട്്ഡടോളിക് സർക്യയൂ്ടുകളുമട കമടെത്ലും പഠനവും (Identification of hydraulic 
and pneumatic components)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്യടോയടോ�ത്ിന്മറ അവസടോനം നിങ്ങൾക്് കഴിയും

• ഹൈട്്ഡടോളിക് ജടോക്ിന്മറ ഭടോഗങ്ങൾ തിരിച്ചറിയുക

• ഹൈട്്ഡടോളിക് ട്്രേക്ിന്മറ ഭടോഗങ്ങൾ തിരിച്ചറിയുക.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•	 നഗ്ടയിനിയകുനട	ടൂൾ	കിറ്്ക			 	 -	1	Set

•	 ബ്്കലോറീഡിം്ര്ക	കിറ്്ക		 	 -	1	No.

യ്ത്രങ്ങൾ (Equipmens)

•	 ഹഹസ്ഗ്ഡാളിക്ക	ജാ്ക്ക	സ്ഗ്ടാളി	തരം																												-	1	No.

•	 വാഹനത്ിലോ	ഹഹസ്ഗ്ഡാവാഹനത്ിനലോ	

	 ഹഹസ്ഗ്ഡാളിക്ക	പവർ	റ്ിയറിം്ര്ക		 															-	1	No.

•		 വാഹനത്ിൽ	ഹഹസ്ഗ്ഡാളിക്ക	സ്ഗ്ബ്്ക്ക																											-	1	No.

മ�റ്ടീരിയലുകൾ (Materials) 

•	 പരകുത്ി	മാലോിന്യം  																																																									-	as	required
•	 ഹഹസ്ഗ്ഡാളിക്ക	ഗ്ദ്ാവകം																																															-	as	required

നടപടിഗ്കമം	(PROCEDURE)

ടാസ്കക്ക 1: ഹൈട്്ഡടോളിക് ജടോക്്

1		 വർ്ക്ക	നബ്ഞ്ിൽ	ഹഹസ്ഗ്ഡാളിക്ക	ജാ്കിന്കനറ	കട്്ക	നസക്ഷൻ	

സ്മാഡൽ	സ്ാപി്കകുക.	(െിഗ്തം	1)-ൽ	സ്നാ്കകുക	2		 പ ട് ി ക	

1-ൽ	ഭാ്രങ്ങളകുനട	സ്പര്ക	സ്രഖനപ്ടകുത്കുക	

2		 ഹഹസ്ഗ്ഡാളിക്ക	ജാ്ക്ക	സിറ്ത്ിനലോ			റിസർസ്വായർ,	പ്കലോങ്ർ,	

സ്നാൺ	 റിസ്ട്ൺ	 വാൽവ്ക	 റാം,	 റിലോറീ്ര്ക	 വാൽവ്ക,	 ഷട്്ക	 ഓ്ര്ക	

വാൽവ്ക,	എന്റീ	ഘടകങ്ങൾ		കനണ്ത്കുക	.	

3		 െിഗ്തം	 1	 ൽ	 കാണിച്ിരി്കകുന്തകുസ്പാനലോ	 	 സിറ്ത്ിനലോ	

ഭാ്രങ്ങൾ		തിരിച്റിയകുക	.	

4		 പട്ിക	1	നലോ	ഭാ്രങ്ങളകുനട	സ്പര്ക	എഴകുതകുക

5	 	താനഴ	നൽകിയിരി്കകുന്	ഭാ്രങ്ങൾ	സ്കാളം	(എ),	ഭകുജം		 (ബ്ി),	

്ര്കലോൂയിഡ്ക	 റിസർസ്വായർ	 (സി),	 റിലോറീസ്ക	 വാൽവ്ക	 (ഡി),	ഔട്്ക	

നലോറ്്ക	വാൽവ്ക	 (ഇ)	ഹാൻഡിൽ	 (എ്ര്ക)	പ്കലോങ്ർ	 (ജി)	 &	ഇൻനലോറ്്ക	

വാൽവ്ക	(	നഹച്്ക	)

പ്ടിക 1
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ടാസ്കക്ക 2: ഹൈട്്ഡടോളിക് ട്്രേക്് സിസ്റ്റത്ിനമ്റ ഘടകങ്ങൾ തിരിച്ചറിയുക

1		 വർ്ക്ക	 നബ്ഞ്ിൽ	 ഹഹസ്ഗ്ഡാളിക്ക	 സ്ഗ്ബ്്ക്ക	 സിറ്ത്ിന്കനറ	

കട്്ക-നസക്ഷൻ	സ്മാഡൽ	സ്ാപി്കകുക.	

2		 ഹഹസ്ഗ്ഡാളിക്ക	 സ്ഗ്ബ്്ക്ക	 സിറ്ത്ിന്കനറ	 സ്രഖാെിഗ്തം	

വരയ്ക്കകുക.

3		 ഹഹസ്ഗ്ഡാളിക്ക	 സ്ഗ്ബ്്ക്ക	 സിറ്ത്ിന്കനറയകും	 (െിഗ്തം	 1)നലോ		

ഗ്ഡം	 സ്ഗ്ബ്്കിം്ര്ക	സിറ്ത്ിന്കനറയകും	 ഭാ്രങ്ങൾ	കനണ്ത്കുക.	

(െിഗ്തം	2	&	3)	അതായത്ക	സ്ഗ്ബ്്ക്ക	ഹപപ്്ക	ഹലോൻ	യൂണിയനകുകൾ,	

സ്ഗ്ബ്്ക്ക	പകുഷ്ക-ദ്ണ്്ക	 ,	 സ്ഗ്ബ്്ക്ക	്ര്കനലോക്കസിബ്ിൾ	 സ്ഹാസകുകൾ,	

സ്ഗ്ബ്്ക്ക	 നപഡൽ	 റിസ്ട്ൺ	 സ്കഗ്പിം്ര്ക,	 മാറ്ർ	 സിലോിണ്ർ,	

സ്ഹാൾഡ്ക	 ഡരൗൺ	 സ്കഗ്പിം്ര്ക,	 സ്ഗ്ബ്്ക്ക	 ഹലോനിം്ര്ക,	 സ്ഗ്ബ്്ക്ക	

റ്റീൽ	ഹപപ്്ക	ഹലോനകുകൾ,	 സ്ഗ്ബ്്ക്ക	അഡ്കജറ്ർ,	 ഷൂ	 റിസ്ട്ൺ	

സ്കഗ്പിം്ര്ക,	 സ്റ്ാപ്്ക	 ഹലോറ്്ക	 സ്വിച്്ക,	 ഹാൻഡ്ക	 സ്ഗ്ബ്്ക്ക	 ലോിവർ,	

പിവറ്്ക,	സ്ഗ്ബ്്ക്ക	പ്കസ്ലോറ്്ക	കാരിയർ,	വറീൽ	സിലോിണ്ർ,	പാർ്കിം്ര്ക	

സ്ഗ്ബ്്ക്ക	 സ്കബ്ിൾ,	 സ്ഗ്ബ്്ക്ക	ഷൂ,	 സ്ഗ്ബ്്ക്ക	 നപഡൽ,	 സ്ലോാ്ക്ക	നട്്ക,	

ക്കനലോവിസ്ക.

4		 പട്ിക	1-ൽ	ഭാ്രങ്ങളകുനട	സ്പര്ക	സ്രഖനപ്ടകുത്കുക.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪ഹസസ് 1.5.36
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പ്ടിക 2

്ക� നമ്പർ  ട്ലരേൽ നമ്പർ  ഭടോഗങ്ങളുമട 

ട്പര്

1 2

2 5

3 4

4 1

5 3

6 11

7 15

8 17

9 12

10 18

11 14

12 19

13 6

14 20

15 7

16 9

17 13

18 8

19 110

20 15

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪ഹസസ് 1.5.36
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ ്(Automotive) വ്യടോയടോ�ം 1.5.37
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ  (Mechanic Diesel) - ഹൈട്്ഡടോളിക് സും ന്യയൂ�ടോറ്ിക ്സും 

എയർ ട്്രേക്് സിസ്റ്റത്ിന്മറ കമടെത്ലും പഠനവും (Tracing and studying of air brake 
system)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്യടോയടോ�ത്ിനമ്റ അവസടോനം നിങ്ങൾക്് കഴിയും

• വടോൈനത്ിമല ന്യയൂ�ടോറ്ിക് ട്്രേക്് സിസ്റ്റത്ിന്മറ ഘടകങ്ങൾ തിരിച്ചറിയുക.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•	 നഗ്ടയിനിയകുനട	ടൂൾ	കിറ്്ക			 	 -	1	Set

യ്ത്രങ്ങൾ (Equipmens)

•എയർ	സ്ഗ്ബ്്ക്ക	സിറ്മകുള്ള	വാഹനം			 															-	1	No.

മ�റ്ടീരിയലുകൾ (Materials) 

•	 പരകുത്ി	മാലോിന്യം																																																													-	as	required

നടപടിഗ്കമം	(PROCEDURE)

1		 ന്യൂമാറ്ിക്ക	 സ്ഗ്ബ്്ക്ക	 സിറ്ത്ിന്കനറ	 ഭാ്രങ്ങൾ	 കനണ്ത്കുക.	

എയർ	 ടാങ്്ക,	 എയർ	 കംഗ്പസർ,	 അൺസ്ലോാഡർ	 വാൽവ്ക,	

സർവറീസ്ക	 റിസർസ്വായറകുകൾ,	 നഗ്പാട്ക്കറ്റീവ്ക	 വാൽവ്ക	

അലോ്കനലോങ്ിൽ	സ്ഗ്ബ്്ക്ക	വാൽവ്ക,	ഹാൻഡ്ക	കൺസ്ഗ്ടാൾ	വാൽവ്ക,	

സ്ഗ്ബ്്ക്ക	സ്െ്പർ,	എയർ	യൂണിയൻ	എന്ിവ	.	

2		 പട്ിക	1-ൽ	ഭാ്രങ്ങളകുനട	സ്പര്ക	സ്രഖനപ്ടകുത്കുക	
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പ്ടിക 1

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪ഹസസ് 1.5.37
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ ്(Automotive) വ്യടോയടോ�ം 1.6.38
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ  (Mechanic Diesel) - ട്സവന ഉപകരണങ്ങളും സവിട്ശ്ഷതകളും 

വ്യത്യസ്ത തരം വടോൈനങ്ങൾ തിരിച്ചറിയുക (Tracing and studying of air brake system)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്യടോയടോ�ത്ിനമ്റ അവസടോനം നിങ്ങൾക്് കഴിയും

• വിവിധ തരം വടോൈനങ്ങൾ തിരിച്ചറിയുക.

നടപടിഗ്കമം	(PROCEDURE)

1	 വാഹനത്ിന്കനറ	 സ്പര്ക	 കനണ്ത്കുക	 (െിഗ്തം	 1)-ൽ	

കാണകുന്തകുസ്പാനലോ	 	 എ)	 കാർ	ബ്ി)	 ഗ്ട്ക്ക	 പഞ്ാബ്്ക	 സ്ബ്ാഡി	

അലോ്കനലോങ്ിൽ	സ്നരായ	 ഗ്ട്ക്ക	സി)	 ഗ്ട്ക്ക	പകകുതി	 സ്ബ്ാഡി	ഡി)	

ഗ്ട്ക്ക	്ര്കലോാറ്്ക	സ്്രാം	തരം	ഇ)	 ഗ്ടാക്കടർ	എ്ര്ക)	ആർട്ിക്യകുസ്ലോറ്ഡ്ക	

നഗ്ടയിലോറകുള്ള	ഗ്ടാക്കടർ	ജി)	ടാങ്ർ	എച്്ക)	നഡലോിവറി	വാൻ	ഐ	)	

ഡ്പർ	ഗ്ട്ക്ക	j)	സ്റ്ഷൻ	വാ്രൺ	k)	പി്ക്ക	അപ്്ക	l)	ജറീപ്്ക

2		 പട്ിക	1-ൽ	ഭാ്രങ്ങളകുനട	സ്പര്ക	എഴകുതകുക.

പ്ടിക 1
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ ്(Automotive) വ്യടോയടോ�ം 1.6.39
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ  (Mechanic Diesel) - ട്സവന ഉപകരണങ്ങളും സവിട്ശ്ഷതകളും 

വടോൈന സ്മപസിഫിട്ക്ഷൻ ഡടോറ് പഠിക്ുന്ു (Studying vehicle specification data)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്യടോയടോ�ത്ിന്മറ അവസടോനം നിങ്ങൾക്് കഴിയും

• വടോൈനത്ിന്മറ ഭടോഗങ്ങൾ തിരിച്ചറിയുക

• വടോൈന സവിട്ശ്ഷതകളും  അടിസ്ടോന വിവരങ്ങളും  അനുസരിച്ച് ഭടോഗങ്ങൾ  പരിട്ശ്ടോധിക്ുക.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•	 യിനിയകുനട	ടൂൾ	കിറ്്ക			 	 -	1	No.

•	 കംഗ്പഷൻ	സ്്രജ്ക			 	 -	1	No.

•	 അള്കകുന്	സ്ടപ്്ക			 	 -	1	No.

•	 വാക്വം	സ്്രജ്ക			 	 -	1	No.

•	 സ്ബ്ാർ	ഡയൽ	സ്്രജ്ക				 	 -	1	No.

•	 ഹഹസ്ഗ്ഡാമറീറ്ർ		 	 -	1	No.

•	 സ്വാൾസ്ട്ജ്ക	മറീറ്ർ			 	 -	1	No.

യ്ത്രങ്ങൾ (Equipmens)

•	 വാഹനം			 																																																																		-	1	No.

മ�റ്ടീരിയലുകൾ (Materials) 

•	 പരകുത്ി	മാലോിന്യം																																																													-	as	required

•	 എഞ്ിൻ	ഓയിൽ																																																														-	as	required

•	 ഹഹസ്ഗ്ഡാളിക്ക	ഗ്ദ്ാവകം																																																-	as	required

 

്ശ്ദ്ിക്ുക: ഇൻസ്്ടക്ടർ വടോൈനത്ിനമ്റ ്പട്ത്യകതകൾ കടോണിക്ുന്ു

�ൈടീ്ദ്ര മരേടോട്ലട്റടോ GLX
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104 ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪ഹസസ് 1.6.39
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ഇൻസ്്ടക്ടറുമട ട്നതൃത്വത്ിൽ വടോൈന ഭടോഗങ്ങൾ 

തിരിച്ചറിയുകയും ഭടോഗങ്ങളുമട സവിട്ശ്ഷതകൾ 

പരിട്ശ്ടോധിക്ുകയും മെയ്ുക.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪ഹസസ് 1.6.39
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ ്(Automotive) വ്യടോയടോ�ം 1.6.40
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ  (Mechanic Diesel) - ട്സവന ഉപകരണങ്ങളും സവിട്ശ്ഷതകളും 

വടോൈന തിരിച്ചറിയൽ  നമ്പർ (വിഐഎൻ) (Identification of Vehicle Identification 
Number (VIN))
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്യടോയടോ�ത്ിനമ്റ അവസടോനം നിങ്ങൾക്് കഴിയും

• തിരിച്ചറിയൽ നമ്പറും വടോൈന സവിട്ശ്ഷതകളും തിരിച്ചറിയുക

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•	 നമഷറിം്ര്ക	സ്ടപ്്ക		 	 -	1	No.

യ്ത്രങ്ങൾ (Equipmens)

	 •	കാർ																												 	 	 	 -	1	No.

മ�റ്ടീരിയലുകൾ (Materials) 

•	 പരകുത്ി	മാലോിന്യം  																																																									-	as	required
•	 സ്പപ്ർ																																																																																		-	as	required

•	 നപൻസിൽ																																																																									-	1	No.

•	 ഇസ്റസർ																																																																															-	1	No.

VIN-നുള്ള മപടോതുവടോയ വിവരങ്ങൾ

നവഹി്കിൾ	 തിരിച്റിയൽ	 ന്പർ	 (വിഐഎൻ)	 17	 അ്കങ്ങൾ	

ഉൾന്കാള്ളകുന്കു,	 ഇത്ക	 WMI,	 VDS,	 VIS	 എന്ിങ്ങനന	 മൂന്്ക	 വലോിയ	

ഗ്്രൂപ്കുകളായി	തിരിച്ിരി്കകുന്കു.	ഉദ്ാഹരണം:-	MALBB5	IBC	AMI	73752

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



107

•		 WMI:	സ്വൾഡ്ക	മാനകു്രാക്കെറർ	ഐഡന്കറി്രയർ

•		 VDS:	നവഹി്കിൾ	ഡിസ്കഗ്കിപ്കറ്ർ	വിഭാ്രം

•		 VIS	:	നവഹി്കിൾ	ഇൻഡിസ്്കറ്ർ	വിഭാ്രം

•		 MPV:	മൾട്ിപർപ്സ്ക	പാസഞ്ർ	നവഹി്കിൾ	(ഉദ്ാ:	MPV,SUV,RV)

•		 GVWR	:	നമാത്ം	വാഹന	ഭാരം	സ്ററ്ിം്ര്ക

്ശ്ദ്ിക്ുക: നിർമ്ടോതടോവിമന ആ്ശ്യിച്ച് വടോൈന 

ട്കടോഡ് വ്യത്യടോസമപെടടോം

ഇൻസ്കഗ്ടക്കടറകുനട	 	 കറീഴിൽ	 	 നിങ്ങളകുനട	 ഇൻറ്ിറ്കറ്യൂട്ിന്കനറ	

വാഹനത്ിനലോ	VIN	ന്പർ	പരിസ്�ാധി്കകുക.	

•			 ഒരകു	കാർ	നിരപ്ായ		സ്ലോത്്ക		സ്ാപി്കകുക.

•			 ഹാൻഡ്ക	സ്ഗ്ബ്്ക്ക	ഗ്പസ്യാ്രിച്്ക	െഗ്കങ്ങൾ	നെരകു്കകുക.

•	 നിങ്ങളകുനട	 വാഹനത്ിൽ	 VIN	 ന്പറിന്കനറ	 സ്ാനം	

തിരിച്റിയകുക.

•	 	 സാധാരണ	 സ്പപ്റിൽ	 നിങ്ങളകുനട	 വാഹനത്ിന്കനറ	 VIN	

ഗ്�ദ്ി്കകുക.

•	 	 നിർമ്ാതാവിന്കനറ	 നപാതകുവായ	വിവരങ്ങൾ	അനകുസരിച്്ക	 VIN	

വി�ദ്ാം�ങ്ങൾ	ഡറീസ്കാഡ്ക	നെയ്കുക.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪ഹസസ് 1.6.40
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ ്(Automotive) വ്യടോയടോ�ം 1.6.41
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ  (Mechanic Diesel) - ട്സവന ഉപകരണങ്ങളും സവിട്ശ്ഷതകളും 

 ഗടോട്രജിമല  ട്സവന ഉപകരണങ്ങളുമട പഠനം (Studying of garage service equipments)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്യടോയടോ�ത്ിനമ്റ അവസടോനം നിങ്ങൾക്് കഴിയും

• എയർ കം്പസർ ്പവർത്ിപെിക്ുക

• ഹൈട്്ഡടോളിക് കടോർ ട്ൈടോയിസ്റ്റ് ്പവർത്ിപെിക്ുക

• ഒരു കടോർ വടോഷർ ്പവർത്ിപെിക്ുക

• മ�ക്ടോനിക്ൽ/ഹൈട്്ഡടോളിക് ജടോക്ും ജടോക്് സ്റ്റടോൻഡും ്പവർത്ിപെിക്ുക 

• ഒരു ്ഗടീസ് ഗൺ ്പവർത്ിപെിക്ുക

• ഒരു ഓയിൽ സ്ട്്പ ഗൺ ്പവർത്ിപെിക്ുക

• മ�ക്ടോനിക്ൽ ്പസ്് ്പവർത്ിപെിക്ുക

• ഹൈട്്ഡടോളിക് ്പസ്് ്പവർത്ിപെിക്ുക

• രടെ് ട്പടോസ്റ്റ് കടോർ ട്ൈടോസ്റ്റ് ്പവർത്ിപെിക്ുക

• നടോല് ട്പടോസ്റ്റ് കടോർ ലിഫ്റ്് ്പവർത്ിപെിക്ുക

• എഞ്ിൻ ട്ൈടോസ്റ്റ് ്പവർത്ിപെിക്ുക.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•	 നഗ്ടയിനിയകുനട	ടൂൾ	കിറ്്ക		 	 -	1	No.

•	 നമഷറിം്ര്ക	സ്ടപ്്ക		 	 -	1	No.

യ്ത്രങ്ങൾ (Equipmens)

	 •		 കാർ																													 	 	 -	1	No.

•		 എയർ	കംഗ്പസർ												 	 	 						-	1	No.

മ�റ്ടീരിയലുകൾ (Materials) 

•	 പരകുത്ി	മാലോിന്യം  																																																									-	as	required
•	 സ്സാപ്്ക	ഓയിൽ																																																																	-	as	required

നടപടിഗ്കമം	(PROCEDURE)

എയർ കം്പസർ (െി്തം 1)-ൽ ട്നടോക്ുക

1		 എണ്ണ	നിലോ	പരിസ്�ാധി്കകുക.

2		 സ്മാസ്ട്ാറകും	 (2)	കംഗ്പസ്സറിന്കനറ	പകുള്ളിയകും	 (3)	ബ്ന്ധിപ്ി്കകുന്	

നബ്ൽറ്ിന്കനറ	(1)	നടൻഷൻ	പരിസ്�ാധി്കകുക.

3		 നബ്ൽറ്്ക	 ്രാർഡ്ക	 അതിന്കനറ	 സ്ാനത്്ക	 ഉറപ്ിച്ിട്കുനണ്ന്്ക	

ഉറപ്ാ്കകുക.

4	 നഗ്ഡയിൻ	 പ്കലോ്ര്ക	 (4)	 വഴി	 നവള്ളം	 വറ്ിച്്ക	 നഗ്ഡയിൻ	 പ്കലോ്ര്ക	

�ക്തമാ്കകുക.	

5		 ഇലോക്ക	ഗ്ടി്കൽ	കണക്ഷനകുകൾ		വിെ്കസ്േദ്ി്കൽ	അലോ്കനലോങ്ിൽ	

മകുറിവകുകൾ	എന്ിവ	ദ്ൃ�്യപരമായി	പരിസ്�ാധി്കകുക.

	6		 കംഗ്പസർ	‘ഓൺ’	നെയ്കുക

7	 കംഗ്പസ്സറിന്കനറ	 �ബ്ം	 നിരറീക്ഷി്കകുക.	 അസ്വാഭാവിക	

�ബ്ം	 കണ്ാൽ	 ഉടൻ	 കംഗ്പസർ	 നിർത്കുക.	 (നിങ്ങളകുനട	

പരി�റീലോകനന	സമറീപി്കകുക)

8		 കംഗ്പസർ	‘ഓ്ര്ക’	നെയ്കുക.

9		 സ്ഹാസ്ക-ഹപപ്്ക	 (5)	പിടി്കകുക,	തിരിപ്കു	കകുഴൽ	 	തകുറ്കകുക	 (6).	

ആവ�്യമകുള്ളിടത്്ക	കംഗ്പസ്ക	നെയ്കത	വായകു	ഉപസ്യാ്രി്കകുക.

10		 കംഗ്പസ്ക	നെയ്കത	വായകു	ഉപസ്യാ്രിച്തിന്ക	സ്�ഷം	തിരിപ്കു		

കകുഴൽ	അടയ്ക്കകുക.
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കഴിവുകളുമട  ്ക�ം  (Skill Sequence) 

ഹൈട്്ഡടോളിക് കടോർ ട്ൈടോസ്റ്റ ്(Hydraulic car hoist )
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഇത്ക	നിങ്ങനള	സഹായി്കകും

• സർവടീസ് ട്സ്റ്റഷൻ ഉപകരണങ്ങൾ ്പവർത്ിപെിക്ുക

ഹൈട്്ഡടോളിക് കടോർ ട്ൈടോസ്റ്റ് (െി്തം 2)-ൽ ട്നടോക്ുക 

കാർ	സ്ഹായിറ്ിന്കനറ	മധ്യഭാ്രത്്ക	വാഹനം	പാർ്ക്ക	നെയ്കുക.

മകുന്ിൽ	 	 മകുറകുനക	 പിടിച്കു	 പിൻ	 ആക്കസിലോകും	 	 	 െഗ്കങ്ങളകും		

പരിസ്�ാധി്കകുക.

എയർ	 സ്കാ്ക്ക	 ഗ്കസ്മണ	 തകുറന്്ക	 കാർ	 സ്ഹാറ്്ക(1)	 മകുകളിസ്ലോ്ക്ക	

നറീങ്ങകുന്ത്ക	നിരറീക്ഷി്കകുക.	

ആവ�്യമകുള്ള	ഉയരത്ിൽ	എത്കുസ്്പാൾ	കകുഴൽ		അടയ്ക്കകുക.

സകുരക്ഷാ	 റ്ാൻഡകുകൾ	 (2)സ്ഹാറ്ിനകു	 താനഴ	 നൽകകുക.	 ഒരകു	

കകുലോകു്കമിലോ്കലോാനത	 വാഹനം	 താസ്ഴ്ക്ക	 നറീങ്ങകുന്തിനായി	

ഔട്്ക	നലോറ്്ക	കകുഴൽ		പതകുന്ക	തകുറ്കകുക.	സ്ഹായിറ്്ക	ഹസഡ്ക	നറയിൽ	

റ്ാൻഡിൽ	ഉറച്കു	നിൽ്കകുന്കുനണ്ന്്ക	ഉറപ്ാ്കകുക.

ആവ�്യമായ	 സ്ജാലോി	 പൂർത്ിയാ്കിയ	 സ്�ഷം,	 ഇൻനലോറ്്ക	 കകുഴൽ		

നെറകുതായി	തകുറന്്ക	കാർ	സ്ഹാറ്്ക	നെറകുതായി	ഉയർത്കുക.	ഇൻനലോറ്്ക	

കകുഴൽ	അടയ്ക്കകുക.

സകുരക്ഷാ	റ്ാൻഡകുകൾ	നറീ്കം	നെയ്കുക.

വാഹനത്ിനടിയിൽ	ആരകും	ഇലോ്കനലോന്്ക	ഉറപ്ാ്കകുക.

ഔട്്ക	നലോറ്്ക	 കകുഴൽ	 	 സാവധാനം	 തകുറ്കകുക,	 അങ്ങനന	

വാഹനത്ിന്കനറ	 സ്ാനനത്	 തടസ്സനപ്ടകുത്ാനത	 സ്ഹാറ്്ക	

താസ്ഴ്ക്ക	വരകും.

ക്കലോാ്പകുകൾ/സ്ൊ്കകുകൾ	 നറീ്കം	 നെയ്കത്ക	 വാഹനം	 സ്ഹാറ്ിൽ	

നിന്്ക	നറീ്കം	നെയ്കുക.

കടോർ വടോഷർ

എണ്ണ	നിലോ	പരിസ്�ാധി്കകുക.

നബ്ൽറ്്ക	നടൻഷൻ	പരിസ്�ാധി്കകുക.

നബ്ൽറ്്ക	്രാർഡ്ക	അതിന്കനറ	സ്ാനത്ിനായി	പരിസ്�ാധി്കകുക.

വിെ്കസ്േദ്നം	 	 അലോ്കനലോങ്ിൽ	 മകുറിവകുകൾ	 എന്ിവയ്ക്കായി	

ഹവദ്്യകുത	കണക്ഷൻ	ദ്ൃ�്യപരമായി	പരിസ്�ാധി്കകുക.	

വാട്ർ	ടാങ്്ക	തകുറ്കകുക.

ജലോനിരപ്്ക	പരിസ്�ാധി്കകുക.

വാട്ർ	്രൺ		ഉപസ്യാ്രിച്്ക	കാർ	വാഷർ	ആരംഭി്കകുക	.	

കാർ	വാഷർ	 ‘ഓൺ’	നെയ്ക	ത്ക	ആവ�്യമായ	മർദ്ത്ിനായി	 ഗ്പഷർ	

സ്്രജ്ക	ഗ്കമറീകരി്കകുക.

വാട്ർ	്രൺ	തകുറ്കകുക.

വാട്ർ	നജറ്്ക	പരിസ്�ാധിച്്ക	ബ്ലോം	ഗ്കമറീകരി്കകുക.		

സ്ബ്ാഡി	പാനലോിസ്ലോ്ക്ക	ഒരകു	സ്കാണിൽ	സ്കസ്ഗ്പ	നെയ്കുക.	

വൃത്ിയാ്കിയ			സ്�ഷo		കാർ	വാഷർ	നിർത്കുക.

നവള്ളം	പ്പ്ക	നെയ്കുന്	കകുഴൽ		(ജലോവിതരണം)	അടയ്ക്കകുക.

മ�ക്ടോനിക്ൽ ജടോക്് (െി്തം 3)/ഹൈട്്ഡടോളിക് ജടോക്് 

(െി്തം 4)

നിരപ്ായ	ഗ്്രരൗണ്ിൽ	വാഹനം	പാർ്ക്ക	നെയ്കുക.

ഗ്്രണ്്ക	ആക്ക	സിൽ	മകുകളിസ്ലോ്ക്ക	കയറകുന്	സാഹെര്യത്ിൽ,	പിൻ	

െഗ്കങ്ങൾ	നെ്കകുക	.	

	 ഒരകു	 നമ്കാനി്കൽ	 ജാ്കിലോകും	 ഹക	 നകാണ്്ക	 ഹഹസ്ഗ്ഡാളിക്ക	

ജാ്കിലോകും	നഗ്തഡകുകളകുനട	സ്വതഗ്ന്	െലോനങ്ങൾ	പരിസ്�ാധി്കകുക.	

എണ്ണ	നിലോയകും	അതിന്കനറ	ഗ്പവർത്നങ്ങളകും	പരിസ്�ാധി്കകുക.
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നിർദ്ിഷ്ട	സ്ലോത്്ക	വാഹനത്ിനടിയിൽ	ജാ്ക്ക	സ്ാപി്കകുക.

ജാ്ക്ക	 ലോിവർ	 ഉപസ്യാ്രിച്്ക	 സ്കഗ്കൂ	 ഗ്കസ്മണ	 തിരി്കകുക,	 വാഹനം	

ഉയർത്കുക,	ഹഹസ്ഗ്ഡാളിക്ക	ജാ്കിന്കനറ	കാര്യത്ിൽ	ജാ്കിന്കനറ	

ലോിവർ	 സാവധാനം	 െലോിപ്ി്കകുക,	 അങ്ങനന	 ആക്കസിൽ	 ജാ്ക്ക	

ഒന്കും	നെയ്ാനത	മകുകളിസ്ലോ്ക്ക	കയറകും.

സസ്പ്ാർട്്ക/അ�്വം	 	 സ്െസിസ്ക	 നഗ്്രയിം/ആക്കസിലോിന്ക	 താനഴ	

വയ്ക്കകുക.

ജാ്ക്ക	താഴ്കത്ി	അത്ക	നറീ്കം	നെയ്കുക.

നിർദ്ിഷ്ട	 സ്ജാലോി	 പൂർത്ിയാ്കിയ	 സ്�ഷം	 വറീണ്കും	 ജാ്ക്ക	 അപ്്ക	

നെയ്കുക.

പിന്കുണ	/	അ�്വം		നറീ്കം	നെയ്കുക.

ജാ്ക്ക	താഴ്കത്ി	അത്ക	നറീ്കം	നെയ്കുക.

സുരക്ഷടോ ട്പടോയിന്റുകൾ

1 ഫ്ട്ലടോർ ജടോക്് �ടോ്തം പിത്രുണയ്ക്ുന് 

വടോൈനത്ിന്മറ  കടീഴിൽ ഒരിക്ലും 

്പവർത്ിക്രുത്.

2  ലിഫറ്് ്സടോഡിലുകൾ ശ്രിയടോയി സ്ടോപിക്ുകയും 

സുരക്ഷിത�ടോയ സമ്പർക്ത്ിലടോയിരിക്ുകയും 

ട്വണം.

3   കടോർ തടോമഴയിറക്ുന്തിന ് �ുമ്പ ്  ഉപകരണങ്ങട്ളടോ 

ഭടോഗങ്ങട്ളടോ ജടീവനക്ടോട്രടോ ഇല്ല  എന്് 

ഉറപെുവരുത്ണം . 

ജടോക്് സ്റ്റടോൻഡ് (െി്തം 5)

ജാ്ക്ക	 റ്ാൻഡിന്കനറ	 ഉയരം	 റാറ്്കനെറ്്ക	 അഡ്കജറ്്കനമന്കറ്ക	 വഴി	

ഗ്കമറീകരിച്ിരി്കകുന്കു.	

റ്ാൻഡകുകൾ	കൃത്യമായകും	സകുരക്ഷിതമായകും	സ്ാപി്കണം.

്ഗടീസ് ട്തടോക്് (െി്തം 6)

വാഹനത്ിനനകുസരിച്്ക	 ഗ്്രറീസ്ക	 ്രൺ	 	 തിരനഞ്ടകു്കകുക.	

(നിങ്ങളകുനട	പരി�റീലോകനന	സമറീപി്കകുക)

ഗ്്രറീസ്ക	 	 സ്ഹാൾഡറിന്ക	 എനന്ങ്ിലോകും	 സ്കടകുപാടകുകൾ	

സംഭവിച്ിട്കുസ്ണ്ാനയന്്ക	ദ്ൃ�്യപരമായി	പരിസ്�ാധി്കകുക.

നിർദ്ിഷ്ട	ഗ്്രറീസ്ക	ഉപസ്യാ്രിച്്ക	സ്താ്ക്ക	നിറയ്ക്കകുക.

ഗ്്രറീസ്ക	സ്താ്ക്ക	അടച്്ക		ഗ്്രറീസ്ക	തകുടർച്യായി	പകുറത്കുവരകുന്തകുവനര	

ലോിവർ	ഗ്പവർത്ിപ്ി്കകുക.

	ആവ�്യത്ിന്ക						ഗ്്രറീസ്ക	സ്താ്ക്ക						ഉപസ്യാ്രി്കകുക.

ഓയിൽ സ്ട്്പ ട്തടോക്്

ഓയിൽ	സ്കസ്ഗ്പ	്രൺ	സ്നാസൽ,	സ്നാസൽ	സ്ഹാൾഡർ,	ഓപ്സ്ററ്ിം്ര്ക	

ലോിവർ,	എയർ	സ്ഹാസ്ക	എന്ിവയ്ക്ക്ക	എനന്ങ്ിലോകും	സ്കടകുപാടകുകൾ	

ഉസ്ണ്ാനയന്്ക	ദ്ൃ�്യപരമായി	പരിസ്�ാധി്കകുക.

സ്കസ്ഗ്പ	 ്രണ്ണിൽ	 SAE20W/40,	 മനണ്ണണ്ണ	 മിഗ്�ിതം	എന്ിവ	 1:20	 എന്	

അനകുപാതത്ിൽ	നിറയ്ക്കകുക.	

നപനട്ന്കുള്ള	 റിലോറീസ്ക	 കപ്കലോറിസ്ലോ്ക്ക	 ഓയിൽ	 സ്കസ്ഗ്പ	 ്രൺ	

ബ്ന്ധിപ്ി്കകുക.

ഓയിൽ	സ്കസ്ഗ്പ	്രൺ	ഗ്പവർത്ിപ്ി്കകുക.

മർദ്ത്ിൽ	 എണ്ണ	 തളി്കകുന്തകും	 പാനൽ	 സന്ധികളിലോകും	

െലോി്കകുന്	ഭാ്രങ്ങളിലോകും	മാഗ്തം	സ്കസ്ഗ്പ	നെയ്കുക.

എയർ-സ്ഹാസ്ക	 കണക്ഷനകുകൾ	 അടച്്ക	 ഓയിൽ	 സ്കസ്ഗ്പ	 ്രൺ	

എടകു്കകുക.

മ�ക്ടോനിക്ൽ (അർരേർ) അ�ർത്ുക (െി്തം 7)
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ഓപ്സ്ററ്ിം്ര്ക	 ലോിവർ	 (1)	 ന്കനറ	 എളകുപ്ത്ിലോകുള്ള	 െലോനം	

പരിസ്�ാധി്കകുക.	ആവ�്യനമങ്ിൽ	ലോൂഗ്ബ്ിസ്്കറ്്ക	നെയ്കുക.	സ്ജാലോി	

അനകുസരിച്്ക	പ്കസ്ലോറ്്ക	(3)	തിരനഞ്ടകു്കകുക.

ഘടകം	പ്കസ്ലോറ്ിൽ	വയ്ക്കകുക.

സ്ജാലോി	 സാവധാനം	 നിറത്കുസ്്പാൾ	 	 	 അസാധാരണമായ	 	 ഒരകു	

�ബ്ം	സ്കൾ്കകുo	

ഹൈട്്ഡടോളിക് ്പസ്് (െി്തം 8)

ഗ്പസ്സ്ക	വൃത്ിയാ്കകുക.

ആവ�്യനമങ്ിൽ	ഹഹസ്ഗ്ഡാളിക്ക	ഓയിൽ	 ഉപസ്യാ്രിച്്ക	ഓയിൽ	

നലോവൽ	(1)	പരിസ്�ാധി്കകുക

ഹഹസ്ഗ്ഡാളിക്ക	 ഗ്പസ്സ്ക	 അതിന്കനറ	 സ്വതഗ്ന്	 ഗ്പവർത്നവകും	

സ്ൊർച്യകും	പരിസ്�ാധി്കകുക

സിലോിണ്ർ	പ്കലോങ്ർ	റിലോറീസിം്ര്ക	സ്നാബ്്ക	(2)	സ്ലോാ്ക്ക	നെയ്കുക.

നബ്ഡ്ക	(4)	ആവ�്യമായ	ഉയരത്ിസ്ലോ്ക്ക	ഗ്കമറീകരി്കകുക,	അങ്ങനന	

സ്ജാലോി	 സ്ാപിച്	 സ്�ഷം,	 പ്കലോങ്റിനകും	 (6)	 കിട്കകുന്തിനകും	 	 (4)	

ഇടയിൽ	100	എംഎം	തടസങ്ങൾ		ഉണ്ാകകും.

സ്ജാലോി്ക്ക	അനകുസൃതമായി	ആൻവിൽ	(5)	വിന്യസി്കകുക.

ആൻവിലോിൽ	സ്ജാലോി	സ്ാപി്കകുക	(5).

ഷാ്ര്കറ്്ക/ബ്കുഷ്ക	 അമർത്കുസ്്പാൾ	 അത്ക	 �രറീരത്ിൽ	

സ്കപർ�ി്കാത്	 വിധത്ിൽ	 ഡിറ്ൻസ്ക	 കഷണം	

തിരനഞ്ടകു്കകുക	(പ്കലോങ്റിനകും	(6)	ഡിറ്ൻസ്ക	പറീസിനകും	ഇടയിൽ	

കകുറഞ്ത്ക	10	എംഎം	വിടവ്ക	നൽകണം)

ദ്ൂര്കഷണം	 ഷാ്ര്കറ്ിൽ/ബ്കുഷിൽ	 	 വയ്ക്കകുക.	 �രറീരത്ിൽ	

സ്കപർ�ി്കകുന്ിലോ്കനലോന്്ക	 ഉറപ്ാ്കകുക.	 സ്ലോാ	 ഗ്പഷർ	 ലോിവർ	 (7)	

ഗ്പവർത്ിപ്ി്കകുക,	 സ്ജാലോിയകുമായി	 ബ്ന്ധനപ്ടാൻ	 പ്കലോങ്ർ	 (6)	

ഉണ്ാ്കകുക,

കനത്	 ഗ്പഷർ	ലോിവർ	 (8)	 ഗ്പവർത്ിപ്ി്കകുക,	 സ്്രജിനലോ	 സ്ലോാഡകും	

(9)	 സ്ജാലോിയകും	 ഒസ്രസമയം	 നിരറീക്ഷി്കകുക.	 സ്ജാലോി	 ഗ്കസ്മണ	

പകുറത്കുവരകുനമന്്ക	ഉറപ്ാ്കകുക.

സ്ലോാഡ്ക	നിശ്ിത	പരിധിയിൽ	കൂടകുതലോാനണങ്ിൽ	നിർത്കുക.

സുരക്ഷ

1		 ഭാ്രങ്ങൾ	 പറ്കകുന്ത്ക	 തടയാൻ	 നബ്യറിം്രകുകൾ	 സ്പാലോകുള്ള	

നപാട്കുന്	ഭാ്രങ്ങൾ	സംരക്ഷി്കകുക.

2		 സ്ജാലോി	പൂർത്ിയാ്കിയ	സ്�ഷം	പ്കലോങ്ർ	റിലോറീസിം്ര്ക	 സ്നാബ്്ക	

അഴി്കകുക	(2).

3		 സ്ജാലോി		കഴിഞ്ാൽ		നറീ്കം	നെയ്കത്ക	വൃത്ിയാ്കകുക.

രടെ് ട്പടോസ്റ്റ് കടോർ ഉയർത്ൽ

ഇലോക്ക	സ്ഗ്ടാ	 നമ്കാനി്കൽ	സ്ഹായിറ്ിന്കനറ	മധ്യത്ിൽ	വാഹനം	

പാർ്ക്ക	നെയ്കുക.

നടലോിസ്കസ്കാപ്ിക്ക	 ടകു	 സ്പാറ്്ക	 ലോി്ര്കറ്ിം്ര്ക	 ലോി്ര്കറ്ിം്ര്ക	 ആം	

ഗ്കമറീകരി്കകുക.		

ഉയർത്കുസ്്പാഴകും	 താഴ്കത്കുസ്്പാഴകും	 ഓസ്ട്ാമാറ്ിക്ക	 ആയകുധങ്ങൾ	

സ്ലോാ്ക്ക	 നെയ്ാനകും	 റിലോറീസ്ക	 നെയ്ാനകും	 ഉള്ള	 ഉപകരണം	

ഉപസ്യാ്രി്കകുക.

അസമമായ	 ലോി്ര്കറ്ിം്ര്ക	 തടയാൻ	 സകുരക്ഷാ	 സംവിധാനം	

സജ്ജമാ്കകുക.

അധിക	സകുരക്ഷാ	നട്്ക	ഉപസ്യാ്രി്കകുക.

നെയിൻ	 ഹഗ്ഡവ്ക	 പരിസ്�ാധിച്്ക	 ലോി്ര്കറ്ിം്ര്ക	 സ്വിച്്ക	

ഗ്പവർത്ിപ്ി്കകുക.

സകുരക്ഷയ്ക്കായി	 ആങ്റിം്ര്ക	 സ്ബ്ാൾട്കുകൾ	 ഉപസ്യാ്രി്കകുക	

(െിഗ്തം	9).-ൽ	സ്നാ്കകുക	

നടോല് ട്പടോസ്റ്റ് ലിഫ്റ്്

നാലോ്ക	സ്പാറ്്ക	ലോി്ര്കറ്ിന്കനറ	നിരപ്ായ	റാ്പിൽ	വാഹനം	ഓടി്കകുക.

പാർ്ക്ക	 നെയ്ക	തിരി്കകുന്	 വാഹനം	 സ്റാ്പിൽ	 ഇലോ്കനലോന്്ക	

പരിസ്�ാധി്കകുകയകും	 സ്റ്ാപ്റായി	 തടിനകാണ്കുള്ള	 കട്	

ഉപസ്യാ്രി്കകുക.		

വാഹനത്ിന്കനറ	 വാതിലോകും	 ്ര്കലോാസകുകളകും	 അടച്ിട്കുസ്ണ്ാ	 എന്്ക		

പരിസ്�ാധി്കകുകയകും	 വാഹനത്ിന്കനറ	 ഹാൻഡ്ക	 സ്ഗ്ബ്്ക്ക	 ലോിവർ	

മകുകളിസ്ലോ്ക്ക	വലോി്കകുകയകും	നെയ്കുക.	

ഹഹസ്ഗ്ഡാളിക്ക	 സിലോിണ്ർ	 	 താഴ്കത്കുന്തിലോകും	 സ്ിരതയിലോകും	

ഓടി്കകുക.

സകുരക്ഷാ	 ബ്്കസ്ലോാ്ക്ക	 ഉപസ്യാ്രിച്്ക	 പകുൾ	 സ്റഞ്്ക	 നമ്കാനി്കൽ	

സംരക്ഷണം	വാ്ര്കദ്ാനം	നെയ്കുന്കു

റ്റീൽ	 സ്കബ്ിളകുകൾ	 ഉപസ്യാ്രിച്്ക	 വാഹനത്ിന്കനറ	 െരിവ്ക	

്രലോഗ്പദ്മായി	തടയകുന്തിനകും	ലോി്ര്കറ്ിന്കനറ	നിർബ്ന്ധിത	സമന്വയ	

െലോനം	നിയഗ്ന്ി്കകുന്തിനകും		സഹായി്കകുന്കു	.	

LCV,ബ്റീ്രർ	 വാഹനങ്ങൾ	 ്കായി	 ദ്റീർഘിപ്ിച്	 റൺസ്വ	

ഉപസ്യാ്രി്കകുക	.	

എഞ്ിൻ ട്ൈടോസ്റ്റ്

വാഹനം	നിരപ്ായ	നിലോത്്ക	വയ്ക്കകുക.

ഉറപ്കുള്ള	 നിലോം	 ഇലോ്കനലോങ്ിൽ,	 സ്ഹാറ്ിന്കനറ	 അടിയിൽ	 വലോിയ	

തടിനകാണ്കുള്ള	കട്	ഉപസ്യാ്രി്കകുക.

	വാഹനത്ിന്കനറ	ഹാൻഡ്ക	സ്ഗ്ബ്്ക്ക	ലോിവർ	മകുകളിസ്ലോ്ക്ക	വലോി്കകുക.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪ഹസസ് 1.6.41
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Fig	9

ഉറപ്കുള്ള	നിലോത്്ക	സ്ഹാറ്്ക	സ്ാപി്കകുക,	എഞ്ിന്കനറ	ഭാ്രത്്ക	ഒരകു	

കയർ	ഉറപ്ി്കകുക.	

വാഹനത്ിൽ	 നിന്്ക	 മകുക്തമാകകുന്ത്ക	 വനര	 സാവധാനം	

ഉയർത്കുക.

വറീൽ	 സ്ഹാറ്്ക	 സാവധാനം	 ഉരകുട്ി	 വർ്ക്ക	 സ്ഷാപ്ിസ്ലോ്ക്ക	 സ്ഹാറ്്ക	

എടകു്കകുക.	(െിഗ്തം	11)-ൽ	കാണകുക	

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪ഹസസ് 1.6.41

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



113

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.7.42
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഡടീസൽ എഞ്ിൻ അവട്�ടോകനം

I.C എഞ്ിന്മെ വിവിധ ഭടോഗങ്ങൾ തിരിച്ചെിയുക (Identify the different parts of I.C Engine)
�ക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• എഞ്ിനിമ� വിവിധ ഘടകങ്ങൾ കമടെത്ുക 

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്റ - 1 No.

•  ബോ�യാക്സ് സ്പയാനർ  - 1 No.

മ�റ്ടീരിയ�ുകൾ (Materials)

• മൾട്തി സതിലതിണ്ടർ എഞ്തിന്റെ റസക്ഷണൽ   

ബോമയാഡൽ മുെതിക്ുക  - 1 No.

 ആവശ്ഷ്യകതകൾ (Requirements)

മ�റ്ടീരിയൽ (Material)

•  ബോ്രരെ - ആവ്ശ്്യയാനുസരണം. - as reqd.

•  ബോകയാട്ൺ തുണതി - ആവ്ശ്്യയാനുസരണം. - as reqd.

•  മറണെണെ - ആവ്ശ്്യയാനുസരണം. - as reqd.

•  ബോസയാപ്് ഓയതിൽ - ആവ്ശ്്യയാനുസരണം. - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

1 ബോെഡതിബോയറ്റർ കറണ്ടത്ുക (1) (ചതി്രതം 1)

2 ഡതിസ്്രരെതി�്യൂട്ർ (2), ഇഗ്തിഷൻ ബോകയായതിൽ (3) (ചതി്രതം 1) -ൽ 

ബോനയാക്ുക 

3 എയർ ക്ലീനർ (4) കറണ്ടത്ുക. (ചതി്രതം 1)--ൽ ബോനയാക്ുക

4 ഇന്ധന പപപ്ുകൾ കറണ്ടത്ുക (5). (ചതി്രതം 1)-ൽ ബോനയാക്ുക

5 ഫ്പല വ്ീൽ കറണ്ടത്ുക (6) (ചതി്രതം 3)-ൽ ബോനയാക്ുക

6 ഇന്ധന പമ്് കറണ്ടത്ുക (7) (ചതി്രതം 3)-ൽ ബോനയാക്ുക

7 കയാർ�ുബോെറ്റർ കറണ്ടത്ുക (8) (ചതി്രതം 3)-ൽ ബോനയാക്ുക

8 ഫയാൻ റ�ൽറ്റ് കറണ്ടത്ുക (9) (ചതി്രതം 3)-ൽ ബോനയാക്ുക

9 പഡനയാബോമയാ കറണ്ടത്ുക (10) (ചതി്രതം 2)-ൽ ബോനയാക്ുക

10 റസൽഫ് സ്റയാർട്ർ കറണ്ടത്ുക (11) (ചതി്രതം 2)-ൽ ബോനയാക്ുക

11 വ്യാട്ർ പമ്് അസം�്ലതി കറണ്ടത്ുക (12) (ചതി്രതം 3)-ൽ 

ബോനയാക്ുക

12 സ്പയാർക്് പ്ലഗുകൾ കറണ്ടത്ുക (13) (ചതി്രതം 2)-ൽ ബോനയാക്ുക

13 ഇൻറലറ്റ ് (14) (ചതി്രതം 1), എക് സ് ബോ�യാസ്റ് മയാനതിബോഫയാൾഡ് (15) 

(ചതി്രതം 2) 

14 വ്യാൽവ്് കവ്ർ (16) കറണ്ടത്ുക. (ചതി്രതം 4)-ൽ ബോനയാക്ുക (Fig 1)

15 ബോെയാക്ർ അസം�്ലതിയും (17) സതിലതിണ്ടർ റ�ഡും (20) (ചതി്രതം 4) 

-ൽ ബോനയാക്ുക

16 പുഷ് ബോെയാഡുകൾ കറണ്ടത്ുക (18) (ചതി്രതം 4)-ൽ ബോനയാക്ുക

17 എഞ്തിൻ �്ബോലയാക്തിൽ രെയാപ്റ്റ് പസഡ് കവ്െുകൾ 

കറണ്ടത്ുക.

18 രെയാപ്റ്റുകൾ കറണ്ടത്ുക (19). (ചതി്രതം 4)-ൽ ബോനയാക്ുക

19 സതിലതിണ്ടർ റ�ഡ് കറണ്ടത്ുക (20)-ൽ ബോനയാക്ുക

20 ്രകയാങ്് ഷയാഫ്റ്റ് പുള്തി കറണ്ടത്ുക (21) (ചതി്രതം 3)-ൽ ബോനയാക്ുക

21 എഞ്തിനു മുന്തിൽ തതിരതിയുന് കവ്ർ കറണ്ടത്ുക.

22 പരെമതിംഗ് ഗതിയെും റചയതിനും കറണ്ടത്ുക (22) -ൽ 

ബോനയാക്ുക(ചതി്രതം 4).

23 ക്യയാംഷയാഫ്റ്റ് (29) കറണ്ടത്ുക. (ചതി്രതം 4)-ൽ ബോനയാക്ുക

24 എണെ സംപ് കറണ്ടത്ുക (23) (ചതി്രതം 3)-ൽ ബോനയാക്ുക

25 എണെ പമ്് കറണ്ടത്ുക (24) (ചതി്രതം 4)-ൽ ബോനയാക്ുക

26 എണെ ഫതിൽട്ർ കറണ്ടത്ുക (25) (ചതി്രതം 1)-ൽ ബോനയാക്ുക

27 �ന്ധതിപ്തിക്ുന് വ്രെതി റതയാപ്തികൾ കറണ്ടത്ുക (26). (ചതി്രതം 

4)-ൽ ബോനയാക്ുക

28 എഞ്തിനതിറല പതിസ്റണും �ന്ധതിപ്തിക്ുന് വ്രെതിയും കറണ്ടത്ുക 

(27) (ചതി്രതം 4)-ൽ ബോനയാക്ുക
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.7.43
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഡടീസൽ എഞ്ിൻ അവട്�ടോകനം

LMV/HMV യുമട ഡടീസൽ എഞ്ിനിമ� വിവിധ ഭടോഗങ്ങൾ തിരിച്ചെിയുക (Identify the 
different parts in a diesel engine of LMV/HMV)
�ക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ഡടീസൽ എഞ്ിൻ ഭടോഗങ്ങൾ തിരിച്ചെിയുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്റ - 1 No.

•  ബോ�യാക്സ് സ്പയാനർ റസറ്റ്  - 1 No.

•  െതിംഗ് കം്രപസർ, പതിസ്റൺ െതിംഗ ്എക്സ്പയാൻഡർ,   

വ്യാൽവ്് ലതിഫ്റ്റർ - 1 No each.

യന്ത്രങ്ങൾ (Equipment)

• മൾരെ്രെതി സതിലതിണ്രെർ ഡീസൽ എഞ്ചതിൻ (കരെ്രെ് 

സറക്ഷണൽ മോഡൽ)

 ആവശ്ഷ്യകതകൾ (Requirements)

മ�റ്ടീരിയ�ുകൾ (Materials)

• മൾട്തി സതിലതിണ്ടർ എഞ്തിന്റെ റസക്ഷണൽ   

ബോമയാഡൽ മുെതിക്ുക  - 1 No.

�മെ്െടീരിയൽ (Material)

•  ബോ്രരെ  - as reqd.

•  ബോകയാട്ൺ തുണതി  - as reqd.

•  മറണെണെ  - as reqd.

•  ബോസയാപ്് ഓയതിൽ  - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

1 കട്്-റസക്ഷൻ ബോമയാഡൽ ഡീസൽ എഞ്തിൻ വ്ർക്് റ�ഞ്തിൽ 

സ്യാപതിക്ുക

2 ബോെഡതിബോയറ്റർ, എഫ് ഐപതി, ഇൻജകര്െർ എയർ ക്ലീനർ, 

ഫ്യൂവ്ൽ ഫീഡ് പമ്്, ഫ്യൂവ്ൽ ഫതിൽട്ർ, ആൾട്ർബോനറ്റർ, 

റസൽഫ് സ്റയാർട്ർ, വ്യാട്ർ പമ്്, ഡതിപ് സ്റതിക്, ഇൻറലറ്റ് & 

എക് സ് ബോ�യാസ്റ് മയാനതിബോഫയാൾഡ്, എഞ്തിൻ റ�ഡ് & വ്യാൽവ്് 

അസം�്ലതി, ബോെയാക്ർ ആം, വ്യാൽവ്് കവ്ർ, പതിസ്റൺ, പരെമതിംഗ് 

ഗതിയർ ഓയതിൽ എന്തിവ് കറണ്ടത്ുക പമ്്, ഫപ്ല വ്ീൽ & 

�ൗസതിംഗ്, കണകറ്്റതിംഗ് ദണ്് ,്രകയാങ് ഷയാഫ്റ്റ്   തുരെങ്ങതിയവ്.

3 ചതി്രതം 1 മുതൽ 3 വ്റര കയാണതിച്തിരതിക്ുന് ഡീസൽ എഞ്തിൻ 

കട്്-റസക്ഷൻ ബോമയാഡലതിറല ഭയാഗങ്ങൾ തതിരതിച്െതിയുക.

4 പട്തിക 1-ൽ ഭയാഗങ്ങളുറരെ ബോപര് ബോരഖറപ്രെുത്ുക .
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പ്ടിക -1 

 ക്ര� ന�്പർ     �ട്ബൽ ന�്പർ     ഭടോഗങ്ങളുടമ പട്ര്

 1 17

 2 18

 3 19

 4 22

 5 18

 6 20

 7 22

 8 27

 9 6

 10 28

 11 24

 12 26

 13 23

 14 11

 15 12

 16 15

 17 10

 18 9

 19 12

 20 8

 21 23

 22 25

 23 2

 24 14

 25 3

 26 5

 27 4

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.7.43
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.7.44
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഡടീസൽ എഞ്ിൻ അവട്�ടോകനം

ഡടീസൽ എഞ്ിൻ ആരംഭിക്ുന്നതും നിർത്ുന്നതും Starting and stopping of 
diesel engine)
�ക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ഡടീസൽ എഞ്ിൻ ഭടോഗങ്ങൾ തിരിച്ചെിയുക

• എഞ്ിൻ ആരംഭിക്ുക

• ഡടോഷ് ട്ബടോർഡ് �ടീറ്െുകളും �ുന്നെിയിപ്് സ�റ്ുകളും നിരടീക്ഷിക്ുക 

• എഞ്ിൻ നിർത്ുക

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്റ്  - 1 No.

•  ബോക�തിളുകളുള് റലഡ് ആസതിഡ് �യാറ്റെതി 12V  - 1 No.

 ഉപകരണങ്ങൾ/യന്തത്രങ്ങൾ (Equipments/Machineries)

• മൾട്തിസതിലതിണ്ടർ ബോഫയാർ സ്ബോ്രരെയാക്് ഡീസൽ എഞ്തിൻ 

   - 1 No.

• ഡീസൽ LMV വ്യാ�നത്തിന്റെ െണെതിംഗ് അവ്സ്  - 1 No.

 ആവശ്ഷ്യകതകൾ (Requirements)

�മെ്െടീരിയൽ (Material)

•  ബോ്രരെ  - as reqd.

•  ബോകയാട്ൺ തുണതി  - as reqd.

•  മറണെണെ  - as reqd.

•  ഡീസൽ - as reqd.

•  ബോസയാപ്് ഓയതിൽ  - as reqd.

•  എഞ്തിൻ ഓയതിൽ  - as reqd.

•  കൂളന്െ് - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

്രപവ്ർത്നം  1: ആരംഭിക്ുന്നതിന് എഞ്ിൻ തയ്ടോെടോക്ുക

1 ബോെഡതിബോയറ്റെതിറല ജലനതിരപ്് പരതിബോശ്യാധതിക്ുക, 

ആവ്ശ്്യറമങ്തിൽ ബോരെയാപ്്-അപ്് റചയ്ുക.

2 എഞ്തിൻ ഓയതിൽ റലവ്ൽ പരതിബോശ്യാധതിക്ുക, ആവ്ശ്്യറമങ്തിൽ 

ബോരെയാപ്്-അപ്് റചയ്ുക.

3 �യാറ്റെതിയതിറല ഇലക ്ബോ്രരെയാപലറ്റ ് പരതിബോശ്യാധതിച്് വ്യാറ്റതിറയരെുത് 

റവ്ള്ം ഉപബോയയാഗതിച്് ബോരെയാപ്് അപ്് റചയ്ുക.

4 ്രപധയാന സ്വതിച്തിൽ കീ തതിരുകതി  ‘ഓൺ’ സ്യാനബോത്ക്് 

തതിരതിക്ുക. 

ഡയാഷ് ബോ�യാർഡതിറല മുന്െതിയതിപ്് പലറ്റുകൾ ്രശ്ദ്തിക്ുക.

A ഒരു �യാറ്റെതി പലറ്റുകൾ ചുവ്പ്് നതിെത്തിൽ    റതളതിയുന്ു  

(അതയായത് �യാറ്റെതി ഡതിസച്യാർജ് റചയ്ുന്ു) (ചതി്രതം 1A)-ൽ 

ബോനയാക്ുക

B  എഞ്തിൻ ഓയതിൽ പലറ്റ ് ചുവ്പ്് നതിെത്തിൽ   റതളതിയുന്ു  

(അതയായത് എണെ കുെവ്യാണ് (അലറ്ലങ്തിൽ) ഇല്ല) (ചതി്രതം 1B)-

ൽ ബോനയാക്ുക

C പയാർക്തിംഗ് ബോ്ര�ക്് പലറ്റ് ചുവ്പ്് നതിെത്തിൽ    റതളതിയുന്ു  

(അതയായത് പയാർക്തിംഗ് ബോ്ര�ക്് ്രപബോയയാഗതിക്ുന്ു) (ചതി്രതം 1C) 

-ൽ ബോനയാക്ുക

D സീറ്റ് റ�ൽറ്റ് പലറ്റ് ചുവ്പ്് നതിെത്തിൽ    റതളതിയുന്ു  

(അതയായത് പ്രഡവ്ർ സീറ്റ് റ�ൽറ്റ് ധരതിക്രുത്) (ചതി്രതം 1D)-ൽ 

ബോനയാക്ുക

5 പയാർക്തിംഗ് ബോ്ര�ക്് വ്തിരെുക (ഇബോപ്യാൾ പലറ്റ് ചുവ്പ്് 

കയാണതിച്തിട്തില്ല) ചതി്രതം 1

6 സീറ്റ് റ�ൽറ്റ് ശ്രതിയയായതി ധരതിക്ുക (ഇബോപ്യാൾ റവ്ളതിച്ം ചുവ്പ്് 

കയാണതിക്ുന്തില്ല)

7 ഗതിയർ ന്യൂ്രരെൽ സ്യാനബോത്ക്് മയാറ്റുക.

8 ഫ്യൂവ്ൽ ബോഗജ് ശ്ൂന്യവ്ും പൂർണെവ്ും ആയതി കയാണതിക്ുന്ത് 

നതിരീക്ഷതിക്ുക.

9 തയാപനതില ബോഗജ് നതിരീക്ഷതിക്ുക, അത് കുെഞ്ഞ തയാപനതില 

കയാണതിക്ുന്ു.
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്രപവ്ർത്നം 2: എഞ്ിൻ ആരംഭിക്ുക (ചിന്തതം 1)

ആരംഭിക്ുട്്പടോൾ ആക്സി�ട്െറ്ർ മപഡൽ അ�ർത്രുത്

1 ചതി്രതം 2 -ൽ കയാണുന്തുബോപയാറല സ്റയാർട്ർ പുഷ് �ട്ൺ  

അമർത്ുക അല്റലങ്തിൽ എഞ്തിൻ ആരംഭതിക്ുന്തതിന് 

ഇഗ്തിഷൻ കീ റകയാരെുക്ുക  

2 എഞ്തിൻ ആരംഭതിച്യുരെൻ സ്റയാർട്ർ �ട്ൺ / ഇഗ്തിഷൻ കീ 

െതിലീസ് റചയ്ുക.

 എഞ്ിൻ ന്തപവർത്ിക്ുട്്പടോൾ സ്റടോർ്ടർ ബ്ടൺ / കടീ 

ന്തപവർത്ിപ്ിക്രുത്.

എഞ്തിൻ ഉരെൻ ആരംഭതിക്ുന്തിലറ്ലങ്തിൽ  10 റസക്ൻഡതിനപ്ുെം 

സ്റയാർട്ർ �ട്ൺ അമർത്ുകബോയയാ  കീ റകയാരെുക്ുകബോയയാ  റചയ്ുക . 

ഇത് �യാറ്റെതി ഡതിസച്യാർജ് റചയ്റപ്രെുകയും അമതിതമയായതി 

ചൂരെയാകുകയും റചയ്ുന്ു.

3 രെയാബോക്യാമീറ്റെതിൽ നതിഷ് ്രകതിയ ബോവ്ഗത R.P.M പരതിബോശ്യാധതിക്ുക.

4 എഞ്തിൻ r.p.m ്രകമയാനുഗതമയായതി വ്ർദ്തിപ്തിക്ുന്തതിന് 

ആക്സതിലബോെറ്റർ റപഡൽ അമർത്തി എഞ്തിൻ ചൂരെയാകയാൻ 

അനുവ്ദതിക്ുക. ചതി്രതം 1

്രപവ്ർത്നം  3: എഞ്ിൻ ന്തപവർത്ിപ്ിക്ുട്്പടോൾ ഡടോഷ് ട്ബടോർഡ് �ടീറ്െുകൾ / �ുന്നെിയിപ്് സ�റ്ുകൾ നിരടീക്ഷിക്ുക

1 �യാറ്റെതി മുന്െതിയതിപ്് പലറ്റ് നതിരീക്ഷതിക്ുക.  അത് 

തതിളതിയുന്തില്റലങ്തിൽ �യാറ്റെതി ചയാർജുറചയ്ുന്ു എന്യാണ് 

അർത്ഥമയാക്ുന്ത്. 

2 എഞ്തിൻ ഓയതിൽ മുന്െതിയതിപ്് പലറ്റ് നതിരീക്ഷതിക്ുക. അത് 

തതിളതിയുന്തില്റലങ്തിൽ ഓയതിൽ പമ്് ്രപവ്ർത്തിക്ുന്ു 

എന്യാണ് അർത്ഥമയാക്ുന്ത് 

3 ഓയതിൽ ്രപഷർ ബോഗജ് നതിരീക്ഷതിക്ുക.

4 തയാപനതില ബോഗജതിറല ജലത്തിന്റെ തയാപനതില നതിരീക്ഷതിക്ുക.

5 രെയാബോക്യാമീറ്റെതിന്റെ െീഡതിംഗ്  നതിരീക്ഷതിക്ുക

6 വ്യാ�നം ഓരെുബോമ്യാൾ (ചലതിക്ുന്) ഓബോഡയാമീറ്റർ െീഡതിംഗ് 

നതിരീക്ഷതിക്ുക

7 ്രരെതിപ്് മീറ്റർ െീഡതിംഗ് നതിരീക്ഷതിക്ുക

്രപവ്ർത്നം  4: എഞ്ിൻ നിർത്ുക  

1 ആക്സതിലബോെറ്റർ റപഡലതിൽ നതിന്് കയാൽ നീക്ം റചയ്ുക 2 എഞ്തിൻ നതിർത്യാൻ ഇഗ്തിഷൻ കീ ഓഫ് സ്യാനബോത്ക്് 

തതിരതിക്ുക.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.7.44
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.7.45
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഡടീസൽ എഞ്ിൻ അവട്�ടോകനം

ഡടീസൽ എഞ്ിൻ മപടോളിക്ുക(Practice on dismantling diesel engine)
�ക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ഡടീസൽ എഞ്ിൻ മപടോളിക്ുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്റ  - 1 No.

•  ബോരെയാർക്് റെഞ്്   - 1 No.

•  ബോ്രരെ  - 1 No.

 ഉപകരണങ്ങൾ/യന്തത്രങ്ങൾ (Equipments/Machineries)

•  ഡീസൽ എഞ്തിൻ വ്യാ�നം (LMV)   - 1 No.

• എഞ്തിൻ ലതിഫ്റ്റതിംഗ് റ്രകയതിൻ   - 1 No.

 ആവശ്ഷ്യകതകൾ (Requirements)

�മെ്െടീരിയൽ (Material)

•  ബോകയാട്ൺ തുണതി - as reqd.

•  ബോസയാപ്് ഓയതിൽ  - as reqd.

•  മറണെണെ   - as reqd.

•  എഞ്തിൻ സ്റയാൻഡ - as reqd.

•  വ്ീൽ ബോചയാക്് - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

1 എണെ ഒഴതിക്ുക (നൽകതിയതിട്ുറണ്ടങ്തിൽ)

2 റവ്ള്ം വ്റ്റതിക്ുക (നൽകതിയതിട്ുറണ്ടങ്തിൽ)

3 ബോെഡതിബോയറ്റർ നീക്ം റചയ്ുക (നൽകതിയതിട്ുറണ്ടങ്തിൽ)

4 പവ്ദ്യുത കണക്ഷനുകൾ വ്തിചബ്ോേദതിക്ുക

5 ഇന്ധന സമ്മർദ്ദ പപപ്ുകൾ വ്തിചബ്ോേദതിക്ുക (5) (ചതി്രതം 1)-ൽ  

കയാണുന്തുബോപയാറല  ചതി്രതം 1

6 എയർ ക്ലീനർ (4) നീക്ം റചയ്ത് കുത്റന വ്യ്ക്ുക. 

7 ആക്സതിലബോെറ്റർ ലതിബോങ്ജുകൾ വ്തിചബ്ോേദതിക്ുക.

8 FIP (2), ഇൻജക്രെെുകൾ (3) എന്തിവ് നീക്ം റചയ്ുക

9 ഇന്ധന ഫതിൽട്ർ അസം�്ലതി നീക്ം റചയ്ുക (8)

10 ഫ്പല വ്ീൽ നീക്ം റചയ്ുക (6)

11 ഫയാൻ റ�ൽറ്റ് നീക്ം റചയ്ുക (9)

12 പഡനയാബോമയാ/ആൾട്ർബോനറ്റർ നീക്ം റചയ്ുക (10)

13 സ്വയം-സ്റയാർട്ർ നീക്ം റചയ്ുക (11). (ചതി്രതം 3)-ൽ  

കയാണുന്തുബോപയാറല ചതി്രതം 2

14 വ്യാട്ർ പമ്് അസം�്ലതി നീക്ം റചയ്ുക (12)

15 ഇൻറലറ്റ് (4), എക് സ് ബോ�യാസ്റ് (15) മനതിബോഫയാൾഡ് എന്തിവ് നീക്ം 

റചയ്ുക

16 വ്യാൽവ്് കവ്ർ നീക്ം റചയ്ുക (16). (ചതി്രതം 2)-ൽ  

കയാണുന്തുബോപയാറല 

17 സതിലതിണ്ടർ തലയതിൽ നതിന്് ബോെയാക്ർ അസം�്ലതി (17) നീക്ം 

റചയ്ുക.

18 പുഷ്-െയാഡുകൾ നീക്ം റചയ്ുക (18).

19 രെയാപ്റ്റ് പസഡ് കവ്െുകൾ നീക്ം റചയ്ുക.

20 രെയാപ്റ്റുകൾ നീക്ം റചയ്ുക (19).

21 സതിലതിണ്ടർ റ�ഡ് മൗണ്ടതിംഗ് ബോ�യാൾട്ുകൾ നീക്ം റചയ്ുക, 

സതിലതിണ്ടർ റ�ഡ് നീക്ം റചയ്ുക (20). 

22 സതിലതിണ്ടർ റ�ഡ് ഗയാസ്കട്് നീക്ം റചയ്ുക

23 ്രപബോത്യക പുള്ർ ഉപബോയയാഗതിച്് ്രകയാങ് ഷയാഫ്റ്റ് പുള്തി നീക്ം 

റചയ്ുക.

24 പരെമതിംഗ് കവ്ർ നീക്ം റചയ്ുക.

25 പരെമതിംഗ് ഗതിയെും റചയതിൻ നീക്ം റചയ്ുക (22). (പരെമതിംഗ് 

മയാർക്ുകൾ ്രശ്ദ്തിക്ുക) 
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26 ്രകയാങ് ഷയാഫ്റ്റ് നീക്ം റചയ്ുക.

27 എണെ സംപ് നീക്ം റചയ്ുക (23).

28 എണെ പമ്തിൽ നതിന്് എണെ പപപ്ുകൾ വ്തിചബ്ോേദതിക്ുക

29 എണെ പമ്ും സ് പ്രരെനെും നീക്ം റചയ്ുക (24).

30 ഓയതിൽ ഫതിൽട്ർ നീക്ം റചയ്ുക.

31 �ന്ധതിപ്തിക്ുന് ദണ്്  അരെപ്ുകൾ  നീക്ം റചയ്ുക. 

(അരെപ്ുകളതിൽ  അരെയയാളങ്ങൾ/ അക്ങ്ങൾ ബോരഖറപ്രെുത്ുക.)

32 എഞ്തിനതിൽ നതിന്് പതിസ്റൺ (21), �ന്ധതിപ്തിക്ുന് ദണ്്  (27) 

എന്തിവ് നീക്ം റചയ്ുക. (പതിസ്റണുകളതിറല അരെയയാളങ്ങൾ/

അക്ങ്ങൾ ്രശ്ദ്തിക്ുക.)

33 ്രപധയാന റ�യെതിംഗ് അരെപ്്  നീക്ം റചയ്ുക. (അരെപ്ുകളതിറല 

അരെയയാളങ്ങൾ/നമ്െുകൾ ്രശ്ദ്തിക്ുക.) 

34 ഫ്പല വ്ീൽ �ൗസതിംഗ് നീക്ം റചയ്ുക (25).

35 ്രകയാങ് ഷയാഫ്റ്റ്  നീക്ം റചയ്ുക (28).

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.7.45
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.8.46
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഡടീസൽ എഞ്ിൻ ഘടകങ്ങൾ

സിലിണ്ടർ മെഡ് അസംബ്ലിയുമട ഓവർട്െടോളിംഗ് (Overhauling of cylinder head 
assembly)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം, നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• എഞ്ിനിൽ നിന്് സിലിണ്ടർ മെഡ് നടീക്ം മെയ്ുക 

•  സിലിണ്ടർ മെഡ് ഡികടോർബസൈസ് മെയ്ുക.

ഉപകരൈങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്  - 1 No.

•  ബോ�യാക്സ് സ്പയാനർ റസറ്്  - 1 No.

•  �്ബോലോയാ ലോയാമ്്  - 1 No.

•  ബോരെയാർക്് റെഞ്്  - 1 No.

•  വ്യർ ്ര�ഷ്, സ്്രകയാപ്പർ  - 1 No.

ഉപകരൈങ്ങൾ/യന്തത്രങ്ങൾ (Equipments/Machineries)

• മൾട്തി സതിലോതിണ്ടർ ഡീസൽ എഞ്തിൻ  - as reqd.

•  സതി�് റ്രകയതിൻ/എഞ്തിൻ ബോ�യാസ്്റ - as reqd.

ആവശ്ഷ്യകതകൾ (Requirements)

സടോധനങ്ങൾ /ഘടകങ്ങൾ Materials/Components

•  ബോ്രരെ  - as reqd.

•  ബോകയാട്ൺ തുണതി - as reqd.

•  മറണെണെ - as reqd.

•  ബോസയാപ്പ് ഓയതിൽ - as reqd.

•  ലോഗ് ബോസയാക്റ്് - as reqd.

•  ലോൂ�് ഓയതിൽ - as reqd.

•  തരെതിറകയാണ്ടുള്ള �്ബോലോയാക്് - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

1 എയർ ക്ലോീനർ നീക്ംറെയ്ത് എണെ ഒഴുകുന്നത് ഒഴതിവ്യാക്യാൻ 

പരന്ന  ്രപതലോത്തിൽ കുത്റന വ്യ്ക്ുക.

2 വ്യാൽവ്് കവ്ർ നീക്ം റെയ്ുക.

3 ഇന്ധന വ്തിതരണ ലലോനുകൾ വ്തിെ്ബോേദതിക്ുക. ഒരു ഡ�തിൾ 

എൻഡ് സ്പയാനെതിന്റെ (2) സ�യായബോത്യാറരെ അകറത് നട്് (1) 

പതിരെതിക്ുക, തുരെർന്ന് മററ്യാരു ഡ�തിൾ എൻഡ് സ്പയാനെതിന്റെ 

(4) സ�യായബോത്യാറരെ പുെം നട്് (3) അഴതിക്ുക. ലപപ്പ ് നീക്ം 

റെയ്ുക (5). (െതി്രതം 1)-ൽ കയാണുന്നതുബോപയാറലോ

8 വ്യാട്ർ പമ്് പുള്ളതി ഉപബോയയാഗതിച്് ഫയാൻ അസം�്ലോതി നീക്ം 

റെയ്ുക.

9 എലോ്ലോയാ പുഷ്-െയാഡുകളും പുെറത്രെുക്ുക.

4 ഇന്ധന ലപപ്പുകളും ഇൻജക്രെെുകളും നീക്ം റെയ്ുക.

5 ഫ്യുവ്ൽ ഇഞ്ക്ഷൻ പമ്് നട്്  അഴതിക്ുക, ഓബോരയാ സ്്രകൂവ്ും  

അഴതിച്ുറകയാണ്ട്, ഒരു സമയം രണ്ട് തതിരതിവ്ുകൾ. ഈ നട്്  

എവ്തിറരെയും വ്ീഴുന്നതിലോ്റലോന്ന് ഉെപ്പയാക്ുക.

6 F.I.P നീക്ം റെയ്ുക. പരന്ന  ്രപതലോത്തിൽ ഒരു  കുത്റന 

വ്യ്ക്ുക.

7 നട്് (1) അഴതിച്് ആൾട്ർബോനറ്ർ (2) ഫയാൻ റ�ൽറ്് അയയുന്നത് 

വ്റര തയാബോഴക് ്വ്ലോതിക്ുക. ഫയാനതിനും പുള്ളതികൾക്ും ഇരെയതിബോലോയാ 

ഏറതങ്തിലോും പുള്ളതികൾക്തിരെയതിബോലോയാ ഒരു സ്്രകൂല്രഡവ്ർ 

(3) ഉപബോയയാഗതിച്് ഫയാൻ റ�ൽറ്് നീക്ം റെയ്ുക. (െതി്രതം 2)-ൽ 

ബോനയാക്ുക

10 രെയാപ്പതിന്റെ ലസഡ് കവ്ർ നീക്ം റെയ്ത് രെയാപ്പറ്ുകൾ നീക്ം 

റെയ്ുക.

11 എലോ്ലോയാ സതിലോതിണ്ടർ റ�ഡതിന്റെ  നട്ുകളും/ബോ�യാൾട്ുകളും 

നീക്ം റെയ്ുക.

12 സതിലോതിണ്ടർ റ�ഡതിന്റെ  (2) രണ്ടറ്ത്ും ലോതിഫ്റ്തിംഗ് �ുക്ുകൾ 

(1) ശരതിയയാക്ുക. (െതി്രതം 3)-ൽ കയാണുന്നതുബോപയാറലോ

13 സതിലോതിണ്ടർ �്ബോലോയാക്തിൽ നതിന്ന് ഉയർത്ുന്ന റകയാളുത്ുകളുറരെ 

സ�യായബോത്യാറരെ സതിലോതിണ്ടർ റ�ഡ് ഉയർത്ുക (3).

14 സതിലോതിണ്ടർ റ�ഡതിന്റെ  സ്റഡുകൾക്് ബോകരെുപയാരെുകൾ 

സംഭവ്തിക്യാതതിരതിക്യാൻ, നീക്ം റെയ്ുബോമ്യാൾ സതിലോതിണ്ടർ 

റ�ഡ്  െരതിഞ്തിട്തിലോ്റലോന്ന് ഉെപ്പയാക്ുക.

15 സതിലോതിണ്ടർ റ�ഡ് (2) ഒരു വ്ർക്് റ�ഞ്തിൽ (4) രണ്ട് മരം 

കട് സ്റയാൻഡുകൾക്് മുകളതിൽ വ്യ്ക്ുക (5 (െതി്രതം 4)-ൽ 

കയാണുന്നതുബോപയാറലോ
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16 സതിലോതിണ്ടർ റ�ഡതിന്റെ ഗയാസ്കറ്് നീക്ം റെയ്ത് 

സുരക്ഷതിതമയായ സ്ഥലോത്് സൂക്ഷതിക്ുക.

17 ഒരു വ്യർ ്ര�ഷ് / സ്്രകയാപ്പർ ഉപബോയയാഗതിച്് സതിലോതിണ്ടർ 

റ�ഡതിറലോ  കയാർ�ൺ നതിബോക്ഷപം നീക്ം റെയ്ുക.

18 ഉപബോയയാഗതിച് ക്ലോീനതിംഗ് ബോസയാൾറവ്ന്െ് ഉപബോയയാഗതിച്് സതിലോതിണ്ടർ 

റ�ഡ് വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

19 സതിലോതിണ്ടർ റ�ഡ്  ബോകരെുപയാരെുകളും വ്തിള്ളലോുകളും ഇലോ്ലോ എന്ന് 

ദൃശ്യപരമയായതി പരതിബോശയാധതിക്ുക

 സിലിണ്ടർ മെഡ് നടീക്ം മെയ്ുന്തിനു�ുമ്് 

�ടോനുവൽ ഡടോറ്ടോ  അനുസരിച്് തടസങ്ങളും  �റ്് 

പടോരടോ�ടീറ്റുകളും  പരിട്ശ്ടോധിക്ുക.

 ഡടീകടോർബസൈസ് മെയ്ുട്മ്ടോൾ സിലിണ്ടർ 

മെഡ് ന്തപതലത്ിൽ ട്പടോറൽ സംഭവിച്ി്ടില്മലന്് 

ഉറപ്ടോക്ുക.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.8.46
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.8.47
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഡടീസൽ എഞ്ിൻ ഘടകങ്ങൾ

ട്റടോക്ർ ആം അസംബ്ലിയും �ടോനിട്�ടോൾഡുകളും നടീക്ം മെയ്ുന്തിനുള്ള 
പരിശ്ടീലനം (Practice on removing rocker arm assembly and manifolds)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം, നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

•  സിലിണ്ടർ മെഡിൽ നിന്് ട്റടോക്ർ ആം അസംബ്ലി നടീക്ം മെയ്ുക 

•  സിലിണ്ടർ മെഡിൽ നിന്് �ടോനിട്�ടോൾഡുകൾ നടീക്ം മെയ്ുക.

ആവശ്ഷ്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരൈങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്  - 1 No.

•  ബോ�യാക്സ് സ്പയാനർ റസറ്്  - 1 No.

•  വ്യർ ്ര�ഷ്, സ്്രകയാപ്പർ - 1 No.

ഉപകരൈങ്ങൾ/യന്തത്രങ്ങൾ (Equipments/Machineries)

• മൾട്തി സതിലോതിണ്ടർ ഡീസൽ എഞ്തിൻ  - 1 No.

ആവശ്ഷ്യകതകൾ (Requirements)

സടോധനങ്ങൾ /ഘടകങ്ങൾ Materials/Components

•  ബോ്രരെ  - 1 No.

•  പരുത്തി മയാലോതിന്യം - as reqd.

•  മറണെണെ - as reqd.

•  ബോസയാപ്പ് ഓയതിൽ - as reqd.

•  ലോൂ�് ഓയതിൽ - as reqd.

•  ഗയാസ്കറ്് - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

രെയാസ്ക് 1 : ട്റടോക്ർ ആം അസംബ്ലി നടീക്ംമെയ്ുന്ു

1 റ�ഡ് കവ്ർ നീക്ം റെയ്ുക (്രപബോവ്ശന മുഖം )

2 ബോെയാക്ർ ഷയാഫ്റ്് സബോപ്പയാർട്ുകളുറരെ മൗണ്ടതിംഗ് നട്ുകൾ നീക്ം 

റെയ്ുക.

3 തതിരശ്ീന സ്ഥയാനത്്   ബോെയാക്ർ ഷയാഫ്റ്് എരെുക്ുക.

4 ഷയാഫ്റ്തിന്റെ വ്ളവ്ുകളും റപയാട്ലോും ഒഴതിവ്യാക്യാൻ ഷയാഫ്റ്് 

റെരതിഞ്തിട്തിലോ്റലോന്ന് ഉെപ്പയാക്ുക.

5 ബോ്രരെയതിറലോ വ്ർക്് റ�ഞ്തിൽ ബോെയാക്ർ ആം അസം�്ലോതി 

സ്ഥയാപതിക്ുക

6 നതിർദ്തിഷ്ട ക്ലോീനതിംഗ് ബോസയാൾറവ്ന്െ് ഉപബോയയാഗതിച്് ബോെയാക്ർ 

ആം അസം�്ലോതി വ്ൃത്തിയയാക്ുക. (ബോെയാക്ർ ആം 

അസം�്ലോതി നീക്ം റെയ്ുബോമ്യാഴും വ്ൃത്തിയയാക്ുബോമ്യാഴും 

വ്യാൽവ്ുകൾക്ും ബോെയാക്ർ ആയുധങ്ങൾക്ും ബോകരെുപയാരെുകൾ 

സംഭവ്തിക്ുന്നത് ഒഴതിവ്യാക്ുക)

രെയാസ്ക് 2 : സിലിണ്ടർ മെഡിൽ നിന്് ഇൻമലറ്ും എക് സ് ട്െടോസ്റ് �നിട്�ടോൾഡും നടീക്ംമെയ്ുന്ു (െിന്തതം 1-ൽ )ട്നടോക്ുക

1 എക് സ് ബോ�യാസ്റ് മനതിബോഫയാൾഡ് ഫ്ബോലോഞ്തിറലോ  നട്ുകളും 

ബോ�യാൾട്ുകളും നീക്ം റെയ്ുക.

2 എക് സ് ബോ�യാസ്റ് മയാനതിബോഫയാൾഡതിൽ നതിന്ന് എക ്സ് ബോ�യാസ്്റ ലപപ്പ് 

ലലോൻ വ്തിെ്ബോേദതിക്ുക.

3 എക് സ് ബോ�യാസ്റ് മനതിബോഫയാൾഡ് മൗണ്ടതിംഗ് ബോ�യാൾട്ുകൾ 

അഴതിക്ുക.

4 എക് സ് ബോ�യാസ്റ് മനതിബോഫയാൾഡ് മൗണ്ടതിംഗുകൾ അഴതിക്ുന്നതതിന് 

മുമ്് രെർബോ�യാ െയാർജർ നീക്ം റെയ്ുക.

5 മനതിബോഫയാൾഡ് മൗണ്ടതിംഗുകൾ നീക്ം റെയ്ത് സതിലോതിണ്ടർ 

റ�ഡതിൽ  നതിന്ന് പുെറത്രെുത്് വ്ർക്് റ�ഞ്തിൽ വ്യ്ക്ുക.

6 ഇൻറലോറ്് മയാനതിബോഫയാൾഡതിൽ നതിന്ന് എയർ ക്ലോീനർ 

അലോ്റലോങ്തിൽ എയർ ഇൻബോരെക്് ബോ�യാസ് നീക്ം റെയ്ുക

7 ഇൻറലോറ്് മയാനതിബോഫയാൾഡതിന്റെ മൗണ്ടതിംഗ് ബോ�യാൾട്ുകൾ 

അഴതിക്ുക.

8 ഇൻറലോറ്് മയാനതിബോഫയാൾഡ് മൗണ്ടതിംഗ് ബോ�യാൾട്ുകൾ നീക്ം 

റെയ്ത് സതിലോതിണ്ടർ റ�ഡതിൽ നതിന്ന ് പുെറത്രെുത്് വ്ർക്് 

റ�ഞ്തിൽ വ്യ്ക്ുക.

9 വ്ർക്് റ�ഞ്തിൽ മനതിബോഫയാൾഡ് സുരക്ഷതിതമയാറണന്ന ്

ഉെപ്പയാക്ുക.

10 മയാനതിബോഫയാൾഡതിന് എറതെങ്തിലോും ബോകരെുപയാരെുകൾ ഉബോണ്ടയാറയന്ന് 

ദൃശ്യപരമയായതി പരതിബോശയാധതിക്ുക.

11 എറതെങ്തിലോും ബോകരെുപയാരെുകൾ കറണ്ടത്തിയയാൽ അത് നന്നയാക്തി 

നന്നയായതി വ്ൃത്തിയയാക്ുക.
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.8.48
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഡടീസൽ എഞ്ിൻ ഘടകങ്ങൾ

സിലിണ്ടർ മെഡിൽ നിന്് വടോൽവുകൾ നടീക്ം മെയ്ടോൻ പരിശ്ടീലിക്ുക (Practice on 
removing the valves from the cylinder head)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം, നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

•  സിലിണ്ടർ മെഡിൽ  നിന്് വടോൽവുകളും അതിന്മറ ഭടോഗങ്ങളും നടീക്ം മെയ്ത്  വൃത്ിയടോക്ുക.

ഉപകരൈങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്് - 1 No.

•  വ്യാൽവ്് സ്്രപതിംഗ് ലോതിഫ്റ്ർ  - 1 No.

•  വ്യർ ്ര�ഷ്, സ്്രകയാപ്പർ - 1 No each.

ഉപകരൈങ്ങൾ/യന്തത്രങ്ങൾ (Equipments/Machineries)

• റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്  - 1 No.

• വ്തി �്ബോലോയാക്്   - set.

ആവശ്ഷ്യകതകൾ (Requirements)

• സ്്രപതിംഗ് റരെസ്റർ - 1 No.

•  സ്റയാൻഡുള്ള ഡയൽ ബോഗജ ് - 1 No.

സടോധനങ്ങൾ /ഘടകങ്ങൾ Materials/Components

•  ബോ്രരെ   - 1 No.

•  ബോകയാട്ൺ തുണതി - as reqd.

•  മറണെണെ - as reqd.

•  ലോൂ�് ഓയതിൽ - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

രെയാസ്ക് 1 : വടോൽവുകൾ നടീക്ം മെയ്ുക

1 സതിലോതിണ്ടർ തലോ ഒരു വ്ർക്് റ�ഞ്തിൽ രണ്ട് തരെതി �്ബോലോയാക്് 

സ്റയാൻഡുകൾക്് മുകളതിൽ വ്യ്ക്ുക.

2 വ്യാൽവ്ുകൾ അരെയയാളറപ്പരെുത്ുക

3 ്രപബോത്യക ഉപകരണത്തിന്റെ (7) സ�യായബോത്യാറരെ വ്യാൽവ്് 

സ്്രപതിംഗ് (6) അമർത്ുക.

4 ്രപബോത്യക ഉപകരണം (7) ഉപബോയയാഗതിച്് ബോകയാട്െുകൾ (8) (െതി്രതം 1)/ 

ബോലോയാക്ുകൾ/ബോകയാളെുകൾ പുെറത്രെുക്ുക.

5 വ്യാൽവ്് സ്്രപതിംഗ് െതിലോീസ് റെയത്ു ഉപകരണം 

പുെറത്രെുക്ുക (7).

6 സ്്രപതിംഗ്, (6), വ്യാൽവ്് (11), െതിലറ്നർ (10) എന്നതിവ് നീക്ം 

റെയ്ുക. (െതി്രതം 2)-ൽ കയാണുന്നതുബോപയാറലോ

7 വ്യാൽവ്ുകൾ ്രകമത്തിൽ സൂക്ഷതിക്ുക.

8 മറണെണെ ഉപബോയയാഗതിച്് വ്യാൽവ്ുകൾ, നീരുെവ്കൾ, സ്്രപതിംഗ് 

െതിലസനെുകൾ, ബോകയാട്െുകൾ, റ�ഡതിന്റെ  ്രപതലോങ്ങൾ 

എന്നതിവ് വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

9 വ്യാൽവ്് സീറ്ുകളതിൽ നതിന്നും ജ്വലോന അെയുറരെ െുറ്ുപയാരെതിൽ 

നതിന്നും ഒരു വ്യർ ്ര�ഷ് ഉപബോയയാഗതിച്് കയാർ�ൺ നതിബോക്ഷപം 

നീക്ം റെയ്ുക.

10 ഒരു ‘V’ �്ബോലോയാക്ും ഡയൽ ബോഗജും ഉപബോയയാഗതിച്് 

വ്ളയുന്നതതിനയായതി വ്യാൽവ്് റസ്റം പരതിബോശയാധതിക്ുക.

11  വ്യാൽവ്് മുഖറത്  ബോകരെുപയാരെുകൾ ദൃശ്യപരമയായതി 

പരതിബോശയാധതിക്ുക.

12 ബോകയാട്ർ ബോകയാളർ ബോകരെുപയാരെുകൾക്യായതി പരതിബോശയാധതിക്ുക.

13 ഒരു സ്്രപതിംഗ് റരെസ്റതിലോൂറരെ  വ്യാൽവ്് സ്്രപതിംഗ് പരതിബോശയാധതിക്ുക

14 വ്യാൽവ്് സ്്രപതിംഗ്തിൽ  റപയാട്ബോലോയാ നയാശബോമയാ ഉബോണ്ടയാ എന്ന് 

പരതിബോശയാധതിക്ുക,
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.8.49
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഡടീസൽ എഞ്ിൻ ഘടകങ്ങൾ

സിലിണ്ടർ ട്െഡിന്ട്റയും  �നിട്�ടോൾഡ് ന്തപതലങ്ങളുമടയും പരന്ത പരിട്ശ്ടോധിക്ുക   
(Checking flatness of cylinder head and manifold surfaces)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം, നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• സിലിണ്ടർ മെഡ് ന്തപതലത്ിന്മറ �് ളടോറ്് മനസ് ട്നർ എഡ്ജ്, �ടീലർ ട്ഗജ് എന്ിവ ഉപട്യടോഗിച്് പരിട്ശ്ടോധിക്ുക 

•  ട്നർ എഡ്ജ്, �ടീലർ ട്ഗജ് എന്ിവ ഉപട്യടോഗിച്് �നിട്�ടോൾഡിന്മറ പരന്ത പരിട്ശ്ടോധിക്ുക. 

•  വടോൽവ് സടീറ്ും വടോൽവ് സഗഡും പരിട്ശ്ടോധിക്ുക.

ആവശ്ഷ്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരൈങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്  - 1 No.

•  ബോനരയായ എഡ്ജ ് - 1 No.

•  ഫീലോർ ബോഗജ്  - 1 No.

•  വ്യർ ്ര�ഷ്, സ്്രകയാപ്പർ  - 1 No.

ഉപകരൈങ്ങൾ/യന്തത്രങ്ങൾ (Equipments/Machineries)

• ഡീസൽ എഞ്തിൻ  - as reqd.

സടോധനങ്ങൾ /ഘടകങ്ങൾ Materials/Components

•  ബോ്രരെ  - as reqd.

•  പരുത്തി മയാലോതിന്യം - as reqd.

•  ബോസയാപ്പ് ഓയതിൽ - as reqd.

•  ലോഗ് ബോസയാക്റ്് - as reqd.

•  ലോൂ�് ഓയതിൽ - as reqd.

•  എമെതി ഷീറ്് - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

രെയാസ്ക് 1 : സ്മന്തടയിറ്് എഡ്ജും �ടീലർ ട്ഗജും ഉപട്യടോഗിച്് സിലിണ്ടർ മെഡിന്മറ പരന്ത പരിട്ശ്ടോധിക്ുന്ു

1 പരതിബോശയാധതിബോക്ണ്ട ഉപരതിതലോം വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

2 സതിലോതിണ്ടർ റ�ഡ് (െതി്രതം 1) (1) ഒരു പരന്ന  ്രപതലോത്തിൽ 

വ്യ്ക്ുക, അങ്ങറന ആ ്രപതലോം മുകളതിബോലോക്് ബോനയാക്ണം.

3 ബോനരയായ അറ്ം (2) (െതി്രതം 1)-ൽ കയാണുന്നതുബോപയാറലോ  

ഉപരതിതലോത്തിൽ വ്യ്ക്ുക, നതിങ്ങളുറരെ ഇരെത് ലകറകയാണ്ട് 

മധ്യഭയാഗത്ുള്ള ബോനരയായ അറ്ം അമർത്ുക.

4 ബോനരയായ അരതികതിനും (2) ഉപരതിതലോത്തിനും ഇരെയതിൽ ഫീലോർ 

ബോഗജുകൾ (3) തകതിരെുകൾ തതിരുകുക.

 ട്നരടോയ അരികിനും (2) ഉപരിതലത്ിനും ഇടയിൽ 

തിരുകടോൻ കഴിയുന് ഏറ്വും ക്ടിയുള്ള തകിട് 

/ തകിടുകളുമട  കനം ന്തശ്ദ്ിക്ുക. ഈ കനം ആ 

ദിശ്യിൽ പര�ടോവധി �ുഖം നൽകുന്ു.

5 മുകളതിലോുള്ള ഘട്ങ്ങൾ നയാലോ് ദതിശകളതിബോലോക്് ആവ്ർത്തിക്ുക, 

നയാലോ് ദതിശകളതിലോും പരമയാവ്ധതി മുഖം ബോരഖറപ്പരെുത്ുക.

6 ഏറതങ്തിലോും ഒബോന്നയാ അതതിലോധതികബോമയാ ദതിശകളതിബോലോക്ുള്ള 

പരമയാവ്ധതി മുഖം നതിർമ്യാതയാവ്് വ്്യക്തമയാക്തിയ 

പരതിധതിബോയക്യാൾ കൂരെുതലോയാറണങ്തിൽ, സതിലോതിണ്ടർ റ�ഡ് (1) 

െീസർബോഫസതിംഗ്/മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുന്നതതിന് ശുപയാർശ റെയ്ുക.

7 ഒരു തുണതി ഉപബോയയാഗതിച്് ഫീലോർ ബോഗജ് നന്നയായതി വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

8 വ്തിരെവ്് വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

9 ബോ്രഡയായതിംഗതിൽ നതിന്ന് അളവ്് കറണ്ടത്ുകയും അളവ്ുകൾ 

ഉണ്ടയാക്ുന്ന തകതിരെുകളുറരെ ഏറ്വ്ും കുെഞ് 2.55 mm  

തതിരറഞ്രെുക്ുക.  ആവ്ശ്യമുള്ള അളവ്് രൂപറപ്പരെുത്ുന്നതതിന് 

ഫീലോെുകൾ ഒരുമതിച്് പയാക്് റെയ്ുക. (െതി്രതം 2)-ൽ ബോനയാക്ുക

 �ടീലറുകളുമട അറ്ങ്ങൾ ട്നമരയടോമൈന്ും 

പുറട്ത്ക്് വഷ്യടോപിപ്ിച്ി്ടില്മലന്ും  ഉറപ്ടോക്ുക.

10 ഫീലോെുകൾ ഒരുമതിച്് പതിഞ്് റെയ്ത് വ്തിരെവ്തിബോലോക്്  കരെത്ുക .

11 വ്തിരെവ്തിബോലോക്് ്രപബോവ്ശതിക്ുന്ന ഫീലോെുകൾ െലോനത്തിന് ബോനരതിയ 

്രപതതിബോരയാധം നൽകുന്നതുവ്റര ബോഗജ് അളവ്് പൂർത്തിയയാക്തിയ 

ബോശഷം ഉപബോയയാഗതിച് ഫീലോെുകൾ മയാറ്ുക,(െതി്രതം 3)-ൽ 

കയാണുന്നതുബോപയാറലോ

12 അളന്ന അളവ്് ബോരഖറപ്പരെുത്ുക.
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രെയാസ്ക് 2 : ട്നരടോയ എഡ്ജും �ടീലർ ട്ഗജും ഉപട്യടോഗിച്് �നിട്�ടോൾഡിന്മറ  പരന്ത പരിട്ശ്ടോധിക്ുക

1 മനതിബോഫയാൾഡുകളുറരെ മൗണ്ടതിംഗ ് ഉപരതിതലോം വ്ൃത്തിയയാക്ുക 

(1) കയാർ�ൺ നതിബോക്ഷപത്തിൽ നതിന്ന് മുക്തമയാക്ുക (1) 

(ഇൻറലോറ്ും എക് സ് ബോ�യാസ്റും)

2  മനതിബോഫയാൾഡ് ഉപരതിതലോ ഭയാഗങ്ങൾ പരതിബോശയാധതിക്ുന്നതതിനയായതി 

മുകളതിബോലോക്് വ്യ്ക്ുക

3 ഉപരതിതലോം  ബോകരെുപയാരെുകൾ/വ്തിള്ളലോുകൾ എന്നതിവ് ഉബോണ്ടയാറയന്ന് 

ദൃശ്യപരമയായതി പരതിബോശയാധതിക്ുക

4 ബോനർഭയാഗം (3) മനതിബോഫയാൾഡതിന്റെ ഉപരതിതലോ ഭയാഗത്് 

സൂക്ഷതിക്ുക (1) കൂരെയാറത ബോനരയായ അരതികതിനും 

ഉപരതിതലോത്തിനും ഇരെയതിലോുള്ള തകതിരെുകറളയയാണ്  ഫീലോർ 

ബോഗജ് തതിരുകുക (െതി്രതം 1)-ൽ ബോനയാക്ുക

5 ബോമൽപ്പെഞ് ഘട്ങ്ങൾ നയാലോ് ദതിശകളതിബോലോക്് ആവ്ർത്തിച്് 

നയാലോ് ദതിശകളതിലോും പരമയാവ്ധതി മുഖം ബോരഖറപ്പരെുത്ുക

6 നതിർമ്യാതയാവ്് വ്്യക്തമയാക്തിയ പരതിധതിയതിൽ കൂരെുതബോലോയാ 

ബോകരെുപയാരെുകൾ സംഭവ്തിച്ബോതയാ ആറണങ്തിൽ 

മനതിബോഫയാൾഡതിന്റെ ഉപരതിതലോം പുനഃസ്ഥയാപതിക്ുന്നതതിനും 

മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുന്നതതിനും ശുപയാർശ റെയ്ുക .

വടോൽവ് സടീറ്ും വടോൽവ് സഗഡും പരിട്ശ്ടോധിക്ുന്ു (Checking valve seat and valve 
guide)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം, നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• സിലിണ്ടർ മെഡ് ന്തപതലത്ിന്മറ �് ളടോറ്് മനസ് ട്നർ എഡ്ജ്, �ടീലർ ട്ഗജ് എന്ിവ ഉപട്യടോഗിച്് പരിട്ശ്ടോധിക്ുക 

•  വടോൽവ് സടീറ്ിന്മറ ഇൻമസർ്ടുകൾ പരിട്ശ്ടോധിക്ുക 

•  വടോൽവ് സഗഡ് പരിട്ശ്ടോധിക്ുക.

രെയാസ്ക് 1 : വടോൽവ് സടീറ്് ഇൻമസർ്ടുകളും വടോൽവ് സഗഡുകളും പരിട്ശ്ടോധിക്ുക

1 ്രപബോത്യക ഉപകരണം ഉപബോയയാഗതിച്് വ്യാൽവ്് സീറ്് ഇൻബോസർട്് 

പുെറത്രെുക്ുക.

2 ഒരു ്രപബോത്യക പഞ്് ഉപബോയയാഗതിച് ് പുതതിയ വ്യാൽവ്് സീറ്്  

്രശദ്യാപൂർവ്ം തതിരുകുക .

3 വ്യാൽവ്് സീറ്തിബോലോക്് വ്യാൽവ്് കൂട്തിബോച്ർക്ുക, സതിലോതിണ്ടർ 

റ�ഡതിന്റെ  ഉപരതിതലോറത് പരയാമർശതിച്് അതതിന്റെ ഉയരം 

പരതിബോശയാധതിക്ുക.

4 എറമെതി ബോപപ്പർ ഉപബോയയാഗതിച്് സീറ്് ഡതി-ഗബ്ോലോസ് റെയ്ുക.

5 വ്യാൽവ്് റഫയ്സ് സീറ്തിൽ ലോയാപ്പതിംഗ് ബോകയാമ്ൗണ്ട ്

്രപബോയയാഗതിക്ുക.

6 ലലോറ്് ബോഫയാഴ്സ് ഉപബോയയാഗതിച്് ്രപബോത്യക ഉപകരണത്തിന്റെ 

സ�യായബോത്യാറരെ സീറ്തിറലോ വ്യാൽവ്് സയാവ്ധയാനം തതിരതിക്ുക.

7 വ്യാൽവ്തിന്റെയും വ്യാൽവ്്  സീറ്തിന്റെയും വ്്യക്തമയായ 

ഇരതിപ്പതിരെം ലോഭതിക്ുന്നതുവ്റര ഇത് ആവ്ർത്തിക്ുക.

8 മറണെണെ ഉപബോയയാഗതിച്് ലോയാപ്പതിംഗ് സംയുക്തം നീക്ം റെയ്ുക.  

വ്യാൽവ്് സീറ്തിന്റെ ഉപരതിതലോം പരതിബോശയാധതിക്ുക.

9 വ്യാൽവ്് സീറ്തിലോും വ്യാൽവ്് ലഗഡതിലോും എറതെങ്തിലോും 

ബോകരെുപയാരെുകൾ കറണ്ടത്തിയയാൽ, അത് മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുക.

10 വ്യാൽവ്് തണ്ടതിന്റെ വ്്യയാസം അളക്ുക.

11 വ്യാൽവ്് ലഗഡതിന്റെ ആതെരതിക വ്്യയാസം അളക്ുക.

12 വ്യാൽവ്് ലഗഡും വ്യാൽവ്് ദണ്ും  തമ്തിലോുള്ള തരെസം  

നതിർമ്യാതയാവ്തിന്റെ  പരതിധതിബോയക്യാൾ കൂരെുതലോയാറണങ്തിൽ, 

ഇനതിപ്പെയുന്ന നരെപരെതി്രകമം അനുസരതിച്് വ്യാൽവ്് ലഗഡ് 

മയാറ്ുക.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.8.49
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13 അനുബോയയാജ്യമയായ ്രഡതിഫ്റ് ് ഉപബോയയാഗതിച്് സതിലോതിണ്ടർ റ�ഡതിൽ  

നതിന്ന് പഴയ വ്യാൽവ്് ലഗഡ് പുെറത്രെുക്ുക.

14 പുതതിയ വ്യാൽവ്് ലഗഡ് (1) സതിലോതിണ്ടർ റ�ഡതിൽ വ്യ്ക്ുക. 

(െതി്രതം 1)-ൽ ബോനയാക്ുക

15 വ്യാൽവ്് ലഗഡതിൽ ്രഡതിഫ്റ്് (3) വ്യ്ക്ുക എന്നതിട്്  വ്യാൽവ്് 

ലഗഡ് അമർത്ുക.

16 സ്്രപതിംഗ് സീറ്തിംഗ് ഉപരതിതലോത്തിൽ നതിന്ന് വ്യാൽവ്് ലഗഡതിന്റെ 

ഉയരം (2) അളക്ുക (റഡപ്ത് ബോഗജ് ഉപബോയയാഗതിക്ുക).

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.8.49
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.8.50
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഡടീസൽ എഞ്ിൻ ഘടകങ്ങൾ

വടോൽവ് ട്െടോർച്യും ഓവർട്െടോളിംഗ് ട്റടോക്ർ ആം അസംബ്ലിയും പരിട്ശ്ടോധിക്ുക (Check 
valve leakage and overhauling rocker arm assembly)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം, നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

•  ന്തപട്തഷ്യക ഉപകരൈം ഉപട്യടോഗിച്് വടോൽവ് സടീറ്ിനമ്റ ട്െടോർച് പരിട്ശ്ടോധിക്ുക 

•  ട്റടോക്ർ ഷടോ�്റ്ിന്മറയും  ലിവറുകളുമടയും ട്തയ്�ടോനo  വിള്ളലുകൾ എന്ിവ  പരിട്ശ്ടോധിക്ുക

•  ശ്രിയടോയ രടീതിയിൽ ട്റടോക്ർ ഷടോ�്റ്ും ലിവറുകളും വടീണ്ടും കൂ്ടിട്ച്ർക്ുക.

ഉപകരൈങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്  - 1 No.

•  വ്യാൽവ്് ലോീബോക്ജ് റരെസ്റ് രെൂൾ  - 1 No.

ഉപകരൈങ്ങൾ/യന്തത്രങ്ങൾ (Equipments/Machineries)

• വ്ർക്് റ�ഞ്്  - as reqd.

• തരെതിറകയാണ്ടുള്ള �്ബോലോയാക്്   - as reqd.

•  ഡീസൽ എഞ്തിൻ - as reqd.

ആവശ്ഷ്യകതകൾ (Requirements)

സടോധനങ്ങൾ /ഘടകങ്ങൾ Materials/Components

•  ബോ്രരെ  - as reqd.

•  ബോകയാട്ൺ തുണതി - as reqd.

•  ബോസയാപ്പ് ഓയതിൽ - as reqd.

•  വ്യാൽവ്് ല്രഗൻഡതിംഗ് സ്റതിക്് - as reqd.

•  വ്യാൽവ്് ലോയാപ്പതിംഗ് ബോപസ്റ് - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

രെയാസ്ക് 1 : വടോൽവ് ട്െടോർച് പരിട്ശ്ടോധിക്ുന്ു (െിന്തതം 1)-ൽ ട്നടോക്ുക

1 ്രപബോത്യക ഉപകരണം ഉപബോയയാഗതിച്് വ്യാൽവ്് ബോെയാർച് 

പരതിബോശയാധതിക്ുക (െതി്രതം 1)-ൽ കയാണുന്നതുബോപയാറലോ

2 ഒരു സക്ഷൻ കപ്പ് (1) ഒരു സക്ഷൻ �ൾ�് (2), വ്യാക്വം ബോഗജ് (3) 

എന്നതിവ് സതിലോതിണ്ടർ റ�ഡതിൽ  ഘരെതിപ്പതിക്ുക (4)

3 സതിലോതിണ്ടർ റ�ഡ് വ്യാൽവ്് സീറ്് (5) അരെപ്പ് , സക്ഷൻ �ൾ�് (1) 

(െബ്ബർ �ൾ�്) എന്നതിവ് ഉപബോയയാഗതിച്് ഒരു വ്യാക്വം ഉണ്ടയാക്ുക

4 3 മതിനതിറ്് കയാത്തിരതിക്ുക.  വ്യാക്വം ബോഗജതിൽ ഏറതങ്തിലോുംവ്ീഴെ് 

സംഭവ്തിച്തിട്ുബോണ്ടയാ എന്ന്   ്രശദ്തിക്ുക

5 ഏറതങ്തിലോുംവ്ീഴെ് സംഭവ്തിച്യാൽ  വ്യാൽവ്് സീറ്് (5) 

ബോെയാർറന്നയാലോതിക്ുo അബോപ്പയാൾ  ലോയാപ്പതിംഗ് ആവ്ശ്യമയാണ്.

6 വ്യാൽവ്് സീറ്് ലോയാപ് റെയ്ത ബോശഷം വ്യാൽവ്് കൂട്തിബോച്ർക്ുക, 

മുകളതിൽ സൂെതിപ്പതിച് നരെപരെതി്രകമം ബോപയാറലോ ബോെയാർച് 

പരതിബോശയാധതിക്ുക.

രെയാസ്ക്  2 : ഓവർട്െടോളിംഗ് ട്റടോക്ർ ആം അസംബ്ലി (െിന്തതം 1 & 2)-ൽ ട്നടോക്ുക

1 ബോെയാക്ർ ഷയാഫ്റ്തിന്റെ രണ്ടറ്ത്ുമുള്ള ബോലോയാക്്-സ്്രകൂ/

സർക്ലോതിപ്പുകൾ (1) നീക്ം റെയ്ുക.(2)

2 ബോെയാക്ർ ലോതിവ്െുകൾ (3) ബോെയാക്ർ ലോതിവ്ർ ്ര�യാക്റ്് (4), 

സ്്രപതിംഗുകൾ (5), ബോെയാക്ർ ഷയാഫ്റ്തിൽ നതിന്ന് സ്റപയ്സെുകൾ 

എന്നതിവ് നീക്ം റെയ്ുക. (െതി്രതം 1)

3 ബോെയാക്ർ ഷയാഫ്റ്തിബോലോക്് ഓയതിൽ വ്തിതരണം റെയ്ുന്ന ബോെയാക്ർ 

്ര�യാക്റ്് സതിലോതിണ്ടർ റ�ഡതിൽ നതിന്ന് നീക്ം റെയ്ുക. 

്ര�യാക്റ്തിന്റെ സ്ഥയാനം ഒന്നതിൽ നതിന്ന്  മററ്യാന്നതിബോലോക്് 

വ്്യത്യയാസറപ്പരെുന്നു (നതിങ്ങളുറരെ ഇൻസ്്രരെക്രെറെ സമീപതിക്ുക).

4 ബോെയാക്ർ ആം അസം�്ലോതിയുറരെ റപയാളതിച് ഭയാഗങ്ങൾ 

വ്ൃത്തിയയാക്ുക.
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5 ബോെയാക്ർ സ്്രപതിംഗതിന്റെ പതിരതിമുെുക്ം പരതിബോശയാധതിക്ുക (5). 

ആവ്ശ്യറമങ്തിൽ അത് മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുക.

6 വ്തിള്ളലോുകൾക്യായതി ബോെയാക്ർ ലോതിവ്ർ ദൃശ്യപരമയായതി 

പരതിബോശയാധതിക്ുക, തരെസങ്ങളതിൽ കുഴതിറയരെുക്ുക (6). 

റ്രതഡുകളതിൽ ്രകമീകരതിക്ുന്ന സ്്രകൂ (7)  റെയ്തുറകയാണ്ട് 

റ്രതഡുകളുറരെ അവ്സ്ഥ പരതിബോശയാധതിക്ുക.

7 ബോെയാക്ർ ഷയാഫ്റ്തിന്റെ  (2) വ്തിള്ളലോുകളും  ബോകരെുപയാരെുകളും  

ദൃശ്യപരമയായതി പരതിബോശയാധതിക്ുക.

8 ബോെയാക്ർ ആം �ുഷതിംഗതിന്റെ  (8) ബോതയ്മയാനവ്ും  ലോൂ്ര�തിക്റ്തിംഗ് 

ദ്വയാരങ്ങളുറരെ ്രകമറപ്പരെുത്ലോും  (9) പരതിബോശയാധതിക്ുക (െതി്രതം 

2)-ൽ കയാണുന്നതുബോപയാറലോ
9 ബോെയാക്ർ ആം ബോ�യാൾ പതിന്നുകൾക്് (10) ബോതയ്മയാനബോമയാ 

ബോകരെുപയാരെുകബോളയാ ഉബോണ്ടയാറയന്ന്  പരതിബോശയാധതിക്ുക.

10 ബോെയാക്ർ ഷയാഫ്റ്തിന്റെ അരെതിത്െയും സതിലോതിണ്ടർ റ�ഡതിറലോ  

സീറ്ുകളും വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

11 ബോെയാക്ർ ലകയതിൽ ബോ�യാൾ പതിന്നുകൾ ശരതിയയാക്ുക.

12 ഇൻറലോറ്ും (3) എക് സ് ബോ�യാസ്റ് ബോെയാക്ർ ലോതിവ്െും (12), സ് ്രപതിംഗ് 

(5), രണ്ട് ബോെയാക്ർ ഷയാഫ്റ്് സബോപ്പയാർട്ുകൾക്തിരെയതിലോുള്ള (4) 

ഡതിസ്റൻസ് കഷണവ്ും ബോെയാക്ർ ആം ഷയാഫ്റ്തിൽ (2) തതിരുകുക, 

കൂരെയാറത സർക്ലോതിപ്പ്  ബോെയാക്ർ ഷയാഫ്റ്തിന്റെ രണ്ട് അറ്ത്ും 

ഉെപ്പതിക്ുക.

13 സതിലോതിണ്ടർ റ�ഡതിറലോ  ബോെയാക്ർ ഷയാഫ്റ്് സബോപ്പയാർട്് 

്ര�യാക്റ്തിന്റെ (4) നട്്സ്/ ബോ�യാൾട്ുകൾ (V3) മുെുക്ുബോമ്യാൾ, 

പുഷ്-െയാഡുകൾ വ്ളയുന്നതിലോ്റലോന്ന് ഉെപ്പയാക്യാൻ ബോ�യാൾ 

പതിന്നതിന്റെ (10) നട്് അഴതിക്ുക.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.8.50

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



130

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.8.51
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഡടീസൽ എഞ്ിൻ ഘടകങ്ങൾ

സിലിണ്ടർ മെഡ്  കൂ്ടിട്ച്ർക്ുന്ു (Assembling the cylinder head)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം, നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ഒരു സ്ന്തപിംഗ് മടസ്ററിൽ സ്ന്തപിംഗ് മടൻഷൻ പരിട്ശ്ടോധിക്ുക 

•  ടടോപ്റ്ുകൾ, പുഷ് റടോഡുകൾ, ടടോപ്റ്് സ്ന്തകൂകൾ, വടോൽവ് മസ്റം എന്ിവ പരിട്ശ്ടോധിക്ുക 

•  സിലിണ്ടർ മെഡും �ടോനിട്�ടോൾഡുകളും വടീണ്ടും ശ്രിയടോക്ുക.

ആവശ്ഷ്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരൈങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്  - 1 No.

•  വ്യാൽവ്് സ്്രപതിംഗ് കം്രപസർ  - 1 No.

•  ഫീലോർ ബോഗജ ് - 1 No.

ഉപകരൈങ്ങൾ/യന്തത്രങ്ങൾ (Equipments/Machineries)

• സ്്രപതിംഗ് റരെസ്റർ  - 1 No.

• ഓയതിൽ ക്യയാൻ  - 1 No.

•  ബോരെയാർക്് റെഞ്്  - 1 No.

സടോധനങ്ങൾ /ഘടകങ്ങൾ Materials/Components

•  ബോകയാട്ൺ തുണതി  - 1 No.

•  എഞ്തിൻ ഓയതിൽ - as reqd.

•  റ�ഡ് ഗയാസ്കറ്് - as reqd.

•  വ്യാൽവ്് സ്്രപതിംഗ്സ് - as reqd.

•  റ�ഡ് സ്റഡ് നട്്സ് - as reqd.

ട്ജടോലി ന്തക�ം (Job Sequence)

1 പരീക്ഷതിബോക്ണ്ട സ്്രപതിംഗ് വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

2 സ്്രപതിംഗ് റരെസ്റർ വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

3 സ്്രപതിംഗ് റരെസ്റെതിൽ സ്്രപതിംഗ് (1) കുത്റന  വ്യ്ക്ുക. (െതി്രതം 

1)-ൽ കയാണുന്നതുബോപയാറലോ  െലോതിക്യാവ്ുന്ന സ്പതിൻഡതിൽ (2) 

സ്്രപതിംഗ് (1) റതയാട്തിട്തിറലോന്ന്  ഉെപ്പയാക്ുക.

4 സ്റകയതിലോതിൽ (4)  ഉയരം (1) ബോരഖറപ്പരെുത്ുക. ഇത്  സ്വത്രതെ 

ലദർഘ്യമയാണ്.

5 ബോകയാളം (2) തയാബോഴക്് നീക്തിറക്യാണ്ട് സ്്രപതിംഗ് (1) അമർത്ുക. 

ബോഗജ് (3) സ്്രപതിംഗതിൽ ബോലോയാഡ് കയാണതിക്ും. റരെസ്റതിംഗ് ബോലോയാഡ് 

(നതിർമ്യാതയാവ്് വ്്യക്തമയാക്തിയത്) ലോഭതിക്ുന്നതുവ്റര ബോകയാളം (2) 

അമർത്ുക.

 മടസ്റിംഗ് ട്ലടോഡിൽ സ്ന്തപിംഗിന്മറ ഉയരം (1) 

ന്തശ്ദ്ിക്ുക.

6 സ്്രപതിംഗതിന്റെ സ്വത്രതെ നീളവ്ും റരെസ്റതിംഗ് ബോലോയാഡതിറലോ 

ഉയരവ്ും (അലോ്റലോങ്തിൽ ഇവ് രണ്ടതിബോലോറതങ്തിലോും) നതിർമ്യാതയാവ്് 

വ്്യക്തമയാക്തിയ ഏറ്വ്ും കുെഞ് പരതിധതിബോയക്യാൾ 

കുെവ്യാറണങ്തിൽ സ്്രപതിംഗ് മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുക.

7 ബോെയാക്ർ ലോതിവ്െതിൽ വ്തിള്ളലോുകളും അ്രഗഭയാഗറത് കുഴതികളും 

ദൃശ്യപരമയായതി പരതിബോശയാധതിക്ുക (െതി്രതം 2)-ൽ ബോനയാക്ുക

8  ്രകമീകരതിക്ുന്ന സ്്രകൂവ്തിന്റെ റ്രതഡുകളുറരെ നതിലോവ്യാരം  

പരതിബോശയാധതിക്ുക, ആവ്ശ്യറമങ്തിൽ മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുക.

9 ബോെയാക്ർ ആം �ുഷ് പരതിബോശയാധതിച്് ദ്വയാരങ്ങൾ തുരത്ുക.

10 ബോെയാക്ർ ആം ബോ�യാൾ പതിന്നുകളുറരെ  ബോതയ്മയാനവ്ും  

ബോകരെുപയാരെുകളും  പരതിബോശയാധതിക്ുക.

11  പുഷ്-ദണ്്   വ്ളയുബോമ്യാൾ ഉണ്ടയാകുന്ന ബോതയ്മയാനവ്ും , 

ബോസയാക്റ്് എൻഡും പരതിബോശയാധതിക്ുക

12 ‘V’ �്ബോലോയാക്ും ഡയൽ ബോഗജും ഉപബോയയാഗതിച്്, വ്ളയുന്നതതിന് 

വ്യാൽവ്് റസ്റം പരതിബോശയാധതിക്ുക

13 ബോകയാളെും റസ്റം എൻഡും ബോകരെുപയാരെുകൾക്യായതി 

പരതിബോശയാധതിക്ുക.

14 വ്യാൽവ്് തണ്ടതിൽ എണെ പുരട്ുക.

15 വ്യാൽവ്് ലഗഡതിൽ വ്യാൽവ്് തതിരുകുക.
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16 വ്യാൽവ്് ബോ�ഡതിറന  പതിതെുണയ്ക്ുക, അങ്ങറന അത് 

അതതിന്റെ ഇരതിപ്പതിരെത്തിൽ മുെുറക പതിരെതിക്ുന്നു .

17 സതിലോതിണ്ടർ റ�ഡതിൽ  വ്യാൽവ്് സ്്രപതിംഗ് വ്യാഷർ ഘരെതിപ്പതിക്ുക.

18 വ്യാൽവ്് സ്്രപതിംഗ് തതിരുകുക.

19 സ്്രപതിംഗതിൽ വ്യാൽവ്് സ്്രപതിംഗ് െതിലറ്നർ സ്ഥയാപതിക്ുക.

20 ്രപബോത്യക ഉപകരണം ഉപബോയയാഗതിച്് വ്യാൽവ്് സ്്രപതിംഗ് കം്രപസ് 

റെയ്ുക

21 റെെതിയ ഡയ ഉപബോയയാഗതിച്് ബോകയാട്െുകൾ തതിരുകുക. തയാറഴയുള്ള 

വ്യാൽവ്് സ്്രപതിംഗുകളതിൽ സമ്ർദ്ം വ്തിരെുക (1)  (െതി്രതം 2)-ൽ 

ബോനയാക്ുക .

22 ബോകയാട്െുകൾ (2) വ്യാൽവ്ുകൾ പൂട്തിയതിട്ുറണ്ടന്നും സ്്രപതിംഗ് 

െതിററ്യ് നെുകൾ (4) ബോകയാട്െുകളുറരെ രണ്ട ് ഭയാഗങ്ങളും 

മധ്യഭയാഗത്യായതി സ്ഥതിതതിറെയ്ുന്നുറണ്ടന്ന് ഉെപ്പയാക്യാൻ 

വ്യാൽവ്് തണ്ടതിൽ (1) ഒരു മയാലോറ്് (5) ഉപബോയയാഗതിച്് റെെുതയായതി 

രെയാപ്പുറെയ്ുക. (െതി്രതം 2)-ൽ ബോനയാക്ുക

23 ദണ്് ഷയാഫ്റ്തിന്റെ രണ്ടറ്ത്ും സർക്ലോതിപ്പ്/ബോലോയാക്് സ്്രകൂ 

ഘരെതിപ്പതിക്ുക

24 സതിലോതിണ്ടർ റ�ഡതിൽ  ബോെയാക്ർ ഷയാഫ്റ്് സബോപ്പയാർട്് ്ര�യാക്റ്് 

നട്്/ബോ�യാൾട്ുകൾ മുെുക്ുബോമ്യാൾ പു ഷ് -െയാഡുകൾ 

വ്ളയുന്നതിലോ്റലോന്ന് ഉെപ്പയാക്യാൻ ബോ�യാൾ പതിന്നുകൾ / നട്ുകൾ 

അഴതിക്ുക.

25 ബോെയാക്ർ ആം ഷയാഫ്റ്് അസം�്ലോതി സതിലോതിണ്ടർ റ�ഡ്  

ശരതിയയായ സ്ഥയാനത്് ഘരെതിപ്പതിക്ുക.

26 ബോെയാക്ർ ആം ഷയാഫ്റ്് സബോപ്പയാർട്് ്ര�യാക്റ്് നട്് അലോ്റലോങ്തിൽ 

ബോ�യാൾട്് നതിർദ്തിഷ്ട ബോരെയാർക്തിബോലോക്് മുെുക്ുക (ബോരെയാർക്് റെഞ്് 

ഉപബോയയാഗതിക്ുക)

സനപുൈഷ്യ ന്തക�ം (Skill Sequence)

സിലിണ്ടർ മെഡ്, �ടോനിട്�ടോൾഡുകൾ, വടോൽവ് ടടോപ്റ്് തടസങ്ങൾ ന്തക�ടീകരിക്ൽ 
എന്ിവ ശ്രിയടോക്ുക (Refit the cylinder head, manifolds and adjusting valve tappet 
clearance)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഇത് നതിങ്ങറള സ�യായതിക്ും

• 4-സിലിണ്ടർ എഞ്ിനിൽ വടോൽവ് ടടോപ്റ്് തടസങ്ങൾ  ന്തക�ടീകരിക്ുക 

•  സിലിണ്ടർ മെഡ് അസംബ്ലി കൂ്ടിട്ച്ർക്ുക 

•  ന്തക�ടീകരൈങ്ങൾക്് ട്ശ്ഷം എഞ്ിൻ ആരംഭിക്ുക.

സതിലോതിണ്ടർ റ�ഡ് ഉപബോയയാഗതിച്് ഇൻറലോറ്ും എക ്സ് ബോ�യാസ്റ് 

മയാനതിബോഫയാൾഡും ഘരെതിപ്പതിക്ുക, റ�ഡ് ഗയാസ്കറ്് ഉപബോയയാഗതിച്് 

സതിലോതിണ്ടർ റ�ഡതിന്റെ  എഞ്തിൻ �്ബോലോയാക്തിൽ വ്യ്ക്ുക. എലോ്ലോയാ 

സതിലോതിണ്ടർ റ�ഡതിന്റെ   ബോ�യാൾട്ുകളും/നട്ുകളും നതിർദതിഷ്ട 

ബോരെയാർക്്  ഉപബോയയാഗതിച്്കൃത്യമയായ ്രകമത്തിൽ ശക്തമയാക്ുക (ഒരു 

ബോരെയാർക്് റെഞ്് ഉപബോയയാഗതിക്ുക - സർവ്ീസ് മയാനുവ്ൽ കയാണുക). 

െതി്രതം 1-ൽ 4-സതിലോതിണ്ടർ എഞ്തിന്റെ സതിലോതിണ്ടർ റ�ഡ് െതി്രതം 

2-ലോും ബോരെയാർക്് റെഞ്് (െതി്രതം 1)-ലോും കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നു.

ബോെയാക്ർ ആം അസം�്ലോതി കൂട്തിബോച്ർക്ുക. എതതിർ ദതിശയതിൽ ്രകയാങ് 

ഷയാഫ്റ്് തതിരതിക്ുക, ഫ്ലലോ വ്ീൽ �ൗസതിംഗ് ബോപയായതിന്െെുമയായതി 

ഫ്ലലോ വ്ീലോുകൾ TDC 1/6 അലോ്റലോങ്തിൽ 1/4 അരെയയാളറപ്പരെുത്ുക. 

ആദ്യ സതിലോതിണ്ടർ കം്രപഷൻ സബ്ോ്രരെയാക്തിൽ ആറണന്ന് ഉെപ്പയാക്ുക.

ഒരു നലോ്ലോ സ്്രകൂല്രഡവ്ർ ഉപബോയയാഗതിച്് രെയാപ്പറ്് മുെുറക പതിരെതിക്ുക. 

(െതി്രതം 3)

ഒരു െതിംഗ് സ്പയാനർ ഉപബോയയാഗതിച്് ബോലോയാക്്-നട്് അഴതിക്ുക.

വ്യാൽവ്് തണ്ടതിനും ബോെയാക്ർ രെതിപ്പതിനും ഇരെയതിൽ നതിർദ്തിഷ് രെ 

കട്തിയുള്ള ഒരു ഫീലോർ ബോഗജ് (1) തതിരുകുക (4).

്രകമീകരതിക്ുന്ന സ്്രകൂ (5) ഒരു സ്്രകൂല്രഡവ്ർ (2) ഉപബോയയാഗതിച്് 

ശക്തമയാക്ുക, അബോത സമയം ഫീലോർ ബോഗജ് അബോങ്ങയാട്ും ഇബോങ്ങയാട്ും 

നീക്ുക.

ഒരു റെെതിയ ്രപയത്നത്തിലോൂറരെ ഫീലോർ ബോഗജ് െരതിക്യാൻ 

കഴതിയുബോമ്യാൾ അഡ്ജസ്റതിംഗ് സ്്രകൂ മുെുക്ുന്നത് നതിർത്ുക, 

പബോക്ഷ അത് ജയാം റെയ്യാൻ പയാരെതിലോ്ലോ.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.8.51
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പുഷ്-ദണ്്   ഒരു റെെതിയ ബോലോയാഡ് ഉപബോയയാഗതിച്്  തതിരതിയണം, പബോക്ഷ 

അത് ജയാം റെയ്രുത്.

സ്്രകൂല്രഡവ്ർ ഉപബോയയാഗതിച്് അഡ്ജസ്റ് റെയ്ുന്ന സ്്രകൂ മുെുറക 

പതിരെതിക്ുക, ഒരു െതിംഗ് സ്പയാനർ ഉപബോയയാഗതിച്് ബോലോയാക്്-നട്് 

ശക്തമയാക്ുക.

ബോലോയാക്തിംഗ് നട്് മുെുക്ുബോമ്യാൾ ്രകമീകരതിക്ുന്ന സ്്രകൂ 

തതിരതിയുന്നതിലോ്റലോന്ന ്ഉെപ്പയാക്ുക.

വ്തിരെവ്തിൽ ഫീലോർ ബോഗജ് ലോീഫ് െരതിച്്   പുഷ് ദണ്്  തതിരതിക്ുന്നതതിലോൂറരെ  

ഉള്ള ്രകമീകരണം വ്ീണ്ടും പരതിബോശയാധതിക്ുക.

ഫയെതിംഗ് ഓർഡർ അനുസരതിച്് കം്രപഷൻ സ്ബോ്രരെയാക്തിന്റെ 

രെതിഡതിസതിയതിൽ �ന്ധറപ്പട് പതിസ്റണുകൾ റകയാണ്ടുവ്രുന്ന മറ്് 

വ്യാൽവ്ുകൾക്ുള്ള രെയാപ്പറ്തിന്റെ  തരെസങ്ങൾ ്രകമീകരതിക്ുന്നതതിന് 

മുകളതിലോുള്ള ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക.

െുവ്റരെയുള്ള രെയാ�ുബോലോഷൻ പരയാമർശതിച്ുറകയാണ്ട ് ബോശഷതിക്ുന്ന 

വ്യാൽവ്ുകൾ ്രകമീകരതിക്ുന്നതതിന്റെ ്രകമം പതിതെുരെരുക:

നമ്ർ 4 സിലിണ്ടറിമല ഇൻമലറ്് വടോൽവ് 

പൂർണ്ണ�ടോയും തുറന്ിരിക്ുട്മ്ടോൾ നമ്ർ 1 

സിലിണ്ടർ ഇൻമലറ്് വടോൽവ് പൂർണ്ണ�ടോയും 

അടഞ്ിരിക്ൈം.  വടോൽവിൽ  തടസങ്ങൾ  

പരിട്ശ്ടോധിക്ുട്മ്ടോൾ ഈ സവിട്ശ്ഷതകൾ  

ഓർമ്ിക്ടോൻ ഉപട്യടോഗന്തപദ�ടോൈ്.

നമ്ർ 8 ഉയർത്ുബോമ്യാൾ നമ്ർ 1 വ്യാൽവ്് ്രകമീകരതിക്ുക.

നമ്ർ 7 ഉയർത്ുബോമ്യാൾ നമ്ർ 2 വ്യാൽവ്് ്രകമീകരതിക്ുക.

നമ്ർ 6 ഉയർത്ുബോമ്യാൾ നമ്ർ 3 വ്യാൽവ്് ്രകമീകരതിക്ുക.

നമ്ർ 5 ഉയർത്ുബോമ്യാൾ നമ്ർ 4 വ്യാൽവ്് ്രകമീകരതിക്ുക.

നമ്ർ 4 ഉയർത്ുബോമ്യാൾ നമ്ർ 5 വ്യാൽവ്് ്രകമീകരതിക്ുക.

നമ്ർ 3 ഉയർത്ുബോമ്യാൾ നമ്ർ 6 വ്യാൽവ്് ്രകമീകരതിക്ുക.

നമ്ർ 2 ഉയർത്ുബോമ്യാൾ നമ്ർ 7 വ്യാൽവ്് ്രകമീകരതിക്ുക.

നമ്ർ 1 ഉയർത്ുബോമ്യാൾ നമ്ർ 8 വ്യാൽവ്് ്രകമീകരതിക്ുക.

ഒരു ഓവ്ർറ�ഡ് ക്യയാംഷയാഫ്റ്് എഞ്തിൻ ഉപബോയയാഗതിച്് 

ഒരു ഓവ്ർറ�ഡ് വ്യാൽവ്തിന്റെ  രെയാപ്പതിറലോ തരെസങ്ങൾ  

്രകമീകരതിക്ുന്നതതിന്, തയാറഴപ്പെയുന്ന മുൻകരുതലോുകബോളയാറരെ 

മുകളതിൽ പെഞ് ഘട്ങ്ങൾ കൃത്യമയായതി ആവ്ർത്തിക്ുക (െതി്രതം 

3).-ൽ കയാണുന്നതുബോപയാറലോ

�ുൻകരുതൽ: ട്റടോക്ർ ആം കഷ്യടോംഷടോ�്റ് ്കഷ്യടോo �ിൽ  

നിന്് പുറത്ടോമൈന്് ഉറപ്ടോക്ുക. ഓട്രടോ വടോൽവ് 

ന്തക�ടീകരൈത്ിനും ഇത് പടോലിട്ക്ണ്ടതടോൈ്.

എഞ്തിൻ ആരംഭതിച്് നതിഷ്്രകതിയ ബോവ്ഗതയതിൽ വ്തിരെുക

രെയാപ്പറ്് ശ�് ദം പരതിബോശയാധതിക്ുക, ശ�് ദം കറണ്ടത്തിയയാൽ ശ�് ദം 

്രകമീകരതിക്ുകയും ശരതിയയാക്ുകയും റെയ്ുക.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.8.51
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.8.52
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഡടീസൽ എഞ്ിൻ ഘടകങ്ങൾ

പിസ്റൈും ബന്ിപ്ിക്ുന് ദണ്ും  അസംബ്ലിയും ഓവർട്െടോൾ മെയ്ുന്ു (Overhauling 
the  piston and connecting rod assembly)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം, നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• പിസ്റൈും ബന്ിപ്ിക്ുന് ദണ്ും  അസംബ്ലിയും നടീക്ം മെയ്ുക 

•  തടസങ്ങൾ  നടീക്ം മെയ്ടോൻ  സർവടീസ് �ടോനുവൽ ഉപട്യടോഗിക്ുക 

•  പിസ്റൺ അസംബ്ലി കൂ്ടിട്ച്ർക്ുക.

നരെപരെതി്രകമം (Procedure)

1 എഞ്തിൻ കൂളന്െ് കളയുക.

2 എഞ്തിൻ ഓയതിൽ ഊറ്തി ഓയതിൽ പയാൻ നീക്ം റെയ്ുക.

3 സതിലോതിണ്ടർ റ�ഡ് നീക്ം റെയ്ുക.

4 എറമെതി തുണതി ഉപബോയയാഗതിച്് സതിലോതിണ്ടർ ലലോനെതിന്റെ 

മുകളതിറലോ ഉപരതിതലോത്തിൽ നതിന്ന് കയാർ�ൺ നതിബോക്ഷപം 

നീക്ം റെയ്ുക.

5 �ന്ധതിപ്പതിക്ുന്ന ദണ്തിൽ  നതിന്ന് റ�യെതിംഗ് ക്യയാപ് നീക്ം 

റെയ്ുക.

6 പതിസ്റണും �ന്ധതിപ്പതിക്ുന്ന ദണ്തിന്റെ  അസം�്ലോതിയും 

മുകളതിബോലോക്് തള്ളുക.

7 ്രകയാങ് ഷയാഫ്റ്് ബോജണൽ സംരക്ഷതിക്ുക.

8 സതിലോതിണ്ടർ �്ബോലോയാക്തിന്റെ മുകളതിലോൂറരെ പതിസ്റണും അത്  

�ന്ധതിപ്പതിക്ുന്ന  ദണ്തിന്റെ അസം�്ലോതിയും പുെബോത്ക്് 

തള്ളുക.

9 വ്ർക്് റ�ഞ്തിൽ പതിസ്റൺ അസം�്ലോതി സ്ഥയാപതിക്ുക.

10 സ്നയാപ്പ ് െതിംഗ് പ്ലോയർ ഉപബോയയാഗതിച്്, പതിസ്റണതിൽ നതിന്ന് 

സർക്ലോതിപ്പ/്സ്നയാപ്പ് വ്ളയങ്ങൾ നീക്ം റെയ്ുക.

11 പതിസ്റൺ പതിൻ പുെബോത്ക്് െരതിച്്  പതിസ്റണതിൽ നതിന്ന ് ദണ്തിറന 

നീക്ം റെയ്ുക.

12 പതിസ്റണതിൽ നതിന്ന് പതിസ്റൺ വ്ളയങ്ങൾ നീക്ം റെയ്ുക

13 പതിസ്റൺ റ�ഡ്, പയാവ്യാരെ ,ഓയതിൽ ബോ�യാളുകൾ, കുഴതി 

എന്നതിവ്യതിൽ നതിന്ന് കയാർ�ൺ നതിബോക്ഷപം നീക്ം റെയ്ുക.

14 പതിസ്റൺ പതിൻ ബോ�യാസതിൽ നതിന്ന് അഴുക്് നതിബോക്ഷപം നീക്ം 

റെയ്ുക.

ആവശ്ഷ്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരൈങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്  - 1 No.

• ബോസയാക്റ്് സ്പയാനർ റസറ്് - 1 Set

• ബോരെയാർക്് റെഞ്് - 1 Set

• പതിസ്റൺ െതിംഗ് എക്സ്പയാൻഡർ - 1 Set

• ്രഡതിഫ്റ്് - 1 റസറ്് • മയാലോറ്് - 1 Set

• ബോ�യാൾ റപയതിൻ െുറ്തിക - 1 Set

• െതിംഗ് ്രഗൂവ്് ക്ലോീനർ - 1 No

• ആതെരതിക സർക്ലോതിപ്പ ്പ്ലോയർ - 1 No

• ഫീലോർ ബോഗജ് - 1 No

• റ�ഞ്് ലവ്സ് - 1 No

ഉപകരൈങ്ങൾ/യന്തത്രങ്ങൾ (Equipments/Machineries)

• എയർ കം്രപസർ - 1 No.

• എഞ്തിൻ - 1 No.

• ആർ�ർ ്രപസ്് - 1 No.

സടോധനങ്ങൾ (Materials)

• ബോസയാപ്പ് ഓയതിൽ - as reqd.

• മറണെണെ - as reqd.

• �നതിയൻ തുണതി - as reqd. 

• ലോൂ�് ഓയതിൽ - as reqd.

• എമെതി ഷീറ്് - as reqd.

• പതിസ്റൺ െതിംഗ് - as reqd.

15  ദണ്തിന്റെയും  പതിസ്റൺ ഭയാഗങ്ങളുറരെയും  ദ്വയാരങ്ങളതിറലോ  

എണെ വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

16 ഉപബോയയാഗതിച് പതിസ്റൺ പതിൻ, ബോ�യാൾട്ുകൾ/സർക്ലോതിപ്പുകൾ 

എന്നതിവ് ഉബോപക്ഷതിച്് പുതതിറയയാറരണെം  മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുക.

17 പതിസ്റൺ അസം�്ലോതി ഘരെകങ്ങൾ വ്ീണ്ടും 

ഉപബോയയാഗതിക്ുന്നതതിനുള്ള മറ്് പയാരയാമീറ്െുകൾക്യായതി 

സർവ്ീസ് മയാനുവ്ൽ  തയാരതമ്യം റെയ്ുക. (പതിസ്റൺ, 

റ�യെതിംഗുകൾ, പതിസ്റൺ പതിൻ എന്നതിവ്യുറരെ ലകകയാര്യം 

റെയ്ലോും വ്ൃത്തിയും ്രശദ്തിക്ുക)

18 റെെതിയ ദണ്തിന്റെ  അറ്ത്് പതിസ്റൺ ശരതിയയാക്ുക.

19 പതിസ്റണതിൽ പതിസ്റൺ െതിംഗ് വ്തിരെവ്് 90° ഇരെബോവ്ളകളതിൽ 

സ്ഥയാപതിക്ുക.

20 പതിസ്റൺ െതിംഗ് കം്രപസ്െതിൽ നതിന്ന് മുക്തമയാകുന്നതുവ്റര 

പതിസ്റണും കണക്റ്തിംഗ് ദണ്ും അസം�്ലോതിയും 

ലലോനെതിബോലോക്് തള്ളുക.

21 ്രകയാങ് ഷയാഫ്റ്് ബോജണലോതിൽ  (്രകയാങ് പതിൻ ) ദൃഢമയായതി ഇരതിക്ുന്നത് 

വ്റര പതിസ്റൺ അസം�്ലോതി അമർത്ുക.

22 റ�യെതിംഗ് ക്യയാപ് (അരെയയാളറപ്പരെുത്തിയ നമ്ർ ്രപകയാരം) 

അബോത വ്ശത്് ഇൻസ്റയാൾ റെയ്ുക.

23 ദണ്ുകൾ  ബോ�യാൾട്ുകൾ മയാെതിമയാെതി ബോരെയാർക്് റെയ്ുക.

24 ്രകയാങ് പതിന്നതിറലോ  ദണ്ുകൾ ലസഡ് ക്ലോതിയെൻസ് 

പരതിബോശയാധതിച്് ബോസവ്ന മയാനുവ്ലോുമയായതി തയാരതമ്യം റെയ്ുക.

25 പുതതിയ ഗയാസ്കട്് ഉപബോയയാഗതിച് ് സതിലോതിണ്ടർ റ�ഡ് ഇൻസ്റയാൾ 

റെയ്ുക.
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26 ബോെയാക്ർ ആം അസം�്ലോതി ഘരെതിപ്പതിച്് രെയാപ്പറ്ുകൾ 

്രകമീകരതിക്ുക.

27 സ് ല്രരെനർ ഉപബോയയാഗതിച്് ഓയതിൽ പമ്് സ്ഥയാപതിക്ുക.

28 ഓയതിൽ പയാൻ ഇൻസ്റയാൾ റെയ്ുക.

29 ശുപയാർശ റെയ്ുന്ന എണെ ശരതിയയായ അളവ്തിൽ വ്ീണ്ടും 

നതിെയ്ക്ുക.

30 റ്രഡയതിൻ ബോകയാക്ുകൾ അരെച്് ശുപയാർശ റെയ്ുന്ന കൂളന്െ് 

നതിെയ്ക്ുക .
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.8.53
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഡടീസൽ എഞ്ിൻ ഘടകങ്ങൾ

ഓയിൽ സംപും ഓയിൽ പമ്ും നടീക്ം മെയ്ുന്തിനുള്ള പരിശ്ടീലനം (Practice on 
removing oil sump and oil pump)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം, നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

•  എഞ്ിനിൽ നിന്് ഓയിൽ സംപ് നടീക്ം മെയ്ുക 

•  എഞ്ിനിൽ നിന്് ഓയിൽ പമ്് നടീക്ം മെയ്ുക.

ആവശ്ഷ്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരൈങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനീസ് രെൂൾ കതിറ്്  - 1 No.

•  ബോ�യാക്സ് സ്പയാനർ റസറ്്  - 1 No.

•  ഫീലോർ ബോഗജ്   - 1 No.

•  ബോനരയായ എഡ്ജ് - 1 No.

ഉപകരൈങ്ങൾ/യന്തത്രങ്ങൾ (Equipments/Machineries)

• മൾട്തി സതിലോതിണ്ടർ ഡീസൽ എഞ്തിൻ  - as reqd.

•  സതി�് റ്രകയതിൻ/എഞ്തിൻ ബോ�യാസ്്റ - as reqd.

സടോധനങ്ങൾ /ഘടകങ്ങൾ Materials/Components

•  ബോ്രരെ  - 1 No.

•  ബോകയാട്ൺ തുണതി - as reqd.

•  മറണെണെ - as reqd.

•  ബോസയാപ്പ് ഓയതിൽ - as reqd.

•  ലോൂ�് ഓയതിൽ - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (Procedure)

രെയാസ്ക് 1 : എണ്ണ സംമ്് നടീക്ം മെയ്ുന്ു (െിന്തതം 1)-ൽ ട്നടോക്ുക

1 എഞ്തിൻ ഓയതിൽ സംപ് റ്രഡയതിൻ പ്ലോഗ് അഴതിക്ുക

2 ബോ്രരെ സമ്തിന്റെ അരെതിയതിൽ വ്യ്ക്ുക

3 റ്രഡയതിൻ പ്ലോഗ് നീക്ം റെയ്ുക, ഓയതിൽ സമ്തിൽ നതിന്ന് 

ഓയതിൽ പൂർണെമയായതി വ്റ്തിച്ുറവ്ന്ന് ഉെപ്പയാക്ുക.

4 എഞ്തിനതിൽ നതിന്ന് ബോശഷതിക്ുന്ന ഓയതിൽ കളയയാൻ എഞ്തിൻ 

്രകയാങ്  റെയ്ുക

5 ഓയതിൽ സംപ് റ്രഡയതിൻ പല്ോഗ് ശരതിയയാക്ുക

6 ഓയതിൽ സംപ് മൗണ്ടതിംഗ് ബോ�യാൾട്് അഴതിക്ുക

7 ഓയതിൽ സമ്തിന്റെ എലോ്ലോയാ മൗണ്ടതിംഗ് ബോ�യാൾട്ുകളും നീക്ം 

റെയ്ുക

8 എണെ സംപ് നീക്ം റെയ്ത് വ്ർക്് റ�ഞ്തിൽ വ്യ്ക്ുക.

9 സമ്തിൽ നതിന്്ന ഗയാസ്കറ്് നീക്ം റെയ്ുക

10 ഗയാസ്കറ്് ഫതിറ്തിംഗതിന്റെ ഉപരതിതലോം വ്ൃത്തിയയാക്ുക

11 മറണെണെ ഉപബോയയാഗതിച്് സംപ് വ്ൃത്തിയയാക്ുക

12 റ്രഡയതിൻ പ്ലോഗതിൽ നതിബോക്ഷപതിച്തിരതിക്ുന്ന റപയാരെതിപരെലോങ്ങൾ 

വ്ൃത്തിയയാക്ുക

13 ഓയതിൽ സംപതിൽ  എറതെങ്തിലോും ബോകരെുപയാരെുകൾ 

വ്തിള്ളലോുകൾഉബോണ്ടയാ എന്ന് പരതിബോശയാധതിക്ുക, എറതെങ്തിലോും 

വ്തിള്ളലോുകൾ കറണ്ടത്തിയയാൽ, അത് നന്നയാക്ുക. 

രെയാസ്ക് 2: എഞ്ിനിൽ നിന്് ഓയിൽ പമ്് നടീക്ം മെയ്ുന്ു (െിന്തതം 1 & 2)-ൽ ട്നടോക്ുക

6 എണെ പമ്് ഭയാഗങ്ങൾ റപയാളതിച്് വ്ൃത്തിയയാക്ുക (െതി്രതം 2)-ൽ 

കയാണുന്നതുബോപയാറലോ

7 റപയാളതിച് ഭയാഗങ്ങൾ പരതിബോശയാധതിക്ുക, എറതെങ്തിലോും 

ബോകരെുപയാരെുകൾ കറണ്ടത്തിയയാൽ അവ്റയ  മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുക.

8 എലോ്ലോയാ ഭയാഗങ്ങളും ്രകമത്തിൽ കൂട്തിബോച്ർക്ുക

9 നതിങ്ങളുറരെ ഇൻസ്്രരെക്രെെുറരെ മയാർഗ്നതിർബോദ്ശബോത്യാറരെ ഓയതിൽ 

പമ്തിന്റെ മർദ്ം പരതിബോശയാധതിക്ുക.

1 എണെ പമ്് മൗണ്ടതിംഗുകൾ കറണ്ടത്ുക

2 ഓയതിൽ പമ്് മൗണ്ടതിംഗുകൾ നീക്ം റെയ്യാൻ അനുബോയയാജ്യമയായ 

ഉപകരണങ്ങൾ തതിരറഞ്രെുക്ുക

3 ഓയതിൽ പമ്് മൗണ്ടതിംഗുകൾ അഴതിക്ുക (െതി്രതം 1)-ൽ 

കയാണുന്നതുബോപയാറലോ

4 സ് ല്രരെനെതിറനയാപ്പം ഓയതിൽ പമ്് നീക്ം റെയ്ുക.

5 വ്ൃത്തിയയാക്ലോതിനും പരതിബോശയാധനയ്ക്ുമയായതി എണെ പമ്് 

ബോ്രരെയതിൽ വ്യ്ക്ുക.
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.8.54
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഡടീസൽ എഞ്ിൻ ഘടകങ്ങൾ

മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ - ഡടീസൽ എഞ്ിൻ ഘടകങ്ങൾ ബന്ിപ്ിക്ുന് ദണ്്  അസംബ്ലി 
ഉപട്യടോഗിച്് പിസ്റൺ നടീക്ം മെയ്ുന്തിനുള്ള പരിശ്ടീലനം (Practice  on  removing  
piston with connecting rod  assembly)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം, നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ബന്ിപ്ിക്ുന് ദണ്ിൽ നിന്് വലിയ എൻഡ് മബയറിംഗ് നടീക്ം മെയ്ുക

•  ബന്ിപ്ിക്ുന് ദണ്്  ഉപട്യടോഗിച്് പിസ്റൺ നടീക്ം മെയ്ുക 

ഉപകരൈങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്    - 1 No.

•  ബോരെയാർക്് റെഞ്്, െതിംഗ് എക്സ്പയാൻഡർ    - 1 No each.

•  മയാലോറ്്, ്രഡതിഫ്റ്് പഞ്്     - 1 No.

ഉപകരൈങ്ങൾ/യന്തത്രങ്ങൾ (Equipments/Machineries)

• മൾട്തി സതിലോതിണ്ടർ ഡീസൽ എഞ്തിൻ   - 1 No.

സടോധനങ്ങൾ /ഘടകങ്ങൾ Materials/Components

•  ബോ്രരെ   - 1 No.

•  ബോകയാട്ൺ തുണതി  - as reqd.

•  മറണെണെ  - as reqd.

•  ബോസയാപ്പ് ഓയതിൽ - as reqd.

•  ലോൂ�് ഓയതിൽ  - as reqd.

•  തരെതിറകയാണ്ടുള്ള �്ബോലോയാക്്  - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

രെയാസ്ക് 1 : പിസ്റൺ  ബന്ിപ്ിക്ുന്  ദണ്ിന്മറ  അസംബ്ലി നടീക്ം മെയ്ുക

1  എണെ സംപ് നീക്ം റെയ്ുക.

2  ഓയതിൽ പമ്തിൽ നതിന്ന് ഓയതിൽ ലപപ്പ് വ്തിെ്ബോേദതിച്് ഓയതിൽ 

സ് ല്രരെനർ നീക്ം റെയ്ുക. 

3  എണെ പമ്് നീക്ം റെയ്ുക.

4  എഞ്തിൻ �്ബോലോയാക്് െരതിക്ുക.

5  എല്ോലോയാ സതിലോതിണ്ടെുകളുറരെയും െതിഡ്ജ് രൂപീകരണം 

വ്ൃത്തിയയാക്തി പരതിബോശയാധതിക്ുക.

6  B.D.C യതിൽ പതിസ്റൺ (1) വ്രുന്നത് വ്റര ്രകയാങ്  ഷയാഫ്റ്് (4) 

തതിരതിക്ുക.

7  �ന്ധതിപ്പതിക്ുന്ന ദണ്തിന്റെ  (2) ബോ�യാൾബോട്യാ /നബോട്യാ  (9) നീക്ം 

റെയ്ുക.

8   �ന്ധതിപ്പതിക്ുന്ന ദണ്തിറന (2) ഒരു മയാലോറ്് ഉപബോയയാഗതിച്്   രെയാപ്പ് 

റെയ്ുക, �ന്ധതിപ്പതിക്ുന്ന  ദണ്തിന്റെ  അരെപ്പ്    (6) റ�യെതിംഗ് 

റഷലോ്ലോതിറനയാപ്പം (10) നീക്ം റെയ്ുക.

9 T.D.C യതിൽ പതിസ്റൺ (1) വ്രുന്നത് വ്റര ്രകയാങ്  ഷയാഫ്റ്് (4) 

തതിരതിക്ുക. ഒരു മര  �്ബോലോയാക്്  (3) ഉപബോയയാഗതിച്് �ന്ധതിപ്പതിക്ുന്ന 

ദണ്തിറന  (2) രെയാപ്പുറെയ്ുക.

10 വ്ീണ്ടും കൂട്തിബോച്ർക്ുബോമ്യാൾ റപയാരുത്ബോക്രെ് 

ഉണ്ടയാകയാതതിരതിക്യാൻ അതതിൽ സ്റയാമ്് റെയ്ത കണക്റ്തിംഗ് 

ദണ്തിൽ ക്യയാപ് മയാച്തിംഗ് നമ്ർ കുെതിക്ുക.

11  മുകളതിലോും തയാറഴയുമുള്ള റ�യെതിംഗ് റഷൽ �ന്ധതിപ്പതിക്ുന്ന 

ദണ്തിന്റെ  അരെപ്പുകൾ  അതയാത്  സ്ഥയാനങ്ങളതിൽ വ്യ്ക്ുക 

(6). �ന്ധതിപ്പതിക്ുന്ന ദണ്തിന്റെ  അരെപ്പുകൾ  ഘരെതിപ്പതിക്ുക. 

(െതി്രതം 1)-ൽ ബോനയാക്ുക 

12  എല്ോലോയാ പതിസ്റണുകളും നീക്ംറെയ്ുന്നതതിന്  ഈ  ഘട്ങ്ങൾ 

ആവ്ർത്തിക്ുക. (െതി്രതം 2) -ൽ കയാണുന്നതുബോപയാറലോ 

ആവശ്ഷ്യകതകൾ (Requirements)

13  �ന്ധതിപ്പതിക്ുന്ന ദണ്ുo പതിസ്റണും വ്ൃത്തിയയാക്ുക. 
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.8.55
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഡടീസൽ എഞ്ിൻ ഘടകങ്ങൾ

പിസ്റൺ നടീക്ം മെയ്ുന്തിനും അളക്ുന്തിനും പരിശ്ടീലിക്ുക (Practice on removing 
and measuring the piston)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം, നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• പിസ്റൈിൽ നിന്് പിസ്റൺ വളയങ്ങളും പിസ്റൺ പിന്ും നടീക്ം മെയ്ുക 

•  ബന്ിപ്ിക്ുന് ദണ്ിൽ  നിന്് പിസ്റൺ നടീക്ം മെയ്ുക 

•  പിസ്റൺ റിംഗിമല  തടസങ്ങൾ പരിട്ശ്ടോധിക്ുക

•  പിസ്റൺ അടിഭടോഗവും  �ുകൾ ഭടോഗവും  പരിട്ശ്ടോധിക്ുക.

ആവശ്ഷ്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരൈങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്  - 1 No.

•  ഫീലോർ ബോഗജ ് - 1 No.

•  പുെത്് ലമബോ്രകയാമീറ്ർ  - 1 No.

സടോധനങ്ങൾ /ഘടകങ്ങൾ Materials/Components

•  പരുത്തി മയാലോതിന്യം  - as reqd.

•  മറണെണെ - as reqd.

•  പതിസ്റൺ വ്ളയങ്ങൾ - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

1 (െതി്രതം 1) ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുബോപയാറലോ  (8) 

എക്സ്പയാൻഡെതിന്റെ സ�യായബോത്യാറരെ പതിസ്റൺ െതിംഗ് (5) 

നീക്ം റെയ്ുക.

2 ഒരു സർക്ലോതിപ്പ ്പ്ലോയർ ഉപബോയയാഗതിച്് പതിസ്റൺ പതിന്നതിന്റെ  (10) 

സർക്ലോതിപ്പ് (9) നീക്ം റെയ്ുക.

3 ്രഡതിഫ്റ്് (11), െുറ്തിക (12) എന്നതിവ്യുറരെ സ�യായബോത്യാറരെ പതിസ്റൺ 

പതിൻ (10) നീക്ം റെയ്ുക. എലോ്ലോയാ പതിസ്റണുകളതിബോലോക്ും ഇത്  

ആവ്ർത്തിക്ുക. (െതി്രതം 2)-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുബോപയാറലോ

4 പതിസ്റണതിൽ നതിന്ന് �ന്ധതിപ്പതിക്ുന്ന ദണ്ു  നീക്ം റെയ്ുക.

5 പതിസ്റൺ, പതിസ്റൺ പതിൻ, പതിസ്റൺ െതിംഗ് ്രഗൂവ്്സ്, ഓയതിൽ െതിംഗ് 

ബോ�യാളുകൾ എന്നതിവ് വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

6 പതിസ്റൺ െതിംഗ ് കുഴതികളതിൽ നതിന്ന് കയാർ�ൺ നതിബോക്ഷപം 

നീക്ം റെയ്ുക.

7 മറണെണെ ഉപബോയയാഗതിച്് പതിസ്റൺ വ്ളയങ്ങളും �ന്ധതിപ്പതിക്ുന്ന 

ദണ്ുo  വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

8 പതിസ്റണതിന്റെ അരെതിഭയാഗത്ും  മുകൾ ഭയാഗത്ും  റപയാട്ൽ 

,കീെൽ ഉരസൽ എന്നതിവ് ഉബോണ്ടയാ എന്ന്  പരതിബോശയാധതിക്ുക.

9  പതിസ്റൺ പതിന്നതിന്റെ ബോകരെുപയാരെുകൾ മനസതിലോയാക്യാൻ ബോവ്ണ്ടതി  

സർക്ലോതിപ്പ് ബോ്രഗയാവ്ുകൾ പരതിബോശയാധതിക്ുക.

10 പതിസ്റണതിന്റെ (2)  കുഴതിയതിൽ  പതിസ്റൺ െതിംഗതിന്റെ വ്ശറത്  

തരെസങ്ങൾ  (എ) (െതി്രതം 3) ഒരു ഫീലോർ ബോഗജ് (3) ഉപബോയയാഗതിച്് 

പരതിബോശയാധതിക്ുക.
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11 വ്്യത്യസ്ത ബോപയായതിന്െുകളതിൽ പതിസ്റണതിന്റെ  (െതി്രതം 4) 

ഭയാഗങ്ങൾ പരതിബോശയാധതിക്ുക.

12 പതിസ്റൺ െതിംഗ് ബോ്രഗയാവ്ുകളുറരെയും ലോയാൻഡതിന്റെയും ഭയാഗങ്ങൾ 

പരതിബോശയാധതിക്ുക.

13 വ്്യത്യസ്ത ബോപയായതിന്െുകളതിൽ പതിസ്റൺ വ്്യയാസം അളക്ുക. 

(െതി്രതം 4) ൽ  കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുബോപയാറലോ

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.8.55
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.8.56
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഡടീസൽ എഞ്ിൻ ഘടകങ്ങൾ

പിസ്റൺ, റിംഗ്, ബിഗ് എൻഡ് മബയറിംഗുകൾ എന്ിവയുമട  തടസങ്ങൾ അളക്ുക 
(Measure  the clearance of piston, ring and big end bearings)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം, നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• പിസ്റൺ റിംഗ് ക്ട്ലടോസ് ഗഷ്യടോപ്് പരിട്ശ്ടോധിക്ുക 

•  പിസ്റൈും സിലിണ്ടർ ഭിത്ിയും  തമ്ിലുള്ള തടസങ്ങൾ പരിട്ശ്ടോധിക്ുക 

•  ന്തകടോങ്് പിന്ിനും ബിഗ് എൻഡ് മബയറിംഗിനും ഇടയിലുള്ള  തടസങ്ങൾ  പരിട്ശ്ടോധിക്ുക.

ആവശ്ഷ്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരൈങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്  - 1 No.

•  ഫീലോർ ബോഗജ ് - 1 No.

•  ബോരെയാർക്് റെഞ്്  - 1 No.

•  പ്ലോയാസ്റതിക് ബോഗജ ് - 1 No.

ഉപകരൈങ്ങൾ/യന്തത്രങ്ങൾ (Equipments/Machineries)

• മൾട്തി സതിലോതിണ്ടർ ഡീസൽ എഞ്തിൻ  - as reqd.

•  വ്ർക്് റ�ഞ്് - as reqd.

സടോധനങ്ങൾ /ഘടകങ്ങൾ Materials/Components

•  ബോകയാട്ൺ തുണതി  - as reqd.

•  ബോസയാപ്പ് ഓയതിൽ - as reqd.

•  പതിസ്റൺ െതിംഗ് - as reqd.

•  �തിഗ് എൻഡ് റ�യെതിംഗ് - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

രെയാസ്ക് 1 : പിസ്റൺ റിംഗ് ക്ട്ലടോസ് ഗഷ്യടോപ്് അളക്ുക (വിടവിനമ്റ  അവസടോനം ) (െിന്തതം 1)-ൽ ട്നടോക്ുക

1 �നതിയൻ തുണതി ഉപബോയയാഗതിച്് സതിലോതിണ്ടർ ബോ�യാർ 

വ്ൃത്തിയയാക്ുക

2 അളക്ുന്നതതിനയായതി തതിരറഞ്രെുത് പതിസ്റൺ െതിംഗ് 

വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

3 സതിലോതിണ്ടർ ബോ�യാെതിനുള്ളതിൽ പതിസ്റൺ െതിംഗ് തതിരുകുക

4 സതിലോതിണ്ടർ ബോ�യാെതിന്റെ വ്ശത്് നതിർദ്തിഷ്ട റലോവ്ലോതിൽ പതിസ്റൺ 

െതിംഗ് സ്ഥയാപതിച്തിട്ുറണ്ടന്ന് ഉെപ്പയാക്ുക.  (വ്ളയങ്ങളതില്ോലോയാറത 

പതിസ്റൺ റ�ഡ് ഉപബോയയാഗതിച്് സതിലോതിണ്ടെതിറലോ വ്ളയറത് 

തള്ളുക)

5 പതിസ്റൺ െതിംഗ് അളക്ുക, ഫീലോർ ബോഗജ് ഉപബോയയാഗതിച്് വ്തിരെവ്് 

അരെയ്ക്ുക

6 ഫീലോർ ബോഗജ് ലോീഫ് െീഡതിംഗ് ്രശദ്തിക്ുക.  മയാനുവ്ലോതിന്റെ 

സവ്തിബോശഷതകൾ തയാരതമ്യം റെയ്ുക.

രെയാസ്ക് 2: സലനറും പിസ്റൈും തമ്ിലുള്ള തടസങ്ങൾ നിർണ്ണയിക്ുക

1 പതിസ്റണതിറലോ എണെയും റപയാരെതിയും മറണെണെ ഉപബോയയാഗതിച്് 

വ്ൃത്തിയയാക്ുക

2 കം്രപസ് റെയ്ത വ്യായുവ്ും �നതിയൻ തുണതിയും ഉപബോയയാഗതിച്് 

പതിസ്റൺ വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

3 �നതിയൻ തുണതി ഉപബോയയാഗതിച്് സതിലോതിണ്ടർ ബോ�യാർ 

വ്ൃത്തിയയാക്ുക

4 സതിലോതിണ്ടർ ബോ�യാെതിന്റെ/ലലോനെതിന്റെ ഉള്ളതിൽ പതിസ്റൺ 

വ്ളയം ഇലോ്ലോയാറത തതിരുകുക.

5 ലലോനെതിനും പതിസ്റണതിനും ഇരെയതിലോുള്ള തരെസങ്ങൾ  ഫീലോർ 

ബോഗജ് ഉപബോയയാഗതിച്് ഗഡ്ജതിബോയയാൺ പതിന്നതിന് തയാറഴ അളക്ുക

6 ഫീലോർ ബോഗജ് തകതിരെുകളുറരെ അളവ്്  ്രശദ്തിക്ുക, മയാനുവ്ലോതിന്റെ 

സവ്തിബോശഷതകൾ  തയാരതമ്യം റെയ്ുക.
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്രപവ്ർത്നം 3 : ന്തകടോങ്് പിന്ിനും, കൈക്റ്ിംഗ് ദണ്ിനും,  ബിഗ് എൻഡ് മബയറിംഗിനും ഇടയിലുള്ള തടസങ്ങൾ നിർണ്ണയിക്ുക

1 �തിഗ് എൻഡ് റ�യെതിംഗും ്രകയാങ്് പതിന്നും വ്ൃത്തിയയാക്ുക

2 കണക്റ്തിംഗ്  ദണ്തിലോും �തിഗ് എൻഡതിന്റെ ബോലോയാവ്ർ ക്യയാപ്പതിലോും 

റഷൽ റ�യെതിംഗ് സ്ഥയാപതിക്ുക

3 റ�യെതിംഗതിൽ �ന്ധറപ്പരെുന്നതുബോപയാറലോ ബോഗജതിംഗ് പ്ലോയാസ്റതിക് 

കഷണം ്രകയാങ്് പതിന്നതിന്റെ പൂർണെ വ്ീതതിയതിബോലോക്് വ്യ്ക്ുക 

(ഓയതിൽ ബോ�യാൾ ഒഴതിവ്യാക്ുക).

4 �ന്ധതിപ്പതിക്ുന്ന ദണ്തിന്റെ  തയാറഴയുള്ള അരെപ്പുകൾ  

ഇൻസ്റയാൾ റെയ്ുക.  തയാറഴ പെയുന്ന രീതതിയതിൽ ്രകബോമണനട്്  

മുെുക്ുന്നത്  ശക്തമയാക്ുക;

a എല്ോലോയാ ക്യയാ പ്പതിലോും  നട്ുകൾ പതിരെതിപ്പതി ക്ുക.

b നതിർദ്തിഷ്ട ബോരെയാർക്് അനുസരതിച്് അവ്റയ വ്ീണ്ടും 

ഉെപ്പതിക്ുക.

c എല്ോലോയാ �ന്ധതിപ്പതിക്ുന്ന ദണ്തിന്റെ  എൻഡ് 

ക്യയാപ്പുകളതിബോലോക്ും ഈ രീതതി ആവ്ർത്തിക്ുക

d ഒരതിക്ൽ കൂരെതി മുെുകുന്ന ബോരെയാർക്് പരതിബോശയാധതിക്ുക.

5 �തിഗ് എൻഡ് ക്യയാപ് നീക്ം റെയ്ുക, ഏറ്വ്ും വ്തിശയാലോമയായ 

ബോപയായതിന്െതിൽ (തരെസങ്ങൾ ) സ്റകയതിൽ ഉപബോയയാഗതിച്് 

പല്ോയാസ്റതിക് വ്ീതതി അളക്ുക. തരെസങ്ങൾ  അതതിന്റെ പരതിധതി 

കവ്തിയുന്നുറവ്ങ്തിൽ, ഒരു പുതതിയ സ്റയാൻബോഡർഡ് ലസസ് 

റ�യെതിംഗ് ഉപബോയയാഗതിക്ുക കൂരെയാറത ്രകയാങ്് പതിന്നതിനും 

കണക്റ്തിംഗ് ദണ്തിനും  �തിഗ് എൻഡ് റ�യെതിംഗതിനും 

ഇരെയതിലോുള്ള തരെസങ്ങൾ വ്ീണ്ടും അളക്ുക.

6 ഒരു പുതതിയ സ്റയാൻബോഡർഡ് ലസസ് റ�യെതിംഗ് ഉപബോയയാഗതിച്് 

ബോപയാലോും തരെസങ്ങറള അതതിന്റെ പരതിധതിയതിൽ റകയാണ്ടുവ്രയാൻ 

കഴതിയുന്നതിലോ്റലോങ്തിൽ ്രകയാങ്്പതിൻ അണ്ടർ ലസസതിബോലോക്് 

െീല്രഗൻഡ് റെയ്ത് 0.25 എംഎം അണ്ടർലസസ് റ�യെതിംഗ് 

ഉപബോയയാഗതിക്ുക

7 മറ്് ്രകയാങ്് പതിൻ, കണക്രെതിംഗ് ദണ്ുകൾ, റ�യെതിംഗുകൾ 

എന്നതിവ്യതിലോും ഇബോത  രീതതി പതിതെുരെരുക.

 ന്തശ്ദ്ിക്ുക: ഓയിൽ ട്െടോളുകൾക്് �ുകളിൽ 

ഒരിക്ലും പ്ലടോസ്റിക് ട്ഗജ് സ്ടോപിക്രുത്

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.8.56
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.8.57
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഡടീസൽ എഞ്ിൻ ഘടകങ്ങൾ

വളച്ുതിരിക്ുന്തിനും ഉപട്യടോഗിക്ുന് ദണ്്  പരിട്ശ്ടോധിക്ുക (Check connecting 
rod for bend and twist)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം, നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• വളയക്ുന്തുതിനും  വളച്ുതിരിക്ുന്തിനും ഉപട്യടോഗിക്ുന് ദണ്്  പരിട്ശ്ടോധിക്ുക 

•  പിസ്റൈിമനയും  ദണ്ിമനയും  കൂ്ടിട്ച്ർക്ുക.

ആവശ്ഷ്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരൈങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്  - 1 No.

•  ബോരെയാർക്് റെഞ്്, െതിംഗ് എക്സ്പയാൻഡർ  - 1 No each.

•  മയാലോറ്്, ്രഡതിഫ്റ്് പഞ്്  - 1 No each.

•  ഫീലോർ ബോഗജ്, സർക്ലോതിപ്പ ്പ്ലോയർ (ആതെരതികം)  - 1 No each.

•  ദണ്തിറന  ബോയയാജതിപ്പതിക്ുന്ന അലലോനർ  - 1 No.

ഉപകരൈങ്ങൾ/യന്തത്രങ്ങൾ (Equipments/Machineries)

•  മൾട്തി സതിലോതിണ്ടർ ഡീസൽ എഞ്തിൻ - 1 No.

സടോധനങ്ങൾ /ഘടകങ്ങൾ Materials/Components

•  ബോ്രരെ  - 1 No.

•  ബോകയാട്ൺ തുണതി - as reqd.

•  മറണെണെ - as reqd.

•  ബോസയാപ്പ് ഓയതിൽ - as reqd.

•  ലോഗ് ബോസയാക്റ്് - as reqd.

•  ലോൂ�് ഓയതിൽ - as reqd.

•  തരെതിറകയാണ്ടുള്ള �്ബോലോയാക്് - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

1 അസം�്ലോതി റെയ്യാനയായതി വ്ർക്് റ�ഞ്തിൽ   �ന്ധതിപ്പതിക്ുന്ന 

ദണ്തിറന സ്ഥയാപതിക്ുക, �ന്ധതിപ്പതിക്ുന്ന ദണ്തിൽ നതിന്ന് 

പതിസ്റൺ നീക്ം റെയ്ുക

2 റപയാളതിച്ുമയാറ്തിയ പതിസ്റണും �ന്ധതിപ്പതിക്ുന്ന ദണ്ുo  

വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

3 കീെയാനും ബോതയ്ക്യാനും  �ന്ധതിപ്പതിക്ുന്ന ദണ്തിന്റെ റെെതിയ 

എൻഡ് �ുഷ് റ�യെതിംഗ് പരതിബോശയാധതിക്ുക.

4 റ�ൻഡതിനും രെ്വതിസ്റതിനുമയായതി �ന്ധതിപ്പതിക്ുന്ന ദണ്തിന്റെ 

വ്തിന്യയാസം പരതിബോശയാധതിക്ുക.

5 ഗഡ്ജതിബോയയാൺ പതിൻ ഉപരതിതലോത്തിൽ എറതെങ്തിലോും 

ബോകരെുപയാരെുകൾ ഉബോണ്ടയാറയന്ന് പരതിബോശയാധതിക്ുക.

6 അലലോൻറമന്െ് ഫതിക്െെതിൽ (1)  ദണ്തിറന  സ്ഥയാപതിക്ുക. 

(െതി്രതം 1)-ൽ ബോനയാക്ുക

7 റെെതിയ എൻഡ് ബോ�യാെതിൽ ഗുഡജ്തിബോയയാൺ പതിൻ ബോെർക്ുക.

8 െതുരയാകൃതതിയതിലോുള്ള  (2) ഗുഡ്ജതിബോയയാൺ പതിന്നതിന്റെ  

ഇരതിപ്പതിരെം പരതിബോശയാധതിക്ുക.  ദണ്് വ്ളയുകബോയയാ 

വ്ളറച്യാരെതിച്ബോതയാ ആറണങ്തിൽ, ഗുഡ്ജതിബോയയാൺ പതിൻ ബോ�യാെതിൽ 

െതുരയാകൃതതിയതിൽ ഇരതിക്തിലോ്ലോ. വ്ളയുകബോയയാ വ്ളറച്യാരെതിച്ബോതയാ 

ആറണങ്തിൽ �ന്ധതിപ്പതിക്ുന്ന ദണ്്  മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുക.

9 പതിസ്റണതിന്റെ ബോ്രഗയാവ്തിൽ ഒരു സർക്ലോതിപ്പ ്ഫതിറ്് റെയ്ുക. (െതി്രതം 

2)-ൽ ബോനയാക്ുക

10 �ന്ധതിപ്പതിക്ുന്ന ദണ്തിന്റെ അറ്ത്ുള്ള ബോ�യാെും, പതിസ്റണനും,  

ഗുഡ്ജതിബോയയാൺ പതിൻ ബോ�യാെും വ്തിന്യസതിപ്പതിക്ുക.

11 ഒരു മയാലോറ്തിന്റെ സ�യായബോത്യാറരെ പതിസ്റൺ പതിന്നതിന്റെ 

ദ്വയാരത്തിബോലോക്് ഗുഡ്ജതിബോയയാൺ പതിൻ രെയാപ്പുറെയ്ുക. 

രെയാപ്പുറെയ്ുബോമ്യാൾ, ദണ്തിന്റെ മുകൾ ഭയാഗത്് ബോകരെുപയാരെുകൾ 

സംഭവ്തിക്യാതതിരതിക്യാൻ  അറ്ത്് റെെതിയ ദ്വയാരം ഇരെുക 

. കുഴതിയതിൽ  മററ്യാരു സർകല്ോതിപ്പ് ഘരെതിപ്പതിക്ുക. എലോ്ലോയാ 

പതിസ്റണുകൾക്ും ദണ്ുകൾക്ും  ഈ  രീതതി ആവ്ർത്തിക്ുക.

12 െതിംഗ് എക്സ്പയാൻഡെതിൽ പതിസ്റൺ െതിംഗ് പതിരെതിപ്പതിക്ുക, 

പതിസ്റൺ കുഴതിയതിൽ  ഫതിറ്് റെയ്ുക. വ്ളയത്തിനു മുകളതിൽ   

‘ബോരെയാപ്പ്’ എന്ന വ്യാക്് ഉറണ്ടന്ന ്   ഉെപ്പയാക്ുക. എലോ്ലോയാ 

വ്ളയങ്ങളും പതിസ്റണുകളതിബോലോക്് ഘരെതിപ്പതിക്ുക. (െതി്രതം 3)-ൽ 

കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുബോപയാറലോ
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13 �ന്ധതിപ്പതിക്ുന്ന എല്ോലോയാ ദണ്ുകളതിലോും  അരെപ്പുകളുറരെ  

മുകളതിലോും റ�യെതിംഗ് റഷലോ്ലോുകൾ സ്ഥയാപതിക്ുക, അവ് 

വ്ീണ്ടും കൂട്തിബോച്ർക്ുന്നതതിന് ശരതിയയായ ്രകമത്തിൽ 

സൂക്ഷതിക്ുക.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.8.57
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.8.58
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഡടീസൽ എഞ്ിൻ ഘടകങ്ങൾ

ന്തകടോങ്  ഷടോ�്റ്ിന്മറ ഓവർട്െടോളിങ് . (Practice on soldering wires)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം, നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

•  �ടോനുവലിന്മറ ഉപട്യടോഗം 

•  ന്തകടോങ്  ഷടോ�്റ്ിന്മറ  തടസങ്ങൾ പരിട്ശ്ടോധിക്ുക..

ആവശ്ഷ്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരൈങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്  - 1 No.

•  എഞ്തിൻ മയാനുവ്ൽ �ുക്്  - 1 No.

•  ബോസയാഫ്റ്് �യാർമർ - പ്ലോയാസ്റതിക്  - 1 No.

•  ല്രപ �യാർ  - 1 No.

•  ഫീലോർ ബോഗജ ് - 1 No.

•  പ്ലോയാസ്റതിക് ബോഗജ് - 1 No.

•  ബോരെയാർക്് റെഞ്്  - 1 No.

•  ഡയൽ ബോഗജ്  - 1 No.

•  ലമബോ്രകയാ മീറ്െതിനുള്ളതിൽ - 1 No.

ഉപകരൈങ്ങൾ/യന്തത്രങ്ങൾ (Equipments/Machineries)

• വ്ർക്് റ�ഞ്്  - as reqd.

•  മൾട്തി സതിലോതിണ്ടർ എഞ്തിൻ - as reqd.

സടോധനങ്ങൾ /ഘടകങ്ങൾ Materials/Components

•  ബോ്രരെ  - as reqd.

•  �നതിയൻ തുണതി - as reqd.

•  ബോസയാപ്പ് ഓയതിൽ - as reqd.

•  ലോൂ�് ഓയതിൽ - as reqd.

•  റഷൽ റ�യെതിംഗ ് - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

1 റ�യെതിംഗ് ക്യയാപ്പതിന്റെ  ബോ�യാൾട്് നീക്ം റെയ്ുക (10). (െതി്രതം 

1)-ൽ ബോനയാക്ുക

2 റ�യെതിംഗ് ക്യയാപ്സ് നീക്ം റെയ്ുക (8).

 ന്തശ്ദ്ിക്ുക: ന്തകടോങ്  ഷടോ�്റ്ിനമ്റ   മബയറിംഗ് 

കഷ്യടോപ്ിൽ  �ുന്തദ മെയ്ത നമ്റുകൾ മകടോണ്ട് 

അടയടോളമപ്ടുത്ിയിരിക്ുന്ു. സവട്ന്തബഷൻ 

ഡടോംപർ ഭടോഗത്് നിന്് മബയറിംഗ് കഷ്യടോപ് നടീക്ം 

മെയ്ുക.

3   ്രകയാങ്  ഷയാഫ്റ്തിൽ   റ�യെതിംഗ് ക്യയാപ്പുകളും (9) ബോലോയാവ്ർ ്രതസ്റ് 

റ�യെതിംഗുകളും (7) നീക്ം റെയ്ുക.

4 റ�യെതിംഗ് ക്യയാപ്പതിൽ നതിന്ന് തയാറഴയുള്ള റ�യെതിംഗ് റഷൽ (6) 

നീക്ം റെയ്ുക (9).(െതി്രതം 2) -ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുബോപയാറലോ

5 ്രകയാങ്  ഷയാഫ്റ്്  നീക്ം റെയ്ുക (5).(െതി്രതം 3)

6 മുകളതിറലോ ്രതസ്റ് റ�യെതിംഗുകൾ നീക്ം റെയ്ുക (4).(െതി്രതം 

4)-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുബോപയാറലോ

7 ്രകയാങ് ബോകസതിൽ നതിന്ന് മുകളതിറലോ റ�യെതിംഗ് റഷലോ്ലോുകൾ (3) 

നീക്ം റെയ്ുക.
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8 ഗയാലോെതിയതിറലോ  എണെ  നന്നയായതി വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

9 പട്തികയുറരെ െഫെൻസുകളുള്ള ശരതിയയായ പുതതിയ റ�യെതിംഗ് 

റഷലോ്ലോുകൾ തതിരറഞ്രെുക്ുക.

10 പുതതിയ റ�യെതിംഗ് റഷലോ്ലോുകൾക്്  എണെ പുരട്തി ്രകയാങ് 

ബോകസതിൽ   ്രകയാങ്  ഷയാഫ്റ്്  റ�യെതിംഗ് ക്യയാപ്പതിബോലോക്ും 

തതിരുകുക.

 ന്തശ്ദ്ിക്ുക: �ുകളിലും തടോമഴയു�ുള്ള 

ന്തകടോങ് ഷടോ�്റ്ിൽ  മബയറിംഗ് മഷല്ലുകൾ 

കൂ്ടിക്ലർത്രുത്

11 അരെയയാളറപ്പരെുത്ൽ അനുസരതിച്് റ�യെതിംഗ് ക്യയാപ്സ് 

ഇൻസ്റയാൾ റെയ്ുകയും 12-വ്ശങ്ങളുള്ള സ്റ്രരെച്് 

ബോ�യാൾട്ുകൾ ശക്തമയാക്ുകയും റെയ്ുക (െതി്രതം 5)-ൽ 

കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുബോപയാറലോ

ഇൻസ്റബോലോഷൻ അെതിയതിപ്പ്

 ട്ടടോർക്് �ുറുകുന്തു 55 N·m (41 lb-ft) + 90°

നമ്ർ 1 ലവ്ബോ്ര�ഷൻ ഡയാംപർ ലസഡ് ആണ്. (െതി്രതം 2) -ൽ 

കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുബോപയാറലോ

12 ഡയൽ ബോഗജ് 00, എക്സ്റൻഷൻ എന്നതിവ് ഉപബോയയാഗതിച്് ്രകയാങ് 

ഷയാഫ്റ്് റ�യെതിംഗ് വ്്യയാസം (ഇ) അളക്ുക (െതി്രതം 6) -ൽ 

കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുബോപയാറലോ

13 3 ബോപയായതിന്െതിൽ (എ, �തി, സതി) അളക്ുക, �തിയുറരെയും 

സതിയുറരെയും ശരയാശരതി മൂലോ്യം എയുറരെ മൂലോ്യബോത്ക്യാൾ 

കുെവ്യാറണങ്തിൽ, �തിയുറരെയും സതിയുറരെയും ശരയാശരതി മൂലോ്യം 

എയുറരെ മൂലോ്യബോത്ക്യാൾ കൂരെുതലോയാറണങ്തിൽ, എയുറരെ മൂലോ്യം 

ശരയാശരതി മൂലോ്യമയാണ് (െതി്രതം 7)  -ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുബോപയാറലോ

14 ബോജണൽ വ്്യയാസം (F) വ്�തിക്ുന്ന   ്രകയാങ്  ഷയാഫ്റ്്  അളക്ുക. 

(െതി്രതം 8)-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുബോപയാറലോ

 ന്തശ്ദ്ിക്ുക: A, B എന്ിവയിൽ അളക്ുട്മ്ടോൾ, 

റണ്ണണൗ്ട ്0.010mm-ൽ കൂടരുത്.

15 ്രകയാങ്ക്ഷയാഫ്റ്് റ�യെതിംഗതിന്റെ (ജതി) ബോെഡതിയൽ ക്ലോതിയെൻസ് 

അളക്ുക.

 ക്ലിയറൻസ് ‘ജി’ 0.027-0.051 �ി.�ടീ

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.8.58
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 ന്തശ്ദ്ിക്ുക:   ന്തകടോങ്  ഷടോ�്റ്്  മബയറിംഗിന്മറ 

അവസടോന ട്റഡിയൽ തടസങ്ങൾ  �ടോനുവലു�ടോയി 

തടോരത�ഷ്യം മെയ്ുക

(ഉദടോെരൈം) തുക

(Example) Measured value ‘E’ = 57.700 mm

              Measured value ‘F’  =  57.659 mm

              Clearance ‘G’           = 0.041 mm

16 ്രകയാങ്  ഷയാഫ്റ്് റ�യെതിംഗ് ക്യയാപ് നീക്ം റെയ്ുക.

17  ്രതസ്റ് റ�യെതിംഗ് ബോജണലോതിന്റെ (H) വ്ീതതി അളക്ുകയും 

ശരതിയയായ ്രതസ്റ് റ�യെതിംഗുകൾ ഉപബോയയാഗതിച്് 

്രകമീകരതിക്ുകയും റെയ്ുക (െതി്രതം 10)-ൽ 

കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുബോപയാറലോ

അറിയിപ്്: ്രതസ്റ് വ്യാഷെുകളുറരെ അബോത കനം ്രതസ്റ് 

റ�യെതിംഗതിന്റെ ഇരുവ്ശത്ും ഇൻസ്റയാൾ റെയ്ണം.

18 മുകളതിറലോ ്രതസ്റ് റ�യെതിംഗതിൽ  (4) എണെ  പുരട്തി ്രകയാങ്  

ബോകസതിബോലോക്് തതിരുകുക, അങ്ങറന ഓയതിൽ ബോ്രഗയാവ്ുകൾ ്രകയാങ് 

റവ്�ുകൾക്് അഭതിമുഖമയായതി  വ്യ്ക്ുക (െതി്രതം 11) -ൽ 

കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുബോപയാറലോ

19 ബോലോയാവ്ർ ്രതസ്റ് റ�യെതിംഗ് (7) എണെ പുരട്തി ്രകയാങ്  ഷയാഫ്റ്തിന്റെ  

റ�യെതിംഗ് ക്യയാപ്പതിബോലോക്് തതിരുകുക, അങ്ങറന ഓയതിൽ 

ബോ്രഗയാവ്ുകൾ ്രകയാങ് റവ്�ുകൾക്് അഭതിമുഖ മയായതിരതിക്ും . 

(െതി്രതം 12)ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുബോപയാറലോ

അറിയിപ്്: നതിലോനതിർത്ുന്ന ലോഗുകൾ  കുഴതികളതിൽ  സ്ഥയാപതിക്ണം.

അറിയിപ്്:  ബോ�യാൾട്ുകളുറരെ നീളം പരമയാവ്ധതി  63.8 മതിലോ്ലോതിമീറ്െതിൽ 

മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുക. (െതി്രതം 13) -ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുബോപയാറലോ

20 പുതതിയ ്രകയാങ് ഷയാഫ്റ്തിൽ എഞ്തിൻ ഓയതിൽ പൂശതി  ്രകയാങ്  

ബോകസതിൽ വ്യ്ക്ുക. 

21 അരെയയാളറപ്പരെുത്ൽ അനുസരതിച്് ്രകയാങ് ഷയാഫ്റ്് 

റ�യെതിംഗതിൽ ക്യയാപ്സ് ഇൻസ്റയാൾ റെയ്ത് ബോ�യാൾട്ുകൾ 

ശക്തമയാക്ുക

.ഇൻസ്റട്ലഷൻ അറിയിപ്്

 ബോരെയാർക്് മുെുകുന്നതു 55 N·m (41 lb-ft) + 90°

നമ്ർ 1 ക്യയാപ്പതിൽ നതിന്ന് ഇൻസ്റയാൾ റെയ്ുക

22 ലകറകയാണ്ട് ്രകയാങ് ഷയാഫ്റ്് തതിരതിക്ുക.  അത് സുഗമമയായതി 

കെങ്ങുന്നുബോണ്ടയാറയന്ന് പരതിബോശയാധതിക്ുക. ്രകയാങ്  

ഷയാഫ്റ്് പതിന്നതിബോലോക്ും മുബോന്നയാട്ും നീക്യാൻ മൃദുവ്യായ 

െുറ്തികബോയയാ,  ല്രപ �യാബോെയാ അലോ്റലോങ്തിൽ  സ്്രകൂല്രഡവ്ബോെയാ  

ഉപബോയയാഗതിക്ുക. (െതി്രതം 14)  -ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുബോപയാറലോ

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.8.58
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23 ഡയൽ ബോഗജ് & ഡയൽ ബോഗജ് ബോ�യാൾഡർ ഉപബോയയാഗതിച്് 

അക്ഷീയ ക്ലോതിയെൻസ് അലോ്റലോങ്തിൽ ്രതസ്റ് ക്ലോതിയെൻസ് 

വ്�തിക്ുന്ന    ്രകയാങ്  ഷയാഫ്റ്്  അളക്ുക (െതി്രതം 15) -ൽ 

കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുബോപയാറലോ

 ക്ലോതിയെൻസ് 0.100 - 0.245 മതി.മീ

ന്തശ്ദ്ിക്ുക: നതിങ്ങളുറരെ ്രതസ്്റ ക്ലോതിയെൻസ് കണക്്  

മയാനുവ്ലോുമയായതി തയാരതമ്യം റെയ്ുക

അറിയിപ്്: ്രതസ്്റ വ്യാഷെുകളുറരെ അബോത കനം ്രതസ്റ് 

റ�യെതിംഗതിന്റെ ഇരുവ്ശത്ും ഇൻസ്റയാൾ റെയ്ണം.

ന്തശ്ദ്ിക്ുക: ക്ലോതിയെൻസ് നതിലോവ്യാരത്തിന് പുെത്യാറണങ്തിൽ 

്രതസ്റ് വ്യാഷെുകൾ മയാറ്തി    ്രകയാങ്  ഷയാഫ്റ്് റ�യെതിംഗതിന്റെ 

അക്ഷീയ ക്ലോതിയെൻസ് ്രകമീകരതിക്ുക.

24 കണക്റ്തിംഗ് ദണ്തിബോലോക്് പുതതിയ കണക്റ്തിംഗ് ദണ്തിന്റെ  

റ�യെതിംഗ് റഷലോ്ലോുകളും കണക്റ്തിംഗ് ദണ്തിൽ  

�ന്ധതിപ്പതിക്ുന്ന  റ�യെതിംഗ് റഷലോ്ലോുകളും ബോെർക്ുകയും 

12-വ്ശങ്ങളുള്ള സ്റ്രരെച്് ബോ�യാൾട്ുകൾ ശക്തമയാക്ുകയും 

റെയ്ുക (11).

ഇൻസ്റട്ലഷൻ അറിയിപ്്

 ബോരെയാർക്് മുെുകുന്നതു 55 N·m (26 lb-ft) + 90°

25 ദണ്തിൽ  റ�യെതിംഗതിന്റെ ആതെരതിക വ്്യയാസം അളക്ുക. 

(െതി്രതം 16)   -ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുബോപയാറലോ

26 ദണ്്  വ്�തിക്ുന്ന ബോജണൽ വ്്യയാസം (k) അളക്ുക.

 കുെതിപ്പ്: സർവ്ീസ് മയാനുവ്ലോതിൽ ബോജർണൽ വ്്യയാസമുള്ള ്രകയാങ് 

ഷയാഫ്റ്തിന്റെ അളവ്് ബോനയാക്ുക.

27 ദണ്തിൽ  റ�യെതിംഗതിന്റെ ബോെഡതിയൽ ക്ലോതിയെൻസ് (എൽ) 

അളക്ുക.

 (Example) Measured value ‘J’ = 47.700 mm

               Measured value ‘K’  = 47.653 mm

              Clearance ‘G’           = 0.047 mm

 ബോെഡതിയൽ ക്ലോതിയെൻസ് ‘എൽ’  0.026 - 0.068 മതി.മീ

കുറിപ്്: കണക്റ്തിംഗ് ദണ്്  റ�യെതിംഗതിന്റെ ബോെഡതിയൽ 

ക്ലോതിയെൻസ് മയാനുവ്ലോുമയായതി തയാരതമ്യം റെയ്ുക

ന്തശ്ദ്ിക്ുക: ക്ലോതിയെൻസ് സ്റയാൻബോഡർഡലോ്റലോങ്തിൽ, 

�ന്ധതിപ്പതിക്ുന്ന ദണ്തിൽ  റ�യെതിംഗ് റഷല്ോലോുകൾ മയാറ്തി  

ബോെഡതിയൽ ക്ലോതിയെൻസുകൾ ്രകമീകരതിക്ുക.

28 �ന്ധതിപ്പതിക്ുന്ന ദണ്തിന്റെ അരെപ്പ്  നീക്ം റെയ്ുക.

29 പതിസ്റൺ ഇൻസ്റയാൾ റെയ്ുക.

30 ്രകയാങ് ഷയാഫ്റ്് ലകറകയാണ്ട് തതിരതിക്ുക, അത് സുഗമമയായതി 

കെങ്ങുന്നുബോണ്ടയാറയന്ന് പരതിബോശയാധതിക്ുക.

 ന്തശ്ദ്ിക്ുക: വിവിധ ന്തകഷ് അളവുകളിൽ ഒരു 

ഡയൽ ട്ഗജ്, സ�ട്ന്തകടോ�ടീറ്ർ അല്മലങ്ിൽ ഒരു മസറ്്  

പ്ലടോസ്റിക് ട്ഗജ് എങ്ങമന ആക്സസ് മെയ്ടോമ�ന്് 

കമണ്ടത്ുക. (െിന്തതം 17)-ൽ ട്നടോക്ുക

 തടസങ്ങൾ  അളക്ടോൻ ഉപട്യടോഗിക്ുന് ഒരു 

അളവുട്കടോലടോൈ് പ്ലടോസ്റിക് ട്ഗജ്

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.8.58
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.8.59
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഡടീസൽ എഞ്ിൻ ഘടകങ്ങൾ

എഞ്ിനിൽ നിന്്  ന്തകടോങ്  ഷടോ�്റ്് നടീക്ം മെയ്ുക (Remove the crankshaft  from the 
engine)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം, നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ഡടോംപർ പുള്ളി നടീക്ം മെയ്ുക

•  സട�ിംഗ് ഗിയർ/സട�ിംഗ് മെയിൻ നടീക്ം മെയ്ുക

•  എഞ്ിനിൽ നിന്് �്സല വടീൽ നടീക്ം മെയ്ുക

•  എഞ്ിനിൽ നിന്് ന്തകടോങ് ഷടോ�്റ്് അസംബ്ലി നടീക്ം മെയ്ുക.

ആവശ്ഷ്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരൈങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്     - 1 No.

•  ബോരെയാർക്് റെഞ്് ർ    - 1 No.

•  മയാലോറ്്, ്രഡതിഫ്റ്് പഞ്്      - 1 No.

ഉപകരൈങ്ങൾ/യന്തത്രങ്ങൾ (Equipments/Machineries)

• മൾട്തി സതിലോതിണ്ടർ ഡീസൽ എഞ്തിൻ    - 1 No.

സടോധനങ്ങൾ /ഘടകങ്ങൾ Materials/Components

•  ബോ്രരെ   - 1 No.

•  ബോകയാട്ൺ തുണതി   - as reqd.

•  മറണെണെ  - as reqd.

•  ബോസയാപ്പ് ഓയതിൽ - as reqd.

•  ലോൂ�് ഓയതിൽ  - as reqd. 

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

രെയാസ്ക് 1 : ഡടോംപർ പുള്ളി നടീക്ംമെയ്ൽ

1  എഞ്തിൻ തതിരതിക്ുക, ലരെമതിംഗ് ബോപയായതിന്െെുമയായതി (2) 

ലരെമതിംഗ് മയാർക്ുകൾ (1) ബോയയാജതിപ്പതിക്ുക. (െതി്രതം 1)-ൽ 

ബോനയാക്ുക.

2  ലരെമതിംഗ് കവ്െുമയായതി �ന്ധറപ്പട്് ബോപയായതിന്െെതിന്റെ (2) 

സ്ഥയാനം അരെയയാളറപ്പരെുത്ുക (3).

3  ഫ്ലലോ വ്ീൽ റെയാബോട്ഷൻ തരെയയാൻ ഫ്ലലോ വ്ീൽ െതിംഗ് 

ഗതിയെതിനും ്രകയാങ് ബോകസതിനും ഇരെയതിൽ ഒരു മരം കഷണം 

വ്യ്ക്ുക.

4  ്രകയാങ് ഷയാഫ്റ്് പുള്ളതിറലോ  നട്് (4) നീക്ം റെയ്ുക.

5  പുള്ളർ (5) ്രകയാങ് ഷയാഫ്റ് ് പുള്ളതിയതിൽ (6) വ്യ്ക്ുക. 

ഡതിസ്റൻസ് പീസ് (7) ്രകയാങ് ഷയാഫ്റ്് റ്രതഡുകൾക്ുള്ളതിൽ 

ഇരതിക്ുന്നതിലോ്റലോന്ന ്ഉെപ്പയാക്ുക.

6  പുള്ളർ കയാലോുകൾ (8) പുള്ളെുറരെ ഫ്ബോലോഞ്് (9) പുള്ളതിക്് 

സമയാതെരമയായതി (6) സ്ഥയാപതിക്ുക. (െതി്രതം 2)-ൽ ബോനയാക്ുക 

7  ്രകയാങ് ഷയാഫ്റ്തിൽ നതിന്ന് പുള്ളതി (6) പുെത്ുവ്രുന്നതുവ്റര മധ്യ 

ബോ�യാൾട്് (10) മുെുക്ുക.

8  പുള്ളെതിന്റെ സ�യായബോത്യാറരെ ഡയാംപർ പുള്ളതി (11) 

നീക്ം റെയ്ുക, എതതിർവ്ശത്ുള്ള മൗണ്ടതിംഗ് സ്്രകൂകൾ 

അഴതിച്ുറകയാണ്ട് ലരെമതിംഗ് കവ്ർ നീക്ം റെയ്ുക.

9  ഗയാസ്കട്് (12), ഓയതിൽ സീൽ (17) എന്നതിവ് നീക്ം റെയ്ുക. 

(െതി്രതം 3)-ൽ ബോനയാക്ുക 

10  ലരെമതിംഗ് ഗതിയെതിന്റെ മൗണ്ടതിംഗ് ബോ�യാൾട്ുകൾ അഴതിക്ുക.

11  പുള്ളർ (13) ക്യയാംഷയാഫ്റ്് ലരെമതിംഗ് ഗതിയെതിൽ (14) സ്ഥയാപതിക്ുക.

12  പുള്ളർ ബോ�യാൾട്് (15) ലരെമതിംഗ് ഗതിയെതിന് (14) സമയാതെരമയായതി 

പുള്ളർ ഫ്ബോലോഞ്് (13) ഉള്ള വ്തിധത്തിൽ മുെുക്ുക. (െതി്രതം 4)

13  ക്യയാംഷയാഫ്റ്തിൽ നതിന്ന് ലരെമതിംഗ് ഗതിയർ (14) പുെത്ുവ്രുന്നത് 

വ്റര റസന്െർ ബോ�യാൾട്് (16) മുെുക്ുക. (െതി്രതം 5) 
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16  റരെൻഷനർ ഉള്ള റെയതിൻ/റ�ൽറ്് നീക്ം റെയ്ുക.

17 നീരുെവ്യുറരെ (2) പതിരതിമുെുക്ം കുെയുന്നത് വ്റര വ്യാട്ർ 

പമ്തിന്റെ  ബോ�യാൾട്് (1) അഴതിക്ുക. 

18  കപ്പതിയതിൽ നതിന്ന് റ�ൽറ്് (3) അഴതിച്് നീക്ം റെയ്ുക.

19  ലരെമതിംഗ് റെയതിൻ റരെൻഷനർ (1) അഴതിച്്  ബോകയാൺരെയാക്റ്തിൽ 

നതിന്ന് റരെൻഷനർ നീക്ം റെയ്ുക, ഗതിയെതിൽ നതിന്ന് റെയതിൻ (2) 

പുെറത്രെുക്ുക. (െതി്രതം 6)-ൽ ബോനയാക്ുക 

14  വ്ുഡ് െഫ് കീ നീക്ം റെയ്ുക.

15  ഗതിയർ/സ്ബോ്രപയാക്റ്തിൽ നതിന്ന് റെയതിൻ/റ�ൽറ്് നീക്ം 

റെയ്ുക.

20  റെയതിൻ റരെൻഷനർ മൗണ്ടതിംഗ് ബോ�യാൾട്് അഴതിക്ുക (1). (െതി്രതം 

7)-ൽ ബോനയാക്ുക.

21  ബോ�യാൾട്് നീക്ം റെയ്ുക.

22  നീരുെവ് നീക്ം റെയ്ുക.

23  റരെൻഷനർ പയാഡ് നീക്ം റെയ്ുക.

24  റെയതിൻ സബ്ോ്രപയാക്റ്തിൽ നതിന്ന് റെയതിൻ (2) പുെറത്രെുക്ുക.

രെയാസ്ക് 2 : �്സല വടീൽ നടീക്ംമെയ്ൽ

1  ഫ്ലലോ വ്ീലോതിനും ്രകയാങ് ഷയാഫ്റ്തിനും ഇരെയതിൽ ഒരു മരം 

കഷണം (1) സ്ഥയാപതിച്് ഫ്ലലോ വ്ീൽ ബോലോയാക്് റെയ്ുക.   

അലോ്റലോങ്തിൽ ഫ്ലലോ വ്ീൽ റെയാബോട്ഷൻ ബോലോയാക്് റെയ്യാൻ ഒരു 

്രപബോത്യക ഉപകരണം ഉപബോയയാഗതിക്ുക.

2  ഫ്ലലോ വ്ീൽ മൗണ്ടതിംഗ് ബോ�യാൾട്ുകളതിൽ നതിന്ന് ബോലോയാക്് 

പ്ബോലോറ്ുകൾ (3)/ബോലോയാക്തിംഗ് വ്യർ അൺബോലോയാക്് റെയ്ുക (4). 

(െതി്രതം 1) 

3  ഫ്ലലോ വ്ീലോതിൽ നതിന്ന് ഫയാസ്റണതിംഗ് ബോ�യാൾട്ുകൾ അഴതിക്ുക.

4  ഫ്ലലോ വ്ീലോതിനും എഞ്തിന്റെ പതിൻഭയാഗത്തിനും ഇരെയതിൽ 

ഒരു ല്രപ �യാർ (5) അലോ്റലോങ്തിൽ ഫ് ലള വ്ീൽ അഴതിക്യാൻ 

പ്ലോയാസ്റതിക് മയാലോറ്് (6) ഉപബോയയാഗതിക്ുക. ഫ്ലലോ വ്ീൽ 

നതിലോത്ു വ്ീഴുന്നതിലോ്റലോന്ന് ഉെപ്പയാക്ുക. (െതി്രതം 2)-  -ൽ 

കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുബോപയാറലോ .

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.8.59
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5  ഫ്ലലോ വ്ീൽ നീക്ം റെയ്ത് പരതിബോശയാധനയാ ബോമശയതിൽ 

സൂക്ഷതിക്ുക

രെയാസ്ക് 3 : ന്തകടോങ്  ഷടോ�്റ് ്നടീക്ംമെയ്ൽ

1  എഞ്തിൻ തലോകീഴയായതി തതിരതിക്ുക, മര കട്കളതിൽ എഞ്തിൻ 

സൂക്ഷതിക്ുക.

2   ്രകയാങ് ബോകസു  (3). മയായതി �ന്ധറപ്പട് ്രപധയാന റ�യെതിംഗ് 

ക്യയാപ്സ്  (2)    അരെയയാളറപ്പരെുത്ുക    

3  ്രപധയാന റ�യെതിംഗ് ക്യയാപ്പുകളുറരെ ബോ�യാൾട്ുകൾ / നട്ുകൾ 

അഴതിക്ുക (2).

4  ഒരു പ്ലോയാസ്റതിക് മയാലോറ്് ഉപബോയയാഗതിച്് റമയതിൻ റ�യെതിംഗ് 

ക്യയാപ്സ് (2) രെയാപ്പ ്റെയ്ുക.

5  റ�യെതിംഗ് ക്യയാപ്സ്  (2) റ�യെതിംഗ് റഷലോ്ലോതിറനയാപ്പം 

തുലോ്യമയായതി ഉയർത്ുക. ബോഡയാവ്ലോുകൾ വ്ളയുന്നതിലോ്റലോന്ന് 

ഉെപ്പയാക്ുക. വ്ളഞ് ബോഡയാവ്ൽ ക്യയാപസുകളുറരെ  റതറ്യായ 

്രകമീകരണത്തിന് കയാരണമയാകുന്നു .  അതതിന്റെ ഫലോമയായതി 

റ�യെതിംഗ് റവ്യർ/്രകയാങ്  ഷയാഫ്റ്്പതിരെതിറച്രെുക്ുന്നു  (െതി്രതം 

1)-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുബോപയാറലോ.

6  മററ്യാരു വ്്യക്തതിയുറരെ സ�യായബോത്യാറരെ ്രകയാങ് ഷയാഫ്റ്്(4)/ 

�ുക്്(5)  ഉയർത്തി   പരതിബോശയാധനയ്ക്ു ബോവ്ണ്ടതി ഓബോരയാ 

അറ്ത്ും പതിരെതിച്്  സ്റയാൻഡതിൽ വ്യ്ക്ുക. (െതി്രതം 2) -ൽ 

കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുബോപയാറലോ. 

7  റ�യെതിംഗ് ക്യയാപ്സ് അബോത ബോ�യാൾട്ുകൾ ഉപബോയയാഗതിച്് 

അതയാത് സ്ഥലോങ്ങളതിൽ വ്യ്ക്ുക.  

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.8.59
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.8.60
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഡടീസൽ എഞ്ിൻ ഘടകങ്ങൾ

ഓയിൽ റടീമ്ടയ് നറും ന്തതസ്റ് വടോഷറും പരിട്ശ്ടോധിക്ുക  (Inspecting oil retainer and thrust  
washer)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം, നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ന്തകടോങ് ഷടോ�്റ്ിന്മറ ന്തതസ്റ് ന്തപതലങ്ങളുമട ട്തയ്�ടോനം പരിട്ശ്ടോധിക്ുക

•  ന്തകടോങ് ഷടോ�്റ്ിന്മറ ഓയിൽ റടീമ്ടയ്നർ പരിട്ശ്ടോധിക്ുക.

ആവശ്ഷ്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരൈങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്      - 1 No.

•  ഡയൽ ഇൻഡതിബോക്റ്ർ     - 1 No.

•  ‘വ്തി’ �്ബോലോയാക്്       - 1 No.

ഉപകരൈങ്ങൾ/യന്തത്രങ്ങൾ (Equipments/Machineries)

• മൾട്തി സതിലോതിണ്ടർ ഡീസൽ എഞ്തിൻ    - 1 No.

• വ്ർക്് റ�ഞ്്     - 1 No.

• ഉപരതിതലോ പട്തിക     - 1 No.

സടോധനങ്ങൾ /ഘടകങ്ങൾ Materials/Components

•  ബോ്രരെ   - 1 No.

•  ബോകയാട്ൺ തുണതി   - as reqd.

•  മറണെണെ  - as reqd.

•  ബോസയാപ്പ് ഓയതിൽ - as reqd.

•  ലോൂ�് ഓയതിൽ  - as reqd. 

•  ഓയതിൽ െീറട്യ് നർ   - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

1  ്രകയാങ്  കപ്പതി  നീക്ം റെയ്ുക

2  എല്ോലോയാ ദണ്ുകളുറരെ  അരെപ്പുകളും  വ്തിെ്ബോേദതിച്് നീക്ം 

റെയ്ുക

3  ്രകയാങ്  ഷയാഫ്റ്തിന്റെ  മൗണ്ടതിംഗ് അഴതിക്ുക

4  എഞ്തിനതിൽ നതിന്ന് ്രകയാങ്  ഷയാഫ്റ്് നീക്ം റെയ്ുക

5  വ്ർക്് റ�ഞ്തിന്റെ ബോ്രരെയതിൽ ്രകയാങ്  ഷയാഫ്റ്് വ്യ്ക്ുക

6  ്രകയാങ്  ഷയാഫ്റ്് വ്ൃത്തിയയാക്ുക

7  ്രതസ്റ് �യാഫ് വ്യാഷെുകളും ഓയതിൽ െീറട്യ് നെുകളും 

വ്ൃത്തിയയാക്ുക (െതി്രതം 1)-ൽ ബോനയാക്ുക 

8   ്രതസ്റ് വ്യാഷെുകളുറരെ ബോതയ്മയാനവ്ും  ബോകരെുപയാരെുകളും   

പരതിബോശയാധതിക്ുക

9  ബോകരെുപയാരെുകൾക്യായതി ്രകയാങ് ഷയാഫ്റ്തിന്റെ  ഓയതിൽ 

െീറട്യ്നെുകൾ (1) പരതിബോശയാധതിക്ുക

10  ‘V’ �്ബോലോയാക്ുകളതിൽ ്രകയാങ്  ഷയാഫ്റ്് വ്യ്ക്ുക.  ്രകയാങ്  ഷയാഫ്റ്് 

സ്വത്രതെമയായതി കെങ്ങുന്നുറവ്ന്ന് ഉെപ്പയാക്ുക.

11  ്രതസ്റ് ്രപതലോങ്ങൾ പരതിബോശയാധതിക്ുന്നതതിനയായതി ഡയൽ 

ഇൻഡതിബോക്റ്ർ സജ്ീകരതിക്ുകയും ്രകയാങ്  ഷയാഫ്റ്് 

തതിരതിക്ുകയും  െരെച്     നതിരീക്ഷതിക്ുകയും റെയ്ുക.

12  സർവ്ീസ് മയാനുവ്ലോതിൽ    റവ്യ് നസ് െീഡതിംഗ് െഫർ റെയ്ുക

13  ്രതസ്റ് സർഫസ ് റവ്യർ നതിർദ്തിഷ്ട പരതിധതിയതിൽ 

കൂരെുതലോയാറണങ്തിൽ, െീല്രഗൻഡതിംഗതിന് ശുപയാർശ റെയ്ുക

 14  ്രതസ്റ് �യാഫ് വ്യാഷെുകളതിലോും ഓയതിൽ െീറട്യ് നെുകളതിലോും 

എറതെങ്തിലോും ബോകരെുപയാരെുകൾ കറണ്ടത്തിയയാൽ അത് 

മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുക.
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.8.61
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഡടീസൽ എഞ്ിൻ ഘടകങ്ങൾ 

ക്കടോങ്്്ഷടോഫ്്്റിൽ  ട്ടപ്പറും ഓവടോലി്റിയും അളക്ുക (Measuring  the crankshaft  taper 
and ovality)
ല്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ക്കടോങ്് ഷടോഫ്്്റിൽ ട്േർണൽ മവയർ പരിട്�ടോധിക്ുക

• ക്കടോങ്് ഷടോഫ്്്റിൽ  ട്േണൽ ടടോപ്പറിനും ഓവലി്റിനും ട്വണ്ി  നിരടീ്ഷിക്ുക 

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്് - 1 No.

•  പുെത്് മമക്രകയാമീറ്ർ - 1 No.

•  ‘വ്തി’ ബ്്കലോയാക്് - 2 Nos.

ഉപകരണങ്ങൾ/യക്ത്രങ്ങൾ 

• മൾട്തി സതിലോതിണ്ടർ ഡീസൽ എഞ്തിൻ  - 1 No. 

• ഉപരതിതലോ പട്തിക  - 1 No. 

 ആവ�ഷ്യകതകൾ (Requirements)

മ�്റടീരിയൽ (Material)

•  ക്രരെ  - 1 No..

•  കകയാട്ൺ തുണതി   - as reqd.

•  മറണെണെ - as reqd.

•  കസയാപ്് ഓയതിൽ - as reqd.

•  ലോൂബ്് ഓയതിൽ  - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

1 എഞ്തിൻ ബ്്കലോയാക്തിൽ നതിന്് ്രകയാങ് ഷയാഫ്്റ്് നീക്ം റെയ്ുക. 

2 കല്ോീനതിംഗ് ലോയായനതി ഉപകയയാഗതിച്് ്രകയാങ് ഷയാഫ്്റ്തിന്റെ  

അസംബ്്ലോതി വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

3 കം്രപസ് റെയ്ത വ്യായു, ബ്നതിയൻ തുണതി എന്തിവ് ഉപകയയാഗതിച്് 

്രകയാങ് ഷയാഫ്്റ്്  വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

4 വ്തിള്ളലോുകൾക്ും കകരെുപയാരെുകൾക്ും ്രകയാങ് ഷയാഫ്്റ്തിറന  

ദൃശ്്യപരമയായതി പരതികശ്യാധതിക്ുക.

5 പുെത്ുള്ള മമക്രകയാമീറ്െതിന്റെ സഹയായകത്യാറരെ, `1’ `2’ `3’ 

& `4’ സ്യാനങ്ങളതിൽ കേണൽ വ്്യയാസം അളക്ുക. `1’ & `3’, `2’ 

& `4’ എന്തിവ് തമ്തിലോുള്ള അളവ്ുകളുറരെ  വ്്യത്യയാസം ദീർഘ 

വ്ൃത്വ്ും ̀ 1’ & ̀ 2’ കരെപ്െും നൽകും. (െതി്രതം 1 & 2)-ൽ കനയാക്ുക 

6 രെയാപ്െും ദീർഘ വ്ൃത്വ്ും നൽകതിയതിരതിക്ുന്ത്  നതിർദ്തിഷ്ട 

പരതിധതികയക്യാൾ കൂരെുതലോയാറണങ്തിൽ   ്രകയാങ്  ഷയാഫ്്റ് ്

റെെുതയാക്യാൻ വ്ീണ്ടും ്രഗരൗണ്ട് റെയ്ണം.

7 ്രകയാങ്  ഷയാഫ്്റ്തിന്റെ  റമയതിൻ കേണലോതിനും റബ്യെതിംഗ് 

റഷലോ്ലോതിനും ഇരെയതിലോുള്ള ഓയതിൽ തരെസങ്ങൾ  നതിരീക്തിക്ുക 
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.8.62
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഡടീസൽ എഞ്ിൻ ഘടകങ്ങൾ 

ക്കടോങ്്  ഷടോഫ്്്റ്   പരിട്�ടോധിക്ുക (Inspect the crankshaft)
ല്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ക്കടോങ്്  ഷടോഫ്്്റിന്മറ  വളവുകളും  തിരുവുകളും പരിട്�ടോധിക്ുക

• ക്കടോങ്്  ഷടോഫ്്്റിന്മറ ഫ്ില്ല്റ ് ആരങ്ങൾ പരിട്�ടോധിക്ുക. 

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്് - 1 No.

•   ‘വ്തി’ ബ്്കലോയാക്്  - 2 Nos.

•  കയാന്തിക അരെതിത്െയുള്ള ഡയൽ കഗേ് - 2 Nos.

ഉപകരണങ്ങൾ/യക്ത്രങ്ങൾ 

• മൾട്തി സതിലോതിണ്ടർ ഡീസൽ എഞ്തിൻ  - 1 No. 

• ഉപരതിതലോ പട്തിക  - 1 No. 

 ആവ�ഷ്യകതകൾ (Requirements)

മ�്റടീരിയൽ (Material)

•  ക്രരെ  - 1 No..

•  കകയാട്ൺ തുണതി   - as reqd.

•  മറണെണെ - as reqd.

•  കസയാപ്് ഓയതിൽ - as reqd.

•  ലോൂബ്് ഓയതിൽ  - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

1 ഉപരതിതലോ പട്തികയതിൽ (2) രണ്ട ് ‘വ്തി’ ബ്്കലോയാക്ുകൾ (1) 

സ്യാപതിക്ുക.

2 ്രകയാങ്  ഷയാഫ്്റ്്  (3) ‘V’ ബ്്കലോയാക്ുകളതിൽ വ്യ്ക്ുക, 

‘V’ ബ്്കലോയാക്തിന്റെ ഇരുവ്ശ്ത്ും ഷയാഫ്്റ്് അതതിന്റെ 

ആറകത്ുകയുറരെ 1/10-ൽ കൂരെുതൽ കവ്തിയയാത് 

വ്തിധത്തിൽ ‘V’ ബ്്കലോയാക്ുകൾ തമ്തിലോുള്ള ദൂരവ്ും  നീളവ്ും 

്രകമീകരതിക്ുക. 

3 ഉപരതിതലോ പട്തികയതിൽ കയാന്തിക അരെതിത്െ (5) ഉള്ള ഡയൽ 

ഇൻഡതികക്റ്ർ സ്യാപതിക്ുക. (െതി്രതം 1)-ൽ കനയാക്ുക 

5 ഡയൽ ഇൻഡതികക്റ്െതിന്റെ (4) സൂെതി ഷയാഫ്്റ്തിൽ അമർത്ുക, 

അങ്ങറന സൂെതി കുെച്് വ്്യതതിെലോനം കയാണതിക്ുന്ു.

6 ഡയൽ തതിരതിക്ുന്തതിലോൂറരെ ഇൻഡതികക്റ്െതിന്റെ സൂെതി ‘O’ 

സ്യാനകത്ക്് ്രകമീകരതിക്ുക.

7 ഷയാഫ്്റ് ്(3) മകറകയാണ്ട് തതിരതിക്ുക, സൂെതിയുറരെ വ്്യതതിെലോനം 

കരഖറപ്രെുത്ുക. ഷയാഫ്്റ്തിന്റെ  മധ്യഭയാഗത്്  വ്ളവ്് നൽകും.

8 അങ്ങറന ഷയാഫ്്റ്തിന്റെ മുഴുവ്ൻ നീളവ്ും കുെയ്ക്യാൻ 

ഇകത രീതതി ഉപകയയാഗതിച്്  മുകളതിറലോ മൂന്് സ്ലോങ്ങളതിൽ 

ആവ്ർത്തിക്ുക,   (3).

9 ്രപധയാന ദണ്തിന്റെ  കേണലോുകളുറരെ ഫ്തിലോ്ലോറ്് കെഡതി 

പരതികശ്യാധതിക്ുക (െതി്രതം 2)-ൽ കനയാക്ുക എലോ്ലോയാ 

സ്ലോങ്ങളതിലോും പരമയാവ്ധതി വ്ളവ്് കരഖറപ്രെുത്ുക.

 ഒട്്നടോ അതിലധികട്�ടോ സ്ഥലങ്ങളിൽ പര�ടോവധി 

വളവ് നിർമ്ടോതടോവ് വഷ്യക്ത�ടോക്ിയ പരിധിട്യക്ടോൾ 

കൂടുതലടോയി കമണ്ത്ിയടോൽ ഷടോഫ്്്റിന്മറ 

മെൻഡ് നടീക്ം മെയ്യൽ/�ടോ്റിസ്ഥടോപിക്ൽ 

�ുപടോർ� മെയ്യുക .

4 ഡയൽ ഇൻഡതികക്റ്ർ (4) ഷയാഫ്്റ്തിന്റെ മധ്യഭയാഗത്് 

റകയാണ്ടുവ്രതിക (3).
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.8.63
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഡടീസൽ എഞ്ിൻ ഘടകങ്ങൾ 

ഫ്്സല വടീൽ, സസ്പട്�ടോ്ട് മെയറിം�് എ്നിവ പരിട്�ടോധിക്ുക (Inspect  the flywheel 
and spigot bearing)
ല്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ഫ്്സല വടീലും �ൗണ്ിം�് ഫ്്ട്ലഞ്ും പരിട്�ടോധിക്ുക

• സ്പിട്�ടോ്ട് മെയറിം�് പരിട്�ടോധിക്ുക. 

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്് - 1 No.

• കരെയാർക്് റെഞ്്   - 2 Nos.

•  കബ്യാക്സ് സ്പയാനർ കതിറ്് - 2 Nos.

•  റബ്യെതിംഗ് പുള്ളർ - 1 Nos.

ഉപകരണങ്ങൾ/യക്ത്രങ്ങൾ 

• മൾട്തി സതിലോതിണ്ടർ ഡീസൽ എഞ്തിൻ  - 1 No. 

 ആവ�ഷ്യകതകൾ (Requirements)

മ�്റടീരിയൽ (Material)

•  ക്രരെ  - 1 No..

•  കകയാട്ൺ തുണതി   - as reqd.

•  മറണെണെ - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

ഫ്്സല വടീലും �ൗണ്ിം�് ഫ്്ട്ലഞ്ും പരിട്�ടോധിക്ു്നു

1 ഫ്്മലോ വ്ീലോതിന്റെ ഉപരതിതലോം വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

2 കനരയായ എഡേ്ും (1) ഫ്ീലോർ കഗേും (4) ഉപകയയാഗതിച്് ഫ്്മലോ 

വ്ീലോതിന്റെ  (െതി്രതം 1) ഘർഷണ ്രപതലോം ദൃശ്്യപരമയായതി 

പരതികശ്യാധതിക്ുക.

3 ഫ്്മലോ വ്ീൽ വ്യാർ കപേ് നതിർമ്യാതയാവ്തിന്റെ നതിർദ്തിഷ്ട 

പരതിധതികയക്യാൾ കൂരെുതലോയാറണങ്തിൽ, റമഷീനതിംഗതിനയായതി 

ശ്ുപയാർശ് റെയ്ുക.

4 റമഷീൻ റെയ്തതതിന് കശ്ഷമുള്ള ഫ്് മള വ്ീൽ കനം നതിർദ്തിഷ്ട 

കട്തികയക്യാൾ കുെവ്ല്ോറലോന്് ഉെപ്യാക്ുക.

5 ്രകയാങ് ഷയാഫ്്റ്് ഫ്്കലോഞ്ും ഫ്്മലോ വ്ീലോതിന്റെ   കൂരെതികച്രുന്  

ഉപരതിതലോവ്ും വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

6 ഫ്്മലോ വ്ീൽ മരൗണ്ടതിംഗ് ഫ്്കലോഞ്തിന്റെ  (െതി്രതം 

2) കകരെുപയാരെുകളും വ്തിള്ളലോുകളും  ദൃശ്്യപരമയായതി 

പരതികശ്യാധതിക്ുക. 

7 ്രകയാങ്ക്യാഫ്്റ്തിറലോ ഫ്്കലോഞ്് കബ്യാൾട്ുകൾ ശ്രതിയയാക്ുക

8 ്രകയാങ്  ഷയാഫ്്റ്തിന്റെ /ഫ്്മലോ വ്ീലോതിന്റെ പതിൻഭയാഗത്് നതിന്് 

സ്പതികഗയാട്് റബ്യെതിംഗ് നീക്ം റെയ്ുക

9 റബ്യെതിംഗതിന്റെ തരെസവ്ും  റബ്യെതിംഗ് ശ്ബ്ദവ്ും 

വ്ൃത്തിയയായതി  പരതികശ്യാധതിക്ുക [തതരെസമുറണ്ടങ്തിൽ  പുതതിയ 

റബ്യെതിംഗ് ഉപകയയാഗതിച്് മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക].

10 ്രകയാങ് ഷയാഫ്്റ്് െതിയർ എൻഡ്/ഫ്്മലോ വ്ീലോതിന്റെ കസയാക്റ്തിൽ 

സ്പതികഗയാട്് റബ്യെതിംഗ് ഫ്തിറ്് റെയ്ുക. 

11 ഡമ്തി ഷയാഫ്്റ്തിന്റെ സഹയായകത്യാറരെ റബ്യെതിംഗ് 

വ്തിന്യസതിപ്തിക്ുക.

12 ഫ്്മലോ വ്ീൽ ദ്വയാരങ്ങളും ഫ്്കലോഞ്് കബ്യാൾട്ുകളും/കഡയാവ്ൽ 

പതിന്ുകളും വ്തിന്യസതിപ്തി ക്ുക (5) (ഒന്യാം സതിലോതിണ്ടെതിറനയാപ്ം 

മരെമതിംഗ് മയാർക്് വ്തിന്യയാസത്തിനയായതി കനയാക്ുക (െതി്രതം 3)-ൽ 

കയാണുന്തുകപയാറലോ 
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13 ്രകയാങ് ഷയാഫ്്റ്് ഫ്്കലോഞ്തിൽ ഫ്്മലോ വ്ീൽ (1) ഇൻസ്റയാൾ 

റെയ്ുക.

14 ്രഭമണത്തിൽ നതിന്് ്രപകത്യക ഉപകരണം ഉപകയയാഗതിച്് ഫ്്മലോ 

വ്ീൽ കലോയാക്് റെയ്ുക (2).

15 ഫ്് മള വ്ീൽ മരൗണ്ടതിംഗ് കബ്യാൾട്ുകൾ/നട്ുകൾ (4) 

ഡയഗണലോയായും സമമയായും നതിശ്തിത കരെയാർക്തികലോക്് 

ശ്ക്തമയാക്ുക.

16 തരെസം  ഒഴതിവ്യാക്യാൻ കപയാസതിറ്ീവ്് കലോയാക്തിംഗ് ഉപകരണം 

ഉപകയയാഗതിക്ുക

17 ഫ്് മള വ്ീലോതിൽ കനം  തീർന്തിട്ുകണ്ടയാറയന്് പരതികശ്യാധതിക്ുക 

(െതി്രതം 4)-ൽ കനയാക്ുക 

18 നതിർദതിഷ്ട പരതിധതികയക്യാൾ കൂരെുതലോയാണ്  കനം എങ്തിൽ  

റമഷീനതിംഗതിന് ശ്ുപയാർശ് റെയ്ുക. റമഷീൻ റെയ്തതതിന് 

കശ്ഷം ഫ്്മലോ വ്ീൽ കനം നതിർദ്തിഷ്ട കട്തികയക്യാൾ 

കുെവ്ലോ്റലോന്് ഉെപ്യാക്ുക.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.8.63
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.8.64
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഡടീസൽ എഞ്ിൻ ഘടകങ്ങൾ 

സവട്ക്െഷൻ ഡടോംപർ പരിട്�ടോധിക്ുക (Check the vibration damper)
ല്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• സവട്ക്െഷൻ ഡടോംപർ സവകലഷ്യങ്ങൾ പരിട്�ടോധിക്ുക .

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്  - 1 No.

•  ഡയാംപർ പുള്ളതിയുറരെ കസയാക്റ്് സ്പയാനർ - 1 No.

•  പുള്ളതി പുള്ളർ  - 1 No.

 ആവ�ഷ്യകതകൾ (Requirements)

മ�്റടീരിയൽ (Material)

•  ക്രരെ  - 1 No..

•  കകയാട്ൺ തുണതി  - as reqd.

•  മറണെണെ  - as reqd.

•  മവ്ക്രബ്ഷൻ ഡയാംപർ ആക ്സസെതികൾ  - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

1 ഫ്യാൻ മ്രഡവ്് പുള്ളതിയതിൽ നതിന്് ഫ്യാൻ റബ്ൽറ്് (7) (െതി്രതം 1) 

നീക്ം റെയ്ുക

2 കസയാക്റ്് സ്പയാനെതിന്റെ സഹയായകത്യാറരെ ഡയാംപർ നട്് (1) 

നീക്ം റെയ്ുക 

3 ഫ്യാൻ മ്രഡവ് ് പുള്ളതിയതിൽ പുള്ളർ ഉെപ്തിച്് അത് നീക്ം 

റെയ്ുക

4 ക്രരെയതിൽ ഫ്യാൻ മ്രഡവ്് പുള്ളതി വ്യ്ക്ുക

5 മവ്ക്രബ്ഷൻ ഡയാംപെും ഫ്യാൻ മ്രഡവ്് പുള്ളതിയും 

വ്ൃത്തിയയാക്ുക

6 മവ്ക്രബ്ഷൻ ഡയാംപെതിന്റെ െബ്ബർ ഡതിസ്കുകൾ (3), മപലോറ്് 

െതിവ്റ്് (2), കലോയാക്് പ്കലോറ്് (4) എന്തിവ്  കനരതിട്്  പരതികശ്യാധതിക്ുക.

7 മവ്ക്രബ്ഷൻ ഡയാംപർ റപയാളതിക്ുക

8 ക്രരെയതിറലോ വ്ർക്് റബ്ഞ്തിൽ മവ്ക്രബ്ഷൻ ഡയാംപർ, മപലോറ്് 

െതിവ്റ്് ഡതിസ് കുകൾ, പുള്ളതി ഹബ്്, ഫ്യാൻമ്രഡവ്് പുള്ളതി, 

കലോയാക്് പ്കലോറ്്, ഡയാംപർ നട്് എന്തിവ് പ്കലോറ്് റെയ്ുക.

9 മവ്ക്രബ്ഷൻ ഡയാംപെതിന്റെ എലോ്ലോയാ റപയാളതിച് ഭയാഗങ്ങളും 

വ്ൃത്തിയയാക്ുക

10 റപയാളതിച് ഭയാഗങ്ങൾക്്  കതയ്മയാനകമയാ  കകരെുപയാരെുകകളയാ  ഉകണ്ടയാ 

എന്ു  പരതികശ്യാധതിക്ുക

11 കകരെയായ /കതയ്മയാനം വ്ന്  ഭയാഗങ്ങൾ തതിരറഞെരെുത്് 

പുതതിയവ്  മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക. 

12 മവ്ക്രബ്ഷൻ ഡയാംപെതിന്റെ എല്ോലോയാ റപയാളതിച് ഭയാഗങ്ങളും 

കൂട്തികച്ർക്ുക.

13 ്രകയാങ് ഷയാഫ്്റ്തിൽ മവ്ക്രബ്ഷൻ ഡയാംപർ ഘരെതിപ്തിക്ുക.

14 ഫ്യാൻ മ്രഡവ്് പുള്ളതിറക്യാപ്ം മവ്ക്രബ്ഷൻ ഡയാംപർ 

ശ്രതിയയായതി ഇൻസ്റയാൾ റെയ്തതിട്ുറണ്ടന്് ഉെപ്യാക്ുക.
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.8.65
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഡടീസൽ എഞ്ിൻ ഘടകങ്ങൾ 

കഷ്യടോംഷടോഫ്്്റ് നടീക്ം മെയ്യുകയും പരിട്�ടോധിക്ുകയും മെയ്യുക (Removing and 
checking the camshaft)
ല്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• കഷ്യടോം ഷടോഫ്്്്റ വളവും തിരിവും  പരിട്�ടോധിക്ുക

• കഷ്യടോം  �ിന്മറ ട്ലടോെും ട്േണലും പരിട്�ടോധിക്ുക

• കഷ്യടോം ട്ലടോെിന്മറ  ഉയരം അളക്ുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്  - 1 No.

•  മയാലോറ്് - 1 No.

•  പുള്ളതി പുള്ളർ  - 1 No.

•  പുെത്് മമക്രകയാമീറ്ർ  - 1 No.

•  ഡയൽ റരെസ്റ് ഇൻഡതികക്റ്ർ  - 1 No.

•  ‘വ്തി’ ബ്്കലോയാക്്   - 1 No.

മ�്റടീരിയലുകൾ (Materials)

• മൾട്തി സതിലോതിണ്ടർ ഡീസൽ എഞ്തിൻ  - 1 No.

• ഉപരതിതലോ പട്തിക   - 1 No.

 ആവ�ഷ്യകതകൾ (Requirements)

മ�്റടീരിയൽ (Material)

•  ക്രരെ  - 1 No..

•  കകയാട്ൺ തുണതി  - as reqd.

•  മറണെണെ  - as reqd.

•  കസയാപ്് ഓയതിൽ  - as reqd.

•  ലോൂബ്് ഓയതിൽ - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

1 കബ്യാൾട്ുകൾ നീക്ം റെയ്ുക (1) ക്യയാംഷയാഫ്്റ്തിറന  ്രതസ്റ് 

പ്കലോറ്് നതിലോനതിർത്തി ്രതസ്്റ പ്കലോറ്് നീക്ം റെയ്ുക (െതി്രതം 1) 

െതി്രതം 1

2 ക്യയാംഷയാഫ്്റ്തിറന പതിന്ുണയ്ക്ുകയും ഓകരയാ 

റബ്യെതിംഗതിലോൂറരെയും കേണലോുകൾ ്രശ്ദ്യാപൂർവ്ം 

സമ്ലോഡുറെയ്ുകയും റെയ്ുക. ക്യയാം കലോയാബ്് ഉപകയയാഗതിച്് 

ഉപരതിതലോത്തിന്റെ സമ്പർക്ം ഒഴതിവ്യാക്ുക, ക്യയാംഷയാഫ്്റ് ്

പുെറത്രെുക്ുക. (െതി്രതം 2)-ൽ കയാണുന്തുകപയാറലോ 

3 ക്യയാംഷയാഫ്്റ്് നന്യായതി വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

4 കപയാെലോുകൾ, ആഴങ്ങൾ, കുഴതി, അരെയയാളങ്ങൾ എന്തിവ്യ്ക്യായതി 

ക്യയാംഷയാഫ്്റ്് കേണലോുകൾ പരതികശ്യാധതിക്ുക.

5 ഓവ്ലോതിറ്തി, കരെപ്ർ, റവ്യർ എന്തിവ്യ്ക്യായതി ഓകരയാ കേണലോും 

അളക്ുക. 

6 ഡയൽ റരെസ്റ് ഇൻഡതികക്റ്ർ ഉപകയയാഗതിച്് ക്യയാംഷയാഫ്്റ്തിന്റെ  

വ്ളവ്ും തതിരതിവ്ും  പരതികശ്യാധതിക്ുക െതി്രതം 2

7  ക്യയാം കലോയാബ്ുകളുറരെ ഉപരതിതലോ കതയ്മയാനം പരതികശ്യാധതിക്ുക. 

(െതി്രതം 3)-ൽ കയാണുന്തുകപയാറലോ  ഒരു മമക്രകയാമീറ്ർ 

ഉപകയയാഗതിച്് ക്യയാംഷയാഫ്്റ്തിന്റെ അരെതിസ്യാന വ്ൃത്ത്തിന്റെ 

(1) വ്്യയാസം അളക്ുക.

8 മമക്രകയാമീറ്ർ ഉപകയയാഗതിച്് ക്യയാം കലോയാബ്തിന്റെ ഉയരം (2) 

അളക്ുക.

9 ക്യയാം കലോയാബ്തിന്റെ  ഉയരവ്ും (2) കബ്സ് സർക്തിൾ വ്്യയാസവ്ും 

(1) തമ്തിലോുള്ള വ്്യത്യയാസം ക്യയാം ലോതിഫ്്റ് ്ആണ്. 

10 കുഴതികൾ, കതയ്മയാനം, കകരെുപയാരെുകൾ എന്തിവ്യ്ക്യായതി 

ഓയതിൽ പമ്പ് മ്രഡവ്് ഗതിയർ പരതികശ്യാധതിക്ുക.

11 മ്രഡവ്തിംഗ് ഇന്ധന പമ്പതിന്റെ കക്രദ്ര സ്യാനം 

പരതികശ്യാധതിക്ുക.

12 ക്യയാം ഷയാഫ്്റ്തിന്റെ  റബ്യെതിംഗുകൾ പരതികശ്യാധതിക്ുക. 

എറന്ങ്തിലോും കകരെുപയാരെുകൾ കറണ്ടത്തിയയാൽ  റബ്യെതിംഗ് 

മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക.  െതി്രതം 3

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



158

13 ്രതസ്്റ വ്യാഷെും (1) ക്യയാംഷയാഫ്്റ്തിന്റെ ആദ്യ കേണലോും (2) 

തമ്തിലോുള്ള തരെസം നതിരീക്തിക്ുക . (െതി്രതം 4)-ൽ കനയാക്ുക 

14 നതിർമ്യാതയാവ്തിന്റെ ശ്ുപയാർശ് ്രപകയാരo തരെസമുള്ള  ്രതസ്റ് 

വ്യാഷർ മയാറ്ുക.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.8.65
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.8.66
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഡടീസൽ എഞ്ിൻ ഘടകങ്ങൾ 

ക്കടോങ്് ഷടോഫ്്്റ്, പിസ്റ്റൺ, കണക്്റിം�് ദണ്ിനമ്റ  അസംെ്ലി എ്നിവ കൂ്ടിട്ചേർക്ൽ  
(Assembling the crank shaft, piston and connecting rod assembly)
ല്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• സിലിണ്ർ െ്ട്ലടോക്ിമല ക്കടോങ്് ഷടോഫ്്്റ് �രിയടോക്ുക

• ദണ്ിന്മറ  മെയറിം�് കഷ്യടോപ് �രിയടോക്ുക

• ക്കടോങ്് ഷടോഫ്്്റിന്മറ  എൻഡ് പട്്ല പരിട്�ടോധിക്ുക

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  ഡയൽ കഗേ് ഉള്ള കയാന്തിക അരെതിത്െ - 1 No.

•  റ്രരെയതിനതി രെൂൾസ് കതിറ്്  - 1 No.

•  റഹവ്തി ഡ്യൂട്തി സ്്രകൂമ്രഡവ്ർ/മ്രപ ബ്യാർ - 1 No.

•  കരെയാർക്് റെഞ്്  - 1 No.

•  കബ്യാക്സ് സ്പയാനർ - 1 No.

•  പതിസ്റൺ െതിംഗ ്കം്രപസർ   - 1 No.

മ�്റടീരിയലുകൾ (Materials)

• മൾട്തി സതിലോതിണ്ടർ ഡീസൽ എഞ്തിൻ   - 1 No.

• വ്ർക്് റബ്ഞ്്   - 1 No.

• തരെതിറകയാണ്ടുള്ള ബ്്കലോയാക്്   - 2 Nos.

 ആവ�ഷ്യകതകൾ (Requirements)

• ഓയതിൽ ക്യയാൻ  - 1 No.

മ�്റടീരിയൽ (Material)

•  ്രപധയാന കേണൽ റബ്യെതിംഗ്  - 1 No..

•  ബ്തിഗ് ആൻഡ് റബ്യെതിംഗ്  - as reqd.

•  പതിസ്റൺ പതിൻ   - as reqd.

•  നട്് കബ്യാൾട്ുകൾ - as reqd.

•  പരുത്തി മയാലോതിന്യം - as reqd.

•  ബ്നതിയൻ തുണതി  - as reqd.

•  കസയാപ്് ഓയതിൽ  - as reqd.

•  ലോൂബ്് ഓയതിൽ  - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

1 മര ബ്്കലോയാക്തിൽ എഞ്തിൻ ബ്്കലോയാക്് സ്യാപതിക്ുക (െതി്രതം 

1)-ൽ കനയാക്ുക  െതി്രതം 1

2 സതിലോതിണ്ടർ ബ്്കലോയാക്തിറലോ ്രപധയാന റബ്യെതിംഗതിന്റെ പയാരന്െ് 

കബ്യാർ വ്ൃത്തിയയാക്ുക. 

3 പയാരന്െ് കബ്യാെതിന്റെ ഓയതിൽ കഹയാളുകൾ വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

4 ്രപധയാന റബ്യെതിംഗ് റഷൽ അതയാത് പയാരന്െ് 

കബ്യാെതികലോക്് വ്യ്ക്ുക. റബ്യെതിംഗ് റഷലോ്ലോതിന്റെയും 

പയാരന്െ് കബ്യാെതിന്റെയും എണെ ദ്വയാരങ്ങൾ തതികച്ും 

വ്തിന്യസതിച്തിട്ുറണ്ടന്് ഉെപ്യാക്ുക.

5 ്രകയാങ് ഷയാഫ്്റ്തിൽ   െതിയർ റബ്യെതിംഗ് സീൽ (ഓയതിൽ സീൽ) 

ഇൻസ്റയാൾ റെയ്ുക. റബ്യെതിംഗ് ക്യയാപ്തിനും സതിലോതിണ്ടർ 

ബ്്കലോയാക്തിനും ഇരെയതിലോുള്ള ദ്വയാരങ്ങളതിൽ െബ്ബർ പയാക്തിംഗ് 

(െബ്ബർ വ്രെതി) തതിരുകുക.

6 െബ്ബർ പയാക്തിംഗതിന്റെ റ്രപയാേക്ൻ 6 മതിലോ്ലോീമീറ്െതിൽ കൂരെരുത്. 

ഇത് 6 മതിലോ്ലോീമീറ്െതിൽ കൂരെുതലോയാറണങ്തിൽ  നീളം മുെതിക്ുക.

7 ബ്ന്ധറപ്ട് റബ്യെതിംഗുകളതികലോക്് ്രതസ്റ് വ്യാഷെുകൾ ഇൻസ്റയാൾ 

റെയ്ുക. എലോ്ലോയാ  ്രപതലോങ്ങളും ശ്ുദ്മയായ എഞ്തിൻ ഓയതിൽ 

ഉപകയയാഗതിച്് ലോൂ്രബ്തികക്റ്് റെയ്ുക. സതിലോതിണ്ടർ ബ്്കലോയാക്തിന്റെ  

സ്യാനത്് ്രകയാങ് ഷയാഫ്്റ്് സ്യാപതിക്ുക. റബ്യെതിംഗ് 

ക്യയാപ്ുകളതികലോക്് റഷൽ റബ്യെതിംഗുകൾ  വ്യ്ക്ുക.  

റബ്യെതിംഗ് റഷല്ോലോുകൾ പരതികശ്യാധതിക്ുക. െലോതിക്ുന് യ്രന് 

ഭയാഗങ്ങളുറരെ  ആവ്രണത്തിലോും  അരെപ്ുകളതിലോും   ‘സ്നയാപ്്’ 

റെയ്ണം. (െതി്രതം 2)-ൽ കനയാക്ുക 

8 ്രപധയാന റബ്യെതിംഗ് ക്യയാപ്സ് ലോൂ്രബ്തികക്റ്് റെയ്ത് ഇൻസ്റയാൾ 

റെയ്ുക. റബ്യെതിംഗ് ക്യയാപ്സ് അവ്യുറരെ യഥയാർത്ഥ 

സ്യാനങ്ങളതിൽ ഘരെതിപ്തിച്തിട്ുറണ്ടന്് ഉെപ്യാക്ുക.
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9 ്രപധയാന റബ്യെതിംഗ് ക്യയാപ്തിൽ  കബ്യാൾട്ുകൾ മകറകയാണ്ട് 

മുെുക്ുക.

10 മതിഡതിൽ റബ്യെതിംഗ് ക്യയാപ് നതിർദ്തിഷ്ട കരെയാർക്തികലോക്് 

മുെുക്ുക .  സ്വത്രന്  െലോനത്തിനയായതി ്രകയാങ്  ഷയാഫ്്റ്് 

പരതികശ്യാധതിക്ുക.

11 ്രപധയാന റബ്യെതിംഗതിന്റെ  ക്യയാപ്ുകളും കബ്യാൾട്ുകളും ഒരു 

വ്ശ്ത്് അഴതിക്ുക. െതി്രതം 2

12 റമയതിൻ റബ്യെതിംഗ് ക്യയാപ്ും സതിലോതിണ്ടർ ബ്്കലോയാക്് 

്രപതലോവ്ും തമ്തിലോുള്ള വ്തിരെവ്് ഒരു ഫ്ീലോർ കഗേ് ഉപകയയാഗതിച്് 

പരതികശ്യാധതിക്ുക. ഈ വ്തിരെവ്് റബ്യെതിംഗ് ്രകഷതിറന 

സൂെതിപ്തിക്ുന്ു. (െതി്രതം 3)-ൽ കനയാക്ുക െതി്രതം 3

13 റസന്െർ റബ്യെതിംഗതിന്റെ ഇരുവ്ശ്ത്ുമുള്ള ്രപധയാന 

റബ്യെതിംഗ് ക്യയാപ്ുകളുറരെ കബ്യാൾട്ുകൾ ഓകരയാന്യായതി 

നതിർദ്തിഷ്ട കരെയാർക്തികലോക്് ശ്ക്തമയാക്ുക.(െതി്രതം 4)-ൽ 

കയാണുന്തുകപയാറലോ െതി്രതം 4

14 ഓകരയാ റബ്യെതിംഗ് ക്യയാപ്തിന്റെയും കബ്യാൾട്ുകൾ മുെുക്തിയ 

കശ്ഷം ്രകയാങ് ഷയാഫ്്റ്്  സ്വത്രന്മയായതി  െലോതിക്ുന്ുകണ്ടയാ  എന്്  

പരതികശ്യാധതിക്ുക.

15 ്രകയാങ് ഷയാഫ്്റ്് എൻഡ് പ്കലോ പരതികശ്യാധതിക്ുക. (െതി്രതം 5)-ൽ 

കയാണുന്തുകപയാറലോ 

16 എൻഡ് പ്കലോ വ്ർദ്തിപ്തിക്ുന്തതിന് കനർത് ്രതസ്റ് വ്യാഷെും 

എൻഡ് പ്കലോ കുെയ്ക്ുന്തതിന് കട്തിയുള്ള ്രതസ്്റ വ്യാഷെും 

ഉപകയയാഗതിക്ുക.

17 സതിലോതിണ്ടർ ബ്്കലോയാക്് ഉപരതിതലോം വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

18 സതിലോതിണ്ടർ ബ്്കലോയാക്് റെരതിഞെ നതിലോയതിൽ വ്യ്ക്ുകയും തരെതി 

കട്കളതിൽ പതിന്ുണയ്ക്ുകയും റെയ്ുക. െതി്രതം 5

19 നതിർമ്യാതയാവ്് വ്്യക്തമയാക്തിയ പതിസ്റൺ വ്ളയങ്ങൾ 

സ്തംഭതിപ്തിക്ുക.

20 സതിലോതിണ്ടർ ഭതിത്തികൾ, പതിസ്റൺ, വ്ളയങ്ങൾ, ബ്തിഗ് എൻഡ് 

റബ്യെതിംഗ് റഷലോ്ലോുകൾ,  ്രകയാങ്  പതിന്ുകൾ  എന്തിവ് എഞ്തിൻ 

ഓയതിൽ ഉപകയയാഗതിച്് ലോൂ്രബ്തികക്റ്് റെയ്ുക.

21 തയാറഴയുള്ള വ്ളയം സതിലോതിണ്ടർ ബ്്കലോയാക്തിന്റെ മുകളതിൽ 

സ്പർശ്തിക്ുന്തുവ്റര പതിസ്റൺ സതിലോതിണ്ടെതിൽ വ്യ്ക്ുക. 

നതിർമ്യാതയാവ്് വ്്യക്തമയാക്തിയ അകത ദതിശ്യതിൽ പതിസ്റൺ 

സതിലോതിണ്ടെതിൽ സ്യാപതിച്തിട്ുറണ്ടന്് ഉെപ്യാക്ുക.

22 T.D.C-യതികലോക്് ബ്ന്ധറപ്ട് ്രകയാങ് പതിൻ  റകയാണ്ടുവ്രതിക. ഒരു 

െതിംഗ് കം്രപസർ ഉപകയയാഗതിച്് പതിസ്റൺ വ്ളയങ്ങൾ കം്രപസ് 

റെയ്ുക. (െതി്രതം 6) -ൽ കണക്റ്തിംഗ് ദണ്തിന്റെ  ബ്തിഗ് എൻഡ് 

റബ്യെതിംഗ് ്രകയാങ് പതിന്തിൽ  ഇരതിക്ുന്ത് വ്റര ഒരു മര 

ബ്്കലോയാക്് ഉപകയയാഗതിച്് പതിസ്റൺ അമർത്ുക.

23 ്രകയാങ് ഷയാഫ്്റ്് B.D.C യതികലോക്് വ്രുന്തുവ്റര ഒകരസമയം 

തതിരതിക്ുക. ്രകയാങ് ഷയാഫ്്റ്് തതിരതിക്ുകമ്പയാൾ ബ്ന്ധതിപ്തിക്ുന് 

ദണ്്  ്രകയാങ് ഷയാഫ്്റ്തിൽ നതിന്് വ്്യതതിെലോതിക്ുന്തിലോ്റലോന്് 

ഉെപ്യാക്ുക. (െതി്രതം 6)-ൽ കയാണതിച്തിരതികുന്തുകപയാറലോ 

24 തയാഴറത് റബ്യെതിംഗ് റഷലോ്ലോതിറനയാപ്ം ബ്ന്ധതിപ്തിക്ുന് 

ദണ്തിൽ  റബ്യെതിംഗ് ക്യയാപ്്  ഘരെതിപ്തിക്ുക. 

25 റബ്യെതിംഗ് ക്യയാപ്തിൽ  കബ്യാൾട്ുകൾ/നട്ുകൾ ശ്ുപയാർശ് 

റെയ്ുന് കരെയാർക്തികലോക്് ശ്ക്തമയാക്ുക.

26 ്രകയാങ് ഷയാഫ്്റ് ്തതിരതിക്ുക, ്രഫ്ീ റെയാകട്ഷൻ പരതികശ്യാധതിക്ുക. 

കശ്ഷതിക്ുന് പതിസ്റണുകളും ബ്ന്ധതിപ്തിക്ുന് ദണ്തിന്റെ  

അസംബ്്ലോതികളും ഘരെതിപ്തിക്ുന്തതിന് മുകളതിലോുള്ള ഘട്ങ്ങൾ 

ആവ്ർത്തിക്ുക.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.8.66
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.8.67
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഡടീസൽ എഞ്ിൻ ഘടകങ്ങൾ 

സിലിണ്ർ െ്ട്ലടോക്ുകൾ വൃത്ിയടോക്ടോനും പരിട്�ടോധിക്ടോനും പരി�ടീലിക്ുക 
(Practice on cleaning and checking the cylinder blocks)
ല്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• സിലിണ്ർ െ്ട്ലടോക്് വൃത്ിയടോക്ുക

• സിലിണ്ർ െ്ട്ലടോക്് പരിട്�ടോധിക്ുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്് - 1 No.

•  സ്്രകയാപ്ർ - 1 No.

മ�്റടീരിയലുകൾ (Materials)

• മൾട്തി സതിലോതിണ്ടർ ഡീസൽ എഞ്തിൻ  - 1 No.

• എയർ കം്രപസർ, ്രപഷർ വ്യാഷർ  - 1 No.

 ആവ�ഷ്യകതകൾ (Requirements)

മ�്റടീരിയൽ (Material)

•  ക്രരെ - 1 No..

•  കകയാട്ൺ തുണതി  - as reqd.

•  മറണെണെ  - as reqd.

•  കസയാപ്് ഓയതിൽ - as reqd.

•  ലോൂബ്് ഓയതിൽ - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

്രപവ്ർത്നം 1: സിലിണ്ർ െ്ട്ലടോക്് വൃത്ിയടോക്ുക . 

1 സതിലോതിണ്ടർ ബ്്കലോയാക്് തരെതി ബ്്കലോയാക്ുകളതിൽ ഇരെുക (െതി്രതം 

1)-ൽ കനയാക്ുക 

2 അനുകയയാേ്യമയായ ലോയായകകമയാ നീരയാവ്തികയയാ ഉപകയയാഗതിച്് 

സതിലോതിണ്ടർ ബ്്കലോയാക്് വ്ൃത്തിയയാക്ുക

3 വ്യർ ്രബ്ഷ് ഉപകയയാഗതിച്് സതിലോതിണ്ടർ ബ്്കലോയാക്തിന്റെ ഓയതിൽ 

ഭയാഗങ്ങൾ വ്ൃത്തിയയാക്ുക

4 ്രകയാകങ്സതിറലോ   സതിലോതിണ്ടർ ഭതിത്തികൾ, വ്യാൽവ്് അെകൾ 

എന്തിവ്യതിറലോ റെളതിയും കയാർബ്ൺ നതികക്പവ്ും നീക്ം 

റെയ്ുക

5 സതിലോതിണ്ടർ ബ്്കലോയാക്തിറലോ കയാർബ്ൺ നതികക്പം നീക്ം 

റെയ്ുക

6 ഹയാർഡ് കയാർബ്ൺ   നതികക്പം നീക്ം റെയ്ുന്തതിനയായതി 

സ്്രകയാപ്ർ ഉപകയയാഗതിക്ുക കൂരെയാറത  ്രപതലോങ്ങൾക്് 

കകരെുപയാരെുകൾ വ്രുത്യാതതിരതിക്യാൻ ്രശ്ദ്തിക്ുക

7 കം്രപസ് റെയ്ത എയർ ബ്്ലോയാസ്റ് ഉപകയയാഗതിച്് സതിലോതിണ്ടർ 

ബ്്കലോയാക്് വ്ൃത്തിയയാക്ുക

8 സതിലോതിണ്ടർ ബ്്കലോയാക്തിൽ    വ്തിള്ളലോുകളും  കകരെുപയാരെുകളും 

ഇലോ്റലോന്്   കനരതിട്്  പരതികശ്യാധതിക്ുക

9 എറന്ങ്തിലോും കകരെുപയാരെുകൾ കറണ്ടത്തിയയാൽ സതിലോതിണ്ടർ 

ബ്്കലോയാക്് മയാറ്ുക.
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.8.68
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഡടീസൽ എഞ്ിൻ ഘടകങ്ങൾ 

സിലിണ്ർ ദ്വടോരത്ിന്മറ ട്ടപ്പർ, ഓവടോലി്റി, ഫ്്ലടോ്റ്മനസ് എ്നിവ അളക്ുക(Measure 
the cylinder bore taper, ovality and flatness)
ല്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• സിലിണ്ർ െ്ട്ലടോക്ിനമ്റ വിള്ളലുകളും പര്നത  പരിട്�ടോധിക്ുക

• സിലിണ്ർ ട്െടോറിന്മറ ട്ടപ്പറും ഓവടോലി്റിയും പരിട്�ടോധിചേ് ഓയിൽ പടോട്സേുകൾ വൃത്ിയടോക്ുക. .

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്് - 1 No.

•  കനരയായ എഡ്േ്, ഫ്ീലോർ കഗേ്  - 1 No.

•  കബ്യാർ ഡയൽ കഗേ് - 1 No.

മ�്റടീരിയലുകൾ (Materials)

• എഞ്തിൻ സതിലോതിണ്ടർ ബ്്കലോയാക്്   - 1 No.

• എയർ കം്രപസർ, വ്യാട്ർ വ്യാഷർ  - 1 No.

 ആവ�ഷ്യകതകൾ (Requirements)

മ�്റടീരിയൽ (Material)

•  ക്രരെ - 1 No..

•  ബ്നതിയൻ തുണതി - as reqd.

•  മറണെണെ  - as reqd.

•  കസയാപ്് ഓയതിൽ - as reqd.

•  ലോൂബ്് ഓയതിൽ - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

്രപവ്ർത്നം1:  ട്നരടോയ എഡ്േ് ഉപട്യടോ�ിചേ് സിലിണ്ർ െ്ട്ലടോക്ിന്മറ പര്നത പരിട്�ടോധിക്ുക

1 സതിലോതിണ്ടർ ബ്്കലോയാക്് രണ്ട് തരെതി ബ്്കലോയാക്ുകളതിൽ വ്യ്ക്ുക.

2 സതിലോതിണ്ടർ ബ്്കലോയാക്തിന്റെ മുകളതിറലോ പരന്  ഉപരതിതലോം 

വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

3 വ്ൃത്തിയുള്ള ബ്നതിയൻ തുണതി ഉപകയയാഗതിച്്  പരന്  ഉപരതിതലോം 

തുരെയ്ക്ുക.

4 സതിലോതിണ്ടെതിന്റെ ഉപരതിതലോത്തിൽ കനരയായ അറ്ം വ്യ്ക്ുക 

നതിങ്ങളുറരെ ഇരെത് മകറകയാണ്ട ്മധ്യഭയാഗത്ുള്ള  അറ്ം തരെഞെ് 

നതിർത്ുക . തകതിരെുകൾ  തതിരുകുക (െതി്രതം 1).-ൽ കനയാക്ുക 

6 സതിലോതിണ്ടർ ബ്്കലോയാക്തിന്റെ  അരതികതിലോും  

ഉപരതിതലോത്തിനുമതിരെയതിൽ തതിരുകയാൻ കഴതിയുന്്രത  കട്തിയുള്ള 

തകതിരെതിന്റെ  കനം ്രശ്ദ്തിക്ുക. ഈ കനം ദതിശ്യതിൽ   പരമയാവ്ധതി     

ബ്യാഹ്യയാകൃതതി  നൽകുന്ു.

7 മുകളതിലോുള്ള ഘട്ങ്ങൾ വ്്യത്യസ്ത ദതിശ്കളതിലോും സതിലോതിണ്ടർ 

ബ്്കലോയാക്തിന്റെ ഉപരതിതലോത്തിറലോ  സ്ലോങ്ങളതിലോും,എലോ്ലോയാ 

ദതിശ്കളതിലോും ആവ്ർത്തിച്്  പരമയാവ്ധതി ബ്യാഹ്യയാകൃതതി 

കരഖറപ്രെുത്ുക.

8 സതിലോതിണ്ടർ ബ്്കലോയാക്് നതിർമ്യാതയാക്ൾ നതിശ്യതിച്തിട്ുള്ള 

പരതിധതികയക്യാൾ കൂരെുതലോയാറണങ്തിൽ അത് 

മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുന്തതികനയാ പുനഃസ്യാപതിക്ുന്തതികനയാ 

ശ്ുപയാർശ് റെയ്ുന്ു. െതി്രതം 1

്രപവ്ർത്നം 2:  ട്ടപ്പർ, സിലിണ്ർ ട്െടോറിന്മറ ഓവടോലി്റി, വൃത്ിയുള്ള ഓയിൽ പടോട്സേുകൾ എ്നിവ പരിട്�ടോധിക്ുക

1 ഒരു തുണതിക്ഷണം ഉപകയയാഗതിച്് സതിലോതിണ്ടർ കബ്യാർ 

വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

2 മമക്രകയാ മീറ്ർ ഉപകയയാഗതിച്് കബ്യാെതിന്റെ ഉള്ളതിറലോ വ്്യയാസം 

അളക്ുക.

3 വ്തിപുലോീകരണ ദണ്തിന്റെ  ശ്രതിയയായ വ്ലോുപ്ം 

തതിരറഞെരെുക്ുക (1) അത് പരതിധതി അളക്ുന്തതികനക്യാൾ 

കൂരെുതലോയാണ്.

4 ഡയൽ റരെസ്്റ ഇൻഡതികക്റ്െതിനറ്െ തണ്ടതിൽ  എക്സ്റൻഷൻ  

ദണ്്  കൂട്തികച്ർക്ുക (2).
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5 കബ്യാെതിനുള്ളതിൽ ്രപകവ്ശ്തിക്ുകമ്പയാൾ സ്്രപതിംഗ് കലോയാഡഡ് 

പ്ലോങ്ർ എൻഡ് (3) അമർത്ുക. 

6 കഗേ് (2) റെെുതയായതി കെക്തി സതിലോതിണ്ടർ ഭതിത്തിക്് 

സമയാന്രമയായതി കബ്യാർ കഗേ് സൂക്തിക്ുക.

7 ഡയൽ സൂെകത്തിൽ (10) സൂെതി ‘0’ (പൂേ്യം) ആയതി 

സജ്ജമയാക്ുക.

8 കബ്യാർ കഗേ് ഉപകയയാഗതിച്് (6) അളന്ു െീഡതിംഗ് കരഖറപ്രെുത്ുക. 

9 ആദ്യ െീഡതിംഗ്  വ്ലോത് കകയാണതിൽ നതിന്് മററ്യാരു  (5)െീഡതിംഗ്  

എരെുക്ുക.

10 മുകളതിൽ മൂന്് സ്ലോങ്ങളതിലോും  (7,8, 9) ആവ്ർത്തിക്ുക.

11 എലോ്ലോയാ സ്ലോങ്ങളതിലോും (5) ഉം (6)  തമ്തിലോുള്ള അളവ്തിറലോ 

വ്്യത്യയാസം  ദീർഘ വ്ൃത്മയാണ്.  (7) ഉം (8) ,(8) ഉം (9), (9) ഉം (7) ഉം 

തമ്തിലോുള്ള അളവ്തിലോുള്ള വ്്യത്യയാസം കുെവ്യാണ്.

12 ദീർഘ വ്ൃത്വ്ും  കരെപ്െും കരഖറപ്രെുത്ുക. 

അവ്യതികലോറതങ്തിലോും നതിർദ്തിഷ്ട പരതിധതിയതിൽ 

കൂരെുതലോയാറണങ്തിൽ, മലോനർ െീകബ്യാെതിംഗ്/

മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുന്തതിന് ശ്ുപയാർശ് റെയ്ുക. (െതി്രതം 1)-ൽ  

കയാണുന്തുകപയാറലോ 

13 വ്യർ ്രബ്ഷ് ഉപകയയാഗതിച്് ഓയതിലോതിറലോ  റമയതിൻ ഗയാലോെതി 

വ്ൃത്തിയയാക്ുക

14 വ്യായു മർദ്ം ഉപകയയാഗതിച്് എണെ മപപ്് മലോൻ വ്ൃത്തിയയാക്ുക

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.8.68
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.8.69
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഡടീസൽ എഞ്ിൻ ഘടകങ്ങൾ 

ഡടീസൽ എഞ്ിൻ ഭടോ�ങ്ങൾ വടീണ്ും കൂ്ടിട്ചേർക്ു്നു (Reassembling the diesel engine 
parts)
ല്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ക്കടോങ്് ഷടോഫ്്്റും കഷ്യടോംഷടോഫ്്്റും കൂ്ടിട്ചേർക്ുക

• സിലിണ്ർ ട്െടോറിൽ പിസ്റ്റൺ കൂ്ടിട്ചേർക്ുക

• സിലിണ്ർ െ്ട്ലടോക്ിൽ സിലിണ്ർ മെഡ് അസംെ്ലി മെയ്യുക 

• ഇന്ധന സംവിധടോനം, കൂളിം�് സിസ്റ്റം, ഇലക്ക്ടിക്ൽ ഘടകങ്ങൾ എ്നിവ കൂ്ടിട്ചേർക്ുക

• ഊർജ്ജ സക�ടോ്റം മെയ്യുട്്പടോൾ ഉള്ള തടസങ്ങൾ  ക്ക�ടീകരിക്ുക

• ഇന്ധന നിറയ്ക്ു്ന സ�യം ക്ക�ടീകരിക്ുക

• ഇന്ധന സംവിധടോനം ട്െടോർത്ുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്് - 1 No.

•  കരെയാർക്് റെഞ്്, െതിംഗ് എക്സ്പയാൻഡർ  - 1 No.

•  കബ്യാക്സ് സ്പയാനർ റസറ്് - 1 No.

മ�്റടീരിയലുകൾ (Materials)

• മൾട്തി സതിലോതിണ്ടർ ഡീസൽ എഞ്തിൻ 

• സതിബ്് റ്രകയതിൻ/എഞ്തിൻ കഹയാസ്റ് 

 ആവ�ഷ്യകതകൾ (Requirements)

മ�്റടീരിയൽ (Material)

•  ക്രരെ - 1 No..

•  കകയാട്ൺ തുണതി - as reqd.

•  മറണെണെ  - as reqd.

•  കസയാപ്് ഓയതിൽ  - as reqd.

•  ലോൂബ്് ഓയതിൽ - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

്രപവ്ർത്നം 1: ക്കടോങ്് ഷടോഫ്്്റും കഷ്യടോംഷടോഫ്്്റും കൂ്ടിട്ചേർക്ു്നു

1 സതിലോതിണ്ടർ ബ്്കലോയാക്തിറലോ ്രപധയാന ഓയതിൽ ഗയാലോെതി 

വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

2 സ്റയാൻഡതിൽ വ്തിപരീത സ്യാനത്് സതിലോതിണ്ടർ ബ്്കലോയാക്് 

സ്യാപതിക്ുക.

3 ആവ്ശ്്യറമങ്തിൽ വ്യാട്ർ േയാക്റ്ുകൾ വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

4 സതിലോതിണ്ടർ ബ്്കലോയാക്തിന്റെ പയാരനെ്് കബ്യാെതിലോും റബ്യെതിംഗ് 

ക്യയാപ്ുകളതിലോും ്രപധയാന റബ്യെതിംഗ് റഷലോ്ലോുകൾ 

ഘരെതിപ്തിക്ുക. റബ്യെതിംഗ് കനയാട്ുകൾ (3 & 4) അതയാത് സ്യാനത്് 

ഇരതിക്ുന്ുറവ്ന്ും, റബ്യെതിംഗ് റഷലോ്ലോുകളുറരെയും 

സതിലോതിണ്ടർ ബ്്കലോയാക്തിന്റെയും ഓയതിൽ കഹയാളുകൾ (2) 

വ്തിന്യസതിച്തിട്ുറണ്ടന്ും ഉെപ്യാക്ുക.(െതി്രതം 1 & െതി്രതം 2)-ൽ 

കനയാക്ുക

5 റബ്യെതിംഗ് റഷലോ്ലോുകളതിൽ ലോബ്് ഓയതിൽ പുരട്ുക.

6 ്രകയാങ് ഷയാഫ്്റ്് സ്യാപതിക്ുക.

7 ്രതസ്റ് വ്യാഷർ അതതിന്റെ സ്യാനത്് വ്യ്ക്ുക.

8 റബ്യെതിംഗ് ക്യയാപ്സ് ഘരെതിപ്തിക്ുക, മയാർക്ുകൾ 

റപയാരുത്റപ്രെുന്ുറണ്ടന്് ഉെപ്യാക്ുക, നൽകതിയതിരതിക്ുന് 

്രകമത്തിൽ ശ്ുപയാർശ് റെയ്ുന് കരെയാർക്തിൽ ക്യയാപ്സ് 

ശ്ക്തമയാക്ുക.

9 ഓകരയാ റതയാപ്തിയും മുെുക്തിയതതിനു കശ്ഷം ്രകയാങ് ഷയാഫ്്റ്തിന്റെ 

സ്വത്രന് െലോനം  പരതികശ്യാധതിക്ുക.

10 ്രകയാങ് ഷയാഫ്്റ്തിന്റെ എൻഡ് പക്ലോ പരതികശ്യാധതിക്ുക, അത് 

പരതിധതിക്ുള്ളതിലോലോ്റലോങ്തിൽ, ശ്ുപയാർശ് റെയ്ുന് എൻഡ് പ്കലോ 

ലോഭതിക്ുന്തതിന് ്രതസ്റ് വ്യാഷർ മയാറ്തി ക്യയാപ് കബ്യാൾട്ുകൾ കലോയാക്് 

റെയ്ുക.

11 മരെമതിംഗ് ബ്യാക്് പക്ലോറ്് ഫ്തിറ്് റെയ്ത് കബ്യാൾട്ുകൾ കലോയാക്് 

റെയ്ുക. െതി്രതം 1

12 ക്യയാംഷയാഫ്്റ്തിൽ  ബ്ുഷ്  ഫ്തിറ്് റെയ്ുക. ബ്്കലോയാക്തിറലോയും 

ബ്ുഷതിറലോയും എണെയയാൽ ദ്വയാരം വ്തിന്യസതിച്തിട്ുറണ്ടന്് 

ഉെപ്യാക്ുക. 

13 അതതിന്റെ സ്യാനത്് ക്യയാംഷയാഫ്്റ് ്തതിരുകുക.

14 ക്യയാംഷയാഫ്്റ് ്്രതസ്റ് പക്ലോറ്് കബ്യാൾട്് ശ്ക്തമയാക്ുക.

15 ക്യയാംഷയാഫ്്റ് ് എൻഡ് പക്ലോ പരതികശ്യാധതിച്് ഷതിമ്ുകൾ 

ഉപകയയാഗതിച്്  കലോയാക്് റെയ്ുക. ഷതിമ്ുകൾ വ്ർദ്തിപ്തിക്ുന്ത് 

എൻഡ് പക്ലോ കുെയ്ക്ും.
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16 ഫ്്മലോ വ്ീൽ ഹരൗസതിംഗ് ഫ്തിറ്് റെയ്ത് കബ്യാൾട്ുകൾ 

ശ്ക്തമയാക്തി പൂട്ുക. െതി്രതം 2

19 ഫ്്മലോ വ്ീൽ അതതിന്റെ സ്യാനത്് ഉെപ്തിക്ുകയും 

ശ്ുപയാർശ് റെയ്ുന് കരെയാർക്തിൽ മരൗണ്ടതിംഗ് കബ്യാൾട്ുകൾ 

ശ്ക്തമയാക്ുകയും റെയ്ുക.
17 െതിയർ ഓയതിൽ സീൽ (3) െതിറരെയ് നെതിൽ അമർത്തി ്രകയാങ് 

ഷയാഫ്്റ്തിന് മുകളതിൽ ഘരെതിപ്തിക്ുക. (െതി്രതം 3) -ൽ കയാണുക 

18 ്രകയാങ് ഷയാഫ്്റ്തിന്റെ സ്വത്രന്  െലോനം  പരതികശ്യാധതിക്ുക. 

െതി്രതം 3

്രപവ്ർത്നങ്ങൾ 2: എഞ്ിനിൽ പിസ്റ്റണും െന്ധിപ്പിക്ു്ന ദണ്ുo അസംെ്ലിയും

1 എഞ്തിൻ ബ്്കലോയാക്് െരതിച്ു  സതിലോതിണ്ടർ കബ്യാർ ലോൂ്രബ്തികക്റ്് 

റെയ്ുക. നതിർമ്യാതയാവ്് വ്്യക്തമയാക്തിയ 

2 സ്റയാഗർ പതിസ്റൺ വ്ളയങ്ങൾ സതിലോതിണ്ടർ ബ്്കലോയാക്തിന്റെ 

മുകളതിൽ സ്പർശ്തിക്ുന്തുവ്റര പതിസ്റൺ സതിലോതിണ്ടെതിൽ 

വ്യ്ക്ുക. നതിർമ്യാതയാവ്് വ്്യക്തമയാക്തിയ അകത ദതിശ്യതിൽ 

പതിസ്റൺ സതിലോതിണ്ടെതിൽ സ്യാപതിച്തിട്ുറണ്ടന്് ഉെപ്യാക്ുക.

3 TDC-യതികലോക്് ബ്ന്ധറപ്ട് ്രകയാങ് പതിൻ റകയാണ്ടുവ്രതിക.

4 ഒരു െതിംഗ് കം്രപസർ ഉപകയയാഗതിച്് പതിസ്റൺ വ്ളയങ്ങൾ കം്രപസ് 

റെയ്ുക.

5 കണക്റ്തിംഗ് ദണ്്       ്രകയാങ് പതിന്തിൽ  ഇരതിക്ുന്ത് വ്റര ഒരു 

തരെതി ബ്്കലോയാക്് ഉപകയയാഗതിച്് പതിസ്റൺ അമർത്ുക. പതിസ്റൺ 

അമർത്തി ്രകയാങ് ഷയാഫ്്റ് ് B.D.C യതികലോക്് വ്രുന്തുവ്റര 

ഒകരസമയം തതിരതിക്ുക. ്രകയാങ് ഷയാഫ്്റ്് തതിരതിക്ുകമ്പയാൾ 

ദണ്്  ്രകയാങ് ഷയാഫ്്റ്തിൽ നതിന്് വ്്യതതിെലോതിക്ുന്തിലോ്റലോന്് 

ഉെപ്യാക്ുക.

6  തയാഴറത് റബ്യെതിംഗ് റഷലോ്ലോതിറനയാപ്ം ദണ്ുo  റബ്യെതിംഗ് 

ക്യയാപ്ും ഘരെതിപ്തിക്ുക. ശ്ുപയാർശ് റെയ്ുന് കരെയാർക്തിറലോ  

റബ്യെതിംഗ് ക്യയാപ്തിൽ   കബ്യാൾട്ുകൾ/നട്ുകൾ ശ്ക്തമയാക്ുക.

7 ്രകയാങ് ഷയാഫ്്റ്് തതിരതിക്ുക, സ്വത്രന്  െലോനം പരതികശ്യാധതിക്ുക. 

ബ്യാക്തിയുള്ള എലോ്ലോയാ പതിസ്റണുകളും ഘരെതിപ്തിക്ുന്തതിന് 

മുകളതിലോുള്ള ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക.

8 ഓയതിൽ പമ്പ ് ഫ്തിറ്് റെയ്ുക (2) ക്യയാംഷയാഫ്്റ്് ഉപകയയാഗതിച്് 

ഓയതിൽ പമ്പതിന്റെ സ്വത്രന്  െലോനം പരതികശ്യാധതിക്ുക. (Fig 1)

9 സ് മ്രരെനർ (3) ഓയതിൽ പമ്പുമയായതി ബ്ന്ധതിപ്തിച്് പയാക്തിംഗ്  

ഓയതിൽ സംപ് ശ്രതിയയാക്ുക. 

10 സ്റയാൻഡതിൽ എഞ്തിൻ ശ്രതിയയായതി ഘരെതിപ്തിക്ുക െതി്രതം 1

11 ക്യയാംഷയാഫ്്റ്് ഗതിയർ ഘരെതിപ്തിക്ുക, മരെമതിംഗ് ബ്യാക്് 

പ്കലോറ്തിൽ മയാർക്്/കപയായതിന്െെുമയായതി അതതിന്റെ മരെമതിംഗ് 

അരെയയാളം കയയാേതിപ്തിക്ുക. ഫ്്മലോ വ്ീലോതിന്റെ TDC അരെയയാളം 

(1/6 അലോ്റലോങ്തിൽ 1/4) ഫ്്മലോ വ്ീൽ ഹരൗസതിംഗതിന്റെ 

കപയായതിന്െെുമയായതി കയയാേതിക്ുക.
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12 ഇഡ് ലോർ ഗതിയർ ഘരെതിപ്തിച്് അതതിന്റെ കബ്യാൾട്് ശ്ക്തമയാക്ുക.

13 െതിലോ എഞ്തിനുകളതിൽ ക്യയാം ഷയാഫ്്റ്് ഓരെതിക്യാൻ ഐഡ് ലോർ 

ഗതിയെതിന് പകരം മരെമതിംഗ് റെയതിൻ/റബ്ൽറ്് നൽകതിയതിട്ുണ്ട.് 

നതിർമ്യാതയാവ്തിന്റെ നതിർകദശ്ം  പതിന്ുരെരുക. (നതിങ്ങളുറരെ 

പരതിശ്ീലോകറന സമീപതിക്ുക)

14 മരെമതിംഗ് കകസതിന്റെ ഓയതിൽ സീലോും ,ഫ്തിറ്് മരെമതിംഗ് 

കകസും മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക.

15 യ്രന്ഭയാഗങ്ങൾ  കെർ ത്ുമുെുക്ുന് കലോയാഹപയാളതി ഉപകയയാഗതിച്് 

ഫ്്മലോ വ്ീൽ പൂട്ുക.

16 ഡയാംപർ പുള്ളതി ഫ്തിറ്് റെയ്ുക, ശ്ുപയാർശ് റെയ്ുന് കരെയാർക്തിൽ 

ഡയാംപർ പുള്ളതി കബ്യാൾട്് ശ്ക്തമയാക്ുക.

്രപവ്ർത്നം 3: ഫ്ി്റിം�് സിലിണ്ർ മെഡ് അസംെ്ലി, ട്റടോക്ർ ആം അസംെ്ലിEX റഫ്ർ മെയ്യുക. 

നമ്പർ 1.8.51 സ്കതിൽ സീക്വൻസ്

്രപവ്ർത്നം 4:  ഫ്ി്റിം�് ഫ്ഷ്യൂവൽ ഇഞ്്ഷൻ പ്പ്, ഫ്ഷ്യൂവൽ ഫ്ിൽ്ടർ അസംെ്ലി, ഓയിൽ ഫ്ിൽ്ടർ, വടോ്ടർ പ്പ്, എയർ  

ക്ലടീനർ, സ്റ്റടോർ്ടർ ട്�ടോട്്ടടോർ, സഡനടോട്�ടോ/ആൾ്ടർട്ന്റർ

1 ഫ്്മലോ വ്ീൽ തതിരതിക്ുക, അതതിന്റെ T.D.C. ഫ്് മള വ്ീൽ 

ഹരൗസതിംഗതിന്റെ കപയായതിന്െെതിറനയാപ്ം 1/4 അല്ോറലോങ്തിൽ 

1/6 മയാർക്് (1). അത് സ്തിരീകരതിക്ുക 1റസന്െ്ഒന്യാം 

സതിലോതിണ്ടെതിന്റെ രണ്ട് പുഷ് ദണ്ുകളും  മകറകയാണ്ട് 

തതിരതിക്ുന്തതിലോൂറരെ കം്രപഷൻ സ്ക്രരെയാക്തിൽ രണ്ട് 

പുഷ് ദണ്ുകളും  കെങ്ങും. രണ്ട ് പുഷ് ദണ്ുകളും 

തതിരതിയുന്തിലോ്റലോങ്തിൽ, ഫ്്മലോ വ്ീൽ ഒരു െരൗണ്ട് തതിരതിഞെ് 

വ്ീണ്ടും ഫ്്മലോ വ്ീൽ ഹരൗസതിംഗുമയായതി 1/6 അലോ്റലോങ്തിൽ 1/4 

അരെയയാളറപ്രെുത്ുക. (െതി്രതം 1)-ൽ കനയാക്ുക 

2 FIP ക്യയാംഷയാഫ്്റ്തിന്റെ ഫ്്മലോ വ്ീലോതിറലോ അരെയയാളം (2) പമ്പ ്

കബ്യാഡതിയതിറലോ (4) കപയായതിന്െെുമയായതി (3) വ്രുന്തുവ്റര 

തതിരതിക്ുക.

3 ്രബ്യാക്റ്തിൽ പമ്പ ് ഇൻസ്റയാൾ റെയ്ുക, അകത സമയം പമ്പ് 

ഫ്്കലോഞ്് മ്രഡവ്് ഫ്്കലോഞ്തിനുള്ളതികലോക്് കപയാകണം.

4 മരെമതിംഗ് അരെയയാളം റതറ്ുന്തില്ോറലോന്്  ഉെപ്യാക്ുക.

5 കബ്യാൾട്ുകൾ ശ്രതിയയാക്തി ശ്ക്തമയാക്ുക.

6 ഫ്്യൂവ്ൽ ഫ്തിൽട്ർ അസംബ്്ലോതി ഘരെതിപ്തിച്് ഫ്ീഡ് പമ്പതികലോക്ും 

എഫ്് ഐപതിയതികലോക്ും ഇന്ധന മലോനുകൾ ബ്ന്ധതിപ്തിക്ുക.

7 ഉയർന് സമ്ർദ് മലോനുകൾ ബ്ന്ധതിപ്തിച്് ക്ലോയാമ്പ് ശ്രതിയയാക്ുക.

8 ഓവ്ർഫ്്കലോയാ മലോനുകൾ ഫ്തിറ്് റെയ്ുക.

9 ഓയതിൽ ഫ്തിൽട്ർ അസംബ്്ലോതി ഫ്തിറ്് റെയ്തയാൽ  ഓയതിൽ 

മപപ്ുകൾ ബ്ന്ധതിപ്തിക്ുക.

10 വ്യാട്ർ പമ്പ് കബ്യാഡതിയതിൽ ഗയാസ്കറ്് ശ്രതിയയാക്ുക. െതി്രതം 1

11 വ്യാട്ർ പമ്പ ് ഫ്തിറ്് റെയ്ത് ഫ്യാൻ ശ്രതിയയാക്ുക. ശ്രതിയയായ 

മരൗണ്ടതിംഗ് 12 ഫ്തിറ്് റസൽഫ്് സ്റയാർട്ർ കമയാകട്യാർ ഉപകയയാഗതിച്് 

കെഡതികയറ്ർ റമരൗണ്ട ്റെയ്ുക.

13 ഫ്തിറ്് മഡനയാകമയാ/ആൾട്ർകനറ്ർ.

14 ഫ്തിറ്് ഫ്യാൻ റബ്ൽറ്്.

15 എയർ ക്ലോീനർ അസംബ്്ലോതി ഫ്തിറ്് റെയ്ുക.

രെയാസ്ക് 5: ടടോപ്പ്റ് ക്ലിയറൻസ് ക്ക�ടീകരിക്ു്നു

െഫ്ർ റെയ്ുക. നമ്പർ 1.8.51

്രപവ്ർത്നം6: സ്പിൽ ക്ട ്ഓഫ്് രടീതി ഉപട്യടോ�ിചേ് നിറയ്ക്ു്ന സ�യം പരിട്�ടോധിക്ു്നു

1 എഫ്്.ഐ.പതി അഴതിക്ുക. ഫ്്കലോഞ്തിന്റെ കബ്യാൾട്്.

2 ആദ്യ റഡലോതിവ്െതി വ്യാൽവ്് കഹയാൾഡർ നീക്ം റെയ്ുക, വ്യാൽവ്് 

കുറ്തിയും സ്്രപതിംഗും നീക്ം റെയ്ുക.

3 റഡലോതിവ്െതി വ്യാൽവ്് കഹയാൾഡർ  സ്യാപതിക്ുക

4 1st റഡലോതിവ്െതി വ്യാൽവ്് കഹയാൾഡെതിൽ സ്വയാൻ റനക്് മപപ്് (1)

സ്യാപതിക്ുക (െതി്രതം 1)

5 ഉയർന് തലോത്തിൽ സ്യാപതിച്തിരതിക്ുന് ഇന്ധന 

കറണ്ടയ് നെുമയായതി F.I.P-യുറരെ ഇന്ധന ഗയാലോെതി ബ്ന്ധതിപ്തിക്ുക. 

6 എഫ്്.ഐ.പതി. സ്വയാൻ റനക്് മപപ്തിലോൂറരെ ഇന്ധനം (2) 

സ്വത്രന്മയായതി ഒഴുകയാൻ തുരെങ്ങുന്തുവ്റര എഞ്തിനതികലോക്്  

നീക്ുക . 

7 , ഇന്ധനത്തിന്റെ ഒഴുക്് പൂർണെമയായും ഇലോ്ലോയാതയാകുകമ്പയാൾ  

എഫ്് ഐപതി എഞ്തിനതിൽ നതിന്് മയാറ്ുക
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8 വ്ീണ്ടും എഫ്്.ഐ.പതി. എഞ്തിൻ  കസ്റയാപ്തിനും കനറര. 15-നും 20-

നും ഇരെയതിൽ ഓകരയാ തുള്ളതിയും ഒഴുകുന് വ്തിധത്തിൽ ഇന്ധന 

്രപവ്യാഹം ്രകമീകരതിക്ുക .  ആ സമയത്് ക്രഡയാപ്തിന്റെ ഒഴുക്് 

വ്്യത്യയാസറപ്രെുത്യാറത ഫ്്കലോഞ്് F.I.P യുറരെ കബ്യാൾട്ുകൾ 

മുെുക്ുക. 

9 സ്വയാൻ റനക്് മപപ്ും (1) റഡലോതിവ്െതി വ്യാൽവ്് കഹയാൾഡെും 

നീക്ം റെയ്ത് കുറ്തിയും സ്്രപതിംഗും മയാറ്തി റഡലോതിവ്െതി വ്യാൽവ്് 

കഹയാൾഡർ സ്യാപതിക്ുക.

10 ഇൻേക്രെെുകൾക്ും ഫ്്യുവ്ൽ ഇഞ്ക്ൻ പമ്പതിനും 

ഇരെയതിലോുള്ള ്രപഷർ മപപ്ുകൾ ബ്ന്ധതിപ്തിക്ുക. 

11 സതിലോതിണ്ടർ കഹഡതിനു  മുകളതിൽ വ്യാൽവ്് കഡയാർ ഗയാസ്കട്് 

വ്യ്ക്ുക.

12 വ്യാൽവ്് കഡയാർ  കവ്ർ ശ്രതിയയാക്തി കബ്യാൾട്ുകൾ ശ്ക്തമയാക്ുക.

13 ഓയതിൽ ഫ്തിലോ്ലോതിംഗ് ക്യയാപ്/ഫ്്ലോയാപ്് തുെന്് എഞ്തിൻ 

ഓയതിലോതിന്റെ ശ്രതിയയായ ക്രഗഡ് സയാവ്ധയാനം നതിെയ്ക്ുക. 

നതിെക്ുകമ്പയാൾ  ഇരെയ്ക്തിറരെ എണെയുറരെ അളവ്് 

പരതികശ്യാധതിക്ുക.  കൂരെുതൽ എണെ നതിെയ്ക്ുന്ത് 

ഒഴതിവ്യാക്ുന്ു.

14 ഫ്തില്ോലോതിംഗ് ക്യയാപ്/ഫ്്ലോയാപ്് അരെയ്ക്ുക. െതി്രതം 1

്രപവ്ർത്നം  7: ഇന്ധന സംവിധടോനം െ്ലടീഡ് മെയ്യുക

1 ഫ്തിൽട്ർ ഒകന്യാ രകണ്ടയാ തതിരതിക്ുന്കതയാറരെ  ബ്്ലോീഡതിംഗ് സ്്രകൂ 

(3) അഴതിക്ുക.

2 ബ്്ലോീഡതിംഗ് സ്്രകൂവ്തിലോൂറരെ വ്യായുവ്തിലോ്ലോയാറത ഇന്ധനം 

വ്രുന്ത് വ്റര ഹയാൻഡ് മ്രപമർ (2) ഉപകയയാഗതിച്് ഇന്ധനം 

പമ്പ് റെയ്ുക. ബ്്ലോീഡതിംഗ് സ്്രകൂ ശ്ക്തമയാക്ുക. (െതി്രതം 1)-ൽ 

കനയാക്ുക 

3 എഫ്്.ഐ.പതിയതിൽ നതിന്് വ്യായു കെയാരുന്തതിന് മുകളതിൽ 

പെഞെ നരെപരെതി്രകമം ആവ്ർത്തിക്ുക.   ബ്്ലോീഡതിംഗ്    സ്്രകൂ 

വ്ഴതി (1). 4 എഞ്തിൻ ആരംഭതിച്് പരീക്തിക്ുക.(നതിങ്ങളുറരെ 

പരതിശ്ീലോകറന സമീപതിക്ുക)

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.8.69
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.8.70
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഇലക്ക്ടിക്ലും ,ഇലക്ട്ക്ടടോണിക്സും

ഒരു എഞ്ിന്മറ സിലിണ്ർ കംക്പഷൻ പരിട്�ടോധിക്ു്നു (Test the cylinder compression 
of an engine)
ല്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം, നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• കംക്പഷൻ �ർദ്ം പരിട്�ടോധിക്ുക.

1 കെഡതികയറ്െതിറലോ േലോനതിരപ്് പരതികശ്യാധതിച്് ആവ്ശ്്യറമങ്തിൽ 

കരെയാപ്് അപ്് റെയ്ുക.

2 എഞ്തിൻ ഓയതിൽ റലോവ്ൽ പരതികശ്യാധതിച്് ആവ്ശ്്യറമങ്തിൽ 

കരെയാപ്് അപ്് റെയ്ുക.

3 ബ്യാറ്െതിയതിറലോ ഇലോക്ക്രരെയാമലോറ്് റലോവ്ൽ പരതികശ്യാധതിച്് 

ആവ്ശ്്യറമങ്തിൽ വ്യാറ്തിറയരെുത് റവ്ള്ളം ഉപകയയാഗതിച്് കരെയാപ്് 

അപ്് റെയ്ുക.

4 ്രപധയാന സ്വതിച്തിൽ (1) കീ തതിരുകുക, തുരെർന്് പൂർണെമയായതി കീ 

‘ഓൺ’ സ്യാനകത്ക്് തതിരതിക്ുക. (െതി്രതം 1)-ൽ കനയാക്ുക

ആവ�ഷ്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്് - 1 No.

• കം്രപഷൻ കഗേ്  - 1 No

 ഉപകരണങ്ങൾ/യക്ത്രങ്ങൾ (Equipments/Machineries)

 • മൾട്തി സതിലോതിണ്ടർ ഡീസൽ എഞ്തിൻ       - 1 No.

സടോധനങ്ങൾ (Materials)

• ക്രരെ  - 1 No.

• കകയാട്ൺ തുണതി - as reqd

• മറണെണെ - as reqd 

• കസയാപ്് ഓയതിൽ - as reqd

• ലോൂബ്് ഓയതിൽ - as reqd

• ഡീസൽ - as reqd

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

8 സ്റയാർട്ർ ‘ബ്ട്ൺ’ അമർത്ുക അലോ്റലോങ്തിൽ ഇഗ്തിഷൻ 

കീ കൂരെുതൽ തതിരതിക്ുകയും എഞ്തിൻ ്രകയാങ് റെയ്ുകയും 

റെയ്ുക.

9 എഞ്തിൻ ആരംഭതിച്യുരെൻ സ്റയാർട്ർ ബ്ട്ൺ /കീ വ്തിരെുക.

എഞ്ിൻ ആരംഭിചേുകഴിഞ്ടോൽ സ്റ്റടോർ്ടർ സ്വിട്ചേടോ / 

കടീട്യടോ മതടോടരുത്.

10 എഞ്തിൻ ഉരെൻ സ്റയാർട്് ആയതിലോ്റലോങ്തിൽ, സ്റയാർട്ർ ബ്ട്ൺ 

അമർത്ുക.  10 റസക്ൻഡതിനപ്ുെം കീ തതിരതിക്രുത് . 

ഒരുപകക്  10 റസക്ൻഡതിനപ്ുെം കീ തതിരതിച്യാൽ   ബ്യാറ്െതി 

ഡതിസെ്യാർേ് ആകുകകയയാ ഫ്് മള വ്ീൽ െതിംഗതിന്റെയും 

പതിനതിയന്റെയും പലോ്ലോുകൾ കകരെയാകുകകയയാ സ്റയാർട്ർ 

കമയാകട്യാെതിന് കകരെുപയാരെുകൾ സംഭവ്തിക്ുകകയയാ റെയ്ും.

11 എഞ്തിന്റെ ആർ . പതി. എം  ഉയർത്ുക. സ്തിരമയായതി എഞ്തിൻ 

െൂരെയാക്യാൻ അനുവ്ദതിക്ുക.

12 അമ്ീറ്ർ നതിരീക്തിക്ുക. കപയാസതിറ്ീവ്് വ്ശ്ത്ുള്ള സൂെകം 

ബ്യാറ്െതിയുറരെ െയാർജ്ജതിംഗ് കയാണതിക്ുന്ു.

13 എണെ സമ്ർദ് സൂെകം നതിരീക്തിക്ുക.

14 തയാപനതിലോ കഗേതിൽ േലോത്തിന്റെ തയാപനതിലോ കരഖറപ്രെുത്ുക.

15 ഫ്ുൾ ക്രതയാട്തിൽ എണെ മർദ്ം കുെക്ുക.

16 നതിർമ്യാതയാവ്തിന്റെ സവ്തികശ്ഷതകളുമയായതി  നരെത്തിയ 

നതിരീക്ണങ്ങൾ തയാരതമ്യം റെയ്ുക.

17 ഫ്ുൾ ക്രതയാട്തിൽ സ്തിരമയായതി ആക്സതിലോകെറ്ർ അമർത്ുക, 

എക് സ് കഹയാസ്റ് പുക നതിരീക്തിക്ുക.

18 പുകയുറരെ നതിെം കെുപ്്/റവ്ളുപ്്/നീലോ എന്് കരഖറപ്രെുത്ുക.

19 ്രപവ്ർത്ന ഊഷ്മയാവ്തികലോക്് റകയാണ്ടുവ്രയാൻ കുെച്് മതിനതിറ്് 

നതിഷ്്രകതിയ കവ്ഗതയതിൽ ഇത് ്രപവ്ർത്തിപ്തിക്ുക.

20 ഇൻേക് രെർ  വ്ളവ്ുകൾ അഴതിച്ുമയാറ്തി  ഇൻേക്രെെുകൾക്് 

െുറ്ുമുള്ള കയാർബ്ണും റപയാരെതിയും നീക്ം റെയ്യാൻ  എഞ്തിൻ 

്രകയാങ് റെയ്ുക.

21 എലോ്ലോയാ ഇൻേക്രെെുകളും നീക്ം റെയ്ുക.

5 ഉപകരണ പയാനലോതിറലോ അമ്ീറ്ർ (2) നതിരീക്തിക്ുക. മീറ്െതിന്റെ 

ഇൻഡതികക്റ്ർ മീറ്െതിന്റെ ഡതിസെ്യാർേ് മസഡതിൽ 

(-ve മസഡ്) റെെുതയായതി കയാണതിക്ും, ഇഗ്തിഷൻ ബ്ൾബ്് 

(3) െുവ്പ്് നതിെത്തിൽ റതളതിയുകയും  ഓയതിൽ ്രപഷർ 

ഇൻഡതികക്റ്ർ (4) റതളതിയുകയും റെയ്ും.

6 ഇന്ധന കഗേ് നതിരീക്തിക്ുക (5). സൂെകം രെയാങ്തിറലോ ഇന്ധനം 

പൂർണെമയായതി സൂെതിപ്തിക്ുന്ു. ഇന്ധന രെയാങ്തിറലോ ഇന്ധനത്തിന്റെ 

അളവ്് ്രശ്ദ്തിക്ുക.

7 ആക്സതിലോകെറ്ർ ലോതിവ്ർ പൂർണെമയായതി അമർത്ുക.
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സക്ഡ മടസ്റ്റ്

22 ആദ്യറത് സതിലോതിണ്ടെതിൽ കം്രപഷൻ കഗേ് `1’ ഇൻസ്റയാൾ 

റെയ്ുക.

23 ആക്സതിലോകെറ്ർ ലോതിവ്ർ അമർത്ുക.

24 സ്റയാർട്ർ കമയാകട്യാർ ഉപകയയാഗതിച്് എഞ്തിൻ ്രകയാങ് റെയ്ുക, 

കം്രപഷൻ കഗേതിറലോ ഉയർന് മർദ്ം  കരഖറപ്രെുത്ുക

25 ്രശ്ദ്തിക്ുക, കം്രപഷൻ കഗേതിൽ നതിന്ുള്ള മർദ്ം വ്തിരെുക. 

(െതി്രതം 2)-ൽ കനയാക്ുക

26 കശ്ഷതിക്ുന് എലോ്ലോയാ സതിലോതിണ്ടെുകൾക്ുമുള്ള നതിരീക്ണം  

ആവ്ർത്തിക്ുകയും അളവ്ുകൾ  കരഖറപ്രെുത്ുകയും 

റെയ്ുക.

മവ്റ് മടസ്റ്റ്

27 ആദ്യറത് സതിലോതിണ്ടെതിൽ 10 മതിലോ്ലോതി എഞ്തിൻ ഓയതിൽ ഇരെുക.

28 പതിസ്റണതിലോും പതിസ്റൺ വ്ളയങ്ങളതിലോും ഓയതിൽ 

്രപെരതിക്ുന്തതിന് എഞ്തിൻ ്രകയാങ് റെയ്ുക.

29 മുകളതിറലോ ഘട്ങ്ങളതിൽ നൽകതിയതിരതിക്ുന്തുകപയാറലോ 

കം്രപഷൻ ്രപഷർ െീഡതിംഗ് എരെുക്ുന്തതിനുള്ള  നതിരീക്ണം 

ആവ്ർത്തിക്ുക.

30 ഓകരയാ സതിലോതിണ്ടെതിലോും എണെ ഒഴതിച്് എലോ്ലോയാ 

സതിലോതിണ്ടെുകളുറരെയും െീഡതിംഗ് എരെുക്ുക.

31 മ്രഡ ആൻഡ ് റവ്റ്് റരെസ്റുകളതിറലോ െീഡതിംഗുകളുറരെ 

വ്്യത്യയാസം ്രശ്ദ്തിക്ുക.

32 എലോ്ലോയാ ഇൻേക്രെെുകളും തതിരതിറക വ്യ്ക്ുക, ശ്ുപയാർശ് 

റെയ്ുന് കരെയാർക്തിൽ ശ്ക്തമയാക്ുക.

33 ഇന്ധന മപപ്് മലോനുകൾ ഫ്തിറ്് റെയ്ത് ബ്്ലോീഡ് റെയ്ുക.

34 എഞ്തിൻ ആരംഭതിച്് ഇൻേക്രെെുകളതിറലോ കെയാർച് 

പരതികശ്യാധതിക്ുക.

35 നതിഷ്്രകതിയ കവ്ഗതയതിൽ എഞ്തിന്റെ മവ്ക്രബ്ഷൻ 

പരതികശ്യാധതിക്ുക.

36 എഞ്തിന്റെ ്രപകരെനം റമച്റപ്രെുത്യാൻ ഇൻേക്രെെുകൾക്്  

ആവ്ശ്്യറമങ്തിൽ ഓവ്ർകഹയാൾ റെയ്ുക.

37 ഇൻേക്രെെുകൾ വ്ീണ്ടും ഘരെതിപ്തിച്് ഇന്ധന മലോനുകൾ 

ബ്ന്ധതിപ്തിച്് എഞ്തിൻ ആരംഭതിക്ുക.

38 എഞ്തിന്റെ നതിഷ്്രകതിയ കവ്ഗത ്രകമീകരതിക്ുകയും 

സജ്ജമയാക്ുകയും റെയ്ുക.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.8.70
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.8.71
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഇലക്ക്ടിക്ലും ,ഇലക്ട്ക്ടടോണിക്സും

സട�ിം�ും എഞ്ിൻ സക്ഡവ് മെൽ്റും നടീക്ം മെയ്യുകയും �ടോ്റിസ്ഥടോപിക്ുകയും 
മെയ്യു്നത്  (Removing and replacing timing and engine drive belt)
ല്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം, നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• സട�ിം�് മെൽ്റ ്നടീക്ം മെയ്യുകയും �ടോ്റി സ്ഥടോപിക്ുകയും മെയ്യു്നത് .

• എഞ്ിൻ സക്ഡവ് മെൽ്റ് �ടോ്റിസ്ഥടോപിക്ു്നത്.

ആവ�ഷ്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്് - 1 No.

• കരെയാർക്് റെഞ്് - 1 No

• മയാലോറ്്, ്രഡതിഫ്്റ്് പഞ്് - 1 No

• പുള്ളർ - 1 No

 ഉപകരണങ്ങൾ/യക്ത്രങ്ങൾ (Equipments/Machineries)

 • മൾട്തി സതിലോതിണ്ടർ ഡീസൽ എഞ്തിൻ       - 1 No.

സടോധനങ്ങൾ (Materials)

• ക്രരെ  - 1 No.

• കകയാട്ൺ തുണതി - ആവ്ശ്്യയാനുസരണം.

• മറണെണെ - ആവ്ശ്്യയാനുസരണം. 

• കസയാപ്് ഓയതിൽ - ആവ്ശ്്യയാനുസരണം.

• ലോൂബ്് ഓയതിൽ - ആവ്ശ്്യയാനുസരണം.

• എഞ്തിൻ മ്രഡവ്് റബ്ൽറ്് - ആവ്ശ്്യയാനുസരണം.

• മരെമതിംഗ് റബ്ൽറ്് - ആവ്ശ്്യയാനുസരണം.

നരെപരെതി്രകമം (PROCEDURE)

രെയാസ്ക് 1 : കഷ്യടോം മെൽ്റ് നടീക്ം മെയ്യുകയും �ടോ്റിസ്ഥടോപിക്ുകയും മെയ്യു്നു റഫ്ർ മെയ്യുക

ക്പവർത്നം  1.8.59

രെയാസ്ക് 2 : ഒരു എഞ്ിൻ സക്ഡവ് മെൽ്റ് �ടോ്റിസ്ഥടോപിക്ുകയും ക്ക�ടീകരിക്ുകയും മെയ്യു്നു

1 ബ്യാറ്െതിയുറരെ റനഗറ്ീവ്് റരെർമതിനൽ വ്തിെ്കേദതിക്ുക

2 ആൾട്ർകനറ്ർ മരൗണ്ടതിംഗ് അഴതിക്ുക

3 ലോതിങ്് ്രബ്യാക്റ്തിന്റെ നട്്സ് അഴതിക്ുക (െതി്രതം 1)-ൽ കനയാക്ുക

4 മ്രഡവ്ും മ്രഡവ്ർ പുള്ളതി വ്ീലോും പരതികശ്യാധതിക്ുക

5 മസഡ് കവ് െലോനവ്ും റബ്യെതിംഗതിന്റെ സ്വത്രന്  െലോനം  

പരതികശ്യാധതിക്ുക.

6 അമതിതമയായ കതയ്മയാനം , വ്തിള്ളലോുകൾ എന്തിവ്യ്ക്യായതി 

റബ്ൽറ്് പരതികശ്യാധതിക്ുക

7 െീപ്കലോസ് റമനെ്് റബ്ൽറ്തിന്റെ  ശ്രതിയയായ വ്ലോുപ്വ്ും തരവ്ും 

തതിരറഞെരെുക്ുക

8 പുതതിയ റബ്ൽറ്ുമയായതി തയാരതമ്യം റെയ്ുക.

ക്�ദ്ിക്ുക: പഴയ മെൽ്റ് ഉപട്യടോ�ത്ിൽ 

നടീ്ടിയിരിക്ടോം

9 പുതതിയ റബ്ൽറ്് ഇൻസ്റയാൾ റെയ്ത് അത് കുഴതിയതിൽ  ശ്രതിയയായതി 

ഉെപ്തിച്തിട്ുറണ്ടന്് ഉെപ്യാക്ുക.

10 പുള്ളർ കുഴതി വ്ീതതിയതിലോും  െതുരയാകൃതതിയതിലോും  

വ്തിന്യസതിച്തിട്ുറണ്ടന്ും ഉെപ്യാക്ുക.  (ശ്രതിയയായതി 

വ്തിന്യസതിച്തിട്തിലോ്റലോങ്തിൽ  റബ്ൽറ്തിന്റെ  കുതതികയാൽ 

ഉപകയയാഗതിച്് പുള്ളതി വ്ലോതിറച്െതിയറപ്രെും)

11 ശ്രതിയയായ പതിരതിമുെുക്ം  ലോഭതിക്ുന്ത് വ്റര അനുകയയാേ്യമയായ 

ലോതിവ്ർ ഉപകയയാഗതിച്് ആൾട്ർകനറ്ർ എഞ്തിനതിൽ നതിന്് 

അകറ്ുക.

12 ശ്ുപയാർശ് ്രപകയാരം ഒരു റരെൻഷൻ കഗേ് ഉപകയയാഗതിച്് ഇത് 

പരതികശ്യാധതിക്ുക

13 ആൾട്ർകനറ്ർ മരൗണ്ടതിംഗും ്രബ്യാക്റ്്-നട്് അലോ്റലോങ്തിൽ 

കബ്യാൾട്ുകളും ശ്ക്തമയാക്ുക

14 ബ്യാറ്െതി റനഗറ്ീവ്് റരെർമതിനലോതിൽ ബ്ന്ധതിപ്തിക്ുക

15 എഞ്തിൻ സ്റയാർട്് റെയ്ത് റബ്ൽറ്് നതിരീക്തിക്ുക, അത് 

ശ്രതിയയായ പതിരതിമുെുക്കത്യാറരെയയാണ് ഇരതിക്ുന്റതന്് 

ഉെപ്യാക്ുക.

16 ആവ്ശ്്യറമങ്തിൽ, എഞ്തിൻ മ്രഡവ്് റബ്ൽറ്ും  റരെൻഷനും  

വ്ീണ്ടും ്രകമീകരതിക്ുക

Fig 1
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive)                                                                               എക്സ൪സസസ്1.9.72
മ�ക്ടോനിക്് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - കൂളിംഗ് ആൻഡ് ലൂബ്്രിട്ക്ഷൻ സിസ്റം   

ട്േഡിട്േറ്റർ ട്�ടോസുകൾ പരിട്�ടോധിച്് �ടോറ്റിസ്ടോപിക്ുന്ു (Checking and replacing the 
radiator hoses)
 ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

•   ട്േഡിട്േറ്റേിന്മേ  േബ്ബർ ട്�ടോസുകൾ പരിട്�ടോധിക്ുക 

•  ട്േഡിട്േറ്റേിൽ നിന്് കൂളനേ്് കളേുക

•  ട്�ടോസുകൾ �ടോറ്റി കൂളനേ്് ട്�ടോപ്് അപ്് മെയ്ുക.

വടീമടെ�ുക്ൽ (Requirements)

മ�റ്റടീരിേൽ / ഘ�കങ്ങൾ (Materials/ Components)

•  കൂളന്െ്  - as reqd.

•  കോകയാട്ടൺ തുണതി  - as reqd.

•  കോെഡതികോയറ്റർ കോ�യാസ്  - as reqd.  

•  കോ�യാസ് ക്ലയാമ്്  - as reqd.

•  ഗ്്രരീസ്  - as reqd.

•  കോസയാപ്് ഓയതിൽ - as reqd. 

•  ഫണൽ - as reqd.

നടപടതിഗ്കമം (PROCEDURE)

1   കോെഡതികോയറ്റെതിനും എഞ്തിനുമതിടയതിൽ മുകളതിലും  

തയാറഴയുമുള്ള  കോ�യാസുകൾ കറടെത്ുക. (ചതിഗ്തം 1)-ൽ  

കോനയാക്ുക 

 2  കോ�യാസുകളുറട വ്രീക്ം, റപയാട്ടൽ, കോചയാർച്ച എന്തിവ്  

പരതികോ�യാധതിക്ുക..

3  എഞ്തിൻ തണുപ്തിക്യാൻ അനുവ്ദതിക്ുക.

4  എഞ്തിനു തയാറഴ ഒരു കോഗ്ട വ്യ്ക്ുക

5  കോെഡതികോയറ്റെതിന്റെ റഗ്ഡയതിൻ കോകയാക്് തുെന്് റവ്ള്ളം  

പൂർണ്ണമയായും കളയുക

6  റഗ്ഡയതിൻ കോകയാക്് അടയ്ക്ുക.

7  സ്ഗ്കൂഡ്ഗ്ഡവ്ർ ഉപകോയയാ്രതിച്ച ്എല്ലയാ ക്ലയാമ്ുകളും നരീക്ം  

റചയ്ുക

8  കോ�യാസുകളുറട മുകളതിലും തയാറഴയും നരീക്ം റചയ്ുക.

ഉപകരണങ്ങൾ/ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റഗ്ടയതിനതിയുറട ടൂൾ കതിറ്റ്  - 1 No. 

•  കോഗ്ട  - 1 No. 

ഉപകരണങ്ങൾ/േബ്ത്രങ്ങൾ (Equipments/Machineries)

•  ഗ്പവ്ർത്തിക്ുന് ഡരീസൽ എഞ്തിൻ  - 1 No. 

9  ഫതിറ്റതിം്ര ്സക്ോപയാട്ടുകൾ നലല് മണൽ കോപപ്ർ അലറ്ലങ്തിൽ എമെതി 

തുണതി ഉപകോയയാ്രതിച്ച് വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

10  പുതതിയ കോ�യാസുകൾ പരതികോ�യാധതിച്ച് നരീക്ം റചയ്ത  

കോ�യാസുകളുമയായതി തയാരതമ്യം റചയ്ുക. (അവ് �രതിയയായ നരീളവ്ും 

വ്്യയാസവ്ും ആകൃതതിയും ഉള്ളതയാറണന്് ഉെപ്യാക്ുക) 

11  പുതതിയ കോ�യാസുകൾക്ുള്ളതിൽ സരീലതിം്ര് കോകയാമ്പൗടെ്  

ഗ്പകോയയാ്രതിക്ുക.

12  പുതതിയ കോ�യാസുകൾ,  ക്ലയാമ്ുകൾ ഉപകോയയാ്രതിച്ച്  അതയാത്  

സ്യാനകോത്ക്് സ്ഡ്ലഡ് റചയ്ുക

13  ക്ലയാമ്ുകൾ �ക്തമയാക്ുക (കോ�യാസുകളുറട അറ്റത്് നതിന്് 6  

മതിമതി).

14  ഫണൽ ഉപകോയയാ്രതിച്ച് കൂളതിം്ര് സതിസ്റ്റത്തിൽ കൂളന്െ് വ്രീടെും  

നതിെയ്ക്ുക

15  എഞ്തിൻ ആരംഭതിച്ച് കുെച്ച് മതിനതിറ്റ് ഗ്പവ്ർത്തിപ്തിക്ുക.

16  കോചയാർച്ചയതില്റലന്് ഉെപ്യാക്യാൻ കോ�യാസ് കണക്ഷനുകൾ  

പരതികോ�യാധതിക്ുക.

17  എഞ്തിൻ നതിർത്തി തണുപ്തിക്യാൻ അനുവ്ദതിക്ുക

18  കോെഡതികോയറ്റെതിന്റെ അടപ്്  തുെക്ുക

19  കൂളന്െ് റലവ്ൽ പരതികോ�യാധതിക്ുക, ആവ്�്യറമങ്തിൽ കോടയാപ്് 

അപ്്   റചയ്ുക.
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive)                                                                                  എക്സ൪സസസ്1.9.73
മ�ക്ടോനിക്് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - കൂളിംഗ് ആൻഡ് ലൂബ്്രിട്ക്ഷൻ സിസ്റം  

കൂളിംഗ് സിസ്റത്ിമല ട്െടോർച് പരിട്�ടോധിക്ുന്ു (Testing the leakage in cooling system)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

•  കൂളിംഗ് സിസ്റത്ിന്മേ �ർദ്ം പരിട്�ടോധിക്ുക.

വടീമടെ�ുക്ൽ (Requirements)

എണ്ം സടോധനങ്ങൾ /ഘ�കങ്ങൾ (Materials/Components)

•  കോകയാട്ടൺ തുണതി  - as reqd.

•  ഗ്പഷർ ക്യയാപ്  - as reqd.

•  കൂളന്െ്  - as reqd.

നടപടതിഗ്കമം (PROCEDURE)

3 ടയെതികോലക് ്വ്യായു പമ് ്റചയ്ുന്ത ്കോപയാറല  സതിസ്റ്റത്തിനുള്ളതിൽ 

മ ർ ദ് ം  വ് ർ ദ് തി പ്തി ക്ു ന് ത തി ന്  ഗ്പ ഷ ർ  റ ട സ്റ്റ ർ   പതി ട തി ച്ച ്

പ് ല ങ് ർ  കോ വ് ്ര ത് തി ൽ  പ മ്്  റ ച യ്ു ക .  ( ച തി ഗ്ത ം  3 ) - ൽ   

കയാണതിച്ചതിരതിക്ുന്തുകോപയാറല

4  മർദ്ം ഏകകോദ�ം 15പതി സ ഐ  െരീഡ് റചയ്ുന്ത്  വ്റര പ്ലങ്ർ  

പമ്് റചയ്ുന്ത് തുടരുക; (അമതിത മർദ്ം ഒഴതിവ്യാക്ുക അത്  

സതിസ്റ്ററത് തകരയാെതിലയാക്ും)

  ഗ്പഷർ കോ്രജ് അതതിന്റെ മൂല്യം നതിലനതിർത്ുകയയാറണങ്തിൽ   

കൂളതിം്ര ്സതിസ്റ്റം കോചയാർച്ചയതിലല്യാത്തയാറണന്ു അനുമയാനതിക്യാം.  

മർദ്ം സയാവ്ധയാനത്തിൽ കുെയുകകോയയാ, എവ്തിറടറയങ്തിലും  

കോചയാർച്ചകോയയാ ഗ്പഷർ റടസ്റ്റർ �രതിയയായതി ഘടതിപ്തിച്ചതിട്ടതിലറ്ലങ്തികോലയാ 

റ ട സ്റ്റ ർ  ക ണ ക്ഷ ൻ  വ് രീ ടെു ം  പ ര തി കോ � യാ ധ തി ക്ു ക .  മ ർ ദ് o  

പുെന്തള്ളറപ്ടുകോമ്യാൾ  കോചയാർച്ചകോയയാ ബബ്ലതിംകോ്രയാ ഗ്�ദ്തിക്ുക,  

എഞ്തിനുള്ളതിൽ അടയയാളം കയാണതിച്ചതിട്ടതില്റലങ്തിൽ  എഞ്തിൻ 

കോബയ്ക്് മുകളതിലൂറട കോപയാകുക. 

5  എഞ്തിൻ കോെഡതികോയറ്റെതിൽ നതികോന്യാ കോ�യാസതിൽ നതികോന്യാ  

ഉള്ള കൂളന്െ് കോചയാർച്ച, റപയാട്ടതിറത്െതിച്ച റ�ഡ് ്രയാസ്കറ്റ്,  

കോകടുപയാട് ഡ്ലനതിന്റെ  അടതിഭയാ്രം 'O' െതിം്ര് മുതലയായവ്  

പരതികോ�യാധതിക്ുന്ത്  നല്ലതയാണ് . 

6  െതിലരീസ്  റചയ്റപ്ട്ട മർദ്ത്തിന് കോ�ഷം കണക്റ്റർ കോലയാക്്  

വ്ളറച്ചയാടതിച്ച് ഗ്പഷർ റടസ്റ്റർ നരീക്ം റചയ്ുക. 

7  റടസ്റ്റർ വ്ൃത്തിയയാക്തി വ്രീടെും അതതിന്റെ റകയ്സതികോലക്്  

തതിരുകുക, തണുത് ഉണങ്ങതിയ സ്ലത്് സൂക്ഷതിക്ുക.

ഉപകരണങ്ങൾ/ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റഗ്ടയതിനതിയുറട ടൂൾ കതിറ്റ്  - 1 No. 

•  ക്യയാപ് ഗ്പഷർ റടസ്റ്റ ്കതിറ്റ്  - 1 No. 

ഉപകരണങ്ങൾ/േബ്ത്രങ്ങൾ (Equipments/Machineries)

•  മൾട്ടതിസതിലതിടെർ ഡരീസൽ എഞ്തിൻ  - 1 No. 

1  ട്േഡിട്േറ്റേിന്മേ അ�പ്്  നടീക്ം മെയ്ുക.  

 കോെഡതികോയറ്റെതിന്റെ  ക്യയാപ്്  നരീക്ം റചയ്ുന്തതിനുമുമ്് 

സതിസ്റ്റത്തിറല മർദ്ം പരതികോ�യാധതിക്ുന്തതിന്  മുകളതിൽ  

കോെഡതികോയറ്റർ കോ�യാസ് റെക്ുക. ഉള്ളതിൽ സമ്മർദ്മതില്റലന്് 

നതിർണ്ണയതിക്ുക  സയാവ്ധയാനം അവ്റയ  നരീക്ം റചയ്ുക  

(ചതിഗ്തം 1)-ൽ കയാണതിച്ചതിരതിക്ുന്തുകോപയാറല 

2  കോെഡതികോയറ്റർ നതിെഞ്തിരതിക്ുന്ുറവ്ന്്ഉ െപ്ുവ്രുത്ുക.   

കൂടയാറത കോെഡതികോയറ്റെതിനറ്െ ഫതില്ലർ  കഴുത്തിൽ ഗ്പഷർ റടസ്റ്റർ 

ഘടതിപ്തിക്ുക (ചതിഗ്തം 2).-ൽ  കയാണതിച്ചതിരതിക്ുന്തുകോപയാറല
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive)                                                                               എക്സ൪സസസ്1.9.74
മ�ക്ടോനിക്് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - കൂളിംഗ് ആൻഡ് ലൂബ്്രിട്ക്ഷൻ സിസ്റം   

ട്േഡിട്േറ്റേിന്മേ ഓവർട്�ടോളിംഗ്, ബ്പഷർ കഷ്യടോപ് പരിട്�ടോധിക്ുക (Overhauling of 
radiator and check the  pressure cap)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

∙ ട്േഡിട്േറ്റേിന്മേ  അ�പ്്  പരിട്�ടോധിക്ുക

∙ മബ്രെേി�ിൽ നിന്് ട്േഡിട്േറ്റർ നടീക്ം മെയ്ുക

∙ ട്േഡിട്േറ്റർ വൃത്ിേടോക്ുക

∙ ട്േഡിട്േറ്റർ കൂ്ടിട്ച്ർക്ുക

∙ രെടോൻ മ്രൽറ്റിന്മേ  പിരി�ുേുക്ം  ബ്ക�ടീകരിക്ുക.

നടപടതിഗ്കമം (PROCRDURE)

ടയാസ്ക്   1:  മപടോളിക്ുന്ു

മ�റ്റടീരിേൽ / ഘ�കങ്ങൾ (Materials/ Components)

•  കോഗ്ട  - 1 No. 

•  കോകയാട്ടൺ തുണതി - as reqd.

•  മറണ്ണണ്ണ  - as reqd.

•  കോസയാപ്് ഓയതിൽ  - as reqd.

•  കൂളന്െ്  - as reqd.

•  ഗ്പഷർ ക്യയാപ്  - 1 No. 

•  റതർകോമയാസ്റ്റയാറ്റ്  - 1 No. 

•  കോെഡതികോയറ്റർ  - 1 No. 

വടീമടെ�ുക്ൽ (Requirements)

ടയാസ്ക്  2:  �ുെടീകരണവും പരിട്�ടോധനേും

2  കോകടുപയാടുകൾ, തടസ്സങ്ങൾ, കോചയാർച്ച എന്തിവ്യ്ക്യായതി  

കോെഡതികോയറ്റർ കോകയാർ കോനരതിട്ട്  പരതികോ�യാധതിക്ുക. 

ഉപകരണങ്ങൾ/ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റഗ്ടയതിനരീസ് ടൂൾ കതിറ്റ്  - 1 No. 

•  കോബയാക്സ് സ്പയാനർ റസറ്റ്  - 1 Set.

ഉപകരണങ്ങൾ/േബ്ത്രങ്ങൾ (Equipments/Machineries)

•  മൾട്ടതി സതിലതിടെർ ഡരീസൽ എഞ്തിൻ  - 1 No. 

•  എയർ കംഗ്പസർ, വ്യാട്ടർ വ്യാഷർ  - 1 No each.  

1  കോെഡതികോയറ്റെതിന്റെ അടപ്്  നരീക്ം റചയ്ുക (1).

2  കോ െ ഡ തി കോ യ റ്റ െ തി ന്  ത യാ റ ഴ  അ നു കോ യ യാ ജ ്യമ യാ യ  ഒ രു 

കറടെയ്നർ  വ്യ്ക്ുക.  കോെഡതികോയറ്റെതിന്റെ റഗ്ഡയതിൻ 

കോകയാക്്  അഴതിച്ച ്കോെഡതികോയറ്റെതിൽ  റവ്ള്ളം ഒഴതിക്ുക.

3  സതിലതിടെർ ബ്കോലയാക്തിറല റഗ്ഡയതിൻ പ്ല്ര് തുെന്് സതിലതിടെർ  

ബ്കോലയാക്തിൽ റവ്ള്ളം ഒഴതിക്ുക. 

4  മുകളതിലും തയാറഴയുമുള്ള വ്യാട്ടർ കോ�യാസുകൾ വ്തിചക്ോേദതിക്ുക.

5  റഗ്ഫയതിമതിറല മപൗടെതിം്ര് ഗ്ബയാക്റ്റതികോലക്് (4) കോെഡതികോയറ്റെതിറന  

സുരക്ഷതിതമയാക്ുന് നട്ട്സ് (2) നരീക്ം റചയ്ുക.

6  കോെഡതികോയറ്റെതിന്റെ  അറ്റത്ുള്ള കോസ്റ്റ കോബയാൾട്ട ്(3) നരീക്ം റചയ്ുക.

7  നൽകതിയതിട്ടുറടെങ്തിൽ ഗ്ബയാക്റ്്റ നരീക്ം റചയ്ുക.

8  കോെഡതികോയറ്റർ നരീക്ം റചയ്ുക. അത് വ്രീഴയാതതിരതിക്യാൻ  

�രതിയയായ പതിന്തുണകോയയാറട കുത്റന  വ്യ്ക്ുക. കോെഡതികോയറ്റർ  

കോകയാെുകറള  സ്പർ�തിക്ുന്തില്റലന്് ഉെപ്യാക്ുക (ചതിഗ്തം 1).-

ൽ  കയാണതിച്ചതിരതിക്ുന്തുകോപയാറല 

9  റതർകോമയാസ്റ്റയാറ്റ് �പൗസതിം്ര് അഴതിച്ച് നരീക്ം റചയ്ുക

10  റതർകോമയാസ്റ്റയാറ്റ് വ്യാൽവ്് നരീക്ം റചയ്ത് ഒരു കോഗ്ടയതിൽ വ്യ്ക്ുക.  

1  കോെഡതികോയറ്റെതിന്റെ  ഗ്പഷർ ക്യയാപ്ും (1) ചലനത്തിനുള്ള  

അതതിന്റെ വ്യാൽവ്് റമക്യാനതിസവ്ും  ഡ്കറകയാടെ് അമർത്തി   

പരതികോ�യാധതിക്ുക. 
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3   കോെഡതികോയറ്റെതിന്റെ ടയാങ്ുകളതിറല മപൗടെതിം്ര് സ്ഗ്ടയാപ്ുകൾ  

പരതികോ�യാധതിക്ുക. 

4  മുകളതിലും തയാറഴയുമുള്ള ടയാങ്ുകളുറട കോസയാൾഡർ റചയ്ത  

സന്തികളും (5) ഫതില്ലെും പരതികോ�യാധതിക്ുക.

5  വ്തിള്ളലുകൾ, കോകടുപയാടുകൾ  തുടങ്ങതിയവ്യക്്യായതി  കോെഡതികോയറ്റർ 

മപൗടെതിം്ര്   ഗ്ബയാക്റ്റുകൾ കോനരതിട്ട ് പരതികോ�യാധതിക്ുക.   കോകടയായ 

ഭയാ്രങ്ങൾ നന്യാക്ുക അല്റലങ്തിൽ മയാറ്റതിസ്യാപതിക്ുക.

 (ഗ്പഷർ ക്യയാപ് �രതിയയായതി ഗ്പവ്ർത്തിക്ുന്തില്റലങ്തിൽ കോ്രജ ്

കോഗ്ഡയാപ്് റചയ്യാൻ തുടങ്ങും) 

•  ഗ്പഷർ ക്യയാപ്തിൽ  അവ്�തിഷ്ടങ്ങൾ  വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

•  അടപ്്  വ്രീടെും പരതികോ�യാധതിക്ുക, കോചയാർച്ചകോയയാ  തടസ്സങ്ങകോളയാ   

ഇല്ല എന്് ഉെപ്യാക്ുക. 

•  കോെഡതികോയറ്റർ ഗ്പഷർ ക്യയാപ്തിന്റെ  വ്യാൽവ്തികോലയാ,  

വ്യാൽവ്്സ്ഗ്പതിം ്രതികോലയാ കോകടുപയാടുകൾ കറടെത്തിയയാൽ 

അത് മയാറ്റതിസ്യാപതിക്ുക.

 ബ്�ദ്ിക്ുക: സിസ്റത്ിമല അ�ിത�ടോേ �ർദ്ം  

ട്ക�ുപടോ�ുകൾക്് കടോരണ�ടോകും

1   കോെഡതികോയറ്റെതികോലക്് മപൗടെതിം്്ര ഗ്ബയാക്റ്റ് കൂട്ടതികോച്ചർക്ുക.

2  മുകളതിലും തയാറഴയുമുള്ള കോ�യാസ് കണക്ഷനുകൾ  

വ്തിന്യസതിക്ുന് റഗ്ഫയതിമതിൽ കോെഡതികോയറ്റർ റമപൗടെ് റചയ്ുക. 

3  കോെഡതികോയറ്റെതിൽ  കോസ്റ്റ ഗ്ബയാക്റ്റ് �രതിയയാക്ുക.

4  അനുകോയയാജ്യമയായ െതിം്ര് സ്പയാനെതിന്റെ സ�യായകോത്യാറട  

കോെഡതികോയറ്റർ മപൗടെതിം്രും കോസ്റ്റ ഗ്ബയാക്റ്റും �ക്തമയാക്ുക.

5  റതർകോമയാസ്റ്റയാറ്റ് വ്യാൽവ്ും ഗ്പഷർ ക്യയാപ്ും �രതിയയാക്ുക

6  വ്യാട്ടർ കോ�യാസുകൾ-മുകളതിലും തയാറഴയുമയായതി ബന്തിപ്തിക്ുക. 

കോ�യാസ് ക്ലതിപ്ുകൾ �ക്തമയാക്ുക.

7 സതിലതിടെർ ബ്കോലയാക്തിറല റഗ്ഡയതിൻ പ്ല്്ര  �രതിയയാക്തി  

കോെഡതികോയറ്റർ റഗ്ഡയതിൻ ടയാപ് ്അടക്ുക.   കോെഡതികോയറ്റെതിൽ  കൂളന്െ്  

നതിെയക്്ുക. എഞ്തിൻ  ആരംഭതിച്്ച ഏകകോദ�ം  ഗ്പവ്ർത്തിപ്തിക്ുക. 

ഉയർന്  കോവ്്രതയതിൽ ഒരു മതിനതിറ്റ്. കോെഡതികോയറ്റെതിറല ജലനതിരപ്്  

പരതികോ�യാധതിക്ുക. ആവ്�്യറമങ്തിൽ വ്രീടെും നതിെയ്ക്ുക .

8  എ ഞ് തി ൻ  ആ ര ം ഭ തി ച്ച്  കോ ച യാ ർ ച്ച  പ ര തി കോ � യാ ധ തി ക്ു ക .   

കോചയാർച്ചയുറടെങ്തിൽ �രതിയയാക്ുക. വ്യാട്ടർ കോ�യാസ്കോചയാ 

ർച്ചയുള്ളതയായതി കടെയാൽ മയാറ്റതി വ്യ്ക്ുക.

ട്േഡിട്േറ്റർ ബ്പഷർ കഷ്യടോപ് പരിട്�ടോധിക്ുക

•  കോെഡതികോയറ്റർ കോ�യാസ്  ഗ്�ദ്കോയയാറട സ്പർ�തിക്ുകയും അതതിൽ  

ചൂട് അനുഭവ്റപ്ടുകയും റചയ്ുo 

എഞ്ിൻ െൂ�ടോേടോൽ ട്േഡിട്േറ്റേിനമ്േ അ�പ് ് നടീക്ം 

മെയ്ടോൻ ബ്��ിക്രുത്.

•  ആ ദ ്യം  ത യാ കോ ഴ ക്്  ത ള്ളു ക ,  എ ന് തി ട്ട്  അ ത്  കപൗ ടെ െ തി ൽ 

വ്ളറച്ചയാടതിക്ുക - എതതിർ ദതി�യതിൽ (ചതിഗ്തം 1) കോെഡതികോയറ്റർ  

നതിന്്  ക്യയാപ് അഡയാപ്റ്റർ എടുക്ുക (ചതിഗ്തം 2)

•  (6 മുതൽ 16-PSI വ്റരയുള്ള കോെഡതികോയറ്റർ ക്യയാപ ്കോ�യാൾഡ ്മർദ്ം)

ട്േഡിട്േറ്റേിന്മേ രെേലേിൽ  ബ്പഷർ മ�സ്റർ 

ഘ�ിപ്ിക്ുക.

•  കോെഡതികോയറ്റെതിന്റെ അടപ്തിൽ  എഴുതതിയതിരതിക്ുന്  

സറ്പസതിഫതികോക്ഷനതികോലക് ്മർദ്ം വ്ർദ്തിക്ുന്ത ്വ്റര ഗ്പഷർ  

റടസ്റ്റർ �യാൻഡതിൽ പമ്് റചയ്ുക

 ബ്� ദ് ി ക്ു ക :  ട് േ ഡ ി ട് േ റ്റ ർ  ക ഷ്യടോ പ്ി മ ന  ന ി ങ്ങ ളു മ � 

ഭടോഗത്്  നിന്്  അഞ്് �ിനിറ്റ് വമര പര�ടോവധി  

�ർദ്ം മകടോ�ുക്ടോൻ  കഴിേണം.    ട്ഗജ് കുേഞ്ഞത് 15  

പിഎസ്ഐേിൽ എത്ണമ�ന്് തിരിച്േിേുക.

6  കോകടുപയാടുകൾ ഉകോടെയാറയന്് കോനരതിട്ട്  പരതികോ�യാധതിക്ുക.  

കോവ്ണറമങ്തിൽ  മയാറ്റതിസ്യാപതിക്ുക

7  റതർകോമയാസ്റ്റയാറ്റ് വ്യാൽവ്് വ്ൃത്തിയയാക്ുക

8  റതർകോമയാസ്റ്റയാറ്റ് വ്യാൽവ്് പരതികോ�യാധതിക്ുക.  അത്   

തകരയാെതിലയാറണങ്തിൽ  അത് മയാറ്റതിസ്യാപതിക്ുക.

ടയാസ്ക്  3: അസം്്രലിംഗ്

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ്  : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിേ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.9.74
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive)                                                                                      എക്സ൪സസസ്1.9.75
മ�ക്ടോനിക്് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - കൂളിംഗ് ആൻഡ് ലൂബ്്രിട്ക്ഷൻ സിസ്റം

മതർട്�ടോസ്റടോറ്റ് വടോൽവ് പരിട്�ടോധിക്ുന്ു (Testing the thermostat value)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

∙ മതർട്�ടോസ്റടോറ്റ് വടോൽവ് നടീക്ം മെയ്ുക 

∙ മതർട്�ടോസ്റടോറ്റ് വടോൽവ് പരിട്�ടോധിക്ുക. 

∙ മതർട്�ടോസ്റടോറ്റ് വടോൽവ് പുനഃസ്ടോപിച്് എന്് പരിട്�ടോധിക്ുക

പരിട്�ടോധന (മതർട്�ടോസ്റടോറ്റ് വടോൽവ്)

1  റതർകോമയാസ്റ്റയാറ്റ് കോകസതിൽ നതിന്്  കവ്ർ നരീക്ം റചയ്ുക. 

2  റതർകോമയാസ്റ്റയാറ്റ് വ്യാൽവ്് നരീക്ം റചയ്ുക.

3  റതർകോമയാസ്റ്റയാറ്റ് വ്യാൽവ്് ക്യയാപ്, വ്യാൽവ്് സരീറ്റ് എന്തിവ്  

വ്ൃത്തിയയാക്ുക. 

4  റതർകോമയാസ്റ്റയാറ്റ് വ്യാൽവ്തിന്റെ കോകയാളർ ഒരു റഗ്തഡ് ഉപകോയയാ്രതിച്ച്  

ബന്തിപ്തിക്ുക.

5  റതർകോമയാസ്റ്റയാറ്റ് വ്യാൽവ്് റവ്ള്ളത്തിൽ മുക്ുക. റതർകോമയാസ്റ്റയാറ്റ്  

വ്യാൽവ്് (1) പൂർണ്ണമയായും റവ്ള്ളത്തിൽ ലയതിപ്തിച്ചതിട്ടുറടെന്് 

ഉെപ്ുവ്രുത്ുക, എന്യാൽ പയാഗ്തത്തിന്റെ ഭതിത്തികളതികോലയാ   

അടതിത്െയതികോലയാ സ്പർ�തിക്ുന്തില്ല.

6  റവ്ള്ളം ചൂടയാക്ുക (ചതിഗ്തം 1).-ൽ കോനയാക്ുക 

7  റതർകോമയാസ്റ്റയാറ്റ് തുെക്യാൻ തുടങ്ങുന് റതർകോമയാമരീറ്റെതിറല 

ജലത്തിന്റെ തയാപനതില (2) ഗ്�ദ്തിക്ുക.

വടീമടെ�ുക്ൽ (Requirements)

മ�റ്റടീരിേൽ / ഘ�കങ്ങൾ (Materials/ Components)

•  കോകയാട്ടൺ തുണതി  - as reqd.

•  മറണ്ണണ്ണ  - as reqd.

•  കോസയാപ്് ഓയതിൽ  - as reqd.

•  കൂളന്െ്  - as reqd.

•  ്രയാസ്കറ്റ്  - as reqd.

•  റതർകോമയാസ്റ്റയാറ്റ് വ്യാൽവ്് - 1 No.

8  റതർകോമയാസ്റ്റയാറ്റ ്ഏത ്തയാപനതിലയതിലയാറണന് ് ഗ്�ദ്തിച്്ച പൂർണമയായും  

തുെക്ുക . 

9  റവ്ള്ളത്തിൽ നതിന്് റതർകോമയാസ്റ്റയാറ്റ് വ്യാൽവ്് (1) നരീക്ം റചയ്ുക, 

റതർകോമയാസ്റ്റയാറ്റ് കോകയാളെും (2) ആവ്രണവ്ും (3) തമ്മതിലുള്ള വ്തിടവ്് 

അളക്ുക. (ചതിഗ്തം 2)-ൽ കോനയാക്ുക 

10  റ ത ർ കോ മ യാ സ്റ്റ യാ റ്റ തി ന് റെ  ഓ പ് ണ തി ം ്ര്  ത യാ പ ന തി ല ,  ( 4 ) , 

റതർകോമയാസ്റ്റയാറ്റ ് ഏത ്  തയാപനതിലയതിലയാണ ് പൂർണ്ണമയായതി തുെക്ുന്ത് 

എന്തിവ്  നതിർമ്മയാതയാവ്് നൽകതിയ സവ്തികോ�ഷതകളുമയായതി 

തയാരതമ്യം റ ച യ്ു ക .  ഈ  മൂ ന്്  ന തി ര രീ ക്ഷ ണ ങ്ങ ള തി ൽ 

ഏറതങ്തിലും നതിർമ്മയാതയാവ്തിന്റെ  സവ്തികോ�ഷതകളുമയായതി 

റപയാരുത്റപ്ടുന്തിലറ്ലങ്തിൽ, റതർകോമയാസ്റ്റയാറ്റ ്മയാറ്റതിസ്യാപതിക്ുക 

(ചതിഗ്തം 2).-ൽ കോനയാക്ുക 

11  റതർകോമയാസ്റ്റയാറ്റ് കോകസതിൽ റതർകോമയാസ്റ്റയാറ്റ് ഘടതിപ്തിക്ുക.

12  റതർകോമയാസ്റ്റയാറ്റ് കോകസതിൽ റതർകോമയാസ്റ്റയാറ്റ് കവ്ർ ഘടതിപ്തിക്ുക.

ഉപകരണങ്ങൾ/ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റഗ്ടയതിനതിയുറട ടൂൾ കതിറ്റ ് - 1 No. 

•  വ്യാട്ടർ ജയാർ  - 1 No. 

•  റതർകോമയാമരീറ്റർ  - 1 No.  

•  �രീറ്റർ 

ഉപകരണങ്ങൾ/േബ്ത്രങ്ങൾ (Equipments/Machineries)

•  വ്ർക്് റബഞ്്  - 1 No. 
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive)                                                                                               എക്സ൪സസസ്1.9.76
മ�ക്ടോനിക്് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - കൂളിംഗ് ആൻഡ് ലൂബ്്രിട്ക്ഷൻ സിസ്റം

േിട്വഴസ് ്രെല്ഷിംഗ ്ട്േഡിട്േറ്റേിൽ പരി�ടീലിക്ുക (Practice on reverse flushing radiator)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

∙ ട്േഡിട്േറ്റർ വൃത്ിേടോക്ി േിട്വഴ്സ് രെ്ലഷ് മെയ്ുക.

1  കോെഡതികോയറ്റെതിന്റെ  മുകളതിലും തയാറഴയുമുള്ള കോ�യാസ് നരീക്ം  

റചയ്ുക

2  കോെഡതികോയറ്റെതിന്റെ മുകളതിൽ ഒരു റഗ്ഡയതിൻ കോ�യാസ് ഡ്പപ്് (6)  

പതിടതിപ്തിക്ുക .

3  തയാറഴയുള്ള കോെഡതികോയറ്റർ ഔട്ടറ്ലറ്റതികോലക് ്ഒരു പുതതിയ കോ�യാസ് 

(7) സ്യാപതിക്ുക . 

4  കോെഡതികോയറ്റർ ഔട്ട്റലറ്റതിറല കോ�യാസ് ഡ്പപ്തിന്റെ വ്യായതിൽ  

ഫ്ലഷതിം്ര് റവ്ള്ളവ്ും എയർ ്രണ്ണും തതിരുകുക (ചതിഗ്തം 1).-ൽ  

കോനയാക്ുക 

5  ഫ്ലഷതിം്ര ്്രണ്ണതിനറ്െ വ്യാട്ടർ കോ�യാസ ്ഒരു വ്യാട്ടർ ഡ്ലനതികോലക്ും 

എയർ കോ�യാസ് ഒരു എയർ ഡ്ലനതികോലക്ും ബന്തിപ്തിക്ുക.

6  വ്യാട്ടർ ഡ്ലൻ ആരംഭതിച്ച് കോെഡതികോയറ്റർ  നതിെയ്ക്ുക . 

7  കോെഡതികോയറ്റെതിൽ റവ്ള്ളം നതിെയുകോമ്യാൾ എയർഡ്ലൻ 

ഓണയാക്തി  വ്യായു വ്രീ�ുക. ഇകോത രരീതതി വ്രീടെും  ആവ്ർത്തിക്ുക 

. 

8   കോ�യാസതിന്റെ  മുകളതിലൂറട റവ്ള്ളം �ക്തമയാകുന്തുവ്റര  

ഫ്ലഷതിം്ര് ഗ്പവ്ർത്നം തുടരുക. 

9  കോെഡതികോയറ്റെതിന്റെ തയാറഴയുള്ള ഔട്ട്റലറ്റ് പ്ല്ര് റചയ്ുക.

10  കോെഡതികോയറ്റെതിന്റെ  ഫതില്ലർ ക്യയാപ് ഫതിറ്റ് റചയ്ുക.

11  റഗ്ഡയതിൻ കോകയാക്് നരീക്ം റചയ്ുക. റഗ്ഡയതിൻ കോകയാക്് 

കോ�യാളതിറല  കോെഡതികോയറ്റെുമയായതി ഒരു നരീടെ എയർ കോ�യാസ് 

ബന്തിപ്തിക്ുക. 

12  ജലനതിരപ്തിനറ്െ  മുകളതിലുള്ള എയർ കോ�യാസ ് ഒരു വ്യാട്ടർ ടയാങ്തിൽ  

മുക്ുക.

 13  എയർ കോ�യാസതികോലക്് 1 മുതൽ 1.5 കതി.ഗ്്രയാം/ cm2 മർദ്ത്തിൽ 

വ്യായു ഗ്പകോവ്�തിപ്തിക്ുകയും കോചയാർച്ചയുറട ലക്ഷണങ്ങൾ  

പരതികോ�യാധതിക്ുകയും റചയ്ുക. 

14  കോചയാർച്ചയുള്ള  ഇടങ്ങൾ  നന്യാക്ുക.

15  കോ െ ഡ തി കോ യ റ്റ ർ  കോ ച യാ ർ ച്ച ക ൾ ക് യാ യ തി  എ യ ർ  ഗ്പ ഷ ർ  

റടസ്റ്റ ്  ആവ്ർത്തിക്ുക, കോെഡതികോയറ്റർ അസംബ്ലതിയതിൽ   

കോചയാർച്ചയതില്റലന്് ഉെപ്യാക്ുക.

വടീമടെ�ുക്ൽ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• റഗ്ടയതിനതിയുറട ടൂൾ കതിറ്റ്  - 1 No.

•  കോബയാക്സ് സ്പയാനർ റസറ്റ്  - 1 Set.

ഉപകരണങ്ങൾ/േബ്ത്രങ്ങൾ (Equipments/Machineries)

•  മൾട്ടതി സതിലതിടെർ ഡരീസൽ എഞ്തിൻ  - 1 No.

•  എയർ കംഗ്പസർ, വ്യാട്ടർ വ്യാഷർ -1 No.  

മ�റ്റടീരിേൽ / ഘ�കങ്ങൾ (Materials/ Components)

•  കോഗ്ട  - 1 No. 

•  കോകയാട്ടൺ തുണതി  - as reqd.

•  മറണ്ണണ്ണ  - as reqd.

•  കോസയാപ്് ഓയതിൽ  - as reqd.

•  കൂളന്െ്  - as reqd.

•  കോെഡതികോയറ്റർ കോ�യാസും ക്ലയാമ്ും           - as reqd.

നടപടതിഗ്കമം  (PROCEDURE)
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive)                                                                                      എക്സ൪സസസ്1.9.77
മ�ക്ടോനിക്് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - കൂളിംഗ് ആൻഡ് ലൂബ്്രിട്ക്ഷൻ സിസ്റം

വടോ്ടർ പമ്് ഓവർട്�ടോൾ മെയ്ുന്ു (Overhauling  the water pump)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

∙ വടോ്ടർ പമ്് മപടോളിക്ുക

∙ ഒരു വടോ്ടർ പമ്ിന്മേ ഭടോഗങ്ങൾ പരിട്�ടോധിക്ുക

∙ വടോ്ടർ പമ്് കൂ്ടിട്ച്ർക്ുക.

1  വ്യാട്ടർ പമ്തിന്റെ പുള്ളതി �ബ് കോലയാക്് റചയ്ുക (1) (ചതിഗ്തം 1).-ൽ 

കോനയാക്ുക 

2  വ്യാട്ടർ പമ്് പുള്ളതി �ബ് നട്ട് (8) നരീക്ം റചയ്ുക (ചതിഗ്തം 2).-ൽ  

കോനയാക്ുക 

3 വ്യാട്ടർ പമ്് പുള്ളതി �ബ് നരീക്ം റചയ്ുക. ഒരു പുള്ളർ   

ഉപകോയയാ്രതിക്ുക.

4   വ്യാട്ടർ പമ്തിന്റെ പതിൻ കവ്ർ നരീക്ം റചയ്ുക.

5  ഓയതിൽ സരീൽ കോ�യാൾഡർ അഴതിച്ച ്ഓയതിൽ സരീൽ ഷതിമ്മുകളും 

്രയാസ്കറ്റും നരീക്ം റചയ്ുക.

6  വ്യാട്ടർ പമ് ്�പൗസതിം്്ര (3) സകോപ്യാർട്ടതിൽ വ്യക്്ുക, ഇംറപലല്െതിൽ  

നതിന്് (6) റബയെതിം്ര് അസംബ്ലതി (5) ഉപകോയയാ്രതിച്ച ്വ്യാട്ടർ പമ്്  

ഷയാഫ്റ്റ ്(4) അമർത്ുക.

7    യഗ്ന്ത ഭയാ്രത്തിന്റെ അകറത്  ആവ്രണത്തിൽ  നതിന്്  എണ്ണ  

മുഗ്ദ (7) നരീക്ം റചയ്ുക.

8  വ്യാട്ടർ പമ്് ഷയാഫ്റ്റ് ട്യൂബതിൽ വ്യ്ക്ുക, ആന്തരതിക  

റബയെതിം്രതിറന  പതിന്തുണയ്ക്ുന്ു, ഷയാഫ്റ്റ്  കോടപ്തിന്റെ  അറ്റം  

മുകളതികോലക്് വ്രുന് രരീതതിയതിൽ  അഭതിമുഖരീകരതിക്ുക.

ഉപകരണങ്ങൾ/ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റഗ്ടയതിനതിയുറട ടൂൾ കതിറ്റ്  - 1 No. 

•  കോബയാക്സ് സ്പയാനർ റസറ്റ്  - 1 No. 

•  പുള്ളർ, സർക്ലതിപ്് പ്ലയർ  - 1 No each.

ഉപകരണങ്ങൾ/േബ്ത്രങ്ങൾ (Equipments/Machineries)

•  മൾട്ടതി സതിലതിടെർ ഡരീസൽ എഞ്തിൻ  - 1 No.

മറ്റടീരിേൽ / ഘ�കങ്ങൾ (Materials/ Components)

•  കോഗ്ട  - 1 No. 

•  കോകയാട്ടൺ തുണതി  - as reqd.

•  മറണ്ണണ്ണ  - as reqd.

•  കോസയാപ്് ഓയതിൽ  - as reqd.

•  കൂളന്െ്  - as reqd.

•  ഗ്്രരീസ്  - as reqd.

9  ഷയാഫ്റ്റതിന്റെ റഗ്തഡുകറള കോകടുപയാടുകളതിൽ നതിന്്  

സംരക്ഷതിക്യാൻ ഷയാഫ്റ്റതിന്റെ  അറ്റത്ുള്ള റഗ്തഡ്  നട്ട്  

�രതിയയാക്ുക. 

10  വ്യാട്ടർ പമ്് ഷയാഫ്റ്റതിൽ നതിന്് റബയെതിം്രതിന്റെ  സരീറ്റ ്   

പുെത്ുവ്രുന്തുവ്റര ഷയാഫ്റ്റ് അമർത്ുക/ടയാപ്് റചയ്ുക. 

വടീമടെ�ുക്ൽ (Requirements)

നടപടതിഗ്കമം  (PROCEDURE)

ടയാസ്ക് 1:   മപടോളിക്ുന്ു
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ടയാസ്ക് 2: പരിട്�ടോധന

 മ പ ടോ ്ട ട് ല ടോ  / ട് ക �ു പ ടോ �ു ക ട് ള ടോ   ഉ ട് ടെ ടോ മ േ ന്്  

ഇനിപ്േേുന്  ഭടോഗങ്ങൾ ട്നരി്ട് പരിട്�ടോധിക്ുക.

1  വ്യാട്ടർ പമ്് ഷയാഫ്റ്റ് 

2  റബയെതിം്ര്

3  വ്യാട്ടർ സരീൽ  

1  വ്യാട്ടർ പമ്് ഷയാഫ്റ്റതിൽ റബയെതിം്രുകൾ അമർത്ുക.

2  ഷയാഫ്റ്റതിറല വ്യാട്ടർ പമ്് പുള്ളതി �ബ് അമർത്ുക.

3  വ്യാട്ടർ പമ്തിന്റെ  ആവ്രണത്തിൽ എണ്ണ മുഗ്ദ ഘടതിപ്തിക്ുക;  

ഒരു ഗ്ഡതിഫ്റ്റ് ഉപകോയയാ്രതിക്ുക.

4  വ് യാ ട്ട ർ  പ മ്തി ന് റെ   ആ വ് ര ണ ത് തി ൽ  വ് യാ ട്ട ർ  സ രീ ൽ 

ഘടതിപ്തിക്ുക;  ഒരു ഗ്ഡതിഫ്റ്റ് ഉപകോയയാ്രതിക്ുക.

5  പമ്തിന്റെ  ആവ്രണത്തിൽ ഷയാഫ്റ്റ് അസംബ്ലതി അമർത്ുക.

6  വ്യാട്ടർ പമ്് �പൗസതിം്രതിറന വ്തിപരരീതമയാക്ുകയും വ്യാട്ടർ പമ്്  

ഷയാഫ്റ്റതിൽ ഇംറപല്ലർ അമർത്ുകയും റചയ്ുക.

1  പമ്് ്രയാസ്കറ്റതിന്റെ ഇരുവ്�ത്ും ഗ്്രരീസ് പുരട്ടുക

2  വ്യാട്ടർ പമ്തിനും എഞ്തിനും ഇടയതിലുള്ള ്രയാസ്കറ്റ് �രതിയയാക്ുക

3  വ്യാട്ടർ പമ്് മപൗടെതിം്ര് കോബയാൾട്ടുകൾ �രതിയയാക്ുകയും  

മപൗടെതിം്രുകളുറട നതിർദ്തിഷ്ട പതിരതിമുെുക്ം  ഉെപ്യാക്ുകയും  

റചയ്ുക 

4  ഫയാൻ റബൽറ്റും കോെഡതികോയറ്റർ കോ�യാസുകളും ബന്തിപ്തിക്ുക

11  ഗ്ഡതിഫ്റ്റതിന്റെയും ചുറ്റതികയുറടയും സ�യായകോത്യാറട യഗ്ന്ത  

ഭയാ്രത്തിന്റെ ആവ്രണത്തിൽ നതിന്് റബയെതിം്രതിന്റെ പുെം   

നരീക്ം റചയ്ുക.

12  ഇംറപല്ലെതിൽ നതിന്് (10) അതതിന്റെ െബ്ബർ സ്ലരീവ് ്ഉപകോയയാ്രതിച്ച ്

ഇൻകോസർട്ട് (12) നരീക്ം റചയ്ുക.  

13  വ്യാട്ടർ പമ് ്�പൗസതിം്രതിൽ നതിന് ്വ്യാട്ടർ സരീൽ (11) നരീക്ം റചയ്ുക.

4  ഇംറപല്ലർ

5  വ്യാട്ടർ പമ്തിന്റെ  ആവ്രണം  

6  വ്ളവ്തിനയായതി  വ്യാട്ടർ പമ്് ഷയാഫ്റ്റ് പരതികോ�യാധതിക്ുക

7  കോ�യാസുകളും എഞ്തിൻ ഡ്ഗ്ഡവ്് റബൽറ്റും 

7  വ്യാട്ടർ പമ്് ഷയാഫ്റ്റ് തതിരതിക്ുക, ഇംറപല്ലർ വ്യാട്ടർ  

പമ്തിന്റെ  ആവ്രണത്തിൽ സ്പർ�തിക്ുന്തില്റലന്്  

പരതികോ�യാധതിക്ുക. ഇംറപലല്ർ വ്യാട്ടർ പമ്തിനറ്െ  ആവ്രണത്തിൽ 

സ്പർ�തിക്ുകയയാറണങ്തിൽ അത് മയാറ്റതിസ്യാപതിക്ുക.

8  ഒരു പുതതിയ ്രയാസ്കറ്റ് ഉപകോയയാ്രതിച്ച് പതിൻ കവ്ർ സ്യാപതിക്ുക . 

9  സ്വതഗ്ന്ത  ചലനത്തിനയായതി  വ്യാട്ടർ പമ് ്ഷയാഫ്റ്്റ പരതികോ�യാധതിക്ുക.

10  വ്യാട്ടർ പമ്് പുള്ളതിയും ഫയാനും �രതിയയാക്ുക

11  ഫയാൻ, വ്യാട്ടർ പമ്് പുള്ളതി എന്തിവ്യുറട പതിരതിമുെുക്ം  

ഉെപ്യാക്ുക.

5  കോെഡതികോയറ്റെതിൽ കൂളന്െ് നതിെയ്ക്ുക

6  എഞ്തിൻ ആരംഭതിച്ച് വ്യാട്ടർ പമ്തിൽ നതിന്ുള്ള �ബ്ം  

പരതികോ�യാധതിക്ുക

7  വ്യാട്ടർ പമ്തിൽ നതിന് ്�ബ്വ്ും കോചയാർച്ചയും ഇലറ്ലന് ്ഉെപ്യാക്ുക

  

ടയാസ്ക് 3: അസം്്രലിംഗ്

ടയാസ്ക് 4 : േടീരെിറ്റിംഗ്, മ�സ്റിംഗ്

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ്  : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിേ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.9.77
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive)                                                                                      എക്സ൪സസസ്1.9.78
മ�ക്ടോനിക്് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - കൂളിംഗ് ആൻഡ് ലൂബ്്രിട്ക്ഷൻ സിസ്റം  

എഞ്ിൻ ഓേിൽ �ടോറ്റുന്ു (Changing the engine oil)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

•  എഞ്ിൻ ഓേിൽ കളേുക

•  ഒരു നിർദ്ിഷ് � നിലേിട്ലക്് എഞ്ിൻ ഓേിൽ നിേേ്ക്ുക

•  വ്്യത്യസ്ത ആർ.പതി.എമ്മതിൽ എഞ്തിൻ ഓയതിൽ  മർദ്ം പരതികോ�യാധതിക്ുക.

ഉപകരണങ്ങൾ/ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റഗ്ടയതിനതിയുറട ടൂൾ കതിറ്റ്  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/േബ്ത്രങ്ങൾ (Equipments/Machineries)

•  മൾട്ടതിസതിലതിടെർ ഡരീസൽ എഞ്തിൻ  - 1 No.

മ�റ്റടീരിേൽ / ഘ�കങ്ങൾ (Materials/ Components)

•  കോഗ്ട  - 1 No.

•  കോകയാട്ടൺ കോവ്സ്റ്റ്/ബനതിയൻ തുണതി - as reqd.

•  മറണ്ണണ്ണ  - as reqd.

•  കോസയാപ്് ഓയതിൽ  - as reqd.

•  നതിർകോദ്�തിച്ച ഗ്പകയാരം ലൂബ് ഓയതിൽ

   നതിർമ്മയാതയാവ്്, ഫതിൽട്ടർ ഘടകങ്ങൾ  - as reqd.

1  എഞ്തിൻ ആരംഭതിച്ച ്ഗ്പവ്ർത്ന തയാപനതില ഡ്കവ്രതിക്ുന്ത്  

വ്റര ചൂടയാക്ുക. 

2  എഞ്തിൻ നതിർത്ുക.

3  എഞ്തിൻ ഓയതിൽ ഡതിപ്സ്റ്റതിക്് അഴതിക്ുക.

4   ഡതിപ് സ്റ്റതിക് ്ഉപകോയയാ്രതിച്്ച  എണ്ണയുറട തയാപ നതിലയും അവ്സ്യും 

പരതികോ�യാധതിക്ുക 

5  എഞ്തിൻ ഓയതിറല  നതിെം ഗ്ബപൗൺ അല്റലങ്തിൽ കെുപ് ്ആയയാൽ   

മലതിനമയായ എഞ്തിൻ ഓയതിലും ഫതിൽട്ടെും മയാറ്റുക.

6  പയാൻ റഗ്ഡയതിൻ പ്ല്്ര അഴതിച്ച ്ഓയതിൽ പൂർണ്ണമയായതി ഒഴതിക്ുക.

7  പയാഗ്തത്തിൽ എണ്ണ ഫതിൽട്ടർ മയാറ്റുക (ചതിഗ്തം 1). വ്യാഷെും സഗ്്പതിം്രും 

�രതിയയായ സ്യാനത്് ഘടതിപ്തിച്ചതിട്ടുറടെന്് ഉെപ്യാക്ുക.

8  റഗ്ഡയതിൻ പ്ല്ര് ്രയാസ്കറ്റ് വ്യാഷർ പരതികോ�യാധതിച്ച ്കോകട്   

കറടെത്തിയയാൽ അത് മയാറ്റതിസ്യാപതിക്ുക. 

9  നതിർമ്മയാതയാവ്് നതിർകോദ്�തിച്ച ഗ്പകയാരം �രതിയയായ  എഞ്തിൻ കോഗ്്രഡ്  

ഓയതിൽ ഉപകോയയാ്രതിച്ച ്നതിെയ്ക്ുക.

10  െരീഫതിൽ റചയ്ുകോമ്യാൾ, ഓയതിൽ റലവ്ൽ റലവ്ൽ  

മയാർക്തിറലത്ുന്ത് വ്റര ഡതിപ് സ്റ്റതിക്് ഉപകോയയാ്രതിച്ച ്ഓയതിൽ  

റലവ്ൽ പരതികോ�യാധതിക്ുക.

11  ഓയതിൽ ഫതില്ലതിം്്ര ക്യയാപ് െരീഫതിറ്റ് റചയ്ുക.

12  എഞ്തിൻ ആരംഭതിച്ച ്ചൂടയാക്ുക.

13  റഗ്ഡയതിൻ പ്ല്രതിലൂറടയും ഫതിൽട്ടെതിലൂറടയും എണ്ണ കോചയാർച്ച  

പരതികോ�യാധതിക്ുക; ഒരു കോചയാർച്ച കറടെത്തിയയാൽ  �രതിയയാക്ുക.

14  എഞ്തിൻ നതിർത്തി ഡതിപ്് സ്റ്റതിക്് ഉപകോയയാ്രതിച്ച ്ഓയതിൽ റലവ്ൽ  

പരതികോ�യാധതിക്ുക. ആവ്�്യറമങ്തിൽ, ഡതിപ് ്സ്റ്റതിക്തിൽ എണ്ണയുറട 

അളവ്് പരമയാവ്ധതി മയാർക്തിറലത്ുന്ത് വ്റര കോടയാപ്് അപ്്  

റചയ്ുക . 

15  എഞ്തിൻ ആരംഭതിച്ച് 600 മുതൽ 700 ആർ.പതി.എം., 1000 ആർ.പതി. 

എം., 1500 ആർ.പതി.എം. വ്റരയുള്ള നതിഷ്ഗ്കതിയ കോവ്്രതയതിൽ 

എണ്ണ മർദ്ം നതിരരീക്ഷതിക്ുക. കൂടയാറത 2500 ആർ.പതി.എം.  

ഒരു ടയാകോക്യാമരീറ്റെതിന്റെ സ�യായകോത്യാറട എഞ്തിൻ കോവ്്രത  

നതിരരീക്ഷതിക്ുകയും എല്ലയാ അളവ്ുകൾ   കോരഖറപ്ടുത്ുകയും 

നതിർമ്മയാതയാവ്തിന്റെ സവ്തികോ�ഷതകളുമയായതി തയാരതമ്യം  

റചയ്ുകയും റചയ്ുക.

വടീമടെ�ുക്ൽ (Requirements)

നടപടതിഗ്കമം  (PROCEDURE)
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive)                                                                                     എക്സ൪സസസ്1.9.79
മ�ക്ടോനിക്് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - കൂളിംഗ് ആൻഡ് ലൂബ്്രിട്ക്ഷൻ സിസ്റം   

ഓേിൽ പമ്്, ഓേിൽ കൂളർ, എേർ ക്ലടീനർ, ഓേിൽ ബ്പഷർ േിലടീരെ് വടോൽവ് എന്ിവ 
ഓവർട്�ടോൾ മെയ്ുന്ു (Overhauling the oil pump, oil cooler, air cleaners and oil pressure 
relief valve) 
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

∙ എണ് പമ്് മപടോളിക്ുക

∙ ക്ലിേേൻസുകളും എൻഡ് പട്്ലേും പരിട്�ടോധിക്ുക

∙ എണ് പമ്് കൂ്ടിട്ച്ർക്ുക

∙ സർവടീസ് ഓേിൽ കൂളർ

∙ ഓേിൽ ബ്പഷർ േിലടീരെ് വടോൽവ് ബ്ക�ടീകരിക്ുക.

വടീമടെ�ുക്ൽ (Requirements)

മ�റ്റടീരിേൽ / ഘ�കങ്ങൾ (Materials/ Components)

•  കോഗ്ട  - 1 No. 

•  കോകയാട്ടൺ തുണതി - as reqd.

•  മറണ്ണണ്ണ  - as reqd.

•  കോസയാപ്് ഓയതിൽ  - as reqd.

•  ലൂബ് ഓയതിൽ  - as reqd.

•  ഓയതിൽ ഫതിൽറ്റർ  - as reqd.

•  എയർ ക്ലരീനർ ഫതിൽട്ടർ  - as reqd.

നടപടതിഗ്കമം  (PROCEDURE)

ടയാസ്ക്1: മപടോളിക്ുന്ു

3  സ് ഡ്ഗ്ടനെതിറനയാപ്ം ഓയതിൽ പമ്് (2) പുെറത്ടുക്ുക (3). 

4  പമ്തിൽ നതിന്് സ് ഡ്ഗ്ടനർ അസംബ്ലതി (3) നരീക്ം റചയ്ുക

5  ഓയതിൽ പമ്് എൻഡ് കവ്ർ നരീക്ം റചയ്ുക (4) (ചതിഗ്തം 2).

6  പമ്തിന്റെ കവ്ർ പയാക്തിം്്ര നരീക്ം റചയ്ുക (5).

ഉപകരണങ്ങൾ/ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റഗ്ടയതിനരീസ് ടൂൾ കതിറ്റ്  - 1 No. 

•  കോബയാക്സ് സ്പയാനർ റസറ്റ്  - 1 Set.

•  ഫരീലർ കോ്രജ്, പുള്ളർ - 1 No. 

ഉപകരണങ്ങൾ/േബ്ത്രങ്ങൾ (Equipments/Machineries)

•  മൾട്ടതി സതിലതിടെർ ഡരീസൽ എഞ്തിൻ           - 1 No.

1  എണ്ണ സംപ് നരീക്ം റചയ്ുക.

2  ഓയതിൽ പമ്തിൽ  മപൗടെതിം്്ര കോബയാൾട്ടുകൾ/നട്ടുകൾ നരീക്ം  

റചയ്ുക (1) (ചതിഗ്തം 1).-ൽ  കോനയാക്ുക © N
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7  ഓയതിൽ പമ്തിനറ്െ  ആവ്രണത്തിൽ  നതിന് ്(7) നതിഷഗ്്കതിയ ്രതിയർ 

(6) നരീക്ം റചയ്ുക.

 8 ഷയാഫ്റ്റ് (8) ഉപകോയയാ്രതിച്ച ്ഡ്ഗ്ഡവ്തിം്്ര ്രതിയർ (9) നരീക്ം റചയ്ുക. 

9 ഡ്ഗ്ഡവ്തിം്്ര ്രതിയർ ഡ്ഗ്ഡവ്് ഷയാഫ്റ്റതിൽ നതിന്് അമർത്ുക.

10 ഡ്ഗ്ഡവ്തിം്ര് ഷയാഫ്റ്റതിൽ നതിന്് വ്ുഡ് െഫ് കരീ (10) നരീക്ം റചയ്ുക. .

11 പുള്ളർ ഉപകോയയാ്രതിച്ച് ഡ്ഗ്ഡവ്തിം്ര് ്രതിയർ നരീക്ം റചയ്ുക.

ടയാസ്ക്  2: �ുെടീകരണവും പരിട്�ടോധനേും

6  ഓയതിൽ പമ്്, ്രതിയെുകൾ (9&6) തമ്മതിലുള്ള ബയാക്്ലയാഷ് ഒരു 

ഫരീലർ കോ്രജ് ഉപകോയയാ്രതിച്ച് പരതികോ�യാധതിക്ുക (ചതിഗ്തം 2).-ൽ 

കോനയാക്ുക 

7 സ്റഗ്ടയതിറ്റ് എഡ്ജ് (12), ഫരീലർ കോ്രജ് (10) (ചതിഗ്തം 3)എന്തിവ്  

ഉപകോയയാ്രതിച്ച് ഓയതിൽ പമ്തിന്റെ ആവ്രണം  ഉപരതിതലത്തിൽ  

നതിന്് (11) ്രതിയെതിന്റെ ആഴം (6 & 9)  എന്തിവ് പരതികോ�യാധതിക്ുക.

8  സ് ഡ്ഗ്ടനെതിന്റെ തകരയാകോെയാ  തടസ്സകോമയാ  ഉകോടെയാറയന്് 

പരതികോ�യാധതിച്ച്  വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

9  സക്ഷൻ ഡ്പപ്് വ്തിള്ളലുകൾ, കോകടുപയാടുകൾ, തടസ്സങ്ങൾ  

എന്തിവ് പരതികോ�യാധതിക്ുകയും വ്യായു മർദ്ം  വ് ഴ തി  ത ട സ്സ ം 

വ്ൃത്തിയയാക്ുകയും റചയ്ുക.

10  ഓയതിൽ ഫ്കോലയാ ഡ്പപ്തിലും യൂണതിയനുകളതിലും  

എറന്തങ്തിലും കോകടുപയാടുകൾ/വ്തിള്ളലുകൾ ഉടെയായയാൽ  

അത് നന്യാക്ുകകോയയാ മയാറ്റതി സ്യാപതിക്ുകകോയയാ റചയ്ുക.  

ടയാസ്ക് 3: അസം്ര്ലിംഗ്

1    ഡ്ഗ്ഡവ്തിം്ര് ്രതിയർ (9) ഡ്ഗ്ഡവ്തിം്ര് ഷയാഫ്റ്റതിൽ ഉപകോയയാ്രതിച്ച് (8)   

ഒരു  ഗ്പസ്സ ് വ്ുഡ് െഫ് കരീ �രതിയയാക്ുക.

2  പമ്തിന്റെ ആവ്രണത്തിൽ  (7) ഷയാഫ്റ്റ് (8) ഉപകോയയാ്രതിച്ച്  

ഡ്ഗ്ഡവ്തിം്ര് ്രതിയർ (9) സ്യാപതിക്ുക. 

1  മറണ്ണണ്ണ ഉപകോയയാ്രതിച്ച ്എല്ലയാ ഭയാ്രങ്ങളും വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

2  സക്ഷൻ ഡ്പപ്് കംഗ്പസ് റചയ്ത വ്യായു ഉപകോയയാ്രതിച്ച്  

വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

3  ്രതിയെുകളതിലും  ഷയാഫറ്്റുകളതിലും  കുഴതികകോളയാ  കോകടുപയാടുകകോളയാ 

ഉകോടെയാ എന്്  കോനരതിട്ട്  പരതികോ�യാധതിക്ുക.

4  ഓയതി ൽ പമ്തിന്റെ ആവ്രണത്തിൽ  കോകയാൺടയാക് റ്്റ 

ഉപരതിതലം  കോനരതിട്ട് പരതികോ�യാധതിക്ുക, മയാർക്് സ്കോകയാർ  

റചയ്ുന്തതിനയായതി കവ്ർ റചയ്ുക.

5  ഓയതിൽ പമ്തിന്റെ ആവ്രണവ്ും  (7) ്രതിയർ പല്ലുകളും  

തമ്മതിലുള്ള കോെഡതിയൽ ക്ലതിയെൻസ് ഒരു ഫരീലർ കോ്രജ് (10)  

ഉപകോയയാ്രതിച്ച് പരതികോ�യാധതിക്ുക (ചതിഗ്തം 1).-ൽ കോനയാക്ുക 

3  ഓടതിക്ുന് ്രതിയർ (6)  പമ്തിന്റെ ആവ്രണത്തിറല   തടെതിൽ   

സ്യാപതിക്ുക.

4  പമ്തിന്റെ ആവ്രണത്തിൽ  പയാക്തിം്ര് സ്യാപതിക്ുകയും  

ദ്വയാരങ്ങൾ വ്തിന്യസതിപ്തിക്ുകയും റചയ്ുക . 
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5  പമ്തിൽ  കവ്ർ വ്യ്ക്ുക, ദ്വയാരങ്ങൾ വ്തിന്യസതിപ്തിക്ുക, പമ്്  

കവ്ർ കോബയാൾട്ടുകൾ �ക്തമയാക്ുക. .

6  ്രതിയെുകളുറട സ്വതഗ്ന്ത ചലനം  പരതികോ�യാധതിക്ുക.

7  സക്ഷൻ സ് ഡ്ഗ്ടനർ ഫതിറ്റ് റചയ്ുക (3).

8  എണ്ണ പമ്് ഗ്കയാങ്  കോകസതികോലക്് തതിരുകുക.

9  നതിർദ്തിഷ്ട കോടയാർക്തികോലക്് മപൗടെതിം്്ര കോബയാൾട്ടുകൾ �ക്തമയാക്ുക.

10 പുതതിയ ്രയാസ്കട്ട് ഉപകോയയാ്രതിച്ച് ഓയതിൽ സംപ് ഇൻസ്റ്റയാൾ റചയ്ുക.

11  �ുപയാർ� റചയ്ത എണ്ണ സംമ്തിൽ �രതിയയായ നതിലയതികോലക്്  

നതിെയ്ക്ുക.

12  എഞ്തിൻ ആരംഭതിക്ുക.

13  വ്തിവ്തിധ r.p .ms-ൽ എണ്ണ മർദ്ം കോരഖറപ്ടുത്ുകയും 

നതിർമ്മയാതയാവ്തിന്റെ സവ്തികോ�ഷതകളുമയായതി  തയാരതമ്യം  

റചയ്ുകയും റചയ്ുക.

ടയാസ്ക് 4: ഓേിൽ കൂളേിന്മേ ട്സവനം

3  മറണ്ണണ്ണയും കംഗ്പസ് റചയ്ത വ്യായുവ്ും ഉപകോയയാ്രതിച്ച് ഓയതിൽ 

കൂളർ വ്ൃത്തിയയാക്ുക. 

4  വ്തിള്ളലുകോടെയാ എന്് ഓയതിൽ കൂളർ പരതികോ�യാധതിക്ുക.

5  ഡ് ബ പ യാ സ്  വ് യാ ൽ വ്്  കോ ബ യാ ൾ  പ ര തി കോ � യാ ധ തി ക്ു ക 

(3).  ആവ്�്യറമങ്തിൽ ഡ്ബപയാസ് വ്യാൽവ്് കോബയാൾ  

മയാറ്റതിസ്യാപതിക്ുക.

6  ഡ് ബ പ യാ സ്  വ് യാ ൽ വ്്  സ് ഗ്പ തി ം ്ര തി ന് റെ  ( 4 )  ഗ്ഫ രീ 

നരീളവ്ും  റടൻഷനും പരതികോ�യാധതിക്ുക. ആവ്�്യറമങ്തിൽ 

സ്ഗ്പതിം്്ര മയാറ്റതിസ്യാപതിക്ുക.

7  ഓയതിൽ കൂളെതിന്റെ പകുതതികൾക്തിടയതിൽ ്രയാസ്കറ്റും  

വ്യാഷെും ഗ്്രരീസതിന്റെ സ�യായകോത്യാറട �രതിയയാക്ുക,  

സ്ഗ്കൂകൾ �രതിയയാക്ുക. 

8  സതിലതിടെർ ബ്കോലയാക്തിൽ ്രയാസ്കട്ട് �രതിയയാക്ുക (2).

9  ഓയതിൽ കൂളർ ഘടതിപ്തിച്ച് കൃത്യമയായ ഗ്കമത്തിൽ  �പുയാർ� 

റചയ്ുന് കോടയാർക്തിൽ എല്ലയാ സ്ഗ്കൂകളും  �ക്തമയാക്ുക. 

10  ഡ്ബപയാസ് വ്യാൽവ്് കോബയാൾ, സ്ഗ്പതിം്ര് ഫതിറ്റ് റചയ്ത് വ്യാഷർ 

ഉപകോയയാ്രതിച്ച് നട്ട് മുെുക്ുക.

1  എഞ്തിൻ ബ്കോലയാക്തിൽ നതിന്് ഓയതിൽ കൂളർ (1) നരീക്ം  

റചയ്ുക (2) (ചതിഗ്തം 1).

2  പയാസ് വ്യാൽവ്് (3), സ്ഗ്പതിം്്ര (4) എന്തിവ് ഉപകോയയാ്രതിച്ച് നരീക്ം 

റചയ്ുക.

1  ഫതിൽട്ടർ റ�ഡയതിൽ  നതിന്് ഡ്ബപയാസ് വ്യാൽവ്് (1) നരീക്ം  

റചയ്ുക.

2  ഓയതിൽ ഗ്പഷർ െതിലരീഫ് വ്യാൽവ്തിറല  ക്കോലയാസതിം്ര് പ്ല്ര് (5)  

നരീക്ം റചയ്ുക.

3  ഓയതിൽ ഗ്പഷർ െതിലരീഫ് വ്യാൽവ്് (3), ഗ്പഷർ സ്ഗ്പതിം്ര് (4) (ചതിഗ്തം  

1&2) എന്തിവ് നരീക്ം റചയ്ുക.

4  പതിറ്റതിം്രതിനയായതി ഗ്കയാങ് കോകസതിന്റെ ഓയതിൽ ഗ്പഷർ െതിലരീഫ്  

വ്യാൽവ്്, സരീറ്റതിം്ര് ഏരതിയ എന്തിവ് കോനരതിട്ട ്പരതികോ�യാധതിക്ുക. 

5  കോകടുപയാടുകൾക്ും പതിരതിമുെുക്ത്തിനും ഫതിൽട്ടർ ഡ്ബപയാസ് 

വ്യാൽവ്തിന്റെ  സ്ഗ്പതിം്ര് പരതികോ�യാധതിക്ുക.

6  പതിറ്റതിം്ര്/സ ്കോകയാെതിങ്ങതിനയായതി ഫതിൽട്ടർ ഡ്ബപയാസ് വ്യാൽവ്്,  

സരീറ്റതിം്ര് ഏരതിയ പരതികോ�യാധതിക്ുക.

7  ഡ്ബപയാസ് വ്യാൽവ്് അതതിന്റെ സരീട്ടതിറല  ഫതിൽട്ടെതിൽ റ�ഡ്  

വ്യ്ക്ുക.

8  ഡ്ബപയാസ് വ്യാൽവ്തിന് മുകളതിൽ സ്ഗ്പതിം്്ര സ്യാപതിക്ുക.

9  ഡ്ബപയാസ് വ്യാൽവ്് കോ�യാൾഡർ �ക്തമയാക്ുക.

10  ഓയതിൽ ഗ്പഷർ െതിലരീഫ് വ്യാൽവ്ും സ്ഗ്പതിം്രും ഗ്കയാങ് കോകസതിൽ  

അതതിന്റെ സരീറ്റതിം്രതിൽ സ്യാപതിക്ുക. 

ടയാസ്ക് 5: ഓേിൽ ബ്പഷർ േിലടീരെ് വടോൽവ് ബ്ക�ടീകരിക്ുക
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11  മർദ്ം ഗ്കമരീകരതിക്ുന് സ്ഗ്കൂ മുെുക്ുക.

12  ക്കോലയാസതിം്ര് പ്ല്ര് മുെുക്ുക.

13  എഞ്തിൻ ആരംഭതിച്ച ്ചൂടയാക്ുക.

14  ഫതിൽട്ടർ എഡജ്്, ഡ്ബപയാസ ്വ്യാൽവ്്, റസനെ്ർ കോബയാൾട്ട,് ഡ്പപ്് 

കണക്ഷൻ എന്തിവ്യതിൽ നതിന്് എണ്ണ കോചയാർച്ചയുകോടെയാറയന്്  

പരതികോ�യാധതിക്ുക.

15  ഓയതിൽ ഗ്പഷർ കോ്രജതിറല ഓയതിൽ ഗ്പഷർ പരതികോ�യാധതിക്ുക.

16  െ തി ല രീ ഫ്  വ് യാ ൽ വ്തി റ ല  സ് ഗ്പ തി ം ്ര തി ന് റെ  പ തി ര തി മു െു ക് ം  

ഗ്കമരീകരതിച്ചുറകയാടെ് അത് �രതിയയാക്ുക. ഓയതിൽ ഗ്പഷർ  

വ്ർദ്തിപ്തിക്യാൻ, മർദ്ം ഗ്കമരീകരതിക്ുന് സ്ഗ്കൂ  

സബ്ഡ ആൻഡ ്മവറ്റ ്എേർ കല്ടീനേും െടോർജ ്എേർ കൂളേും സർവടീസ ്മെയ്ുന്ു (Servicing 
dry and wet air cleaner and charge air cooler)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

∙ സബ്ഡ സ�പ്് എേർ ക്ലടീനർ സർവടീസ് മെയ്ുക

∙ ഓേിൽ ്രടോത്് സ�പ്് എേർ ക്ലടീനർ സർവടീസ് മെയ്ുക.

∙ െടോർജ് എേർ കൂളർ മപടോളിച്് പരിട്�ടോധിച്് വൃത്ിേടോക്ി എഞ്ിനിട്ലക്് ഘ�ിപ്ിക്ുക.

ടയാസ്ക് 1: സർവടീസ് എേർ ക്ലടീനർ (സബ്ഡ തരം)

1  കോബയാണറ്റ് തുെക്ുക.

2  ഒരു സ്പയാനെതിന്റെകോയയാ പ്ലതിയെതിന്റെകോയയാ സ�യായകോത്യാറട  

എയർ ക്ലരീനെതിന്റെ കോബയാൾകോട്ടയാ വ്തിം്ര് നകോട്ടയാ (1) അഴതിക്ുക  

(ചതിഗ്തം 1).-ൽ കോനയാക്ുക 

3  ഫതിൽട്ടർ ഘടകം (5), ്രയാസ്കട്്ട (6) എന്തിവ് ഉപകോയയാ്രതിച്്ച 

മുകളതിറല  കവ്ർ (4) നരീക്ം റചയ്ുക.

 4  ഇൻറലറ്റ് മയാനതികോഫയാൾഡതിൽ എയർ ക്ല രീനർ ഉെപ്തിക്ുന് 

നട്ട്സ്/ ഫതിക്സതിം്ര് ക്ലതിപ്് (7) അഴതിക്ുക. 

5  എയർ ക്ലരീനെതിന്റെ തയാറഴയുള്ള കോകസ് (8) നരീക്ം റചയ്ുക.

6  എയർ ക്ലരീനർ �പൗസതിം്്ര വ്ൃത്തിയയാക്തി തുണതിറകയാടെ ്മൂടുക.

7  ഫതിൽട്ടർ ഘടകം പരതികോ�യാധതിക്ുക (5). അടഞ്ുകോപയായയാൽ, അത് 

മയാറ്റതിസ്യാപതിക്ുക.

8   മൂലകത്തിന്റെ  ഉള്ളതിറല റപയാടതി കംഗ്പസ് റചയ്ത വ്യായു  

ഉപകോയയാ്രതിച്ച് വ്ൃത്തിയയാക്ുക . 

9  മൂലകം വ്ളറരയധതികം വ്ൃത്തിറകട്ടതയാറണങ്തിൽ, അത് ഒരു  

്രയാർ�തിക തരം ഡതിറ്റർജന്െ് ഉപകോയയാ്രതിച്ച ്കഴുകുക 

10   ഡതിറ്റർജനെ് ്മൂലകത്തിൽ നതിന് ്കഴുകതി പൂർണ്ണമയായും ഉണക്ുക.

11  വ്ൃത്തിയയാക്തിയ മൂലകം (5) പഞ്ർ അല്റലങ്തിൽ കോകടുപയാടുകൾ 

ഉകോടെയാ എന്് കോനരതിട്ട്  പരതികോ�യാധതിക്ുക. കരീെകോലയാ ,  മറ്റ്  

കോകടുപയാടുകൾ സംഭവ്തിക്ുകകോയയാ റചയ്തയാൽ ഉകോപക്ഷതിക്ുക.

12  ഒരു ്രയാസ്കറ്റയായതി ഗ്പവ്ർത്തിക്ുന്    പ്ലയാസ്റ്റതിക് അല്റലങ്തിൽ  

െബ്ബർ ്രയാസ്കറ്റ് െതിം്ര് പരതികോ�യാധതിക്ുക (6)  

 13  പുതതിയകോതയാ പഴയകോതയാ ആയ മൂലകം (5) തയാഴറത്  

ആവ്രണത്തിൽ  (8) സ്യാപതിക്ുക.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ്  : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിേ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.9.79
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14  മൂലകത്തിൽ (5) പ്ലയാസ്റ്റതിക് ്രയാസ്കട്ട ്െതിം്്ര (6) ഇടുക.

15  മൂലകത്തിന്റെ  (5) മുകളതിറല കവ്ർ (4) ഇടുക.

16  പ്ലതിയെതിന്റെ സ�യായകോത്യാറട വ്തിം്ര് നട്ട് (1) മുെുക്ുക.

17  സു്രമമയായ ഗ്പവ്ർത്നത്തിനയായതി എഞ്തിൻ ആരംഭതിച്ച് എയർ  

ക്ലരീനർ പരതികോ�യാധതിക്ുക.

1  വ്യാ�നത്തിന്റെ കോബയാണറ്റ് തുെക്ുക.

2  മുകളതിറല കവ്െതിൽ (2) ഡ്കറകയാകോടെയാ പ്ലയർ ഉപകോയയാ്രതികോച്ചയാ 

(3) (ചതിഗ്തം 1) കോബയാൾകോട്ടയാ വ്തിം്ര് നകോട്ടയാ  (1) അഴതിക്ുക.

 3  മൂലകം (5),  ്രയാസ്കറ്റുകൾ (6 & 9) എന്തിവ് ഉപകോയയാ്രതിച്്ച 

മുകളതിറല  കവ്ർ (2) നരീക്ം റചയ്ുക. 

4  എയർ കല്രീനെതിന്റെ തയാഴറത് ഭയാ്രറത് (10) നട്ടസ്/്ഫതികസ്തിം്്ര 

കല്തിപ് ്(7) അഴതിക്ുക. 5 ഇൻറലറ്റ ്മയാനതികോഫയാൾഡതിൽ നതിന് ്ബപൗൾ 

(8) നരീക്ം റചയ്ുക.

6  പയാഗ്തത്തിൽ നതിന്് എണ്ണ ഊറ്റതി (8) റചളതി വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

7  ഒരു കഷണം കയാർഡ്കോബയാർഡ് ഉപകോയയാ്രതിച്ച,് അന്യ  

വ്സ്തുക്ളുറട  ഗ്പകോവ്�നം ഒഴതിവ്യാക്യാൻ ഇൻറലറ്റ്  

മനതികോഫയാൾഡതിൽ എയർ ഇൻകോടക്് തുെക്ുന്ത് തടയുക.

8  എയർ ക്ലരീനർ മൂലകത്തിന് മുകളതിൽ അല്പം ഡരീസൽ/ 

മറണ്ണണ്ണ ഒഴതിക്ുക (5). ഇത് കുത്റന  പതിടതിക്ുക. എല്ലയാ  

റപയാടതിയും എണ്ണയതിൽ ആ്രതിരണം റചയ്റപ്ടുന്തുവ്റര മൂലകം 

ഡ്കറകയാടെ ്തതിരതിക്ുകകോയയാ , ഇളക്ുകകോയയാ റചയ്ുക .  

ഉപകോയയാ്രതിച്ച എണ്ണ ഒഴതിക്ുക. വ്യർ റമഷതിൽ നതിന്് എല്ലയാ 

റപയാടതിയും അഴുക്ും നരീക്ം റചയ്റപ്ടുന്തുവ്റര ഇത്   

ആവ്ർത്തിക്ുക.

9  വ്യർ റമഷതിന് മുകളതിൽ  കുെഞ് മർദ്ത്തിൽ  കംഗ്പസ്  

റചയ്ത വ്യായു എതതിർവ്�ത്് നതിന്്  വ്രീ�ുന്കോതയാറട  മൂലകം  

ഉണങ്ങുന്ു. .

10  എയർ ക്ല രീനെതിന്റെ അടതിഭയാ്രത്്  (8) ഡരീസൽ/മറണ്ണണ്ണ 

ഉപകോയയാ്രതിച്ച് വ്ൃത്തിയയാക്ുകയും  വ്ൃത്തിയുള്ള തുണതി  

ഉപകോയയാ്രതിച്ച് തുടയ്ക്ുകയും റചയ്ുക . 

11  ഫതിൽട്ടർ എലറമന്െും വ്യർ റമഷുക്ും  കോകടുപയാടുകൾ  

സംഭവ്തിക്ുകകോയയാ  റപയാടതിറകയാട്െ അടഞ്ുകോപയായതിട്ടുകോടെയാ 

എന്ും  പരതികോ�യാധതിക്ുക. കോകടുപയാടുകൾ സംഭവ്തിച്ചയാൽ,  

പുതതിറയയാറരണ്ണം ഉപകോയയാ്രതിച്ച ്മയാറ്റതിസ്യാപതിക്ുക.

12  ്രയാസക്ട്ട ്െതിം്ര ്(6) പരതികോ�യാധതിച്ച ്വ്ൃത്തിയയാക്ുക; കോകടുപയാടുകൾ 

സംഭവ്തിച്ചയാൽ ്രയാസ്കറ്റ് െതിം്ര് മയാറ്റതിസ്യാപതിക്ുക. 

13  മുകളതിറല കവ്ർ മപൗടെതിം്്ര കോബയാൾട്ടുകൾ  / വ്തിം്ര്-നട്ട് (1)  

റഗ്തഡുകൾ പരതികോ�യാധതിക്ുക.

 14  കോകടുപയാടുകൾക്യായതി എയർ ക്ലരീനർ ബപൗൾ (ചുവ്റടയുള്ള  

കോകസ്) പരതികോ�യാധതിക്ുക.

15  കല്തിപ്തിനറ്െ (7) ഫതികസ്തിം്്ര നട്ടുകകോളയാ കോബയാൾട്ടുകകോളയാ മുെുക്തി 

എഞ്തിൻ മയാനതികോഫയാൾഡതിൽ ബപൗൾ (ചുവ്റടയുള്ള ഭയാ്രം)  

ഘടതിപ്തിക്ുക . 

16  എയർ ക്ല രീനർ ബപൗൾ /  ഓയതിൽ റലവ്ൽ മയാർക്് വ്റര 

വ്ൃത്തിയുള്ളതും �ുപയാർ� റചയ്റപ്ടുന്തുമയായ എണ്ണ  

ഉപകോയയാ്രതിച്ച് വ്രീടെും നതിെയ്ക്ുക.

17  ്രയാസ്കട്ട് (9) സ്യാപതിക്ുക, ആവ്രണ  പയാഗ്തത്തിൽ (8) ഫതിൽട്ടർ 

ഘടകം (5) ഇൻസ്റ്റയാൾ റചയ്ുക. 

18  ്രയാസ്കറ്റ ്െതിം്ര് (6) വ്യ്ക്ുക, വ്തിങ്  നട്ട് (1) മുെുക്തി കവ്ർ (2)  

ഫതിറ്റ് റചയ്ുക. 

19  എഞ്തിൻ ആരംഭതിച്ച ്സു്രമമയായ ഗ്പവ്ർത്നo പരതികോ�യാധതിക്ുക.

ടയാസ്ക്  2: സർവടീസ് എേർ ക്ലടീനർ (ഓേിൽ ്രടോത്് തരം)

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ്  : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിേ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.9.79
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1  കോബയാൾട്ടുകൾ നരീക്ം റചയ്തുറകയാടെ് വ്�ത്് ഘടതിപ്തിച്ച 

ചയാർജ്  എയർ കൂളർ അലറ്ലങ്തിൽ കോെഡതികോയറ്റെതിന്റെറ�ഡ്  

നരീക്ം റചയ്ുക.

2  LHS & RHS എന്തിവ്യതിൽ നതിന്ും കോ�യാസ് ഡ്പപ്് കണക്ഷൻ  

വ്തിച്കോേദതിക്ുക.

3  നതിയഗ്ന്തതിത വ്യാട്ടർ റജറ്റ് ഉപകോയയാ്രതിച്ച ്ബയാ�്യ ഭയാ്രം   

വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

4  റവ്ള്ളത്തിന്റെ  �ക്തതി  ഉപകോയയാ്രതിച്ച ്ഇനെ്രീരതിയർ പയാകോസജ്  

വ്ൃത്തിയയാക്തി ഉണക്ുക.

5  ഒരു അറ്റത്് തടഞ്ുനതിർത്തിയും മകോറ്റ അറ്റത്് വ്യായു മർദ്ം  

ഗ്പകോയയാ്രതിച്ചും കോചയാർച്ചയുകോടെയാറയന് ്പരതികോ�യാധതിക്ുക, കൂടയാറത 

CAC പൂർണ്ണമയായും റവ്ള്ളത്തിൽ മുക്ുക.

6  കോചയാർറന്യാലതിക്ുന് വ്യായു കുമതിളകൾ ആയതി  പുെത്ു  

വ്രുന്ുകോടെയാ  എന്് കോനയാക്ുക കോനയാക്ുക.

7  കോചയാർച്ചയുറടെങ്തിൽ അത് നന്യാക്യാൻ നതിർമ്മയാതയാവ്തിന്റെ  

ഡ്്രഡ് ഡ്ലൻ പതിന്തുടരുക. 

8  റ വ് ൽ ഡ തി ഡ തി ങ്ങ തി ൽ  ന തി ന്ു ള്ള  കോ ച യാ ർ ച്ച  ്രു രു ത ര വ്ു ം 

ആറണങ്തിൽ  ഇത് മയാറ്റതിസ്യാപതികോക്ടെതുടെ്. 

9  വ്ൃത്തിയയാക്തിയതും പരതികോ�യാധതിച്ചതുമയായ CAC വ്രീടെും  

�രതിയയാക്തി സതിലതിക്ൺ കോ�യാസുകളതിൽ  ബന്തിപ്തിക്ുക.

CAC അലു�ിനിേം മകടോടെടോണ് നിർമ്ിച്ിരിക്ുന്ത്, 

വിoങുകൾ  ഇംതിേടോസ ്മെേ്തതടോണ ്അതുമകടോടെു  

സകകടോരഷ്യം മെയ്ുന്തിൽ �തിേടോേ പരിെരണം 

ആവ�ഷ്യ�ടോണ്.

ടയാസ്ക്  3: സർവടീസിംഗ് െടോർജ് എേർ കൂളർ(െിബ്തം 1)

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ്  : മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിേ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.9.79
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) വ്യടോയടോ�ം 1.10.80
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - എഞ്ിന്മെ ഇൻട്േക്് ആൻഡ് എക് സ് ട്�ടോസ്്റ 
സിസ്റം

േർട്�ടോ ചടോർജർ ഓവർട്�ടോൾ മചയ്യുന്ന(Overhauling the air compressor and exhauster)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയാ യയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

∙എയർ കംപ്്രസർ മ്രടോളിക്യുക

∙എയർ കംപ്്രസ്സെിന്മെ ഭടോഗങ്ങൾ ്രരിട്�ടോധിക്യുക

∙എയർ കംപ്്രസർ കൂ്ടിട്ചേർക്യുക

∙എയർ എക് സ് ട്�ടോസ്റർ മ്രടോളിക്യുക

∙എയർ എക് സ് ട്�ടോസ്റെിന്മെ ഭടോഗങ്ങൾ ്രരിട്�ടോധിക്യുക

∙എയർ എക് സ് ട്�ടോസ്റർ കൂ്ടിട്ചേർക്യുക.

ആവ�്യകതകൾ 

ആവ�്യ�ടോയ  ഉ്രകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾസ് കതിറ്്  - 1 No. 

•  സോസയാക്റ്് സ്പയാനർ റസറ്്  - 1 No.

•  സോരെയാർക്് റെഞ്്  - 1 No.

•  പുെത്് മമസോ്രകയാമീറ്ർ  - 1 No.

•  സതിലതിണ്ടർ സോ�യാർ സോേജ്  - 1 No.

•  പതിസ്റ്റൺ െതിംേ് എക്സ്പയാൻഡർ  - 1 No. 

•  പതിസ്റ്റൺ െതിംേ് കം്രപസർ  - 1 No. 

•  ഫീലർ സോേജ്  - 1 No. 

ഉ്രകരണങ്ങൾ/യപ്ത്രങ്ങൾ (Equipments/Machineries)

•  മൾട്തിസതിലതിണ്ടർ ഡീസൽ എഞ്തിൻ - 1 No.

•  എയർ കം്രപസർ (ഓസോട്യാസോമയാട്ീവ്്)  - 1 No.

സടോധനങ്ങൾ /ഘേകങ്ങൾ (Materials/Components)

•  മറണെണെ  - as reqd.

•  സോസയാപ്് ഓയതിൽ  - as reqd.

•  ലൂ്ര�തിക്ന്െ് ഓയതിൽ   - as reqd.

•  ക്ലീനതിംേ് തുണതി  - as reqd.

•  എമെതി സോപപ്ർ  - as reqd.

•  ്രേീസ് - as reqd.

•  പതിസ്റ്റൺ െതിംേ്  - 1 Set

•  എക് സ് സോ�യാസ്റ്റർ  - 1 No

•  േയാസ്കറ്് റമറ്ീരതിയൽ  - as reqd

നേ്രേിപ്ക�ം

്രപവ്ർത്നം1:മ്രടോളിചേയു�ടോറ്റൽ (ചിപ്തം 1)- ട്നടോക്യുക 

1  സതിസ്റ്റത്തിൽ നതിന്് വ്യായു വ്തിരെുക.

2  എണെ, എയർ മലൻ എന്തിവ്  നീക്ം റെയ്ുക.

3  ഫയാസ്റ്റനെുകൾ നീക്ം റെയ്ത് എയർ കം്രപസർ അതതിന്റെ 

സ്യാനത്് നതിന്് പുെറത്രെുക്ുക.

 4  എയർ കം്രപസർ യൂണതിറ്് �യാ�്യമയായതി വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

5  മ്രഡവ്് കണക്ഷൻ നീക്ം റെയ്ുക.

6  എയർ കം്രപസർ സതിലതിണ്ടെതിന്റെ  റ�ഡ് നീക്ം റെയ്ുക (1) 

(െതി്രതം 1-ൽ കയാണുന്തുസോപയാറല .

7  വ്യാൽവ്് പ്സോലറ്് ഉപസോയയാേതിച്് െീഡ് വ്യാൽവ്് അസം�്ലതി (8) 

നീക്ം റെയ്ുക.

8 വ്യാൽവ്് പ്സോലറ്തിൽ നതിന്് ഇൻറലറ്ും റഡലതിവ്െതി െീഡ് 

വ്യാൽവ്ുകളും നീക്ം റെയ്ുക.

9  അരെതിസ്യാന കവ്ർ പസ്ോലറ്് നീക്ം റെയ്ുക (23).

10  ്രകയാങ്  ഷയാഫ്റ്്  തതിരതിക്ുക.  തയാറഴയുള്ള സ്യാനസോത്ക്്  

പതിസ്റ്റൺ റകയാണ്ടുവ്രതിക.

11 സോലയാക്് പസ്ോലറ്് അൺസോലയാക്് റെയ്ുക (16) കണക്റ്തിംേ് 

ദണ്തിന്റെ സോ�യാൾട്ുകൾ അഴതിക്ുക (17) കൂരെയാറത റ�യെതിംേ് 

റഷല്ലതിറനയാപ്ം അരെപ്് (15) പുെറത്രെുക്ുക (14).

12  പതിസ്റ്റൺ അസം�്ലതി നീക്ം റെയ്ുക (9).

13  പതിസ്റ്റൺ ഓയതിൽ െതിംേ് (10), കം്രപഷൻ വ്ളയങ്ങൾ (11) എന്തിവ് 

നീക്ം റെയ്ുക.

14  പതിസ്റ്റണതിൽ നതിന്് േുഡ്ജതിൻ പതിൻ (12) & കണക്റ്തിംേ് ദണ്്  (13) 

എന്തിവ് നീക്ം റെയ്ുക.

15  േയാസ്കറ്് (18) , എൻഡ് കവ്ർ (19) നീക്ം റെയ്ുക.

16  ്രകയാങ്  ഷയാഫ്റ്് (21), ്രതസ്റ്റ് വ്യാഷർ (22) എന്തിവ് പുെറത്രെുക്ുക.
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്രപവ്ർത്നം 2:�യുചടീകരണവയും ്രരിട്�ടോധനയയും

1 `എയർ കം്രപസർ ഭയാേങ്ങൾ വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

2  ്രകയാങ് ഷയാഫ്റ്തിറലയും കണക്റ്തിംേ് ദണ്തിറലയും ഓയതിൽ 

പയാസോസജുകൾ വ്ൃത്തിയയാക്തി വ്യായുവ്തിന്റെ സ്വത്രത്രമയായ 

ഒഴുക്് പരതിസോ�യാധതിക്ുക.

3  സതിലതിണ്ടർ സോ�യാർ സോതയ്മയാനം, വ്തിള്ളൽ , ആകൃതതി  എന്തിവ് 

പരതിസോ�യാധതിക്ുക. ആവ്�്യറമങ്തിൽ െീസോ�യാെതിംേതിന് �ുപയാർ� 

റെയ്ുക.

4  പതിസ്റ്റൺ കുഴതിയതിൽ  െതിംേ് തരെസങ്ങൾ  പരതിസോ�യാധതിക്ുക.

5  വ്തിള്ളലുകളുറരെ സോകരെുപയാരെുകൾക്യായതി �ന്തിപ്തിച്തിരതിക്ുന്  

ദണ്്  പരതിസോ�യാധതിക്ുക

6  ്രകയാങ് ഷയാഫ്റ്് സോജണലതിന്റെ സോതയ്മയാനം ,വ്തിള്ളൽ , ആകൃതതി 

എന്തിവ്  പരതിസോ�യാധതിക്ുക.

7  ്രകയാങ്ഷയാഫ്റ്്  സോജർണലുകളും റ�യെതിംേുകളും 

തമ്തിലുള്ള തരെസങ്ങൾ പരതിസോ�യാധതിക്ുക.  ആവ്�്യറമങ്തിൽ 

റ�യെതിംേുകൾ മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക.

8  ഇൻറലറ്ും, റഡലതിവ്െതി െീഡ് വ്യാൽവ്ും പരതിസോ�യാധതിക്ുക. 

ആവ്�്യറമങ്തിൽ അവ് മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക. 

9  ്രകയാങ്ഷയാഫ്റ്തിന്റെ  ്രതസ്റ്റ് വ്യാഷെതിന് എറത്രങ്തിലും 

സോകരെുപയാരെുകൾ ഉസോണ്ടയാറയന്് പരതിസോ�യാധതിക്ുക.

10  പതിസ്റ്റണതിലും  സതിലതിണ്ടർ റ�ഡതിലും  വ്തിള്ളലുകൾ സോപയാലുള്ള  

സോകരെുപയാരെുകൾ ഉസോണ്ടയാറയന്്  പരതിസോ�യാധതിക്ുക.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - ്രയുതയുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.10.80
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്രപവ്ർത്നങ്ങൾ 3:അസം�്ലിംഗ്

1  ്രകയാങ്     ഷയാഫ്റ്് (21) ്രതസ്റ്റ് വ്യാഷെതിറനയാപ്ം (22) സതിലതിണ്ടർ 

�്സോലയാക്തിൽ �രതിയയായ സ്യാനത്് വ്യ്ക്ുക.

2   ഓയതിൽ സീൽ അമർത്തി അവ്സയാന കവ്െതിൽ പുതതിയ 

േയാസ്കറ്് സ്യാപതിക്ുക.

3  കം്രപസർ സോ�യാഡതിയതിൽ അവ്സയാന കവ്ർ (19) ഘരെതിപ്തിക്ുക.

4  വ്യാഷെുകൾ ഉപസോയയാേതിച്് എൻഡ് കവ്ർ സ്്രകൂകൾ 

�ക്തമയാക്ുക, ്രകയാങ്് ഷയാഫ്റ്തിന്റെ സ്വത്രത്ര െലനം  

പരതിസോ�യാധതിക്ുക. 

5  പതിസ്റ്റണും (9) ദണ്ുo  (13) േുഡ്ജതിസോയയാൺ പതിൻ (12) എന്തിവ്  

കൂട്തിസോച്ർക്ുക.

6  പതിസ്റ്റൺ കുഴതിയതിൽ  പതിസ്റ്റൺ വ്ളയങ്ങൾ (10), (11) 

�രതിയയാക്ുക, നതിർമ്യാതയാവ്് �ുപയാർ� റെയ്ുന്തുസോപയാറല ഇവ് 

സ്തംഭതിപ്തിക്ുക.

7   ദണ്തിറല അപ്ർ റ�യെതിംേ് റഷൽ (14) �രതിയയാക്ുക.

8  സോ�യാെതിനു മുകളതിൽ െതിംേ് മേഡ് സ്യാപതിക്ുക. െതിംേ് മേഡ് 

സോ�യാെുമയായതി വ്തിന്യസതിക്ുന്ുറണ്ടന്് ഉെപ്യാക്ുക. 

9  െതിംേ് മേഡതിലും സോ�യാെതിലും പതിസ്റ്റണും കണക്റ്തിംേ് 

ദണ്തിന്റെ  അസം�്ലതിയും തതിരുകുക, 

10 റ�യെതിംേ് റഷൽ (14) ഉപസോയയാേതിച്് ദണ്തിന്റെ അരെപ്്  (15) 

�രതിയയാക്ുക, �ുപയാർ� റെയ്ുന് സോരെയാർക്തിൽ കണക്റ്തിംേ് 

ദണ്തിന്റെ  അരെപ്ുകളുറരെ സോ�യാൾട്ുകൾ (17) �ക്തമയാക്ുക.

11  റഡലതിവ്െതി െീഡ് വ്യാൽവ്് ,വ്യാൽവ്് പ്സോലറ്തിൽ ഘരെതിപ്തിക്ുക.

12  വ്യാൽവ്് പസ്ോലറ്് െതിസോവ്ഴ്സ് റെയ്ത് ഇൻറലറ്് െീഡ് വ്യാൽവ്തിൽ 

ഫതിറ്് റെയ്ുക.

13 �രതിയയായ േയാസ്കട്് ഉപസോയയാേതിച്് സതിലതിണ്ടർ റ�ഡും 

വ്യാൽവ്് പ്സോലറ്ും കൂട്തിസോച്ർക്ുക. േയാസ്കറ്് വ്യാൽവ്ുകറള 

മെതികരെക്ുന്തില്റലന്് ഉെപ്യാക്ുക.

14  േയാസ്കറ്തിൽ ്രേീസ്/എണെ പുരട്ുക.

15 സതിലതിണ്ടർ റ�ഡ് ഫതിറ്് റെയ്ുകയും ഫയാസ്റ്റനെുകൾ 

�രതിയയാക്ുകയും �ുപയാർ� റെയ്ുന് സോരെയാർക്തിൽ 

മുെുക്ുകയും റെയ്ുക. 

16  കം്രപസർ സോ�യാഡതിയതിൽ തയാറഴയുള്ള കവ്ർ സ്യാപതിക്ുക . 

17  എഞ്തിനതിൽ എയർ കം്രപസർ സ്യാപതിക്ുക  

്രപവ്ർത്നം   4: എക് സ് ട്�ടോസ്റർ മ്രടോളിക്യുന്നയു (ചിപ്തം 1)-ൽ 

ട്നടോക്യുക 

1  എഞ്തിനതിൽ നതിന്് എക് സ് സോ�യാസ്റ്റർ യൂണതിറ്് നീക്ം റെയ്ുക.

2  മ്രഡവ്് കണക്ഷൻ നീക്ം റെയ്ുക.

3  അവ്സയാന കവ്ർ സോ�യാൾട്ുകൾ നീക്ം റെയ്ുക.

4 എക് സ് സോ�യാസ്റ്റർ സോ�യാഡതിയതിൽ നതിന്് എൻഡ് കവ്ർ (1) 

പുെറത്രെുക്യാൻ  (1) റ്രതഡ് സോ�യാളതിൽ പുള്ളർ സോ�യാൾട്ുകൾ 

�ക്തമയാക്ുക (3). െതില എക് സ് സോ�യാസ്റ്റെുകളതിൽ 

എൻഡ് കവ്െതിന്റെ ഫയാസ്റ്റണതിംേ് സോ�യാൾട്ുകൾ പുള്ളർ 

സോ�യാൾട്ുകളയായതി ഉപസോയയാേതിക്ുന്ു, അല്ലയാത്പക്ഷം 

അനുസോയയാജ്യമയായ സോ�യാൾട്ുകൾ ഉപസോയയാേതിക്ുകയും  റെയ്ുക 

(െതി്രതം 1).-ൽ  കയാണുന്തുസോപയാറല 

5  സോെയാട്ർ (2) വ്യാനുകൾറക്യാപ്ം (4) പുെറത്രെുക്ുക.

6  വ്യാനുകൾ പുെറത്രെുക്ുക.

7  �ുപയാർ� റെയ്ുന് ലയായനതി ഉപസോയയാേതിച്് എല്ലയാ ഭയാേങ്ങളും 

വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

്രപവ്ർത്നം   5:്രരിട്�ടോധന

1  ഏറതങ്തിലും വ്തിള്ളസോലയാ  സോകരെുപയാരെുകസോളയാ  ഉസോണ്ടയാ എന്െതിയയാൻ  

സോനരതിട്്  വ്യാനുകൾ പരതിസോ�യാധതിക്ുക.

2  സോെയാട്ർ സ്സോലയാട്തിൽ   സോ�യാഡതി സോതയ്മയാനം , വ്തിള്ളൽ  മുതലയായവ് 

സോനരതിട്് പരതിസോ�യാധതിക്ുക.

3  സോെയാട്ർ സ്സോലയാട്ുകളതിൽ വ്യാനുകൾ സ്മലഡ് റെയ്ുക, 

സ്സോലയാട്തിറല വ്യാനുകളുറരെ സ്വത്രത്ര െലനം പരതിസോ�യാധതിക്ുക.

്രപവ്ർത്നം   6 : അസം�്ലിംഗ്

1  സോെയാട്ർ സ്സോലയാട്ുകളതിൽ ലൂ്ര�തിക്ന്െുകൾ ്രപസോയയാേതിക്ുക.

2  സോെയാട്െതിന്റെ സ്സോലയാട്ുകൾക്ുള്ളതിൽ വ്യാനുകൾ �രതിയയാക്ുക, 

പുെത്് െയാംറഫർഡ് എഡ്ജ് നതിലനതിർത്ുക.

3  �രീരത്തിനുള്ളതിൽ സോെയാട്ർ തതിരുകുക (3).

4  അവ്സയാന കവ്െുകൾ (1) പുതതിയ `O’ വ്ളയങ്ങളും സന്തികളും 

ഉപസോയയാേതിച്് ഫതിറ്് റെയ്ുക.

5  മ്രഡവ്് കണക്ഷൻ സ്യാപതിക്ുക 

6.  എഞ്തിനതിൽ എക്സ്സോ�യാറസ്റ്റർ  യൂണതിറ്് സ്യാപതിക്ുക 

 ഓസോട്യാസോമയാട്ീവ്്

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - ്രയുതയുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.10.80
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) വ്യടോയടോ�ം 1.10.81
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - എഞ്ിന്മെ ഇൻട്േക്് ആൻഡ് എക് സ് ട്�ടോസ്റ് 
സിസ്റം

േർട്�ടോ ചടോർജർ ഓവർട്�ടോൾ മചയ്യുന്ന    (Overhauling  the  turbo charger)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയാ യയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• വടോ�നത്ിൽ നിന്ന് േർട്�ടോ ചടോർജർ നടീക്ം മചയ്യുക

• േർട്�ടോ ചടോർജർ മ്രടോളിക്യുക

• ട്കേടോയ ഭടോഗങ്ങൾ വൃത്ിയടോക്യുകട്യടോ, �ടോറ്റിസ്ടോ്രിക്യുകട്യടോ  അല്മലങ്ിൽ നന്നടോക്യുകട്യടോ  മചയ്യുക . 

• േർട്�ടോ ചടോർജർ  ്രരിട്�ടോധിചേി്ടയു   ഘേിപ്ിക്യുക  

• വടോ�നത്ിൽ േർട്�ടോ ചടോർജർ ഘേിപ്ിചേ് എഞ്ിൻ.

ആരംഭിക്യുക. 

ആവ�്യ�ടോയ  ഉ്രകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്  - 1 No 

•  സർക്ലതിപ്് പ്ലയർ  - 1 No 

•  സോ�യാക്സ് സ്പയാനർ  - 1 No

•  ഡയൽ സോേജ്  - 1 No

•  സോരെയാർക്് റെഞ്്  - 1 No 

•  പ്ലയാസ്റ്റതിക് മയാലറ്്  - 1 No

ഉ്രകരണങ്ങൾ/യപ്ത്രങ്ങൾ (Equipments/Machineries)

•  വ്ർക്് റ�ഞ്്  - 1 No 

•  രെർസോ�യാ െയാർജർ  - 1 No 

സടോധനങ്ങൾ /ഘേകങ്ങൾ (Materials/Components)

•  മറണെണെ - as reqd.

•  സോകയാട്ൺ തുണതി - as reqd.

•  ആന്െതി സോകയാസോെയാസതിവ്്   

റസയാല്യൂഷൻ - as reqd.

•  ക്ലീനതിംേ് ്ര�ഷ്  - 1 No 

•  രെർസോ�യാ െയാർജർ ആക്സസെതികൾ - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം
നീക്ം

1 നതിരപ്യായ ്രപതലത്തിൽ വ്യാ�നം നതിർത്തി െ്രകങ്ങൾ 

റെരുക്ുക.

2  എഞ്തിൻ കൂൾ ഡൗൺ ആറണന്് ഉെപ്യാക്ുക. �ുഡ് തുെന്് 

�യാറ്െതി സോക�തിളുകൾ നീക്ം റെയ്ുക. 

3  സോ�യാസ് മപപ്തിന്റെ കം്രപസർ മസഡ് സോ�യാസ് ക്ലയാമ്് 

നീക്ം റെയ്ുക.

4  രെർസോ�യാ െയാർജെതിൽ നതിസോന്യാ , ആക്യുസോവ്റ്െതിന്റെ വ്യാക്വം 

കണക്ഷനുകളതിൽ നതിസോന്യാ , ഓയതിൽ കണക്ഷനുകൾ/

മപപ്ുകൾ വ്തിെ്സോേദതിക്ുക.

5  രെർമ�ൻ മസഡതിന്റെ മൗണ്ടതിംേ് സോ�യാൾട്ുകൾ നീക്ം 

റെയ്ുക.

6  വ്യാ�നത്തിൽ നതിന്് രെർസോ�യാ െയാർജർ നീക്ം റെയ്ത് 

വ്ർക്തിംേ് സോരെ�തിളതിൽ വ്യ്ക്ുക (െതി്രതം 1).-ൽ സോനയാക്ുക 

7  വ്തിള്ളലുകസോളയാ വ്ളഞ്ഞസോതയാ സോകരെയായസോതയാ ആയ കം്രപസർ 

വ്ീൽ �്സോലഡുകൾ സോനരതിട്് പരതിസോ�യാധതിക്ുക.

8  റ�യെതിംേതിന്റെ  തരെസങ്ങൾ  പരതിസോ�യാധതിക്ുക-രെർമ�ൻ 

സോ�യാസതിംേ് സുരക്ഷതിതമയാക്ുക, ഒരു ഡയൽ സോേജ് ഉപസോയയാേതിച്് 

്രതസ്റ്റീന്റെ തരെസങ്ങൾ പരതിസോ�യാധതിക്ുക. തരെസങ്ങൾ  MIN/MAX 

മൂല്യങ്ങൾക്ുള്ളതിൽ ആറണന്് ഉെപ്യാക്ുക. രെർസോ�യാെയാർജർ 

സ്്രരെതിപ്് റെയ്ത് പുനർനതിർമ്തിക്ുന്തതിന് ഓവ്ർസോ�യാളതിന്റെ   

തരെസങ്ങളുറരെ  സവ്തിസോ�ഷത  പയാലതിക്ുന്ുസോണ്ടയാ  എന്് 

ഉെപ്ുവ്രുത്ുക.   (െതി്രതം 2) -ൽ കയാണുന്തുസോപയാറല 

9  ഒരു ഡയൽ സോേജ് ഉപസോയയാേതിച്് കം്രപസർ ഇംറപല്ലെതിന്റെ  

െീഡയൽ െലനം പരതിസോ�യാധതിക്ുക (െതി്രതം 3).-ൽ സോനയാക്ുക 

ചലനം MIN/MAX TIR (സൂചകത്ിന്മെ 

മ�ടോത്ത്ിലയുള്ള അളവ്  ) �ൂല്യങ്ങൾക്യുള്ളിൽ 

ആമണന്ന ്ഉെപ്ടോക്യുക.

ട്െഡിയൽ ചലനത്ിന്മെ  സ്മ്രസിഫിട്ക്ഷൻ 

്രടോലിക്യുന്നില്മലങ്ിൽ, േർട്�ടോ ചടോർജർ 

്രയുനർനിർമ്ിക്യുന്നതിന് ഓവർട്�ടോൾ മചയ്യുക.
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റപയാളതിച്ുമയാറ്ൽ/�ുെീകരണം

10  രെർസോ�യാ െയാർജെതിന്റെ �യാ�്യ ഉപരതിതലം വ്ൃത്തിയയാക്ുക, 

വ്തിള്ളലുകളും സോകരെുപയാരെുകളും ഉസോണ്ടയാ എന്്  പരതിസോ�യാധതിക്ുക 

(െതി്രതം 4)-ൽ കയാണുന്തുസോപയാറല .

11  ആക്യുസോവ്റ്ർ നീക്ം റെയ്ത് സോ്രരെയതിൽ വ്യ്ക്ുക.

12 ‘V’ �യാൻഡ് ക്ലയാമ്തിൽ  നതിന്്  രെർമ�ൻ സോ�യാഡതി നീക്ം  

റെയ്ുക.

13  സർക്ലതിപ്തിൽ  നതിന്് കം്രപസർ സോ�യാഡതി നീക്ം റെയ്ുക.

14 ഇംപല്ലർ നട്ുകൾ അഴതിച്ുറകയാണ്ട് മ്രഡവ്ും മ്രഡവ്് 

ഇംപല്ലെും നീക്ം റെയ്ുക (െതി്രതം 5 & െതി്രതം 6). 

15 രണ്ട് ഇംപല്ലെുകളും നീക്ം റെയ്ത് സോ്രരെയതിൽ വ്യ്ക്ുക 

(െതി്രതം 7).-ൽ കയാണുന്തുസോപയാറല 

16  റ�യെതിംേ് ഉപസോയയാേതിച്് ഇംറപല്ലർ ഷയാഫ്റ്് നീക്ം റെയ്ുക.

17 രെർസോ�യാ െയാർജർ സോ�യാഡതിയുറരെ ഇരുവ്�ത്ുനതിന്ും “O” 

വ്ളയങ്ങൾ നീക്ം റെയ്ുക.

18  രെർസോ�യാ െയാർജർ സോ�യാഡതിയതിൽ നതിന്് ്രതസ്റ്റ് പ്സോലറ്ും “O” െതിംേും 

നീക്ം റെയ്ുക.

19  െബ്ബർ ഭയാേങ്ങൾ ഒഴതിറക മുകളതിൽ പെഞ്ഞ ഭയാേങ്ങൾ മറണെണെ 

ഉപസോയയാേതിച്് വ്ൃത്തിയയാക്ുക (െതി്രതം 7 മുതൽ 9 വ്റര).

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - ്രയുതയുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.10.81
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പരതിസോ�യാധനയും നന്യാക്ലും

20 റ�യെതിംേും ഷയാഫ്റ്ും സ്വത്രത്ര  െലനം പരതിസോ�യാധതിക്ുക. 

(െതി്രതം 8)-ൽ  കയാണുന്തുസോപയാറല 

21  െബ്ബർ “O” വ്ളയങ്ങൾ റപയാട്ുകസോയയാ കീെുകസോയയാ റെയ്ുക.

22  ഇംപല്ലെുകൾ, ഷയാഫ്റ്്, ്രതസ്റ്റ് പ്സോലറ്് എന്തിവ് 

പരതിസോ�യാധതിക്ുക.(െതി്രതം 10)-ൽ കയാണുന്തുസോപയാറല 

23  ആവ്�്യറമങ്തിൽ, സോകരെയായ ഭയാേങ്ങൾ മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക.

അസം�്ലതിങ്ങും റരെസ്റ്റതിംേും(െതി്രതം 15)-ൽ സോനയാക്ുക 

24  രെർസോ�യാ െയാർജർ സോ�യാഡതിയതിൽ െബ്ബർ “O” വ്ളയവ്ും  ്രതസ്റ്റ് 

വ്യാഷെും കൂട്തിസോച്ർക്ുക (െതി്രതം 11).-ൽ കയാണുന്തുസോപയാറല 

25 ്രതസ്റ്റ് വ്യാഷെതിന്റെ എക് സ് സോറ്ണൽ സർക്ലതിപ്് സ്യാപതിച് 

സോ�ഷം റ�യെതിംേതിറനയാപ്ം ഇംറപല്ലർ ഷയാഫ്റ് ് സോെർക്ുക 

(െതി്രതം 12).-ൽ കയാണുന്തുസോപയാറല 

26 ഇംറപല്ലർ െട്ുകൾ ഉപസോയയാേതിച്് രണ്ട ് ഇംറപല്ലെുകളും 

ഘരെതിപ്തിക്ുക (െതി്രതം 13).-ൽ കയാണുന്തുസോപയാറല 

27 ഇംറപല്ലർ ഷയാഫ്റ്് ്രഫീ-പ്സോലയും എൻഡ് പ്സോലയും 

പരതിസോ�യാധതിക്ുക, ഇംറപല്ലർ സ്വത്രത്ര െലനം 

പരതിസോ�യാധതിക്ുക (െതി്രതം 14).-ൽ  കയാണുന്തുസോപയാറല 

28 ഫതിറ്് കം്രപസ്സെും, രെർമ�ൻ ഫ്സോലഞ്ും,  സർക്ലതിപ്ും 

“വ്തി” �യാൻഡ് ക്ലയാമ്ും യഥയാ്രകമത്തിലയാസോണയാ  എന്്  

പരതിസോ�യാധതിക്ുക. 

29  രെർസോ�യാ െയാർജെതിൽ ആക്യുസോവ്റ്ർപുനർസ്യാപതിക്ുക . 

െടീഫിറ്റിംഗ്

30  മൗണ്ടതിംേതിൽ രെർസോ�യാ െയാർജർ ഘരെതിപ്തിക്ുക, 

മനതിസോഫയാൾഡതിന്റെ മൗണ്ടതിംേ് സോ�യാൾട്ുകൾ �ക്തമയാക്ുക. 

31  രെർസോ�യാ െയാർജെതിൽ എണെ മപപ്് വ്ീണ്ടും �ന്തിപ്തിക്ുക. 

കം്രപസർ വ്�ത്് സോ�യാസ് മപപ്് �ന്തിപ്തിക്ുക. 

32  എഞ്തിന്റെ ്രപവ്ർത്നം  റ�രതിയയായ  രീതതിയതിൽ  ആസോണയാ 

എന്് പരതിസോ�യാധതിക്ുക.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - ്രയുതയുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.10.81
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Fig 15

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - ്രയുതയുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.10.81
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) വ്യടോയടോ�ം 1.10.82
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - എഞ്ിന്മെ ഇൻട്േക്് ആൻഡ് എക് സ് ട്�ടോസ്റ് 
സിസ്റം

എഞ്ിൻ ഓഫ് ട്�ടോഡിൽ എക ്സ് ട്�ടോസ്റ് സിസ്റം ്രരിട്�ടോധിക്യുന്നയു(Checking the 
exhaust system in engine off mode)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയാ യയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ഓഫ് മ്രടോസിഷനിലയുള്ള എഞ്ിനമ്െ എക് സ് ട്�ടോസ്്റ സിസ്റം ്രരിട്�ടോധിക്യുക.

ആവ�്യകതകൾ

ഉ്രകരണങ്ങൾ/ഉ്രകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• റ്രരെയതിനതി രെൂൾസ് കതിറ്്  - 1 No.

•  സോ�യാക്സ് സ്പയാനർ റസറ്്  - 1 No.

ഉ്രകരണങ്ങൾ/മ�ഷിനെികൾ (Equipments/Machineries)

•  മലറ്് സോമയാസോട്യാർ റവ്�തിക്തിൾ  - 1 No.

മ�റ്റടീരിയലയുകൾ/ഘേകങ്ങൾ (Materials/Components)

•  പരുത്തി മയാലതിന്യം  - as reqd.

•  സോ്രരെ  - as reqd.

•  സോസയാപ്് ഓയതിൽ  - as reqd.

•  സ്്രരെയാപ്്  - as reqd

•  േ്യയാസ് റവ്ൽഡതിംേ് പ്ലയാന്െ്  - 1 No.

•  റവ്ൽഡതിംേ് വ്യർ  - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം

രെയാസ്ക് 1: ഓഫ് ട്�ടോഡിൽ ഒരയു എഞ്ിനമ്െ എക് സ് ട്�ടോസ്്റ സിസ്റം ്രരിട്�ടോധിക്യുക (ചിപ്തം 1)

1  എക് സ് സോ�യാസ്റ്റ് മനതിസോഫയാൾഡ് (1) മൗണ്ടതിംേ് (2) ഇെുകതിയതും 

േയാസ്കറ്് സോെയാർച് ലക്ഷണങ്ങളും ദൃ�്യപരമയായതി 

പരതിസോ�യാധതിക്ുക

2  �ീറ്് സ്്രരെയാപ്ും എക ്സ് സോ�യാസ്റ്റ് ഡയാംപർ സോകരെുപയാരെുകളും 

പരതിസോ�യാധതിക്ുക

3  ഡൗൺമപപ്് കണക്ഷൻ (3) േയാസ്കറ്ും എക് സ് സോ�യാസ്റ്റ് 

മനതിസോഫയാൾഡ് ഫ്സോലഞ്് ഉപസോയയാേതിച്് മൗണ്ടതിംേും 

പരതിസോ�യാധതിക്ുക

4  കയാറ്ലറ്തിക് കൺറവ്ർട്െതിന്റെ (4) ഇരുവ്�ങ്ങളതിലുമുള്ള 

മൗണ്ടതിംേുകൾ പരതിസോ�യാധതിക്ുക

5 റെറസയാസോണറ്ർ മപപ്തിന്റെ �യാ�്യ സോകരെുപയാരെുകൾ 

ദൃ�്യപരമയായതി പരതിസോ�യാധതിക്ുക (5)

6  മഫ്ലർ മൗണ്ടതിംേുകളും (6) കണക്ഷനുകളും ദൃ�്യപരമയായതി 

പരതിസോ�യാധതിക്ുക

7  റരെയതിൽ മപപ്തിന്റെ അയഞ്ഞ കണക്ഷൻ ദൃ�്യപരമയായതി 

പരതിസോ�യാധതിക്ുക (7)

8  സ്്രരെയാപ്് (8) ഉള്ള എക ്സ് സോ�യാസ്റ്റ് മപപ്് വ്യാ�നത്തിന്റെ 

സോ�യാഡതി ഉപസോയയാേതിച്് ദൃ�്യപരമയായതി പരതിസോ�യാധതിക്ുക

9 എക ്സ് സോ�യാസ്റ്റ് സതിസ്റ്റത്തിറല സോകരെയായ ഭയാേങ്ങൾ ദൃ�്യപരമയായതി 

പരതിസോ�യാധതിക്ുക

10  എക് സ് സോ�യാസ്റ്റ് മപപ്് റഡന്െതിനും സോകരെുപയാരെുകൾക്ും 

ദൃ�്യപരമയായതി പരതിസോ�യാധതിക്ുക
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) വ്യടോയടോ�ം 1.10.83
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - എഞ്ിന്മെ ഇൻട്േക്് ആൻഡ് എക് സ് ട്�ടോസ്്റ 
സിസ്റം

എക് സ് ട്�ടോസ്റ് സിസ്റത്ിന്മെ ട്സവനം(Servicing  the  exhaust  system)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയാ യയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• �ടോനിട്ഫടോൾഡ്, സസലൻസർ, മേയിൽ സ്രപ്് എന്നിവ നടീക്ം മചയ്ത് വൃത്ിയടോക്യുക, വടീണ്യും �രിയടോക്യുക

• കടോറ്റലറ്റിക് കൺമവർ്ടർ നടീക്ം മചയ്ത് വൃത്ിയടോക്യുക, �ഫർ മചയ്ത് വടീണ്യും �രിയടോക്യുക

ആവ�്യകതകൾ

ഉ്രകരണങ്ങൾ/ഉ്രകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനീസ് രെൂൾസ് കതിറ്്  - 1 No.

•  സ്്രകയാപ്ർ  - 1 No.

•  സോനരയായ എഡ്ജ്  - 1 No.

•  ഫീലർ സോേജ്  - 1 No.

•  സ്്രകയാപ്ർ  - 1 No.

ഉ്രകരണങ്ങൾ/മ�ഷിനെികൾ (Equipments/Machineries)

•  ഡീസൽ എഞ്തിൻ  - 1 No.

മ�റ്റടീരിയലയുകൾ/ഘേകങ്ങൾ (Materials/Components)

•  മറണെണെ - as reqd.

•  സോസയാപ്് ഓയതിൽ  - as reqd.

•  ക്ലീനതിംേ് തുണതി  - as reqd.

•  എമെതി ഷീറ്്  - as reqd.

•  വ്യർ ്ര�ഷ്  - as reqd.

•  മയാനതിസോഫയാൾഡ് േയാസ്കറ്ുകൾ  - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം
1  അണ്ടതിപ്രതിപ്് അഴതിക്ുക (2) എക ്സ് സോ�യാസ്റ്റ് മനതിസോഫയാൾഡതിൽ 

നതിന്് (4) എക് സ് സോ�യാസ്റ്റ് മപപ്് (3) വ്തിെ്സോേദതിക്ുക. (െതി്രതം 1)

2  സതിലതിണ്ടർ തലയതിൽ നതിന്് എക് സ് സോ�യാസ്റ്റ് മയാനതിസോഫയാൾഡ് (4) 

നീക്ം റെയ്ുക.

3  ക്ലയാമ്് സോ�യാൾട്ുകളും നട്ുകളും അഴതിച്തതിന് സോ�ഷം 

മഫ്ലെതിൽ നതിന്് (10) എക് സ് സോ�യാസ്റ്റ ് മപപ്ും (3), റരെയതിൽ 

മപപ്ും (9), കയാറ്ലറ്തിക് കൺറവ്ർട്െും (11) വ്തിെ്സോേദതിക്ുക. 

(െതി്രതം 2)

4  ഒരു സ്്രകയാപ്ർ (8) ഉപസോയയാേതിച്് മനതിസോഫയാൾഡതിന്റെ മൗണ്ടതിംേ് 

മുഖങ്ങളതിൽ നതിന്് കയാർ�ൺ നതിസോക്ഷപങ്ങൾ സ്്രകയാപ്് 

റെയ്ുക. 

5  സോനരയായ എഡ്ജ് (6) ഉപസോയയാേതിച് ് റലവ്ലതിന്റെ 

വ്തിന്യയാസത്തിനയായതി മനതിസോഫയാൾഡ് ഫ്സോലഞ്ുകൾ (5) 

പരതിസോ�യാധതിക്ുക.

6  ഒരു വ്യർ/്ര�ഷ് ഉപസോയയാേതിച്് എക് സ് സോ�യാസ്റ്റ് 

മയാനതിസോഫയാൾഡതിൽ നതിന്് കയാർ�ൺ നതിസോക്ഷപം സ് ്രകയാപ്് 

റെയ്ുക. (െതില എഞ്തിനുകളതിൽ എക് സ് സോ�യാസ്റ്റ് മയാനതിസോഫയാൾഡ് 

ഒന്തിലധതികം കഷണങ്ങളതിലയാണ്. അവ് ്രപസോത്യകം നീക്ം 

റെയ്ത് വ്ൃത്തിയയാക്ുക.)

7  എക് സ് സോ�യാസ്റ്റ് മയാനതിസോഫയാൾഡ് എറത്രങ്തിലും സോകരെുപയാരെുകൾ/

വ്തിള്ളലുകൾ ഉസോണ്ടയാറയന്് പരതിസോ�യാധതിക്ുക. 

ആവ്�്യറമങ്തിൽ, അത് മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക. 8 റരെയതിൽമപപ്് 

(9), എക ്സ് സോ�യാസ്റ്റ് മപപ്് (3) എന്തിവ് ഏറതങ്തിലും വ്തിള്ളൽ/

സോകരെുപയാരെുകൾ ഉസോണ്ടയാറയന്് പരതിസോ�യാധതിക്ുക. 9 വ്യർ 

സോെയാപ്തിൽ സ് ്രകയാപ്െുകൾ (11) ഘരെതിപ്തിക്ുക (12). (െതി്രതം 5)

10  എക് സ് സോ�യാസ്റ്റ് മപപ്തിൽ (3) ഒരു വ്യർ സോെയാപ്ും (12) മസോറ് 

അറ്ത്് പുെത്ുവ്രുന്തുവ്റര റരെയതിൽ മപപ്ും (9) 

തതിരുകുക. എക് സ് സോ�യാസ്റ്റ് മപപ്ും റരെയതിൽ മപപ്ും ഒരു 

വ്യർ കയർ കരെത്തിറകയാണ്ട് വ്ൃത്തിയയാക്ുക (െതി്രതം 3).

11  കയാറ്ലറ്തിക് കൺറവ്ർട്െതിന് എറത്രങ്തിലും സോകരെുപയാരെുകൾ 

ഉസോണ്ടയാ അല്റലങ്തിൽ വ്തിള്ളലുകൾ ഉസോണ്ടയാ എന്് 

പരതിസോ�യാധതിക്ുക, ആവ്�്യറമങ്തിൽ അത് മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക.

12 മഫ ്ളർ വ്ൃത്തിയയാക്ുന്തതിന് (10) െതില നതിർമ്യാതയാക്ൾ 

പുെം കവ്ർ മുെതിച്് ഉള്ളതിറല �യാഫതിളുകൾ വ്ൃത്തിയയാക്തിയ 

സോ�ഷം റവ്ൽഡ് റെയ്യാൻ �ുപയാർ� റെയ്ുന്ു. (നതിങ്ങളുറരെ 

പരതി�ീലകറന സമീപതിക്ുക.)
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13 എക് സ് സോ�യാസ്റ്റ് മയാനതിസോഫയാൾഡ് ഫ്സോലഞ്തിൽ പുതതിയ 

േയാസ്കറ്ുകൾ �രതിയയാക്ുക, എക് സ് സോ�യാസ്റ്റ് മനതിസോഫയാൾഡതിന് 

സോയയാജതിപ്തിക്ുക (4).

14  എക് സ് സോ�യാസ്റ്റ് മനതിസോഫയാൾഡതിനും എക് സ് സോ�യാസ്റ്റ് മപപ്തിനും 

ഇരെയതിൽ ഒരു പുതതിയ േയാസ്കറ്് (1) �രതിയയാക്ുക, എക് സ് സോ�യാസ്റ്റ് 

മയാനതിസോഫയാൾഡതിൽ എക് സ് സോ�യാസ്റ്റ് മപപ്് ഫതിറ്് റെയ്ുക.

15  എക് സ് സോ�യാസ്റ്റ് മപപ്് ഉപസോയയാേതിച്് കയാറ്ലറ്തിക് കൺറവ്ർട്ർ 

(11) ഘരെതിപ്തിക്ുക

16  എക് സ് സോ�യാസ്റ്റ് മപപ്് ഉപസോയയാേതിച്് മഫ് ളർ (10) ഘരെതിപ്തിച്് 

ക്ലയാമ്് �ക്തമയാക്ുക. (െതി്രതം 1) 

17  മഫ് ലെതിൽ റരെയതിൽ മപപ്് (9) ഘരെതിപ്തിച്് ക്ലയാമ്് �ക്തമയാക്ുക.

18  അസം�്ലതി വ്തിന്യസതിക്ുക, സോെസതിസതിസോലക്് പതിത്രുണയ്ക്ുന് 

ക്ലയാമ്ുകളതിൽ അത് �രതിയയാക്ുക.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - ്രയുതയുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.10.83
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) വ്യടോയടോ�ം 1.10.84
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - എഞ്ിനമ്െ ഇൻട്േക്് ആൻഡ് എക് സ് ട്�ടോസ്്റ 
സിസ്റം

എൻജിൻ െണ്ിംഗ് ട്�ടോഡിൽ എക ്സ് ട്�ടോസ്റ് സിസ്റം ്രരിട്�ടോധിക്യുന്നയു(Checking the 
exhaust system in engine running mode)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയാ യയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ഒരയു എഞ്ിന്മെ എക ്സ് ട്�ടോസ്റ് സിസ്റം ്രരിട്�ടോധിക്യുക. 

ആവ�്യകതകൾ
ഉ്രകരണങ്ങൾ/ഉ്രകരണങ്ങൾ

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്  - 1 No.

•  സോ�യാക്സ് സ്പയാനർ റസറ്്  - 1 No.

•  സുരക്ഷയാ േ്ലയാസുകൾ   

അല്റലങ്തിൽ കണെരെ  - 1 Set.

ഉ്രകരണങ്ങൾ/മ�ഷിനെികൾ

•  ഡീസൽ എഞ്തിൻ  - 1 No.

•  വ്യാട്ർ സ്സോ്രപയർ  - 1 No.

•  ആർക്് റവ്ൽഡതിംേ് റമഷീൻ  - 1 Set.

മ�റ്റടീരിയലയുകൾ/ഘേകങ്ങൾ

•  മറണെണെ  - as reqd.

•  സോസയാപ്് റവ്ള്ളം  - as reqd.

•  ക്ലീനതിംേ് തുണതി  - as reqd.

•  എമെതി ഷീറ്്  - as reqd.

•  വ്യർ ്ര�ഷ്  - as reqd.

•  റമറ്ൽ സീലതിംേ് സംയുക്തം  - as reqd.

•  മപപ്് ക്ലയാമ്്  - as reqd.

•  സോ�യാൾട്്/ നട്്സ്  - as reqd.

•  േയാസ്കറ്്/ ആസ്�സോറ്യാസ്  - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം

1  എഞ്തിൻ ആരംഭതിക്ുക

2 എഞ്തിൻ തലയ്ക്ും എക ്സ് സോ�യാസ്റ്റ ് മനതിസോഫയാൾഡ് 

സോജയായതിനെ്തിനും ഇരെയതിലുള്ള സോെയാർച് തതിരതിച്െതിയുക (േയാസ്കറ്്)

3  സോസയാപ്് റവ്ള്ളം അതതിൽ തളതിച്് സോെയാർച് സ്തിരീകരതിക്ുക.

4  എഞ്തിൻ നതിർത്തി തണുപ്തിക്യാൻ അനുവ്ദതിക്ുക

5  വ്യർ ്ര�ഷതിന്റെയും എമെതി സോപപ്െതിന്റെയും 

സ�യായസോത്യാറരെ ഉപരതിതലവ്ും സ്റ്റഡുകളും നീക്ം റെയ്ത് 

വ്ൃത്തിയയാക്ുക. 

6  ഒരു പുതതിയ േയാസ്കറ്് സ്യാപതിക്ുക, വ്തിന്യസതിക്ുക, �ുപയാർ� 

റെയ്ുന് സോരെയാർക്് ഉപസോയയാേതിച്് അതതിറന �ക്തമയാക്ുക. 

7  എഞ്തിൻ പുനരയാരംഭതിച്് സോെയാർച് പരതിസോ�യാധതിക്ുക

8  മഫ്ലെും റരെയതിൽ മപപ്ും തമ്തിലുള്ള അയഞ്ഞ കണക്ഷൻ 

വ്ഴതി സോെയാർച് തതിരതിച്െതിയുക.

9  ഫതിറ്തിംേുകൾ റപയാളതിക്ുക, കയാർ�ൺ നീക്ം റെയ്ുക,  

തുരുമ്് നീക്ം റെയ്ുക, വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

10 സ്ലീവ്തിന്റെ ഇരെയതിൽ റമറ്ൽ സീലതിംേ് സംയുക്തം 

്രപസോയയാേതിക്ുക

11  റരെയതിൽ മപപ്് സോയയാജതിപ്തിച്് �രതിയയായതി മുെുക്ുക.

12  എഞ്തിൻ പുനരയാരംഭതിച്് �ബ്ദമതില്ലയാറത അതതിന്റെ സുേമമയായ 

ഓട്ം പരതിസോ�യാധതിക്ുക.

13 എക് സ് സോ�യാസ്റ്റ് സതിസ്റ്റത്തിൽ എക ്സ് സോ�യാസ്റ്റ് വ്യാതക 

സോെയാർച്യതില്റലന്് ഉെപ്യാക്ുക.
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.11.85
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഡടീസൽ ഇന്ധന സംവിധടോനം

ഇന്ധന ടടോങ്ിന്മെയും ഇന്ധന സൈനുകളുമടയും ട്സവനം (Servicing the fuel tank and 
fuel lines)
ൈക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ഇന്ധന ടടോങ്് നടീക്ം മെയ്ത് വൃത്ിയടോക്ുക

∙ ഇന്ധന ടടോങ്് വടീണ്ും കയറ്ുന്ു

∙ ബടോട്്ചടോ ട്ബടോൾ്ടുകളും വടോഷെുകളും �ടോറ്ിസ്ടോപിക്ുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യന്തത്രങ്ങൾ (Equipment/Machines)

• മൾട്തിസതിലതിണ്ടർ ഡീസൽ എഞ്തിൻ  - 1 No.

•  എയർ കം്ര്രസർ  - 1 No.

ആവശ്ഷ്യകതകൾ (Requirements)

മ�റ്ടീരിയൈുകൾ (Materials)

• മറണെണെ  - as reqd.

•  ഡീസൽ  - as reqd.

•  സോസയാപ്് ഓയതിൽ  - as reqd.

•  ലൂ്ര്രതിക്ന്െ് ഓയതിൽ  - as reqd.

•  ക്ലീനതിംഗ് തുണതി  - as reqd.

നരെ്രരെതി്രകമം (Procedure)

രെയാസ്ക് 1 : ഇന്ധന ടടോങ്ിനമ്െ ട്സവനവും ഇന്ധന ടടോങ്് െടീ�ൗണ്ിംഗും

1 ഇന്ധന രെയാങ്തിന്റെ മൗണ്ടതിംഗ് വ്തിച്സോേദതിച്് രെയാങ്തിൽ നതിന്് 

ഇന്ധനം കളയുക (1) (ചതി്രതം 

2 സക്ഷൻ ലലൻ (2), ഓവ്ർഫ്്സോലയാ ലലൻ (5) എന്തിവ് 

വ്തിച്സോേദതിക്ുക, ല്രപ്് ഓഫ്് ഇൻജക്രെർ ലീക്്. 

3  വ്യാഹനത്തിൽ നതിന്് ഇന്ധന രെയാങ്് നീക്ം റചയ്ുക.

4  ഇന്ധന രെയാങ്തിന്റെ ്രുെത്ും അകത്ും ഡീസൽ ഉ്രസോയയാഗതിച്് 

വ്ൃത്തിയയാക്ുക, റവ്ള്ം മർദ്ം ഉ്രസോയയാഗതിച്് കഴുകുക.

5  രെയാങ്തിൽ നതിന്് ഇന്ധന സോകയാക്് (3) നീക്ം റചയ്ുക, രെയാങ്തിൽ 

നതിന്് ഇന്ധനം സൗജന്യമയായതി കരെത്തിവ്തിരെയാൻ സ ്ല്രരെനർ (6) 

ഉ്രസോയയാഗതിച്് വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

6  വ്യായു മർദ്മുള് ല്രഡ രെയാങ്്.

7  ഇന്ധന രെയാങ്് റതയാപ്തിയുറരെ (4) റവ്ന്െ് സോഹയാൾ തുെന്തിട്ുറണ്ടന്് 

ഉെപ്യാക്ുക.

രെയാസ്ക് 2: ഇന്ധന ടടോങ്ിന്മെ െടീ�ൗണ്് മെയ്യൽ

1  സ് ല്രരെനെതിറനയാപ്ം ഫ്്യൂവ്ൽ സോകയാക്് (3) െീഫ്തിറ്് റചയ്ുക.

2  വ്യാഹനത്തിൽ ഇന്ധന രെയാങ്് സ്യാ്രതിച്് ഫ്തിറ്് റചയ്ുക.

3  ല്രപ്് ലലനുകൾ ഇന്ധന രെയാങ്ുമയായതി ്രന്ധതിപ്തിക്ുക

4  രെയാങ്തിൽ ഇന്ധനം നതിെയ്ക്ുക.

രെയാസ്ക് 3: ഇന്ധന സൈനുകളുമട ട്സവനം

1  ്്രറലയതിൻ ്രഗൗണ്ടതിൽ വ്യാഹനം ്രയാർക്് റചയ്ുക.

2  സോചയാർച്, വ്തിള്ലുകൾ, അ്രചയം അലറ്ലങ്തിൽ സോകരെു്രയാരെുകൾ 

എന്തിവ്യ്ക്യായതി ഇനതിപ്െയുന് ഇന്ധന ലലൻ കണക്ഷനുകൾ 

ദൃശ്്യ്രരമയായതി ്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക (ചതി്രതം 1).

•  ഇന്ധന രെയാങ്് എല്ലയാ സോസയാളതിഡതിംഗ് അരതികുകളും (1).

•  ഇന്ധന ഫ്ീഡ് ലലൻ (2)

•  ഇന്ധന ഫ്തിൽട്ർ കണക്ഷൻ ഇൻറലറ്് (3), ഔട്്റലറ്് 

ല്രപ്ുകൾ (4).

•  കണക്ഷൻ (5) ഫ്്യുവ്ൽ ഇഞ്ക്ഷൻ ്രമ്തിസോലക്ുള് (6).

•  കണക്ഷൻ (7) ഇൻജകര്െെുകളതിസോലക്ുള് (8).

3 ഫ്്യുവ്ൽ രെയാങ്് ഫ്തില്ലർ ക്യയാ്ര് (9) ്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക, 

ഫ്തില്ലർ കഴുത്തിൽ ഗയാസ്കറ്തിന്റെ ഏകീകൃത ഇരതിപ്തിരെം 

്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക. ഫ്തില്ലർ ക്യയാ്ര് സോകരെയായതയായതി കണ്ടയാൽ 

മയാറ്തിസ്യാ്രതിക്ുക.
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4  ഏറതങ്തിലും കണക്ഷനതിൽ ഇന്ധന സോചയാർച് ്രശ്ദ്ധയതിൽറപ്ട്യാൽ, 

അത് ശ്ക്തമയാക്ുക. സോചയാർച് നതിലയ്ക്യാത് സയാഹചര്യത്തിൽ. 

്രയാസോഞ്യാ വ്യാഷെുകൾ മയാറ്തി വ്ീണ്ടും ശ്ക്തമയാക്ുക.

5  എഞ്തിൻ ആരംഭതിക്ുക.

6 എഞ്തിൻ ആരംഭതിക്ുന്തില്റലങ്തിൽ, ഹയാൻഡ് ല്ര്രമതിംഗ് 

്രമ്് (11) ഉ്രസോയയാഗതിച്് ഇന്ധനം ്ര്ലീഡ് റചയ്ുക, സോചയാർച് 

വ്ീണ്ടും ്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക (രക്ത്രസയാവ്ത്തിനുള് 

നരെ്രരെതി്രകമത്തിനയായതി വ്്യയായയാമം 1.11.87 കയാണുക).

7 എഞ്തിൻ സ്റയാർട്് റചയ്ത് ഇന്ധന സംവ്തിധയാനത്തിൽ 

സോചയാർച്യതില്റലന്് ഉെപ്യാക്ുക.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.11.85
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.11.86
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഡടീസൽ ഇന്ധന സംവിധടോനം

ഡടീസൽ എ്ചിനിമൈ ഇന്ധന ഫടീഡ് പമ്് ഓവർട്�ടോൾ മെയ്യുന്ു (Overhauling the fuel 
feed pump in diesel engine)
ൈക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• മ�ക്ടോനിക്ൽ ഫഷ്യയൂവൽ ഫടീഡ് പമ്് ഓവർട്�ടോൾ മെയ്യുക 

•  ഇൈക്ന്തടിക്ൽ ഫഷ്യയൂവൽ ഫടീൽ പമ്് ഓവർട്�ടോൾ മെയ്യുക

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്  - 1 നമ്ർ.

•  സർക്ലതിപ്് ്ര്ലയർ  - 1 നമ്ർ.

ഉപകരണങ്ങൾ/യന്തത്രങ്ങൾ (Equipment/Machines)

• മൾട്തിസതിലതിണ്ടർ ഡീസൽ എഞ്തിൻ  - 1 നമ്ർ.

•  എയർ കം്ര്രസർ  - 1 നമ്ർ.

ആവശ്ഷ്യകതകൾ (Requirements)

മ�റ്ടീരിയൈുകൾ (Materials)

• മറണെണെ  - as reqd.

•  ഡീസൽ  - as reqd.

•  സോസയാപ്് ഓയതിൽ  - as reqd.

•  സോകയാട്ൺ തുണതി  - as reqd.

•  ്രുതതിയ ഗയാസ്കറ്്  - as reqd.

നരെ്രരെതി്രകമം (Procedure)

രെയാസ്ക് 1 : മ�ക്ടോനിക്ൽ ഇന്ധന ഫടീഡ് പമ്് ഓവർട്�ടോൾ മെയ്യുക

മപടോളിക്ുന്ു(െിന്തതം 1)

1  ഫ്ീഡ് ്രമ്തിന്റെ ഇന്ധന ലലനുകൾ വ്തിച്സോേദതിക്ുക.

2  ഫ്്യുവ്ൽ ഇഞ്ക്ഷൻ ്രമ്തിൽ നതിന്് ഫ്ീഡ് ്രമ്് അസം്ര്ലതി 

നീക്ം റചയ്ുക, അണ്ടതിപ്രതിപ്് ഒസോരസോ്രയാറല അഴതിച്ുമയാറ്ുക.

3  സ്്ര്രതിംഗ് (16), ഫ്തിൽട്ർ (18), ഗയാസ്കറ്് (20) എന്തിവ്യ് റക്യാപ്ം 

ക്ലയാമ്തിംഗ് നട്് (14), സ്്രകൂ (13), ക്ലതിപ്് (15) എന്തിവ് 

അഴതിച്ുറകയാണ്ട് ഫ്തിൽട്ർ ഹൗസതിംഗ് (17) നീക്ം റചയ്ുക.

4  സ്നയാപ്് െതിംഗ് (7) നീക്ം റചയ്ത് ഫ്ീഡ് ്രമ്തിന്റെ സോെയാളർ രെയാപ്റ്് 

അസം്ര്ലതി ്രുെറത്രെുക്ുക.

5  സ്്രകൂ ്ര്ലഗ് (2), ഗയാസ്കറ്് (3) എന്തിവ് നീക്ം റചയ്ത് െതിസോട്ൺ 

സ്്ര്രതിംഗ് (4) ഉ്രസോയയാഗതിച്് ്ര്ലങ്െും സ്്രതിൻഡതിലും (5 & 6) 

്രുെറത്രെുക്ുക.

6  ഹയാൻഡ് ല്ര്രമതിംഗ് ്രമ്് (12), ഗയാസ്കട്് (21) എന്തിവ് നീക്ം 

റചയ്ുക.

7  സ്്രകൂ ്ര്ലഗ് (22), ഗയാസ്കട്് (21) നീക്ം റചയ്ുക, വ്യാൽവ്ുകൾ 

(24), സ്്ര്രതിംഗുകൾ (23) എന്തിവ്യ്റക്യാപ്ം നീക്ം റചയ്ുക.

8  സോെയാളർ ്രതിൻ (9), സോെയാളർ (8) എന്തിവ് നീക്ം റചയ്ുക.

9  സ്ലലഡർ (10), രെയാപ്റ്് (11), സ്്ര്രതിംഗ് (19) എന്തിവ് നീക്ം 

റചയ്ുക.

10  ഇന്ധന തീറ് ്രമ്തിന്റെ എല്ലയാ ഭയാഗങ്ങളും മറണെണെസോയയാ 

ഡീസസോലയാ ഉ്രസോയയാഗതിച്് വ്ൃത്തിയയാക്ുക. 11 

വ്സ്്രതങ്ങൾക്യായതി എല്ലയാ ഭയാഗങ്ങളും ദൃശ്്യ്രരമയായതി 

്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക, ആവ്ശ്്യറമങ്തിൽ മയാറ്തിസ്യാ്രതിക്ുക.

12  എല്ലയാ സ്്ര്രതിംഗുകളുറരെയും ്രതിരതിമുെുക്ം ്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക, 

ആവ്ശ്്യറമങ്തിൽ മയാറ്തിസ്യാ്രതിക്ുക.

13  വ്യാൽവ്് സീറ്ുകൾ ്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക.

14 ഗയാസ്കറ്ുകൾ ്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക, ആവ്ശ്്യറമങ്തിൽ 

മയാറ്തിസ്യാ്രതിക്ുക.

15  ഫ്തിൽട്ർ ക്ലയാമ്തിംഗ് നട്് റ്രതഡുകൾ ്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക.
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രെയാസ്ക് 2: അസംബൈ്ിംഗ്

1  ഹൗസതിംഗതിൽ സോെയാളർ രെയാപ്റ്് അസം്ര്ലതി കൂട്തിസോച്ർക്ുക, 

സ്നയാപ്് െതിംഗ് ഉ്രസോയയാഗതിച്് സുരക്ഷതിതമയാക്ുക. 2 

സ്്രതിൻഡതിലും ്ര്ലങ്ർ അസം്ര്ലതിയും കൂട്തിസോയയാജതിപ്തിച്് 

സ്്രകൂ ്ര്ലഗ് ശ്ക്തമയാക്ുക.

3  സ്്ര്രതിംഗുകൾക്ും ഗയാസ്കറ്തിനുറമയാപ്ം അവ്രുറരെ 

സീറ്ുകളതിൽ വ്യാൽവ്ുകൾ സ്യാ്രതിക്ുക, ്ര്ലഗതിൽ സ്്രകൂ 

റചയ്ുക.

4  ഹയാൻഡ് ല്ര്രമതിംഗ് ്രമ്് ഘരെതിപ്തിക്ുക.

5  ഫ്തിൽട്ർ അസം്ര്ലതി ഫ്തിറ്് റചയ്ുക.

6  F.I.P ക്യയാംഷയാഫ്്റ് ്തതിരതിക്ുക, അങ്ങറന ഫ്ീഡ് ്രമ്തിന്റെ ക്യയാം 

ല്രഡവ്തിംഗ് എൻഡതിന്റെ കുതതികയാൽ മുൻവ്ശ്ത്യായതിരതിക്ും.

7  F.I.P-യതിൽ ഫ്ീഡ് ്രമ്് ഘരെതിപ്തിക്ുക.

8  ഫ്ീഡ് ്രമ്് മൗണ്ടതിംഗ് സ്്രകൂകൾ ഒസോരസോ്രയാറല ശ്ക്തമയാക്ുക.

9  ഇൻറലറ്് ഇന്ധന ലലൻ ്രന്ധതിപ്തിക്ുക.

10 ഹയാൻഡ് ല്ര്രമതിംഗ് ്രമ്് ഉ്രസോയയാഗതിച്ും എഞ്തിൻ 

തതിരതിക്ുന്തതിലൂറരെയും ്രമ്തിന്റെ ്ര്രവ്ർത്നം 

്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക. എയർ കുമതിളകളതില്ലയാറത ഇന്ധനം 

സ്വത്രത്രമയായതി ്രുെത്ുവ്രുകയയാറണങ്തിൽ, ഔട്്റലറ്് ലലൻ 

്രന്ധതിപ്തിക്ുക.

രെയാസ്ക് 3: ഇൈക്ന്തടിക്ൽ ഫടീഡ് പമ്് ഓവർട്�ടോൾ മെയ്യുന്ു

1  +Ve, -Ve ്രയാറ്െതി റരെർമതിനൽ വ്തിച്സോേദതിക്ുക.

2  ഇലക്്രരെതിക്ൽ ഫ്ീഡ് ്രമ്തിന്റെ വ്യെുകളുറരെ കണക്ഷനുകൾ 

വ്തിച്സോേദതിക്ുക

3  മൗണ്ടതിംഗ് സോ്രയാൾട്ുകളും നട്ുകളും അഴതിക്ുക

4  ഇലക്്രരെതിക്ൽ ഫ്ീഡ് ്രമ്് നീക്ം റചയ്ുക

5  വ്ർക്് റ്രഞ്തിൽ വ്യ്ക്ുക

6  ്രമ്തിറല റ്രയാരെതി വ്ൃത്തിയയാക്തി റ്രയാളതിക്ുക

7  നതിശ്തിത സോകയാൺരെയാക്റ്് സോ്രയായതിനെ്ും ചലതിക്ുന് സോ്രയായതിന്െും 

്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക

8  നല്ല എമെതി സോ്രപ്ർ ഉ്രസോയയാഗതിച്് കുഴതി നീക്ം റചയ്ുക

9  ഫ്തിക്സഡ് സോ്രയായതിന്െ് സോ്രയാഡതി എർത്് ്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക

10 ആർസോമച്ർ സോകയായതിലതിന്റെ ഇൻസുസോലഷനും തുരെർച്യും 

്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക 11 ്ര്ലങ്ർ ചലനം ്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക

12  ഡയ്രഫ്ത്തിന് തയാറഴ ഘരെതിപ്തിച്തിട്ുള് ഇൻറലറ്ും ഔട്്റലറ്് 

വ്യാൽവ്ും ്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക. 13 ഡയ്രഫ്ം ്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക, 

സോകരെു്രയാരെുകൾ സംഭവ്തിച്യാൽ അത് മയാറ്തിസ്യാ്രതിക്ുക

14 ഇന്ധന ്രമ്തിന്റെ എല്ലയാ ഭയാഗങ്ങളും കൂട്തിസോയയാജതിപ്തിച്് 

എഞ്തിനതിൽ ഇന്ധന ്രമ്് ഘരെതിപ്തിക്ുക 15 ഇൻസുസോലഷൻ 

സ്വതിച്് ഉ്രസോയയാഗതിച്് വ്യെതിംഗ് ്രന്ധതിപ്തിക്ുക

16  ്രയാറ്െതി റരെർമതിനൽ ്രന്ധതിപ്തിക്ുക

17  ഉയർന് സോവ്ഗതയതിലും നതിഷ്്രകതിയ സോവ്ഗതയതിലും അതതിന്റെ 

്ര്രവ്ർത്നം ്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക.

18  ഇന്ധന ്രമ്തിൽ അയഞ്ഞ കണക്ഷനും സോചയാർച്യും ഇല്റലന്് 

ഉെപ്യാക്ുക.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.11.86
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.11.87
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഡടീസൽ ഇന്ധന സംവിധടോനം

ഇന്ധന ഫിൽ്ടർ നടീക്ം മെയ്യുകയും �ടോറ്ിസ്ടോപിക്ുകയും സിസ്റം ബ്ൈടീഡ് മെയ്യുകയും 
മെയ്യുക (Remove and replace the fuel filter and bleed the system)
ൈക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ഫിൽ്ടർ ഘടകം മപടോളിച്് �ടോറ്ിസ്ടോപിക്ുക

∙ ഇന്ധന സംവിധടോനം ട്െടോർത്ുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്് - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യന്തത്രങ്ങൾ (Equipment/Machines)

• മൾട്തിസതിലതിണ്ടർ ഡീസൽ എഞ്തിൻ  - 1 No.

•  എയർ കം്ര്രസർ  - 1 No.

ആവശ്ഷ്യകതകൾ (Requirements)

മ�റ്ടീരിയൈുകൾ (Materials)

• മറണെണെ  - as reqd.

•  ഡീസൽ  - as reqd.

•  സോസയാപ്് ഓയതിൽ  - as reqd.

•  സോകയാട്ൺ തുണതി  - as reqd.

•  gasket  - as reqd.

•  ഫ്തിൽട്ർ ഘരെകം

നരെ്രരെതി്രകമം (Procedure)

രെയാസ്ക് 1 : ഫിൽ്ടർ മപടോളിച്് �ടോറ്ിസ്ടോപിക്ുക

1 ഫ്തിൽട്െതിൽ നതിന്് ഇന്ധന ലലനുകൾ വ്തിച്സോേദതിക്ുക.

2  റ്രഡയതിൻ ്്രലഗ് (1) തുെന്് ഫ്തിൽട്ർ ഭവ്നത്തിൽ നതിന്് 

ഇന്ധനം, അഴുക്്, റവ്ള്ം എന്തിവ് ഒഴതിക്ുക (ചതി്രതം 1). 

3  അസം്ര്ലതിയുറരെ മുകളതിൽ സ്തിതതി റചയ്ുന് റസന്െർ സ്റഡ് 

സോ്രയാൾട്് (2) അഴതിക്ുക. 

4  മുകളതിറല കവ്ർ നീക്ം റചയ്ുക (7)

5  ഉ്രസോയയാഗതിച് ഘരെകങ്ങൾ (5) ഫ്തിൽട്ർ ഭവ്നത്തിൽ നതിന്് 

നീക്ം റചയ്ുക (6). ഘരെകം ഉസോ്രക്ഷതിക്ുക. 

6  ഫ്തിൽട്ർ ഭവ്നത്തിന്റെ ഉള്തിൽ തുരെയ്ക്ുക.

7  ഇന്ധന അവ്ശ്തിഷ്ടങ്ങളും മറ്് നതിസോക്ഷ്രങ്ങളും വ്ൃത്തിയയാക്ുക. 

വ്ീരെ് വ്ൃത്തിയയാക്യാൻ മറണെണെ/ഡീസൽ ഉ്രസോയയാഗതിക്ുക. 

8  റസന്െർ സ്റഡ് സോ്രയാൾട്തിൽ ഒരു ്രുതതിയ ഗയാസ്കട്് (4) 

സ്യാ്രതിക്ുക.

9  ഫ്തിൽട്ർ കവ്ർ അസം്ര്ലതിയതിൽ ഒരു ്രുതതിയ ഗയാസ്കട്് (3) 

സ്യാ്രതിക്ുക.

10  ഫ്തിൽട്ർ ഭവ്നത്തിൽ ഒരു ്രുതതിയ ഇന്ധന ഫ്തിൽട്ർ ഘരെകം 

സ്യാ്രതിക്ുക.

11  ഫ്തിൽട്ർ ഭവ്നത്തിൽ റ്രഡയതിൻ ്ര്ലഗ് ഫ്തിറ്് റചയ്ുക

12  ഫ്തിൽട്ർ ഹൗസതിംഗതിൽ ഡീസൽ ഇന്ധനം നതിെയ്ക്ുക (6)

13  കവ്ർ ഉ്രസോയയാഗതിച്് ഹൗസതിംഗ് കൂട്തിസോച്ർക്ുക, മധ്യ സോ്രയാൾട്് 

ശ്ക്തമയാക്ുക.

14  ഇന്ധന ഫ്തിൽട്െുമയായതി ഇന്ധന സോഹയാസുകൾ ്രന്ധതിപ്തിക്ുക

രെയാസ്ക് 2: രക്തന്തസടോവം

1  രക്ത്രസയാവ്ം ആരംഭതിക്ുന്തതിന് മുമ്് എല്ലയാ ഇന്ധന ലലൻ 

കണക്ഷൻ സന്ധതികളും ഇന്ധന ലലനുകളതിറല സോചയാർച്യും 

്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക. 2 ഇന്ധനം/മർദ്ം വ്ർദ്ധതിക്ുന്ത് വ്റര 

ഹയാൻഡ് ല്ര്രമതിംഗ് ്രമ്് ്ര്രവ്ർത്തിപ്തിക്ുക.

3 ഫ്്യുവ്ൽ ഫ്തിൽട്ർ ്ര്ലീഡതിംഗ് സ്്രകൂ ഒസോന്യാ രസോണ്ടയാ 

തതിരതിവ്ുകളയായതി അഴതിക്ുക, അതുവ്ഴതി ്ര്ലീഡതിംഗ് 

സ്്രകൂവ്തിന്റെ ദ്വയാരത്തിലൂറരെ വ്യായു ്രുെസോത്ക്് സോ്രയാകയാം 

(ചതി്രതം 1).

4  ്ര്ലീഡതിംഗ് സ്്രകൂ (1) വ്ീണ്ടും ശ്ക്തമയാക്ുക.

5 രണ്ട ് ഫ്തിൽട്െുകളതിലും സതിസ്റത്തിറല വ്യായു ്രൂർണെമയായതി 

വ്ലതിറച്രെുക്ുന്ത് വ്റര ്ര്രവ്ർത്നം ആവ്ർത്തിക്ുക.

7  എഫ്്.ഐ.്രതിയതിൽ ്ര്ലീഡതിംഗ് സ്്രകൂ (1) അഴതിക്ുക. (5) ഒസോന്യാ 

രസോണ്ടയാ തതിരതിവ്ുകൾ വ്ഴതി, ്ര്ലീഡതിംഗ് സ്്രകൂവ്തിൽ നതിന്് 

ദ്വയാരത്തിലൂറരെ വ്യായു ്രുെസോത്ക്് സോ്രയാകും.
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8  ്ര്ലീഡതിംഗ് സ്്രകൂ (1) വ്ീണ്ടും ശ്ക്തമയാക്ുക.

9  സതിസ്റത്തിറല വ്യായു ്രൂർണെമയായതി വ്ലതിറച്രെുക്ുന്ത് വ്റര 

്ര്രവ്ർത്നം ആവ്ർത്തിക്ുക.

10 എല്ലയാ ഇന്ധന കണക്ഷനുകളും ്ര്ലീഡതിംഗ് സ്്രകൂകളും 

സുരക്ഷതിതമയായതി മുെുക്തിയതിരതിക്ുന്ുറവ്ന്് ഉെപ്യാക്ുക. 11 

എഞ്തിൻ ആരംഭതിച്് ്ര്രകരെനം ്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.11.87
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.11.88
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഡടീസൽ ഇന്ധന സംവിധടോനം

എഫ്.ഐ.പി നടീക്ം മെയ്യുകയും വടീണ്ും സ്ടോപിക്ുകയും മെയ്യുന്ു (Removing and 
refitting the F.I.P)
ൈക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• എ്ചിനിൽ നിന്് F.I.P നടീക്ം മെയ്യുക

•  സ്പിൽ ക്ട് ഓഫ് രടീതി ഉപട്യടോഗിച്് ഇ്ചക്ഷൻ സ�യം പരിട്ശ്ടോധിക്ുക 

•  ഫഷ്യയൂവൽ ഇ്ചക്ഷൻ പമ്് സ�യം സജ്ജ�ടോക്ുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യന്തത്രങ്ങൾ (Equipment/Machines)

• മൾട്തിസതിലതിണ്ടർ ഡീസൽ എഞ്തിൻ  - 1 No.

•  എയർ കം്ര്രസർ - 1 No.

ആവശ്ഷ്യകതകൾ (Requirements)

മ�റ്ടീരിയൈുകൾ (Materials)

• മറണെണെ  - as reqd.

•  ഡീസൽ  - reqd.

•  സോസയാപ്് ഓയതിൽ  - reqd.

•  ക്ലീനതിംഗ് തുണതി  - reqd.

•  ്രുതതിയ ഗയാസ്കറ്്  - as reqd.

•  സ്വയാൻ റനക്് ല്രപ്്  - 1 No.

നരെ്രരെതി്രകമം (Procedure)

രെയാസ്ക് 1 : എ്ചിനിൽ നിന്് F.I.P നടീക്ം മെയ്യുന്ു

1 F.I.P-യുറരെ ആക്സതിലസോെറ്ർ ലതിസോങ്ജ് കണക്ഷൻ 

വ്തിച്സോേദതിക്ുക

2  F.I.P റഡലതിവ്െതി വ്യാൽവ്് സോഹയാൾഡെതിൽ നതിന്് ഇൻജക്രെെതിന്റെ 

ഉയർന് മർദ്ം ലലൻ വ്തിച്സോേദതിക്ുക 

3  F.I.P ്ര്രധയാന ഗയാലെതി ഇന്ധന കണക്ഷൻ വ്തിച്സോേദതിക്ുക

4 ഇന്ധന ഫ്ീഡ് ്രമ്് ഇന്ധന ലലൻ കണക്ഷനുകൾ 

വ്തിച്സോേദതിക്ുക

5  എഞ്തിനതിൽ നതിന്് F.I.P മൗണ്ടതിംഗ് സോ്രയാൾട്ുകൾ അഴതിക്ുക

6  എഞ്തിനതിൽ നതിന്് F.I.P നീക്ം റചയ്ുക

7  വ്ർക്് റ്രഞ്തിറല ഒരു സോ്രരെയതിൽ F.I.P വ്യ്ക്ുക

8 ക്ലീനതിംഗ് ലയായകവ്ും ഉ്രകരണങ്ങളും ഉ്രസോയയാഗതിച്് F.I.P 

വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

രെയാസ്ക് 2: എ്ചിനു�ടോയി ബന്ധമപെ്ട് ഫഷ്യയൂവൽ ഇ്ചക്ഷൻ പമ്ിന്മെ സ�യം ന്തക�ടീകരിക്ുന്ു

1  സമയ്രകമീകരണത്തിനയായതി എഫ്്.ഐ.്രതി ്രമ്് എഞ്തിനുമയായതി 

്രന്ധതിപ്തിക്ുന്തതിന് മുമ്്, രെതി.ഡതി.സതി.ക്് മുമ്യായതി ഇഞ്ക്ഷൻ 

സോ്രയായതിനെ്തിൽ എഞ്തിൻ ്രതിസ്റൺ നമ്ർ 1 സതിലതിണ്ടർ 

സ്യാ്രതിക്ണം.

2  എഞ്തിൻ ലരെമതിംഗ് മയാർക്ുകൾ വ്തിന്യസതിക്ുക (ചതി്രതം 1 & 2)
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3  TDC/BTDC (ഇൻജക്ഷൻ മയാർക്ുകൾ), ഫ്്ലല വ്ീലതിൽ നതിർമ്തിച് 

ഒരു സോ്രയായതിന്െർ എന്തിവ് നതിരീക്ഷതിക്ുക, ‘V’ റ്രൽറ്് 

്രുള്തിയതിസോലയാ ലവ്സോ്ര്രഷൻ ഡയാം്രെതിസോലയാ. (ചതി്രതം 3)

5  ഇസോപ്യാൾ എഞ്തിൻ FIP-യുമയായതി ്രന്ധതിപ്തിക്യാൻ തയ്യാെയാണ്

6  എഞ്തിനുമയായതി ്രന്ധതിപ്തിക്ുന്തതിന് F.I.P തയ്യാെയാക്ുക.

7  ല്രഡവ്് അറ്ത്തിനരെുത്ുള് ്രമ്് ്്രലങ്ർ ്രഭമണത്തിന്റെ 

അതയാത് ദതിശ്യ്ക്യായതി റഡലതിവ്െതി സ്യാനത്തിന്റെ 

ആരംഭത്തിസോലക്് സജ്ീകരതിച്തിരതിക്ണം.

8  FI ്രമ്് ഷയാഫ്്റ്തിലും ഹൗസതിംഗതിലും സമയ അരെയയാളങ്ങൾ 

നതിരീക്ഷതിക്ുക.

9  ്രമ്് ക്യയാംഷയാഫ്്റ്് തതിരതിക്ുക, ്രമ്് ഷയാഫ്്റ്തിന്റെ ്രഭമണറത് 

ആ്രശ്യതിച്് ഷയാഫ്്റ് ്രെയാപ്െതിറല അരെയയാളം R അല്റലങ്തിൽ L എന്് 

അരെയയാളറപ്രെുത്തിയ വ്രകൾ ഉ്രസോയയാഗതിച്് വ്തിന്യസതിക്ുക.

(ചതി്രതം 3)

10 ്രമ്് ഷയാഫ്്റ്തിന്റെ സോരെപ്ർ അറ്ത്് വ്ുഡ് െഫ്് കീ 

ശ്രതിയയാക്ുകയും ഷയാഫ്്റ്തിൽ ്രകമീകരതിക്യാൻ കഴതിയയാത് ്രമ്് 

ലസഡ് ഹയാഫ്് ക്്രലതിംഗ് തള്ുകയും ഒരു മയാലറ്് ഉ്രസോയയാഗതിച്് 

രെയാപ്ുറചയ്ുകയും റചയ്ുക.

11 ്രമ്് ഹൗസതിംഗതിൽ R അലറ്ലങ്തിൽ L അരെയയാളവ്ുമയായതി 

വ്തിന്യസതിക്ുന് ക്ര്ലതിംഗ് സോ്രയാസതിറല ലലൻ അരെയയാളം 

നതിരീക്ഷതിക്ുക.

12 നട്തിറല ഷയാഫ്്റ്് സ്്രകൂവ്തിന്റെ സോരെപ്ർ അറ്ത്് സ്്ര്രതിംഗ് 

വ്യാഷർ ശ്രതിയയാക്ുകയും നതിർദ്തിഷ്ട സോരെയാർക്് മൂല്യത്തിസോലക്് 

അത് ശ്ക്തമയാക്ുകയും റചയ്ുക. (ലമസോക്യാ ലഘുസോലഖ 

കയാണുക) - ശ്രതിയയായ വ്ലതിപ്മുള് സ്്രയാനെും സോരെയാമതി ്രയാെും 

ഉ്രസോയയാഗതിക്ുക.

4  ഫ്്ലല വ്ീൽ/ലവ്സോ്ര്രഷൻ ഡയാം്രെതിറല ഇഞ്ക്ഷൻ മയാർക്് 

(3) ഫ്്ലല വ്ീൽ ഹൗസതിങ്ങതിറലസോയയാ ലരെമതിംഗ് ഗതിയർ 

ഹൗസതിംഗതിറലസോയയാ സോ്രയായതിനെ്െുമയായതി (1) സോചരുന്ത് വ്റര 

എഞ്തിൻ ഘരെതികയാരദതിശ്യതിൽ ്രകയാങ്് റചയ്ുക.

�ുകളിൈുള്ള അടയടോളങ്ങൾ വിനഷ്യസിക്ുട്മ്ടോൾ, 

പിസ്റൺ 23° BTDC-ൽ നിൽക്ുന്ു. (ഉദടോ: ടടോറ് വടോ�നം) 

(�റ്് വടോ�നങ്ങൾക്ടോയുള്ള സർവടീസ് �ടോനുവൽ 

കടോണുക)

രെയാസ്ക് 3: പമ്് എ്ചിനു�ടോയി ബന്ധിപെിക്ുന്ു(െിന്തതം 1)

1  ്രൂജ്യം മയാർക്ുകൾ കൃത്യമയായതി റ്രയാരുത്റപ്രെുന് ്രമ്തിൽ 

ക്ര്ലതിംഗ് യൂണതിറ്് കൂട്തിസോച്ർക്ുക (എല്ലയാം 3 യൂണതിറ്ുകൾ 

ഉണ്ട)്

2  ല്രഡവ്തിന്റെ ക്്രലതിംഗ് ഫ്്സോലഞ്ും ക്ര്ലതിംഗ് ഡതിസ്കും 

തമ്തിലുള് അവ്സയാന ക്ലതിയെൻസ് അളക്ുക. (ഒരു 

ഫ്ീലർ സോഗജ് ഉ്രസോയയാഗതിക്ുക) (കുെഞ്ഞ ക്ലതിയെൻസ് 0.02” 

അലറ്ലങ്തിൽ 0.5 മതില്ലതിമീറ്ർ ആണ്)

3  FI ്രമ്് അതതിന്റെ എഞ്തിൻ ്ര്രയാക്റ്തിൽ ശ്രതിയയാക്ുക - അത് 

എഞ്തിൻ വ്ശ്സോത്ക്് നീക്ുക - എയർ കം്ര്രസ്സെതിന്റെസോയയാ 

എക ്സ് സോഹയാസ്റെതിന്റെസോയയാ ല്രഡവ്് ഷയാഫ്്റ്തിൽ (എഞ്തിന്റെ 

മറ്് നതിർമ്യാണറത് ആ്രശ്യതിച്്) ല്രഡവ്് ലസഡ് ്രകുതതി 

ക്ര്ലതിംഗ് സോചർക്ുക.

4  ്രമ്് മൗണ്ടതിംഗ് സോഹയാളുകളതിൽ ഫ്യാസ്റണതിംഗ് സോ്രയാൾട്ുകൾ 

തതിരുകുക, നതിർദ്തിഷ്ട സോരെയാർക്തിസോലക്് അണ്ടതിപ്രതിപ്് ഉ്രസോയയാഗതിച്് 

അവ്റയ ശ്ക്തമയാക്ുക.

5  എഞ്തിൻ ്രകയാങ്് റചയ്ുക, എക് സ് സോഹയാസ്റർ/എയർ കം്ര്രസർ 

ഷയാഫ്്റ്തിറനയാപ്ം ്രമ്് ഷയാഫ്്റ്തിന്റെ ്രഫ്ീ റെയാസോട്ഷൻ 

്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക.

രെയാസ്ക് 4: സ്പിൽ ക്ട് രടീതി (െിന്തതം 1)

1  എഫ്്ഐ്രതിയുറരെ അറ്ത്ുള് ആദ്യറത് ഇൻജകര്െർ ല്രപ്് 

വ്തിച്സോേദതിക്ുക.

2  ആദ്യ റഡലതിവ്െതി വ്യാൽവ്് സോഹയാൾഡർ നീക്ം റചയ്ത് വ്യാൽവ്് 

്രതിൻ, സ്്ര്രതിംഗ് എന്തിവ് നീക്ം റചയ്ത് റഡലതിവ്െതി വ്യാൽവ്് 

സോഹയാൾഡെുമയായതി ഘരെതിപ്തിക്ുക

3  ആദ്യ റഡലതിവ്െതി വ്യാൽവ്് സോഹയാൾഡെതിൽ സ്വയാൻ റനക്് ല്രപ്് 

(1) ഘരെതിപ്തിക്ുക. (ചതി്രതം 1) 

4  ഉയർന് തലത്തിൽ സ്യാ്രതിച്തിരതിക്ുന് ഇന്ധന ്രയാ്രതവ്ുമയായതി 

FIP-യുറരെ ഇന്ധന ഗയാലെതി ്രന്ധതിപ്തിക്ുക.

5  സ്വയാൻ റനക്് ല്രപ്തിലൂറരെ ഇന്ധനം (2) സ്വത്രത്രമയായതി 

ഒഴുകയാൻ തുരെങ്ങുന്ത് വ്റര എഫ്് ഐ്രതി എഞ്തിനതിസോലക്് 

നീക്ുക.

6 ഇന്ധന ്ര്രവ്യാഹം ്രൂർണെമയായും ഇല്ലയാതയാകുന്ത് വ്റര 

എഫ്് ഐ്രതി എഞ്തിനതിൽ നതിന്് നീക്ുക.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.11.88
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7  വ്ീണ്ടും എഞ്തിനതിസോലക്് FIP നീക്ുക, 15-നും 20 റസക്ന്െതിനും 

ഇരെയതിൽ ഒരു സോ്രഡയാപ്് (3) ഒഴുകുന് തരത്തിൽ ഇന്ധന ്ര്രവ്യാഹം 

്രകമീകരതിക്ുസോമ്യാൾ നതിർത്ുക; ആ സമയത്് സോ്രഡയാപ്തിന്റെ 

ഒഴുക്് വ്്യത്യയാസറപ്രെുത്യാറത FIP ഫ്്സോലഞ്തിന്റെ 

സോ്രയാൾട്ുകൾ ശ്ക്തമയാക്ുക.

8  സ്വയാൻ-റനക്് ല്രപ്ും (1) റഡലതിവ്െതി വ്യാൽവ്് സോഹയാൾഡെും 

നീക്ം റചയ്ുകയും ്രതിൻ, സ്്ര്രതിംഗ് എന്തിവ് മയാറ്തി റഡലതിവ്െതി 

വ്യാൽവ്് സോഹയാൾഡർ ഘരെതിപ്തിക്ുകയും റചയ്ുക.

9  ഇൻജക്രെെുകൾക്ും ഫ്്യുവ്ൽ ഇഞ്ക്ഷൻ ്രമ്തിനും 

ഇരെയതിലുള് ്ര്രഷർ ല്രപ്ുകൾ ്രന്ധതിപ്തിക്ുക. ഗവ്ർണർ 

ലൂ്ര്രതിസോക്ഷൻ ഓയതിൽ നതിെയ്ക്ുക. എഞ്തിൻ ആരംഭതിച്് 

നതിഷ ്്രകതിയ സോവ്ഗത ്രകമീകരതിക്ുക.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.11.88
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.11.89
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഡടീസൽ ഇന്ധന സംവിധടോനം

ഫഷ്യുവൽ ഇൻജക്ടെിന്മെ ഓവർട്�ടോളിംഗ്, മടസ്റ് (Overhauling and testing the fuel 
injector)
ൈക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ഇൻജക്ടെുകൾ മപടോളിക്ുക

•  ഇൻജക്ടർ പരിട്ശ്ടോധിച്് കയൂ്ടിട്ച്ർക്ുക

•  ഇൻജക്ടെുകൾ പരിട്ശ്ടോധിക്ുന്ു.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾസ് കതിറ്്  - 1 No.

•  ഇൻജക്രെർ ക്ലീനതിംഗ് കതിറ്്  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യന്തത്രങ്ങൾ (Equipment/Machines)

• മൾട്തിസതിലതിണ്ടർ ഡീസൽ എഞ്തിൻ  - 1 നമ്ർ.

•  ഇൻജക്രെർ റരെസ്റതിംഗ് റമഷീൻ  - 1 നമ്ർ.

•  എയർ കം്ര്രസർ  - 1 നമ്ർ.

ആവശ്ഷ്യകതകൾ (Requirements)

മ�റ്ടീരിയൈുകൾ (Materials)

• മറണെണെ  - as reqd.

•  ഡീസൽ  - as reqd.

•  സോസയാപ്് ഓയതിൽ  - as reqd.

• ക്ലീനതിംഗ് തുണതി  - as reqd.

•  ഇൻജക്രെർ  - as reqd.

നരെ്രരെതി്രകമം (Procedure)

രെയാസ്ക് 1 : മപടോളിക്ുന്ു(െിന്തതം 1)

1 ഇൻജക്രെെുകളുറരെ ഓവ്ർഫ്്സോലയാ ലലൻ നീക്ം റചയ്ുക.

2  ഉയർന് സമ്ർദ് ലലനുകൾ നീക്ം റചയ്ുക. ല്രപ്ുകൾ 

വ്ളയുന്തില്റലന്് ഉെപ്യാക്ുക.

3  ഇൻജക്രെർ ക്ലയാമ്് നീക്ം റചയ്ുക.

4  സതിലതിണ്ടർ തലയതിൽ നതിന്് ഇൻജക്രെെുകൾ നീക്ം റചയ്ുക

5  ഇൻറലറ്ും (ഇൻജക്രെർ സീറ്തിംഗ്) ലീക്് ഓഫ്് ഓപ്ണതിംഗുകളും 

്ര്ലഗ് റചയ്ുക.

6  സോനയാസൽ രെതിപ്് വ്ൃത്തിയയാക്ുക, ഇൻജകര്െെുകളതിൽ നതിന്് 

അഴുക്് തുരെയ്ക്ുക.

7  ഇൻജക്രെർ വ്തി്രരീത സ്യാനത്് ്രതിരെതിക്ുക.

8  സോനയാസൽ ക്യയാ്ര് നട്് (1) അഴതിച്് ക്യയാ്ര് നട്് നീക്ം റചയ്ുക 

(ചതി്രതം 1).

9  സോനയാസൽ (2), ഇന്െർമീഡതിയറ്് വ്യാഷർ (3), ്ര്രഷർ സോ്രയാൾട്് (4), 

സ്്ര്രതിംഗ് (5), ഷതിംസ് (6) എന്തിവ് നീക്ം റചയ്ുക.

രെയാസ്ക് 2:  ശ്ുെടീകരണവും പരിട്ശ്ടോധനയും(െിന്തതം 1)
1  സ്റയാൻസോഡർഡ് വ്ർക്് സോ്രരെയുറരെ അതയാത് കമ്യാർട്ുറമനെ്ുകളതിൽ 

ഘരെകങ്ങൾ സൂക്ഷതിക്ുക. 

2  വ്ൃത്തിയുള് ഡീസലതിൽ സോനയാസൽ കഴുകതി സോനയാസൽ 

സോ്രയാഡതിയതിൽ നതിന്് സോനയാസൽ സൂചതി ്രതിൻവ്ലതിക്ുക. 

3  സോകരെു്രയാരെുകൾ, ്രരുക്ൻ, സോതയ്മയാനം എന്തിവ്യ്ക്യായതി 

സോനയാസൽ സൂചതി ്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക.

4  സോകരെു്രയാരെുകൾക്യായതി സോനയാസൽ സോ്രയാഡതി (7) ്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക.

5  വ്യായു അരെതിസോച്യാ സോനയാസതിൽ ക്ലീനതിംഗ് വ്യർ ഉ്രസോയയാഗതിസോച്യാ 

സോനയാസൽ വ്ൃത്തിയയാക്ുക. ക്ലീനതിംഗ് വ്യെതിന്റെ (1) വ്്യയാസം 

സ്സോ്ര്ര സോഹയാളതിന്റെ വ്്യയാസസോത്ക്യാൾ റചെുതയായതിരതിക്ണം. 

വ്യർ വ്ൃത്തിയയാക്ുസോമ്യാൾ ദ്വയാരത്തിനുള്തിൽ 

തകരുന്തില്റലന്് ഉെപ്യാക്ുക (ചതി്രതം 1).
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6  വ്ൃത്തിയുള് റരെസ്റതിംഗ് ഓയതിൽ ഉ്രസോയയാഗതിച്് സോനയാസൽ 

സൂചതിയും സോനയാസലും കഴുകുക.

7  സോനയാസൽ ലം്രമയായതി ്രതിരെതിക്ുക, സോനയാസൽ സൂചതി അതതിന്റെ 

നീളത്തിന്റെ 1/3 വ്റര ്രുെറത്രെുത്് സോനയാസൽ സൂചതി വ്തിരെുക. 

സോനയാസൽ സൂചതി വ്തിരെുസോമ്യാൾ സ്വത്രം ഭയാരത്തിൽ സീറ്തിസോലക്് 

സ്ലലഡ് റചയ്ണം.

8 അത് സ്ലലഡ് റചയ്ുന്തില്റലങ്തിൽ, സോ്രസ്റ് ഉ്രസോയയാഗതിച്് 

സൂചതിയും സോനയാസൽ സോ്രയാഡതിയും ലയാ്ര് റചയ്ുക.

9  റതയാപ്തി നട്തിന്റെ ആത്രരതികവ്ും ്രുെവ്ുമയായ ്ര്രതലങ്ങളതിൽ 

നതിന്് കയാർ്രൺ നതിസോക്ഷ്രം വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

10  ഏറതങ്തിലും റ്രയാട്ൽ/സോകരെു്രയാരെുകൾ ഉസോണ്ടയാറയന്് റതയാപ്തി 

നട്് ്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക.

11 വ്തിള്സോലയാ എറത്രങ്തിലും സോകരെു്രയാരെുകസോളയാ ഉസോണ്ടയാറയന്് 

്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക, ആവ്ശ്്യറമങ്തിൽ മയാറ്തിസ്യാ്രതിക്ുക.

12 സ്്ര്രതിംഗ് റരെസ്റെതിൽ സ്്ര്രതിംഗ് റരെൻഷൻ ്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക. 

ആവ്ശ്്യറമങ്തിൽ സ്്ര്രതിംഗ് മയാറ്തിസ്യാ്രതിക്ുക. 13 ശ്രീരവ്ും 

സോനയാസലും ശ്ുദ്ധമയായ എണെയതിൽ മുക്ുക.

14 സോനയാസലും സോനയാസൽ സൂചതിയും ്രരസ്്രരം മയാറ്ുന്തില്റലന്് 

ഉെപ്യാക്ുക.

15 സോനയാസൽ സോ്രയാഡതി വ്തി്രരീത സ്യാനത്് ഒരു ലവ്സതിൽ 

്രതിരെതിക്ുക. ഷതിം, സ്്ര്രതിംഗ്, ്ര്രഷർ സോ്രയാൾട്്, ഇനെ്ർമീഡതിയറ്് 

വ്യാഷർ, സോനയാസൽ സോ്രയാഡതിയതിൽ സൂചതി ഉ്രസോയയാഗതിച്് സോനയാസൽ 

എന്തിവ് സ്യാ്രതിക്ുക.

16 സോനയാസൽ ക്യയാ്്ര നട്് ലകറകയാണ്ട് മുെുക്തി സോനയാസൽ 

സോക്രദ്ീകരതിക്ുക. തുരെർന്് ശ്ു്രയാർശ് റചയ്ുന് സോരെയാർക്തിൽ 

സോനയാസൽ ക്യയാ്ര് നട്് ശ്ക്തമയാക്ുക.

രെയാസ്ക് 3: ഇൻജക്ടെുകളുമട പരിട്ശ്ടോധന

1  ഫ്തിറ്് ഇൻജക്രെർ (5) ഇൻജക്രെർ റരെസ്റെതിൽ (ചതി്രതം 1).

2  കറണ്ടയ്നെതിൽ റരെസ്റ് ഓയതിൽ നതിെയ്ക്ുക (1).

3  അരെയ്ക്ുക ഷട്്-ഓഫ്് വ്യാൽവ്് സോനയാ്്ര (2).

4  ഹയാൻഡ് ലതിവ്ർ (3) കഴതിയുന്്രത സോവ്ഗത്തിൽ ്ര്രവ്ർത്തിപ്തിക്ുക, 

സോനയാസതിലതിന്റെ എല്ലയാ സ്സോ്ര്ര ദ്വയാരങ്ങളതിലൂറരെയും റരെസ്റ് 

ഓയതിൽ സ്സോ്ര്ര റചയ്ുന്ത് നതിരീക്ഷതിക്ുക.

�ുൻകരുതൽ: പരിട്ശ്ടോധിക്ുന് ഇൻജക്ടെിന് 

തടോമെ നിങ്ങളുമട സക വയ്ക്രുത്.

5  ഷട്് ഓഫ്് വ്യാൽവ്് സോനയാ്്ര തുെക്ുക.

6  ഹയാൻഡ് ലതിവ്ർ ്ര്രവ്ർത്തിപ്തിച്് സോഗജതിൽ നതിന്് ്രരമയാവ്ധതി 

മർദ്ം നതിരീക്ഷതിക്ുക (4) സോനയാസതിലതിൽ നതിന്് ഓയതിൽ സ് സോ്ര്ര 

റചയ്ുന് റരെസ്റ്.

7 ഈ മർദ്ം നതിർമ്യാതയാവ്തിന്റെ ശ്ു്രയാർശ്യുമയായതി 

റ്രയാരുത്റപ്രെുന്തില്റലങ്തിൽ, അത് ഒരു ഷതിം/അഡ്ജസ്റതിംഗ് 

സ്്രകൂ ഉ്രസോയയാഗതിച്് ്രകമീകരതിക്ുക. ഒരു ഷതിം സോചർക്ുന്ത് / 

സ്്രകൂ മുെുകുന്ത് സമ്ർദ്ം വ്ർദ്ധതിപ്തിക്ും.

8  സോനയാസതിലതിന്റെ എല്ലയാ ദ്വയാരങ്ങളതിൽ നതിന്ും റരെസ്്റ ഓയതിൽ 

സ്സോ്ര്ര റചയ്ുന്ത് നതിരീക്ഷതിക്ുക. ഇല്റലങ്തിൽ, സോനയാസൽ 

ദ്വയാരം വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

9  സ്സോ്ര്ര റചയ്തതതിന് സോശ്ഷം റരെസ്റ് ഓയതിൽ ഒഴുകുന്തില്റലന്് 

നതിരീക്ഷതിക്ുക. അങ്ങറനയയാറണങ്തിൽ, സോനയാസൽ സൂചതി 

റ്രയാരെതിക്ുക.

10  ഇൻജക്രെർ റരെസ്റെതിൽ നതിന്് ഇൻജക്രെർ (5) നീക്ം റചയ്ുക.

11  ്രുതതിയ സീറ്തിംഗ് വ്യാഷെുള് എഞ്തിനതിൽ ഫ്തിറ്് ഇൻജക്രെർ.

12  ഉയർന് മർദ്മുള് ല്രപ്് ്രന്ധതിപ്തിക്ുക.

13  ഫ്്സോലയാ ല്രപ്തിന് മുകളതിലൂറരെ ്രന്ധതിപ്തിക്ുക.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.11.89
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.11.90
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഡടീസൽ ഇന്ധന സംവിധടോനം

ഇന്ധന കുത്ിവയ്പെ് പമ്ുകളുമട മപടോതുവടോയ അറ്കുറ്പെണികൾ (General maintenance 
of fuel injection pumps)
ൈക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• എഫ്.ഐ.പിയുമട അറ്കുറ്പെണി നടത്ുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്് - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യന്തത്രങ്ങൾ (Equipment/Machines)

• മൾട്തിസതിലതിണ്ടർ ഡീസൽ എഞ്തിൻ  - 1 No.

ആവശ്ഷ്യകതകൾ (Requirements)

മ�റ്ടീരിയൈുകൾ (Materials)

• ക്ലീനതിംഗ് സോ്രരെ  - as reqd.

•  സോകയാട്ൺ തുണതി  - as reqd.

•  സോസയാപ്് ഓയതിൽ  - as reqd.

•  ്ര്ലീഡതിംഗ് സ്്രകൂ  - as reqd.

•  നട്ും സോ്രയാൾട്ും  - as reqd.

നരെ്രരെതി്രകമം (Procedure)

1 F.I.P മൗണ്ടതിംഗ് സോ്രയാൾട്് ്രരതിസോശ്യാധതിച്് ആവ്ശ്്യറമങ്തിൽ 

ശ്ക്തമയാക്ുക

2  ആവ്ശ്്യറമങ്തിൽ F.I.P ഗവ്ർണെുറരെ ലൂ്ര്രതിസോക്ഷൻ ഓയതിൽ 

്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക

3  ഫ്്യുവ്ൽ ലലനതിറല സോചയാർച് കണ്ടയാൽ ്രരതിസോശ്യാധതിച്് അത് 

്രരതിഹരതിക്ുക

4 സ്റതിക്തി ആറണങ്തിൽ കൺസോ്രരെയാൾ വ്രെതിയുറരെ ചലനം 

്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക, െയാക്് വ്രെതി ശ്രതിയയാക്ുക - ചലനം 

5 ഫ്്യൂവ്ൽ ഫ്ീഡ് ്രമ്തിന്റെ ്ര്രവ്ർത്നവ്ും ഇന്ധന 

കുത്തിവ്യ്പ്തിന്റെ മർദ്വ്ും ്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക 

6  ഉയർന് മർദ് ലലൻ മൗണ്ടതിംഗും സോചയാർച്യും ്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക

7 എഞ്തിൻ നതിഷ ്്രകതിയ സോവ്ഗത ്രകമീകരതിക്ൽ സ്്രകൂ 

്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക. ആവ്ശ്്യറമങ്തിൽ, അത് ്രകമീകരതിക്ുക. 

8  എഞ്തിൻ ആരംഭതിക്ുസോമ്യാൾ F.I.P ഫ്ംഗ ്ഷൻ ്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക. 

ആവ്ശ്്യറമങ്തിൽ, ഇന്ധന ലലനതിൽ ്ര്ലീഡ് റചയ്ുക.

9  ഇന്ധന സംവ്തിധയാനത്തിൽ രക്ത്രസയാവ്ം ഉണ്ടയായതതിന് സോശ്ഷം 

എഞ്തിൻ സ്റയാർട്് റചയ്യാൻ ്രയാരെുറ്രരെുകയയാറണങ്തിൽ, F.I.P & in-

jectors ഓവ്ർസോഹയാൾ റചയ്യാൻ ശ്ു്രയാർശ് റചയ്ുക

10 ആക്സതിലസോെറ്ർ ലതിസോങ്ജ് ലൂ്ര്രതിസോക്റ്് റചയ്ത് ശ്രതിയയായ 

്ര്രവ്ർത്നം ഉെപ്യാക്ുക© N
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.11.91
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഡടീസൽ ഇന്ധന സംവിധടോനം

നഷ്യയൂ�ടോറ്ിക് ഗവർണെുമട നിഷ് ന്തകിയ ട്വഗത ന്തക�ടീകരിക്ുന്ു (Adjusting the idle speed 
of pneumatic governor)
ൈക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• നഷ്യയൂ�ടോറ്ിക് ഗവർണെിൽ നിഷ്ന്തകിയ ട്വഗത ന്തക�ടീകരിക്ുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യന്തത്രങ്ങൾ (Equipment/Machines)

• ന്യൂമയാറ്തിക് ഗവ്ർണെുള് ഡീസൽ എഞ്തിൻ  - 1 No.

•  സോക്രതിളുകളുള് 12V ്രയാറ്െതി  - 1 Set.

ആവശ്ഷ്യകതകൾ (Requirements)

മ�റ്ടീരിയൈുകൾ (Materials)

• ക്ലീനതിംഗ് സോ്രരെ  - as reqd.

•  സോകയാട്ൺ തുണതി  - as reqd.

•  സോസയാപ്് ഓയതിൽ  - as reqd.

•  ഡീസൽ  - as reqd.

•  എഞ്തിൻ ഓയതിൽ  - as reqd.

•  കൂളന്െ്  - as reqd.

നരെ്രരെതി്രകമം (Procedure)

1 എഞ്തിൻ ഫ്ൗസോണ്ടഷൻ സോ്രയാൾട്് ്രരതിസോശ്യാധതിച്് ആവ്ശ്്യറമങ്തിൽ 

ശ്ക്തമയാക്ുക.

2  സോെഡതിസോയറ്െതിറല ജലനതിരപ്് ്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക, 

ആവ്ശ്്യറമങ്തിൽ സോരെയാപ്് അപ്് റചയ്ുക.

3  ഒരു സംമ്തിൽ ലൂ്ര്രതിക്റ്തിംഗ് ഓയതിൽ റലവ്ൽ 

്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക, ആവ്ശ്്യറമങ്തിൽ സോരെയാപ്് അപ്് റചയ്ുക.

4  ഇന്ധന രെയാങ്തിറല ഇന്ധന നതില ്രരതിസോശ്യാധതിച്് ആവ്ശ്്യറമങ്തിൽ 

്രൂരതിപ്തിക്ുക.

5 സോക്രതിളുകൾ ഉ്രസോയയാഗതിച്് ്രയാറ്െതി ശ്രതിയയായതി സ്റയാർട്തിംഗ് 

സോമയാസോട്യാെുമയായതി ്രന്ധതിപ്തിക്ുക.

�ടോൻഡ് സന്തപ�ിംഗ് ഉപകരണത്ിന്മെ 

സ�ടോയട്ത്ടോമട സിസ്റം വടോയുവിൽ നിന്് 

�ുക്ത�ടോകുന്ത് വമര ഇന്ധന സിസ്റം ബൈ്ടീഡ് 

മെയ്യുക

6 ഫ്യാൻ റ്രൽറ്് റരെൻഷൻ ്രരതിസോശ്യാധതിച്് ആവ്ശ്്യറമങ്തിൽ 

്രകമീകരതിക്ുക.

7  ഇഗ്തിഷൻ കീയുറരെ സഹയായസോത്യാറരെ ഇഗ്തിഷൻ സ്വതിച്തിൽ.

8  സ്റയാർട്ർ സ്വതിച്തിന്റെ സഹയായസോത്യാറരെ എഞ്തിൻ ആരംഭതിക്ുക.

ആരംഭിക്ുന്തിന് സ്റടോർ്ടർ സ്വിച്് കയൂടുതൽ സ�യം 

പിടിക്രുത്

9  എഞ്തിൻ ആരംഭതിച്തതിന് സോശ്ഷം ഉരെൻ തറന് സ്റയാർട്ർ സ്വതിച്് 

വ്തിരെുക.

10 ആക്സതിലസോെറ്ർ ലതിവ്ർ (അല്റലങ്തിൽ) സോ്രതയാട്തിൽ ലതിവ്ർ 

ഉ്രസോയയാഗതിച്് എഞ്തിൻ സോവ്ഗത ്രതുറക് ഉയർത്ുക.

11 സോചയാർച്യും ശ്ബ്ദവ്ും ഇല്ലയാറത എഞ്തിൻ സുഗമമയായതി 

്ര്രവ്ർത്തിക്ുന്തതിന് എഞ്തിൻ സോവ്ഗത നതിരീക്ഷതിക്ുക.

12  ആക്സതിലസോെറ്ർ ലതിവ്ർ വ്തിരെുക, എഞ്തിൻ കുെഞ്ഞ 

സോവ്ഗതയതിൽ ്ര്രവ്ർത്തിക്ുന്ുറവ്ന്് ഉെപ്യാക്ുക. 

13 എഞ്തിന്റെ ഏറതങ്തിലും അസയാധയാരണ ലവ്സോ്ര്രഷൻ 

നതിരീക്ഷതിക്ുക.

14 റവ്ഞ്ർ റതയാണ്ടയതിൽ ഘരെതിപ്തിച്തിരതിക്ുന് ്രട്ർഫ്്ലല 

വ്യാൽവ്തിന്റെ സ്്രതിൻഡതിലും ലതിസോങ്ജുകളും ലൂ്ര്രതിസോക്റ്് 

റചയ്ുക. 

15  െതിംഗ് സ്്രയാനർ ഉ്രസോയയാഗതിച്് ഇഡ് ലതിംഗ് അഡ്ജസ്റ് നട്് 

അഴതിക്ുക

16 നതിർമ്യാതയാവ്് വ്്യക്തമയാക്തിയതുസോ്രയാറല, സ്്രകൂല്രഡവ്ർ 

ഉ്രസോയയാഗതിച്് ഇഡ് ലതിംഗ് സ്്രകൂ ്രകമീകരതിക്ുകയും എഞ്തിന്റെ 

ശ്രതിയയായ ഐഡതിംഗ് സ്്രീഡ് ആർ്രതിഎം സജ്മയാക്ുകയും 

റചയ്ുക.

17  സ്്രകൂല്രഡവ്ർ സൂക്ഷതിച്് നട്് സ്യാനത്് സോലയാക്് റചയ്ുക.

18  ്രരമയാവ്ധതി സോവ്ഗത സമയാനമയായതി ്രകമീകരതിക്ുക. (ചതി്രതം 1)

19 എഞ്തിൻ ആരംഭതിച്് നതിഷ്്രകതിയവ്ും ഉയർന് സോവ്ഗതയും 

സുഗമമയായ ്ര്രകരെനവ്ും ്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



210 ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.11.91

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



211

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.11.92
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഡടീസൽ ഇന്ധന സംവിധടോനം

മ�ക്ടോനിക്ൽ ഗവർണെുമട നിഷ്ന്തകിയ ട്വഗത ന്തക�ടീകരിക്ുന്ു (Adjusting  the idling 
speed of mechanical governor)
ൈക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• മ�ക്ടോനിക്ൽ ഗവർണർ ഉപട്യടോഗിച്് എ്ചിന്മെ ന്തപവർത്നര�ിതവും ഉയർന് ട്വഗതയും ന്തക�ടീകരിക്ുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യന്തത്രങ്ങൾ (Equipment/Machines)

• മൾട്തി സതിലതിണ്ടർ സോഫ്യാർ സ്സോ്രരെയാക്്   

ഡീസൽ എഞ്തിൻ റമക്യാനതിക്ൽ    

ഗവ്ർണെുമയായതി  - 1 No.

•  സോക്രതിളുകളുള് 12 സോവ്യാൾട്് ്രയാറ്െതി  - 1 Set.

ആവശ്ഷ്യകതകൾ (Requirements)

മ�റ്ടീരിയൈുകൾ (Materials)

• ക്ലീനതിംഗ് സോ്രരെ  - 1 No.

•  സോകയാട്ൺ തുണതി  - as reqd.

•  സോസയാപ്് ഓയതിൽ  - as reqd.

•  ഡീസൽ  - as reqd.

•  ലൂ്ര്രതിസോക്ഷൻ ഓയതിൽ  - as reqd.

നരെ്രരെതി്രകമം (Procedure)

1 എഞ്തിൻ ഫ്ൗസോണ്ടഷൻ സോ്രയാൾട്് ്രരതിസോശ്യാധതിച്് ആവ്ശ്്യറമങ്തിൽ 

ശ്ക്തമയാക്ുക.

2  സോെഡതിസോയറ്െതിറല ജലനതിരപ്് ്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക, 

ആവ്ശ്്യറമങ്തിൽ സോരെയാപ്് അപ്് റചയ്ുക.

3  സംമ്തിറല ലൂ്ര്രതിക്റ്തിംഗ് ഓയതിൽ റലവ്ൽ ്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക, 

ആവ്ശ്്യറമങ്തിൽ സോരെയാപ്് അപ്് റചയ്ുക.

4  ഇന്ധന രെയാങ്തിറല ഇന്ധന നതില ്രരതിസോശ്യാധതിച്് ആവ്ശ്്യറമങ്തിൽ 

്രൂരതിപ്തിക്ുക.

5 സോക്രതിളുകൾ ഉ്രസോയയാഗതിച്് ്രയാറ്െതി ശ്രതിയയായതി സ്റയാർട്തിംഗ് 

സോമയാസോട്യാെുമയായതി ്രന്ധതിപ്തിക്ുക.

�ടോൻഡ് സന്തപ�ിംഗ് ഉപകരണത്ിനമ്െ 

സ�ടോയട്ത്ടോമട സിസ്റം വടോയുവിൽ നിന്് 

�ുക്ത�ടോകുന്ത് വമര ഇന്ധന സിസ്റം ബൈ്ടീഡ് 

മെയ്യുക

6 ഫ്യാൻ റ്രൽറ്് റരെൻഷൻ ്രരതിസോശ്യാധതിച്് ആവ്ശ്്യറമങ്തിൽ 

്രകമീകരതിക്ുക.

7 F.I.P ഷയാഫ്്റ്തിറലയും ഭവ്നത്തിറലയും സമയ അരെയയാളങ്ങൾ 

നതിരീക്ഷതിക്ുക.

8  ഇഗ്തിഷൻ കീ ഉ്രസോയയാഗതിച്് ഇഗ്തിഷൻ ഓണയാക്ുക.

9  സ്റയാർട്ർ ്രട്ണതിന്റെ സഹയായസോത്യാറരെ എഞ്തിൻ 

ആരംഭതിക്ുക.

ആരംഭിക്ടോൻ കയൂടുതൽ സ�യം സ്റടോർ്ടർ ബ്ടൺ 

പിടിക്രുത്

10  എഞ്തിൻ ആരംഭതിച് ഉരെൻ തറന് സ്റയാർട്ർ ്രട്ൺ വ്തിരെുക.

11  ആക്സതിലസോെറ്ർ ലതിവ്ർ ഉ്രസോയയാഗതിച്് എഞ്തിൻ സോവ്ഗത 

്രതുറക് ഉയർത്ുക.

12  സോചയാർച്യും ശ്ബ്ദവ്ും ഇല്ലയാറത സുഗമമയായതി ്ര്രവ്ർത്തിക്യാൻ 

എഞ്തിൻ അനുരൂ്രമയാക്യാൻ എഞ്തിൻ സോവ്ഗത നതിരീക്ഷതിക്ുക.

13  ആക്സതിലസോെറ്ർ ലതിവ്ർ വ്തിരെുക, ഇസോപ്യാൾ എഞ്തിൻ സോവ്ഗത 

കുെഞ്ഞ സോവ്ഗതയതിലയാണ് ്ര്രവ്ർത്തിക്ുന്ത്. 14 എഞ്തിന്റെ 

ഏറതങ്തിലും അസയാധയാരണ ലവ്സോ്ര്രഷൻ നതിരീക്ഷതിക്ുക.

15  സ്്രയാനെതിന്റെയും സ്്രകൂല്രഡവ്െതിന്റെയും 

സഹയായസോത്യാറരെ ഐഡലതിംഗ് സോസ്റയാപ്് സ്്രകൂ ്രകമീകരതിക്ുക. 

നതിർമ്യാതയാക്ളുറരെ സ്റ്രസതിഫ്തിസോക്ഷൻ (അല്റലങ്തിൽ) 

മയാനുവ്ൽ അനുസരതിച്് ശ്രതിയയായ നതിഷ്്രകതിയ സോവ്ഗത 

സജ്മയാക്ുക.

16  എഞ്തിൻ ആരംഭതിച്് നതിഷ ്്രകതിയവ്ും ഉയർന് 

സോവ്ഗതയുള്തുമയായ ്ര്രവ്ർത്ന ്ര്രകരെനം ്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക, 

നതിഷ് ്രകതിയ സോവ്ഗത ്രകമീകരതിച്തതിന് സോശ്ഷം ്രശ്ദ്ധതിക്ണം, 

ഇഡ് ലതിംഗ് സ്്രീഡ് സോലയാക്് നട്് സോലയാക്് റ്രയാസതിഷനതിൽ 

ആയതിരതിക്ണം

ഇഡ് ൈിംഗ് സ്പടീഡ് ന്തക�ടീകരിച്തിന് ട്ശ്ഷം 

ന്തശ്ദ്ിക്ണം, ഇഡ് ൈിംഗ് സ്പടീഡ് ട്ൈടോക്് ന്ട് ട്ൈടോക്് 

മപടോസിഷനിൽ ആയിരിക്ണം

17 ‘ഓഫ്്’ ലതിവ്ർ (അല്റലങ്തിൽ) സോസ്റയാപ്് ലതിവ്ർ ഉ്രസോയയാഗതിച്് 

എഞ്തിൻ നതിർത്ുക.
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.11.93
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ഡടീസൽ ഇന്ധന സംവിധടോനം

ഒരു എ്ചിന്മെ വികൈ�ടോയ ഇൻജക്ടർ തിരിച്െിയുക (Identify the defective injector of 
an engine)
ൈക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• എ്ചിൻ സവട്ന്തബഷൻ പരിട്ശ്ടോധിക്ുക

∙ഇൻജക്ടെുകൾ പരിട്ശ്ടോധിക്ുകയും പരിട്ശ്ടോധിക്ുകയും മെയ്യുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്  - 1 നമ്ർ.

•  ഇൻജക്രെർ ക്ലീനതിംഗ് കതിറ്്  - 1 നമ്ർ.

ഉപകരണങ്ങൾ/യന്തത്രങ്ങൾ (Equipment/Machines)

• മൾട്തിസതിലതിണ്ടർ സോഫ്യാർ സസ്ോ്രരെയാക്്   

ഡീസൽ എഞ്തിൻ  - 1 നമ്ർ 

•  ഇൻജക്രെർ റരെസ്റതിംഗ് റമഷീൻ  - 1 നമ്ർ.

•  എയർ കം്ര്രസർ  - 1 നമ്ർ.

ആവശ്ഷ്യകതകൾ (Requirements)

മ�റ്ടീരിയൈുകൾ (Materials)

• മറണെണെ  - as reqd.

•  ഡീസൽ  - as reqd.

•  സോസയാപ്് ഓയതിൽ  - as reqd.

•  ്രരുത്തി മയാലതിന്യം  - as reqd.

നരെ്രരെതി്രകമം (Procedure)

1 എഞ്തിൻ ആരംഭതിക്ുന്തതിന് മുമ്് എഞ്തിൻ ഓയതിലും 

ജലനതിരപ്ും ്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക

2  എഞ്തിൻ ആരംഭതിച്് നതിഷ്്രകതിയ സോവ്ഗതയതിൽ 

്ര്രവ്ർത്തിപ്തിക്ുക

3  എഞ്തിൻ ആർ്രതിഎം സോരഖറപ്രെുത്ുക

4  എഞ്തിന്റെ മുട്ുന് ശ്ബ്ദം/ലവ്സോ്ര്രഷൻ നതിരീക്ഷതിക്ുക

5  1 ൽ നതിന്് ഉയർന് മർദ്മുള് ല്രപ്് മുലക്ണെ് നീക്ം 

റചയ്ുകറസനെ്്സതിലതിണ്ടർ സോനയാസൽ ഓസോരയാന്യായതി 6 എഞ്തിൻ 

വ്്യതതിയയാനത്തിന്റെ RPM ്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക

7  ഏത് ഇൻജക്രെെതിന്റെ ഫ്്യൂവ്ൽ ലലൻ ഡതിസ്കണക്ഷൻ 

എഞ്തിൻ ്ര്രവ്ർത്നത്തിൽ വ്്യത്യയാസമതില്ല, ഇൻജക്റ്ർ 

തകരയാെതിലയാറണന്് അർത്ഥമയാക്ുന്ു.

8 റതറ്യായ ഇൻജക്രെർ ്ര്രയാരംഭ വ്യായനയും മുട്ുന് ശ്ബ്ദവ്ും 

സൂചതിപ്തിക്ുന്ു 9 എഞ്തിൻ നതിർത്തി സതിലതിണ്ടർ റഹഡതിൽ 

നതിന്് റതറ്യായ ഇൻജകര്െർ നീക്ം റചയ്ുക

10 ഇത് ഒരു സോ്രരെയതിൽ വ്യ്ക്ുക, ഇൻജക്രെർ റ്രയാളതിച്ുമയാറ്തി, 

റ്രയാളതിച് ഇൻജക്രെർ ഭയാഗങ്ങൾ വ്ൃത്തിയയാക്തി ഭയാഗങ്ങൾ 

്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക.

11  സോകരെയായസോതയാ ജീർണതിച്സോതയാ ആയ ഭയാഗങ്ങൾ മയാറ്തിസ്യാ്രതിക്ുക

12 ഇൻജക്രെെതിന്റെ റ്രയാളതിച് ഭയാഗങ്ങൾ കൂട്തിസോയയാജതിപ്തിച്് 

്രകമീകരതിക്ുക.

13 ഇൻജക്രെർ റരെസ്റതിംഗ് റമഷീൻ ഉ്രസോയയാഗതിച്് ഇൻജക്രെർ 

്രരതിസോശ്യാധതിക്ുക.

14  ്ര്രസോത്യക സതിലതിണ്ടെതിൽ ഇൻജക്രെർ ഘരെതിപ്തിക്ുക.

15 എഞ്തിൻ ആരംഭതിക്ുക, എഞ്തിൻ R.P.M ഉം അതതിന്റെ 

സുഗമമയായ ഓട്വ്ും നതിരീക്ഷതിക്ുക.
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.12.94
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - എ�ിഷൻ കൺട്്രടോൾ 

എ�ിഷൻ കൺട്്രടോൾ സിസ്റ്റം ഡടീസൽ എഞ്ിൻ പുക പരിട്�ടോധന (Diesel engine smoke 
testing)

ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• 4/5 ഗ്ഷ്യടോസ് അനസലസർ ഉപട്�ടോഗ്്റം

• 4/5 ഗ്ഷ്യടോസ് അനസലസർ സ്ടോപിക്ൽ

• എ�ിഷൻ പടോരടോ�ടീറ്റർ അളക്ുന്നതിനുള്ള ഉപകരണത്ിന്മെ സജ്ടീകരണ്റം 

• ട്�ടോർച്ച പരിട്�ടോധന നരത്ുക

• CO, HC, CO2, O2, AFR/NOx അളക്ുക

• ഫല്റം �നസ്ിലടോക്ുക..

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്  - 1 No.

• 4/5 വ്യാതക വ്തിശകലനങ്ങൾ  - 1 No.

•  സ്്രകൂ ഡ്്രരൈവ്ർ  - 1 No.

ആവ�ഷ്യകതകൾ (Requirements)

മ�റ്റടീരി�ലുകൾ (Materials)

•  ഓരെുന്ന വ്യാഹനം  - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (Procedure)

രെയാസ്ക് 1 : ഇൻസ്റട്ലഷൻ

്�ദ്ിക്ുക: സുരക്ഷടോ നിർട്ദേ�ങ്ങൾ

ഈ നരപരി്ക�്റം 4/5 ഗ്ഷ്യടോസ് അനസലസെിന്മെ 

ഉൽപ്പന്നത്ിന് ബടോധക�ടോണ്

ഈ അനസലസർ (�ി്ത്റം 1) ഒരു ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവിന്മെ 

ഗ്ഷ്യടോസ് എ�ിഷൻ മഡൻസിറ്റി അളക്ുന്നതിനുള്ള 

ഉപകരണ�ടോണ്, ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് സ്റടോറ്റസു്റം അതിന്മെ 

്പതിട്രടോധ അറ്റകുറ്റപ്പണികളു്റം നിർണ്ണ�ിക്ടോൻ 

്പടോപ്ത�ടോക്ുന്നു, അതുവഴി വടോ�ു �ലിനടീകരണ്റം 

�ുൻകൂ്ടി തര�ുന്നതിന് ഒരു ഫ്റംഗ്്ഷൻ 

നൽകടോനടോകു്റം.

1  പ്രപയാബ് പഹയാസതിന്റെ അവ്സയാനം അളക്ുന്ന 

പപരെകത്തിപലക്ും പഹയാസതിന്റെ മപറ് അറ്ം 

അനഡ്ലസെതിന്റെ പതിൻഭയാഗറത് ഗ്യയാസ് ഇൻറലറ്തിപലക്ും 

ഫതിറ്് റെയ്ുക (െതി്രതം 2). ഫതിറ്തിംഗ് അവ്സ്ഥ നല്ലതല്റലങ്തിൽ, 

വ്യായു പുെത്് നതിന്ന് ഒഴുകുകയയാറെങ്തിൽ, അത് 

റതറ്യായ അളന്ന മൂല്യം നൽകതിപയക്യാം. അതതിനയാൽ, 

ഉപപയയാഗതിക്ുന്നതതിന് മുമ്് അനുപയയാജ്്യമയായ അവ്സ്ഥ 

്രശദ്യാപൂർവ്ം പരതിപശയാധതിക്ുക.

2 പവ്ർ സ്വതിച്് ഓഫ് റെയ്ുക, തുരെർന്ന് അനഡ്ലസെതിന്റെ 

പതിൻഭയാഗത്ുള്ള പവ്ർ പസയാക്റ്തിപലക്് പവ്ർ പകബതിൾ 

ബന്തിപ്തിക്ുക

3 അനഡ്ലസെതിന്റെ പതിൻഭയാഗത്് സ്ഥതിതതിറെയ്ുന്ന പ്രപയാബ് 

ഫതിൽട്ടെും വ്തിവ്തിധ ഫതിൽട്ടെുകളും അളക്ുന്നതതിനുള്ള 

അനുപയയാജ്്യമയായ അവ്സ്ഥകൾ പരതിപശയാധതിക്ുക.

4 അനഡ്ലസെതിന്റെ കെക്ഷൻ നതില വ്ീണ്ും പരതിപശയാധതിച്് 

പവ്ർ സ്വതിച്് ഓെയാക്ുക.

രെയാസ്ക് 2 : അളവ്

മ�ഷർമ�ന്െ് ട്�ടോഡ്

1 [സീപെയാ കയാലതിപ്രബഷൻ] നരെത്യാൻ ശുദ്വ്യായുയതിൽ 

അപന്വഷെം സ്ഥയാപതിക്ുക.

2 വ്യാഹനത്തിന്റെ എക് സ് പഹയാസ്റ് ഔട്ട് റലറ്തിപലക്് പ്രപയാബ് 

ആഴത്തിൽ തള്ളുക (െതി്രതം 3) കൂരെയാറത റമഷർറമന്െ് കീ 

അമർത്തി എക് സ് പഹയാസ്റ് ഗ്യയാസ് അളക്ുക. (െതി്രതം 2)
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Power ON

Initialization process (10 second)

Self diagnosis

Warming up (between 2

and & minutes)

Zero calibration (20  seonds)

STAND - BY Measurement Ready 

state

	
Autom

atic Processing

Measurement ready state

3  അളവ്് 30 മതിനതിറ്് ്രപവ്ർത്തിക്ുന്നു, പവ്ർ പസവ്തിംഗ് പമയാരൈ് 

സജ്ീവ്മയാക്ുന്നതതിലൂറരെ പമ്് യയാ്രത്തികമയായതി നതിർത്ുന്നു. 

അമർത്ുകMEAS30 മതിനതിറ്തിലധതികം എക ്സ് പഹയാസ്റ് വ്യാതകം 

അളക്യാൻ വ്ീണ്ും കീ.

4 വ്യാഹനത്തിന്റെ എക് സ് പഹയാസ്റ് ഔട്ട് റലറ്തിൽ നതിന്ന് 

അപന്വഷെം വ്ലതിക്ുക. തുരെർന്ന് അനഡ്ലസെതിന്റെ 

ഉള്ളതിൽ അമർത്തി ശുദ്വ്യായു ഉപപയയാഗതിച്് വ്ൃത്തിയയാക്ു

കശുദ്ീകരതിക്ുകഅളക്ൽ മൂല്യങ്ങൾ 0 ആയതി കുെയുന്നത് 

വ്റര കീ. (െതി്രതം 1)

5 എല്ലയാ അളവ്ുകളും 0 ന് അരെുത്യാറെങ്തിൽ, 

അമർത്ുകസ്റയാൻര്ൈ ഡ്ബസ്റയാൻര്ൈ ഡ്ബ പമയാരൈതിൽ 

ഉപകരെം നതിലനതിർത്ുന്നതതിനുള്ള കീ.

6  അമർത്ുകZEROഅളവ്ുകളുറരെ ഒരു പ്രശെതിയുറരെ തയാപക്യാൽ. 

തുരെർന്ന്, 2,3 & 4 ആവ്ർത്തിക്ുക.

രെയാസ്ക് 3 : ട്�ടോര്ച്ച പരിട്�ടോധന

കൃത്യമയായ ഫലം സൂെതിപ്തിക്ുന്നതതിന് സയാമ്തിൾ-റസല്ലതിൽ നതിന്ന് 

സയാധ്യമയായ വ്യായു പെയാർച്യുപണ്യാ എന്ന ്പനയാക്ുന്ന ഒരു ഫംഗ്ഷൻ

1 ലീക്് റരെസ്റ് പമയാര്ൈ തതിരറഞെരെുക്യാൻ സ്റയാൻരൈ്-ഡ്ബ 

പമയാരൈതിൽ ഒരതിക്ൽ SELECT കീ (െതി്രതം 1) അമർത്ുക.

2  മുകളതിൽ കയാെതിച്തിരതിക്ുന്നതുപപയാറല സൂെന വ്തിൻപരൈയായതിൽ 

‘ലീക്് റരെസ്റ്’ എന്ന സപദേശം സൂെതിപ്തിച്തിട്ടുറണ്ങ്തിൽ (െതി്രതം 2) 

അപന്വഷെത്തിന്റെ മുൻവ്ശത്് ലീക്് റരെസ്റ് ക്യയാപ് റമൌണ്് 

റെയ്ുക.

3  ENT കീ അമർത്ുക. പമ്് ്രപവ്ർത്തിക്ുന്നു, 20-റസക്ൻരൈ് 

ലീക്് റരെസ്റ് സമയത്് കൌണ്് മൂല്യങ്ങൾ 20 ൽ നതിന്ന ് 1 

കുെയുന്നു.

4 20 റസക്ൻരൈതിനുപശഷം പെയാർച്യതില്ലയാറത പരതിപശയാധന 

സയാധയാരെ നതിലയതിലയായയാൽ, ഒരു സപദേശം ‘PASS’ എന്ന് 

സൂെതിപ്തിക്ും. പെയാർച് തതിരതിച്െതിഞെയാൽ, സപദേശം ‘FAIL’ എന്ന് 

സൂെതിപ്തിക്ുന്നു.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.12.94
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രെയാസ്ക് 4 : ഇന്ധനത്ിന്മെ തിരമഞെരുപ്പ്

1  വ്യാഹനം പരതിപശയാധതിക്ുന്നതതിനുള്ള ഇന്നം 

തതിരറഞെരെുക്ുന്ന ്രപവ്ർത്നമയാെതിത്. വ്യായു മതിച് 

നതിരക്ും (? ) AFR ഉം കെക്യാക്യാൻ ഇത് ഉപപയയാഗതിക്ുന്നു. 

ഈ അനഡ്ലസെതിന് ഗ്യയാപസയാലതിൻ, എൽപതിജ്തി, 

സതിഎൻജ്തി, ആൽക്പഹയാൾ തുരെങ്ങതിയ ഇന്നങ്ങൾ 

തതിരറഞെരെുക്യാനയാകും. (െതി്രതം 1)

2 മുകളതിൽ പെഞെതുപപയാറല തതിരറഞെരെുത് ഇന്നം 

സൂെതിപ്തിച്തിരതിക്ുന്നു. തതിരറഞെരെുക്യാനുള്ള ഇന്നം 

സൂെതിപ്തിക്ുന്നത് വ്റര കീകൾ ഉപപയയാഗതിക്ുക.

3  തതിരറഞെരെുത് ഇന്നം സജ്ീകരതിക്യാൻ ENT കീ 

അമർത്ുക.

4  ഉദയാഹരെത്തിന്, “LPG” ഇന്നം തതിരറഞെരെുത്തിട്ടുറണ്ങ്തിൽ, 

തയാറഴ കയാെതിച്തിരതിക്ുന്നതുപപയാറല വ്തിൻപരൈയാ സൂെതിപ്തിക്ുന്നു 

(െതി്രതം 2)

രെയാസ്ക് 5 : NOX സജ്ടീകരണ്റം

NOX റസൻസർ എവ്തിറരെ അറ്യാച്ുറെയ്െറമന്ന് തതിരറഞെരെുക്ുന്ന 

ഒരു ്രപവ്ർത്നമയാെതിത്.

1  സ്റയാൻരൈ്ഡ്ബ പമയാരൈതിൽ എട്ട ്തവ്െ റസലകര്െ് കീ അമർത്ുക

കുെഞെ അളവ്തിൽ ഉണ്യായതിരതിക്ുന്നത് എല്ലയായ്പപ്യാഴും 

അഭതികയാമ്യമയാെ്.

2  ്രപധയാന മയാറ്ങ്ങൾ അറത അല്റലങ്തിൽ ഇല്ല എന്നതതിപലക്് 

്രപദർശതിപ്തിക്ുന്നു.

3  NOX രൈതിസ് പ്പല പമയാരൈതിനയായതി അറത തതിരറഞെരെുക്ുക 

(െതി്രതം 1), പനയാൺ പനയാക് സ് രൈതിസ് പ്പല പമയാരൈതിന് NO, തുരെർന്ന് 

ENT അമർത്ുക

4 “A” തയാറഴ കയാെതിച്തിരതിക്ുന്നതുപപയാറല (െതി്രതം 2) AFR(എയർ/ 

ഇന്ന നതിരക്്) രൈതിസ്പ്പല പമയാരൈതിൽ അറ്യാച്് റെയ്ുകയും 

NOx രൈതിസ്പ്പല പമയാരൈതിൽ അ്രപത്യക്ഷമയാവ്ുകയും റെയ്ുന്നു. 

റമഷർറമനെ്് പമയാരൈതിൽ ENT കീ അമർത്തിയയാൽ NOx/AFR 

പമയാര്ൈ മയാെതി.

 NOx, CO2, O2 എന്നതിവ് അളക്ുന്നതതിലൂറരെ, HC, CO 

എന്നതിവ്യ് ക്് പുെപമ, ഒരു റമക്യാനതിക്് എഞ്തിന്റെ 

കയാര്യക്ഷമതറയക്ുെതിച്് കൂരെുതൽ നന്നയായതി മനസ്തിലയാക്ുന്നു 

(െതി്രതം 3). അളവ്ുകൾക്ുള്ള പരമയാവ്ധതി പരതിധതികൾ 

യൂപെയാ, ബതിഎസ് മയാനദണ്ഡങ്ങൾക്നുസൃതമയായതി 

നതിയ്രത്െങ്ങളയാൽ സജ്ീകരതിച്തിരതിക്ുന്നു. എല്ലയാ എഞ്തിൻ 

പവ്ഗതയതിലും അളക്ുന്ന അഞ്് വ്യാതകങ്ങളതിൽ നയാറലണ്ം 

 എക് സ് പഹയാസ്റതിറല രയാസവ്സ്തുക്ളുറരെ െീരൈതിംഗുകൾ 

റരെക്നീഷ്യറന ഡ്്രരൈവ്് കഴതിവ്തിന്റെ ്രപശ ്നത്തിപലക്് 

നയതിപച്ക്യാം.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.12.94
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.12.95
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - എ�ിഷൻ കൺട്്രടോൾ 

എ�ിഷൻ കൺട്്രടോൾ സിസ്റ്റം PCV വടോൽവ്, EVAP സിസ്റ്റം എന്നിവ പരിട്�ടോധിക്ുന്നു 
(Checking PCV  valve and EVAP system)

ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• PCV ട്�ടോസ് പരിട്�ടോധിക്ുക

• PCV വടോൽവ് പരിട്�ടോധിക്ുക.

ആവ�ഷ്യകതകൾ (Requirements)

 ഉപകരണങ്ങൾ/ഉപകരണങ്ങൾ/ഉപകരണങ്ങൾ   

(Tools/Equipment/ Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്  - 1 No.

•  രൈതിജ്തിറ്ൽ മൾട്ടതിമീറ്ർ  - 1 No.

• 12V ബയാറ്െതി  - 1 No.

•  സ്കയാൻ രെൂൾ  - 1 No.

 ഉപകരണങ്ങൾ/മ�ഷിനെികൾ (Equipment/ Instruments)

•  രൈീസൽ വ്യാഹനം  - 1 No.

മ�റ്റടീരി�ലുകൾ (Materials)

•  പതിസതിവ്തി പസയാൾറവ്നെ്്/ലയാക്് കനം  - as reqd.

•  ബനതിയൻ തുെതി  - 1 No.

•  PCV വ്യാൽവ്്  - 1 No.

•  EVAP - 1 No.

നരെപരെതി്രകമം (Procedure)

്�ദ്ിക്ുക: എൻജിൻ നിഷ ്്കി� ട്വഗ്ത/ഐഎസി ഡഷ്യൂ്ടി പരിട്�ടോധിക്ുന്നതിന് �ുമ്് പിസിവി വടോൽവിട്ലടോ 

അതിനമ്െ ട്�ടോസുകളിട്ലടോ തരസ്മ�ടോന്നു�ില്മലന്ന് ഉെപ്പടോക്ുക, തരസ്മപ്പ്ട പിസിവി വടോൽവ് അല്മലങ്ിൽ ട്�ടോസ് 

അതിനമ്െ കൃതഷ്യ�ടോ� പരിട്�ടോധനമ� തരസ്മപ്പരുത്ുന്നു.

രെയാസ്ക് 1: പിസിവി ട്�ടോസ് പരിട്�ടോധന

1 പതിസതിവ്തി വ്യാൽവ്് സയാധയാരെയയായതി എഞ്തിന്റെ വ്യാൽവ്് 

കവ്െതിനരെുപത്യാ അലറ്ലങ്തിൽ ഇൻപരെക്് മയാനതിപഫയാൾരൈതിപലയാ 

സ്ഥതിതതിറെയ്ുന്നു.

2  നതിങ്ങൾക്് അത് റപറട്ടന്ന് തതിരതിച്െതിയയാൻ 

കഴതിയുന്നതില്റലങ്തിൽ, വ്ർക്പക്ഷയാപ്് മയാനുവ്ൽ ഉപപയയാഗതിച്് 

പരതിപശയാധതിക്ുക

3 കെക്ഷൻ, പെയാർച്, തരെസ്ം, അപെയം എന്നതിവ്യ്ക്യായതി 

പഹയാസുകൾ പരതിപശയാധതിക്ുക. ആവ്ശ്യമയായ 

രെയാസ്ക് 2: �ടോറ്റിസ്ടോപിക്ുക:പിസിവി വടോൽവ് പരിട്�ടോധന

1  ഇഗ്തിഷൻ ഓെയാക്തി എഞ്തിൻ ആരംഭതിക്ുക. എഞ്തിൻ 

ഐരൈതിംഗ് ഉപപയയാഗതിച്്, പതിസതിവ്തി വ്യാൽവ്തിപലക്് 

ഘരെതിപ്തിച്തിരതിക്ുന്ന പഹയാസ് പതിഞ്് റെയ്ത് അതതിലൂറരെയുള്ള 

വ്യായു വ്തിതരെം നതിർത്ുക. വ്യാൽവ്് ശരതിയയായതി 

്രപവ്ർത്തിക്ുന്നുറണ്ങ്തിൽ, നതിങ്ങൾക്് മയാറ്ം പകൾക്യാൻ 

കഴതിയുന്ന തരത്തിൽ നതിഷ് ്രകതിയ പവ്ഗത കുെയെം.

2  അല്റലങ്തിൽ സതിലതിണ്ർ റഹരൈ് കവ്െതിൽ നതിന്ന് പതിസതിവ്തി 

വ്യാൽവ്് വ്തിെ്പേദതിച്് റഹര്ൈ കവ്ർ പഹയാളതിപലക്് പ്ലഗ് 

ഇൻസ്റയാൾ റെയ്ുക (െതി്രതം 1).

3  നതിഷ്്രകതിയ പവ്ഗതയതിൽ എഞ്തിൻ ്രപവ്ർത്തിപ്തിക്ുക.

4  വ്യാക്വം പരതിപശയാധതിക്യാൻ െതി്രതം 2 ൽ 

കയാെതിച്തിരതിക്ുന്നതുപപയാറല PCV വ്യാൽവ്തിന്റെ (1) അറ്ത്് 

നതിങ്ങളുറരെ വ്തിരൽ വ്യ്ക്ുക (െതി്രതം 2)
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5  വ്യാക്വം ഇല്റലങ്തിൽ, അരെഞെുപപയായ വ്യാൽവ്് 

പരതിപശയാധതിക്ുക.

6 ഇത് വ്ൃത്തിയയാക്യാൻ ്രശമതിക്ുക, പതിസതിവ്തി ലയായകപമയാ 

ലയാക്വർ തതിന്നപെയാ ഉപപയയാഗതിച്് ഇത് ്രപവ്ർത്തിക്ുന്നുപണ്യാ 

അല്റലങ്തിൽ കയാർബ്യൂപെറ്ർ ക്ലീനെതിൽ മുക്തിയതിട്ടുപണ്യാ 

എന്ന് നതിരീക്ഷതിക്ുക. വ്ൃത്തിയുള്ള വ്യാൽവ്തിൽ ഗമ്തി 

നതിപക്ഷപപമയാ നതിെവ്്യത്യയാസപമയാ ഉണ്യാകരുത്.

7  നതിങ്ങളുറരെ PCV വ്യാൽവ്് മയാറ്തിസ്ഥയാപതിപക്ണ്തുറണ്ങ്തിൽ, ഒരു 

പുതതിയ വ്യാൽവ്് വ്യാങ്ങുക, പഴയത് നീക്ം റെയ്ുക, അതതിന്റെ 

സ്ഥയാനത്് പുതതിയത് പെർക്ുക.

8  വ്യാക്വം പരതിപശയാധതിച്തതിന് പശഷം, എഞ്തിൻ നതിർത്തി പതിസതിവ്തി 

വ്യാൽവ്് നീക്ം റെയ്ുക െതി്രതം 3 (1) വ്യാൽവ്് കുലുക്ുക, 

വ്യാൽവ്തിനുള്ളതിറല റെക്് സൂെതിയുറരെ മുഴക്ം ്രശദ്തിക്ുക. 

വ്യാൽവ്് അലെുന്നതില്റലങ്തിൽ, അത് മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുക.

9  പരതിപശയാധതിച്തതിന് പശഷം, പ്ലഗ് നീക്ം റെയ്ത് PCV വ്യാൽവ്് 

ഇൻസ്റയാൾ റെയ്ുക.

സ്കടോൻ രൂൾ ഉപട്�ടോഗ്ിച്ച് ബടോഷ്പടീകരണ (ഇവിഎപി) കടോനിസ്റർ �ുദ്ടീകരണ 
സ്റംവിധടോനത്ിന്മെ പരിട്�ടോധന�ിൽ പരി�ടീലിക്ുക (Practice on inspection of 
evaporative (EVAP) canister purge system with the use of scan tool)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• വടോക്വ്റം പരിട്�ടോധിക്ുക

• വടോക്വ്റം പടോട്സജ് പരിട്�ടോധിക്ുക

• EVAP കടോനിസ്റർ �ുദ്ടീകരണ വടോൽവിന്മെ ്പതിട്രടോധ്റം അളക്ുക

• സ്കടോൻ രൂളിന്മെ ഉപട്�ടോഗ്്റം.

രെയാസ്ക് 1: വടോക്വ്റം പരിട്�ടോധിക്ുക

1  ഗതിയർ ഷതിഫ്റ്് ലതിവ്ർ ന്യൂ്രരെൽ സ്ഥയാനത്യാറെന്ന് ഉെപ്യാക്യാൻ

2  ഓപട്ടയാ ്രരെയാൻസ്മതിഷൻ (A/T) പമയാരൈലതിന്റെ കയാര്യത്തിൽ, “P” 

പ്രശെതിയതിലുള്ള റസലകര്െർ ലതിവ്ർ

3  പയാർക്തിംഗ് പ്രബക്് ലതിവ്ർ മുകളതിപലക്് വ്ലതിച്ു.

4  സയാധയാരെ ്രപവ്ർത്ന തയാപനതിലയതിപലക്് എഞ്തിൻ 

മുന്നെതിയതിപ്് നൽകുക.

5 EVAP കയാനതിസ്റെതിൽ നതിന്ന് (െതി്രതം 1) (1) ൽ 

കയാെതിച്തിരതിക്ുന്നതുപപയാറല ശുദ്ീകരെ പഹയാസ് 

വ്തിെ്പേദതിക്ുക

6  വ്തിെ്പേദതിച് പഹയാസതിന്റെ അറ്ത്് വ്തിരൽ വ്യ്ക്ുക, 

എഞ്തിൻ നതിഷ് ്രകതിയ പവ്ഗതയതിൽ ്രപവ്ർത്തിക്ുപമ്യാൾ 

അവ്തിറരെ വ്യാക്വം അനുഭവ്റപ്രെുന്നതില്റലന്ന് പരതിപശയാധതിക്ുക.

7  എഞ്തിൻ പവ്ഗത ഏകപദശം 3000 ആർപതിഎമ്തിൽ കൂരെുതലയായതി 

വ്ർദ്തിപ്തിക്ുപമ്യാൾ വ്യാക്വം അനുഭവ്റപ്രെുന്നുപണ്യാറയന്ന് 

പരതിപശയാധതിക്ുക.

8  പരതിപശയാധന ഫലം തൃപ്തതികരമല്റലങ്തിൽ, വ്യാക്വം പയാപസജ്്, 

പഹയാസുകൾ, EVAP കയാനതിസ്റർ പർജ്് വ്യാൽവ്്, വ്യർ ഹയാർറനസ്, 

ECM (PCM) എന്നതിവ് പരതിപശയാധതിക്ുക.

രെയാസ്ക് 2: വടോക്വ്റം പടോട്സജ് പരിട്�ടോധന

1  എഞ്തിൻ ആരംഭതിച്് നതിഷ് ്രകതിയ പവ്ഗതയതിൽ 

്രപവ്ർത്തിപ്തിക്ുക.

2 EVAP കയാനതിസ്റർ പർജ്് വ്യാൽവ്തിൽ നതിന്ന് വ്യാക്വം പഹയാസ് 

വ്തിെ്പേദതിക്ുക (െതി്രതം 1) (2). വ്തിെ്പേദതിക്റപ്ട്ട 

പഹയാസതിറനതതിറര വ്തിരൽ റവ്ച്ുറകയാണ്്, വ്യാക്വം 

്രപപയയാഗതിച്തിട്ടുപണ്യാറയന്ന് പരതിപശയാധതിക്ുക.

3 ഇത് ്രപപയയാഗതിച്തില്റലങ്തിൽ, കം്രപസ് റെയ്ത വ്യായു 

ഊതതിറക്യാണ്് വ്യാക്വം പയാപസജ്് വ്ൃത്തിയയാക്ുക 

4 കെക്ഷൻ, പെയാർച്, തരെസ്ം, അപെയം എന്നതിവ്യ്ക്യായതി 

പഹയാസുകൾ പരതിപശയാധതിക്ുക. ആവ്ശ്യയാനുസരെം 

മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുക.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.12.95
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സ്കടോൻ രൂൾ ഉപട്�ടോഗ്ിച്ച് EVAP കടോനിസ്റർ 

�ുദ്ടീകരണ വടോൽവ് പരിട്�ടോധന

രെയാസ്ക് 3:  EVAP കടോനിസ്റർ �ുദ്ടീകരണ വടോൽവിന്മെ ്പതിട്രടോധ്റം അളക്ുക
1  ഇഗ്തിഷൻ സ്വതിച്് ഓഫ് ഉപപയയാഗതിച്്, EVAP കയാനതിസ്റർ പർജ്് 

വ്യാൽവ്തിൽ നതിന്ന് കപ്ലർ വ്തിെ്പേദതിക്ുക. 

2  EVAP കയാനതിസ്റർ ശുദ്ീകരെ വ്യാൽവ്തിന്റെ രണ്് 

റരെർമതിനലുകൾ തമ്തിലുള്ള ്രപതതിപരയാധം പരതിപശയാധതിക്ുക.

(െതി്രതം 1) 

3  EVAP കയാനതിസ്റർ ശുദ്ീകരെ വ്യാൽവ്തിന്റെ ്രപതതിപരയാധം 20°C-

ൽ 30-34 ആയതിരതിക്െം

4  മയാനുവ്ൽ അനുസരതിച്് ്രപതതിപരയാധം 

വ്്യക്തമയാക്തിയതിട്ടുറണ്ങ്തിൽ, അരെുത് ്രപവ്ർത്ന 

പരതിപശയാധനയതിപലക്് പപയാകുക. 

5 ഇലറ്ലങ്തിൽ, EVAP കയാനതിസ്റർ ശുദ്ീകരെ വ്യാൽവ്് 

മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുക

6 EVAP കയാനതിസ്റർ ശുദ്ീകരെ വ്യാൽവ്തിപലക്് കപ്ലർ 

ബന്തിപ്തിക്ുക.

രെയാസ്ക് 3:  സ്കടോൻ ഉപകരണത്ിനമ്െ ഉപട്�ടോഗ്്റം

1  സ്കയാൻ രെൂൾ (െതി്രതം 1) (1) രൈയാറ് ലതിങ്് കെകര്െെതിപലക്് (DLC) (2) 

ഇഗ്തിഷൻ സ്വതിച്് ഓഫ് ഉപപയയാഗതിച്് ബന്തിപ്തിക്ു്രകീ ്

2 ഇൻപരെക്് മയാനതിപഫയാൾരൈതിൽ നതിന്ന ് വ്യാക്വം പഹയാസുകൾ 

വ്തിെ്പേദതിക്ുക.

4  ഇഗ്തിഷൻ സ്വതിച്് ഓെയാക്തി സുസുക്തി സ്കയാൻ രെൂളതിന്റെ 

“MISC റരെസ്റ്” പമയാരൈതിന് കീഴതിൽ “EVAP CANI PURGE” എക്സതിക്യൂട്ട് 

റെയ്തുറകയാണ്് EVAP കയാനതിസ്റർ പർജ്് വ്യാൽവ്് തുെക്ുക. ഈ 

അവ്സ്ഥയതിൽ, പഹയാസ് “എ” ഊതുക. “ബതി” പനയാസലതിൽ നതിന്ന ്

വ്യായു പുെത്ുവ്രെം. (െതി്രതം 3) (മറ്് സ്കയാൻ രെൂളതിനയായതി, രെൂൾ 

മയാനുവ്ൽ സ്കയാൻ റെയ്ുക)

�ുന്നെി�ിപ്പ്: വടോൽവിലൂമര വടോ�ു വലിമച്ചരുക്രുത്. 

വടോൽവിനുള്ളിമല ഇന്ധന നടീരടോവി ട്�ടോഷകര�ടോണ്.

5  പരതിപശയാധന ഫലം വ്തിവ്രതിച്തുപപയാറലയലറ്ലങ്തിൽ, തുെന്നപതയാ 

റെെുപതയാ ആയ വ്യർ ഹയാർറനസുകൾ പരതിപശയാധതിക്ുക. 

ഇത് നല്ല നതിലയതിലയാറെങ്തിൽ, EVAP കയാനതിസ്റർ ശുദ്ീകരെ 

വ്യാൽവ്് മയാറ്തി വ്ീണ്ും പരതിപശയാധതിക്ുക

6  വ്യാക്വം പഹയാസുകൾ ബന്തിപ്തിക്ുക.
3 “എ” പഹയാസതിപലക്് ഊതുക. (െതി്രതം 2) ൽ 

കയാെതിച്തിരതിക്ുന്നതുപപയാറല “B” പനയാസലതിൽ നതിന്ന് വ്യായു 

പുെപത്ക്് വ്രരുത്.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.12.95
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.12.96
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - എ�ിഷൻ കൺട്്രടോൾ 

EGR വടോൽവ് നടീക്്റം മ�യ്ുക�ു്റം വടീണ്ു്റം ഘരിപ്പിക്ുക�ു്റം മ�യ്ുന്നു (Removing and 
refitting of EGR valve)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• EGR വടോൽവ് തിരിച്ചെി�ുക

• EGR വടോൽവ് കണക്ഷൻ വി�്ട്േ�ിക്ുക

• EGR വടോൽവ് ്പതിട്രടോധ്റം അളക്ുക

• EGR വടോൽവ് നടീക്്റം മ�യ്ുക

• EGR വടോൽവ് പരിട്�ടോധിക്ുക

• EGR വടോൽവ് �ടോറ്റിസ്ടോപിക്ുക.

ആവ�ഷ്യകതകൾ (Requirements)

 ഉപകരണങ്ങൾ/ഉപകരണങ്ങൾ/ഉപകരണങ്ങൾ   

(Tools/Equipment/ Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾ കതിറ്്  - 1 No.

•  സ്്രകൂ ഡ്്രരൈവ്ർ റസറ്്  - 1 No.

• പബയാക്സ് സ്പയാനർ റസറ്്  - 1 No.

•  രൈതിജ്തിറ്ൽ മൾട്ടതിമീറ്ർ/ഓമ്ീറ്ർ  - 1 No.

 ഉപകരണങ്ങൾ/മ�ഷിനെികൾ (Equipment/ Instruments)

•  രൈീസൽ വ്യാഹനം   - 1 No.

മ�റ്റടീരി�ലുകൾ (Materials)

•  പ്രരെ - 1 No.

•  പരുത്തി മയാലതിന്യം  - 1 No.

•  മറണ്ണ് - as reqd.

•  വ്യാക്വം പഹയാസ്  - as reqd.

•  EGR വ്യാൽവ്്  - 1 No.

നരെപരെതി്രകമം (Procedure)

1  EGR വ്യാൽവ്് കറണ്ത്ുക (െതി്രതം 1)

2  ബയാറ്െതിയതിൽ നതിന്ന് റനഗറ്ീവ്് റരെർമതിനൽ പകബതിൾ 

വ്തിെ്പേദതിക്ുക.

�ുന്നെി�ിപ്പ്: LOCK സ്ടോനട്ത്ക്് ഇഗ്ിഷൻ 

സ്വിച്ച് ഓണടോക്ി ബടോറ്റെി�ിൽ നിന്ന് മനഗ്റ്റടീവ് (-) 

മരർ�ിനൽ ട്കബിൾ വി�്ട്േ�ിക്മപ്പ്ട സ��്റം 

�ുതൽ 1 �ിനിറ്റിന് ട്�ഷ്റം ട്ജടോലി ആര്റംഭിക്ണ്റം.

3  എക് സ് പഹയാസ്റ് ഗ്യയാസ് െീസർക്ുപലഷൻ വ്യാൽവ്് കെക്റ്ർ 

വ്തിെ്പേദതിക്ുക (െതി്രതം 1)

4  എക് സ് പഹയാസ്റ് ഗ്യയാസ് െീസർക്ുപലഷൻ വ്യാൽവ്് ്രപതതിപരയാധം 

പരതിപശയാധതിക്ുക

5  ഒരു ഓമ്ീറ്ർ ഉപപയയാഗതിച്് റരെർമതിനൽ B1 (അലറ്ലങ്തിൽ B2) മറ്് 

റരെർമതിനലുകൾ (S1, S2, S3, S4) എന്നതിവ് തമ്തിലുള്ള ്രപതതിപരയാധം 

അളക്ുക. (െതി്രതം 2)

6  ്രപതതിപരയാധം (തെുപ്്) 19.9 മുതൽ 23.4 ഓം വ്റര ആയതിരതിക്െം

7  റ്രരൈയതിൻ എഞ്തിൻ കൂളന്െ്

8 എക് സ് പഹയാസ്റ് ഗ്യയാസ് െീസർക്ുപലഷൻ വ്യാൽവ്് നീക്ം 

റെയ്ുക

9 വ്യാട്ടർ ഡ്ബപയാസ് പഹയാസ് വ്തിെ്പേദതിക്ുക (ഐഎസതി 

വ്യാൽവ്തിൽ നതിന്ന് (െതി്രതം 3) (1)

10  വ്യാട്ടർ ഡ്ബപയാസ് പഹയാസ് (പതിൻ വ്യാട്ടർ ഡ്ബപയാസ് 

പജ്യായതിന്െതിൽ നതിന്ന്) വ്തിെ്പേദതിക്ുക (െതി്രതം 3) (2) 11 

എക് സ് പഹയാസ്റ് ഗ്യയാസ് െീസർക്ുപലഷൻ വ്യാൽവ്തിന്റെയും 

ഗയാസ്കറ്തിന്റെയും നട്ടുകൾ നീക്ം റെയ്ുക (െതി്രതം 4) 12 

ഒട്ടതിക്ുന്നതതിനും കനത് കയാർബൺ നതിപക്ഷപത്തിനും EGR 
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വ്യാൽവ്് ദൃശ്യപരമയായതി പരതിപശയാധതിക്ുക (െതി്രതം 5) 13 ്രപശ്നം 

കറണ്ത്തിയയാൽ, EGR വ്യാൽവ്് അസംബ്ലതി മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുക

14  ഇല്റലങ്തിൽ, EGR വ്യാൽവ്് ്രപവ്ർത്നം പരതിപശയാധതിക്ുക

16 റരെർമതിനൽ B1, B2 എന്നതിവ്യതിൽ ബയാറ്െതി പവ്യാൾപട്ടജ്് 

്രപപയയാഗതിക്ുക, ആവ്ർത്തിച്് ്രഗൌണ്തിംഗ് റെയ്ുപമ്യാൾ   

(െതി്രതം 7) (*S1) - (S1, *S2)- (S2, *S3)- (S3, *S4) - (S4, *S1) ്രകമം, 

കൂരെയാറത വ്യാൽവ്് അരെച് സ്ഥയാനപത്ക്് നീങ്ങുന്നുപണ്യാറയന്ന് 

പരതിപശയാധതിക്ുക.(സൂെന: അരെുത് ്രഗൌണ്തിംഗതിപലക്് 

പപയാകുപമ്യാൾ റരെർമതിനൽ നക്ഷ്രതെതിഹ്ം (*) റകയാണ്് 

അരെയയാളറപ്രെുത്തി വ്യ്ക്ുക.

17  മുകളതിലുള്ള ഘട്ടം നരെപ്തിലയാക്തിറക്യാണ്് വ്യാൽവ്് തുെന്നതതിന് 

പശഷം ഈ ്രപവ്ർത്നം നരെത്ുക. 18 ്രപവ്ർത്നം 

വ്്യക്തമയാക്തിയതിട്ടതില്റലങ്തിൽ, EGR വ്യാൽവ്് അസംബ്ലതി 

മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുക.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.12.96

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



221

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.13.97
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ചടോർജിംഗ് ആൻഡ് സ്റടോർ്ടിംഗ് സിസ്റം

ഒരു ആൾ്ടർട്നറ്ററിന്മറ പുനഃപരിട്�ടോധനയും പരിട്�ടോധനയും (Overhauling and 
testing of an alternator)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ആൾ്ടർട്നറ്ററിൽ നിന്് ബടോറ്ററിയിട്ലക്ുള്ള സർകഷ്യയൂ്ട ്കമടെത്ുക

• ആൾ്ടർട്നറ്റർ നടീക്ം മചയ്ുക

• ആൾ്ടർട്നറ്റർ മപടോളിക്ുക

• ട്സ്ററ്റർ പരിട്�ടോധിക്ുക

• ട്റടോ്ടർ പരിട്�ടോധിക്ുക

• ഡട്യടോഡുകൾ പരിട്�ടോധിക്ുക

• ബ്ബഷുകളുമെ അവസ്ഥ പരിട്�ടോധിക്ുക

• സ്ലിപ്് വളയങ്ങൾ പരിട്�ടോധിക്ുക

• ആൾ്ടർട്നറ്റർ കയൂ്ടിട്ചേർക്ുക.

 ആവ�ഷ്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾസ് കതിറ്്  - 1 No.

• സോസയാക്റ്് സ്പയാനർ റസറ്്  - 1 No.

• 12 സോവ്യാൾട്് റെഡ് ആസതിഡ് ബയാറ്െതി  - 1 No.

• റരെസ്റ് െയാമ്ും സോകബതിളുകളും  - as reqd.

ഉപകരണങ്ങൾ/മ�ഷിനറികൾ (Equipments/Machineries)

• ചയാർജതിംഗ ്സംവ്തിധയാനമുള്ള ഡീസൽ എഞ്തിൻ  - 1 No.

മ�റ്റടീരിയലുകൾ (Materials)

• മറണെണെ  - as reqd.

• എമെതി സോപപ്പർ  - as reqd.

• സോെയാട്ർ  - as reqd.

• ബനതിയൻ തുണതി  - as reqd.

• ്രഗീസ്  - as reqd.

• ഡസോയയാഡുകൾ  - as reqd.

• റബയെതിംഗ്  - 2 Nos.

നരെപരെതി്രകമം (Procedure)

രെയാസ്ക് 1: ആൾ്ടർട്നറ്റർ സർകഷ്യയൂ്ട് തിരിചേറിയുക

1 ആൾട്ർസോനറ്െതിന്റെ (1) ഔട്്പുട് ് റരെർമതിനെതിൽ നതിന്് (5) 

സോവ്യാൾസോട്ജ് റെഗുസോെറ്െതിന്റെ (2) റരെർമതിനൽ എ (3) വ്റെയുള്ള 

സർക്യൂട്് കറടെത്ുക. (ചതി്രതം 1)

2 സോവ്യാൾസോട്ജ് റെഗുസോെറ്െതിന്റെ (2) ‘F’ റരെർമതിനെതിൽ നതിന്് 

(4) ആൾട്ർസോനറ്െതിന്റെ (1) ഫീൽഡ് റരെർമതിനെതിസോെക്് (6) 

ഫീഡ്ബയാക്് സർക്യൂട്് കറടെത്ുക.

3 സോവ്യാൾസോട്ജ് റെഗുസോെറ്െതിന്റെ (2) ‘ബതി’ റരെർമതിനൽ (7) മുതൽ 

അമ്ീറ്ർ (8) വ്റെയുള്ള സർക്യൂട്് കറടെത്ുക. 4 ആമീറ്ർ (8) 

മുതൽ ബയാറ്െതി (9) വ്റെയുള്ള സർക്യൂട്് കറടെത്ുക.

5 സോവ്യാൾസോട്ജ് റെഗുസോെറ്െതിന്റെ (2) ‘എ’ റരെർമതിനൽ (3) മുതൽ 

ഇൻഡതിസോക്റ്ർ െയാമ്് (12) വ്റെയുള്ള സർക്യൂട്് കറടെത്ുക.

6 ഇൻഡതിസോക്റ്ർ െയാമ്് (12) മുതൽ ഇഗ്തിഷൻ ആെംഭതിക്ുന് 

സ്വതിച്് (11) വ്റെയുള്ള സർക്യൂട്് കറടെത്ുക. 

7 ്രഗരൗടെ ്കണക്ഷൻ കറടെത്ുക (13).

8 അമ്ീറ്ർ (8) മുതൽ ഇഗ്തിഷൻ ആെംഭതിക്ുന് സ്വതിച്് (11) 

വ്റെയുള്ള സർക്യൂട്് കറടെത്ുക. 

രെയാസ്ക് 2: ആൾ്ടർട്നറ്റർ നടീക്ംമചയ്ുന്ു

1 ബയാറ്െതിയുറരെ എർത്് സോകബതിൾ വ്തിച്സോേദതിക്ുക.

2 ആൾട്ർസോനറ്െതിൽ നതിന്് വ്യെുകൾ വ്തിച്സോേദതിക്ുക

3 ്രബയാക്റ്് ഉപസോയയാഗതിച്് ആൾട്ർസോനറ്ർ സുെക്ഷതിതമയാക്ുന് 

സോബയാൾട്ുകൾ ഇെക്ുക.

4 ആൾട്ർസോനറ്ർ പുെറത്രെുക്ുക
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രെയാസ്ക് 3: മപടോളിചേു�ടോറ്റൽ (ചിബ്തം 1)

1 വ്ീടെും കൂട്തിസോച്ർക്ുസോമ്യാൾ വ്തിന്യയാസം സുഗമമയാക്ുന്തതിന് 

എൻഡ് ഷീൽഡുകളതിെും (14 & 9) സോസ്ററ്െതിെും ഒെു ലെൻ 

അരെയയാളറപ്പരെുത്ുക.

2 കവ്ർ സുെക്ഷതിതമയാക്ുന് സ്റഡുകളും നട്ുകളും (1 & 2) നീക്ം 

റചയ്ത് കവ്ർ ഉയർത്ുക. (ചതി്രതം 1) 3 റെഗുസോെറ്ർ െീഡുകൾ 

(3), (5) (+ve, -ve) വ്തിച്സോേദതിക്ുക.

4 ്രബഷ് സോബയാക്സതിസോെക്് റെഗുസോെറ്ർ (4) സുെക്ഷതിതമയാക്ുന് 

സ്്രകൂ നീക്ം റചയ്ുക, റെഗുസോെറ്ർ നീക്ം റചയ്ുക (4).

5 െടെ ്്രബഷുകളും നീക്ം റചയ്ുക (6) & (7). സീെതിംഗ് പയാഡതിന്റെ 

സ്യാനം ്ര്രദ്തിക്ുക.

6 സ്െതിപ്പതിംഗ് എൻഡ് ്രബയാക്റ്തിസോെക്് (11) ്രബഷ് സോബയാക് സ് 

(8) സുെക്ഷതിതമയാക്ുന് സ്്രകൂകൾ നീക്ം റചയ ്ത് ്രബഷ് 

സോബയാക് സ് (8) ഉയർത്ുക.

7 െക്റ്തിഫയെതിന്റെ റരെർമതിനൽ രെയാഗുകളതിൽ ഒെു ചൂരെുള്ള 

സോസയാളതിഡതിംഗ് ഇെുമ്് ്രപസോയയാഗതിച്് െക്റ്തിഫയെതിൽ നതിന്് സോസ്ററ്ർ 

ലവ്ൻഡതിംഗ് സോകബതിൾ അറ്ത്് വ്തിരെുക.

8 സോസയാൾഡർ ഉെുകുസോമ്യാൾ സോകബതിൾ അവ്സയാനം റസരൗമ്യമയായതി 

പുെറത്രെുക്ുക.

9 സ്െതിപ്പ്-െതിംഗ് എൻഡ് ്രബയാക്റ്തിസോെക്് െക്റ്തിഫയർ അസംബ്െതി 

(11) സുെക്ഷതിതമയാക്ുന് സ്്രകൂകൾ നീക്ം റചയ്ത് 

െക്റ്തിഫയർ അസംബ്െതി ഉയർത്ുക.

10 ഫതിക്സതിംഗ് സോബയാൾട്ുകൾ നീക്ം റചയ്ുക

11 സ്െതിപ്പ്-െതിംഗ് എൻഡ് ്രബയാക്റ്് പുെറത്രെുക്ുക (11).

12 ല്രഡവ്് എൻഡ് ്രബയാക്റ്തിൽ നതിന്് സോസ്ററ്ർ അസംബ്െതി (13) 

പുെറത്രെുക്ുക (14).

13 ഷയാഫ്റ്് നട്് (15), വ്യാഷെുകൾ (16) നീക്ം റചയ്ത് പുള്ളതി (17), 

ഫയാൻ (19), വ്ുഡ് െഫ് കീ (20), സ് റപയ് സെുകൾ (18) എന്തിവ് 

പുെറത്രെുക്ുക.

14 ല്രഡവ്് എൻഡ് റബയെതിംഗും (22) സോെയാട്ർ അസംബ്െതിയും (21) 

സോവ്ർതതിെതിക്ുന്തതിന് നതിങ്ങളുറരെ തള്ളവ്തിെൽ ഉപസോയയാഗതിച്് 

സോെയാട്ർ ഷയാഫ്റ്്(23) അറ്ത്് അമർത്ുക.

രെയാസ്ക് 4: �ുചടീകരണവും പരിട്�ടോധനയും

1 ്രബഷുകൾ ഒഴതിറകയുള്ള എെ്െയാ ഭയാഗങ്ങളും മറണെണെയും 

ലനസോെയാൺ ്രബഷും ഉപസോയയാഗതിച്് വ്ൃത്തിയയാക്ുക. 

2 സ്െതിപ്പ-്െതിംഗ് (12) നെ്െ എമെതി-സോപപ്പർ ഉപസോയയാഗതിച്് 

വ്ൃത്തിയയാക്ുക, വ്ൃത്തിയുള്ള തുണതിക്ഷണം ഉപസോയയാഗതിച്് 

തുരെയ്ക്ുക. 

3 റപസോ്രരെയാൾ ഉപസോയയാഗതിച്് ്രബഷുകൾ വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

4 എറതെങ്തിെും സോകരെുപയാരെുകൾ ഉസോടെയാറയന്് റബയെതിംഗുകൾ 

ദൃ്ര്യപെമയായതി പെതിസോ്രയാധതിക്ുക. ആവ്്ര്യറമങ്തിൽ, 

റബയെതിംഗ് പുതതിറയയാറെണെം ഉപസോയയാഗതിച്് മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക.

5 നതിർമ്യാതയാവ്തിന്റെ സ്റപസതിഫതിസോക്ഷൻ അനുസെതിച്് 

്രെതിയയായ അളവ്ുകൾക്യായതി ്രബഷുകൾ പെതിസോ്രയാധതിക്ുക; 

ആവ്്ര്യറമങ്തിൽ മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക.

6 ്രബഷ് സ്്രപതിംഗ് റരെൻഷൻ പെതിസോ്രയാധതിക്ുക; ആവ്്ര്യറമങ്തിൽ 

മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക.

7 ല്രഡവ്് എൻഡ് ്രബയാക്റ്തിെും സ്െതിപ്പ് എൻഡ് ്രബയാക്റ്തിെും 

ബയാഹ്്യ ്രകയാക്് പെതിസോ്രയാധതിക്ുക

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.13.97
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രെയാസ്ക് 5: ട്സ്ററ്ററിൽ ഓപ്ൺ സർകഷ്യയൂ്ട് പരടീക്ഷിക്ുക

1 സോസ്ററ്ർ വ്തിൻഡതിംഗുകളുറരെ തുരെർച് പെതിസോ്രയാധതിക്ുക (ചതി്രതം 

1).ആദ്യം സോസ്ററ്ർ ലവ്ൻഡതിംഗ് െീഡുകളതിൽ ഏറതങ്തിെും 

െറടെണെം 36 W റരെസ്റ് െയാമ്് ഉപസോയയാഗതിച്് സീെീസതിറെ 12 V 

ബയാറ്െതിയതിസോെക്് ബന്തിപ്പതിക്ുക.

2 വ്തിളക്് ്രപകയാ്രതിക്ണം. റരെസ്റതിന്റെ ആദ്യ ഭയാഗം 

തൃപ്തതികെമയാറണങ്തിൽ, റരെസ്്റ െയാമ്് െീഡുകളതിറെയാന്് 

സോസ്ററ്െതിറെ മൂന്യാമറത് െീഡതിസോെക്് മയാറ്ുക.

3 റരെസ്റ് െയാമ്് തതിളങ്ങണം. ലവ്ൻഡതിംഗതിന്റെ എറതെങ്തിെും 

സോകരെുപയാരെുകൾ അെ്റെങ്തിൽ റപയാള്ളൽ അെ്റെങ്തിൽ അമതിത 

ചൂരെയാക്ൽ ഉറടെങ്തിൽ, സോസ്ററ്ർ അസംബ്െതി പുതുക്ുക.

രെയാസ്ക് 6: ട്സ്ററ്ററിൽ ട്ഷടോർ്ട് സർകഷ്യയൂ്ട് പരടീക്ഷിക്ുക

1 സോസ്ററ്ർ െയാമതിസോനറ്െുകൾക്ും മൂന്് സോസ്ററ്ർ െീഡുകൾക്ും 

ഓസോെയാന്തിനും ഇരെയതിെുള്ള സീെീസതിൽ 220 V/15 w റരെസ്റ് 

െയാമ്് ഉപസോയയാഗതിച്് 220 V എസതി റമയതിൻ ബന്തിപ്പതിച്് സോസ്ററ്ർ 

വ്തിൻഡതിംഗുകളുറരെ ഇൻസുസോെഷൻ പെതിസോ്രയാധതിക്ുക. വ്തിളക്് 

കത്തിക്െുത്. ഇത് റരെസ്റ് െയാമ്് തതിളങ്ങുന്ു, തുരെർന്് സോസ്ററ്ർ 

വ്തിൻഡതിംഗ് തകെയാെതിെയാകുന്ു, അത് പുതുക്ുക (ചതി്രതം.1).

രെയാസ്ക് 7: ട്റടോ്ടറിൽ ട്ഷടോർ്ട് സർകഷ്യയൂ്ട് പരടീക്ഷിക്ുക

1 സ്െതിപ്പ്-െതിംഗുകൾക്ും സോെയാട്ർ സോബയാഡതിക്ും ഇരെയതിെുള്ള 

സർക്യൂട്തിെുള്ള 220 സോവ്യാൾട്്/15 വ്യാട്് റരെസ്്റ െയാമ്് ഉപസോയയാഗതിച്് 

220 V എസതി റമയതിനുമയായതി ബന്തിപ്പതിച്് സോെയാട്ർ ലവ്ൻഡതിംഗ് 

ഇൻസുസോെഷൻ പെതിസോ്രയാധതിക്ുക. വ്തിളക്് കത്തിക്െുത്. 

വ്തിളക്് ്രപകയാ്രതിക്ുകയയാറണങ്തിൽ സോെയാട്ർ വ്തിൻഡതിംഗ് 

വ്തികെമയാണ്; സോെയാട്ർ അസംബ്െതി പുതുസോക്ടെതുടെ് (ചതി്രതം 1).

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.13.97
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രെയാസ്ക് 8: ട്റടോ്ടർ വിൻഡിംഗിൽ ഓപ്ൺ സർകഷ്യയൂ്ടിനടോയി പരിട്�ടോധിക്ുക

1 സ്െതിപ്പ ്വ്ളയങ്ങൾക്തിരെയതിൽ 12 V/ 24 V ബയാറ്െതിയും ചെതിക്ുന് 

സോകയായതിൽ അമ്ീറ്െും ബന്തിപ്പതിച്് സോമയാസോട്യാർ ലവ്ൻഡതിംഗ് 

തുരെർച് പെതിസോ്രയാധതിക്ുക. (ചതി്രതം 1)

കറന്റ് 12 V-ന് ഏകട്േ�ം 2 �ുതൽ 2.5 A വമര 

ആയിരിക്ണം. അത് �രിയടോയ �യൂലഷ്യ�ല്മലങ്ിൽ 

ട്റടോ്ടർ പുതുക്ുക.

2 ഒെു ഓമ്ീറ്ർ ഉപസോയയാഗതിച്് സോെയാട്ർ വ്തിൻഡതിംഗതിന്റെ 

്രപതതിസോെയാധം പെതിസോ്രയാധതിക്ുക.

3 ്രപതതിസോെയാധം 24 V ആൾട്ർസോനറ്െതിന് 9.6 മുതൽ +/- 1 ohms ഉം 

12 V ആൾട്ർസോനറ്െതിന് 3.2 +/- 0.5 ohms ഉം ആയതിെതിക്ണം. 

െീഡതിംഗുകൾ പെതിധതിക്ുള്ളതിെെ്റെങ്തിൽ, സോെയാട്ർ അസംബ്െതി 

പുതുക്ുക

രെയാസ്ക് 9: ഡട്യടോഡുകൾ പരിട്�ടോധിക്ുന്ു

1 12 V ബയാറ്െതിയും 12 v/15 w ബൾബും ഡസോയയാഡുമയായതി ബന്തിപ്പതിച്് 

ഓസോെയാ ഡസോയയാഡും ്രപസോത്യകം പെതിസോ്രയാധതിക്ുക. ഒെു റരെസ്്റ 

െീഡ് ഡസോയയാഡ് ബന്തിപ്പതിക്ുന് പതിന്തിസോെക്ും മററ്യാന്് ഹ്ീറ്് 

സതിങ്തിസോെക്ും ബന്തിപ്പതിക്ുക. (ചതി്രതം 1)

2 വ്തിളക്് റതളതിയുന്ുസോടെയാ എന്് സോനയാക്ുക. തുരെർന്് റരെസ്്റ 

െീഡ് കണക്ഷനുകൾ െതിസോവ്ഴ്സ് റചയ്ുക. റരെസ്്റ കണക്ഷന്റെ 

ഒെു ദതി്രയതിൽ മയാ്രതം വ്തിളക്് തതിളങ്ങണം.

3 ആവ്്ര്യറമങ്തിൽ ഡസോയയാഡ് മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക

രെയാസ്ക് 10: സ്ലിപ്് വളയങ്ങൾ പരിട്�ടോധിക്ുക

1 സ്െതിപ്പ-്െതിംഗുകൾ (12) ഒെു െയാഥതിെും ഡയൽ റരെസ്റ് 

ഇൻഡതിസോക്റ്ർ ഉപസോയയാഗതിച്ും അവ്യുറരെ സത്യമയാസോണയാറയന്് 

പെതിസോ്രയാധതിക്ുക. സ്െതിപ്പ്-െതിംഗതിന്റെ ഉപെതിതെം റപയാള്ളസോെയാ 

അഴുസോക്യാ പെതിസോ്രയാധതിക്ുക. ആവ്്ര്യറമങ്തിൽ സ്െതിപ്പ്-െതിംഗ് 

മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക.

അസംബ്ലി മചയ്ുട്്പടോൾ, എഴുതിയ റഫറൻസ് 

സലനുകൾ വിനഷ്യടോസത്ിലടോമണന്് ഉറപ്ടോക്ുക.

2 സോെയാട്ർ അസംബ്െതി (21) ല്രഡവ്ും റബയെതിംഗും (22) ല്രഡവ്് 

എൻഡ് ്രബയാക്റ്തിസോെക്് (14) കൂട്തിസോച്ർക്ുകയും സ്്രകൂകൾ 

ഉപസോയയാഗതിച്് റബയെതിംഗ് െതിലറ്നർ (24) ്രെതിയയാക്ുകയും 

റചയ്ുക.

3 സോെയാട്ർ ഷയാഫ്റ്തിൽ (23) സ് റപയ ്സർ (18) വ്ുഡ് െഫ് കീ (20), ഫയാൻ 

(19), പുള്ളതി (17) എന്തിവ് കൂട്തിസോച്ർക്ുക.

4 സോസ്ററ്ർ അസംബ്െതി (13) ല്രഡവ്് എൻഡ് ്രബയാക്റ്തിസോെക്് (14) 

കൂട്തിസോച്ർക്ുക.

5 സ്െതിപ്പ്-െതിംഗ് എൻഡ് ്രബയാക്റ്തിസോെക്് െക്റ്തിഫയർ അസംബ്െതി 

സ്യാപതിക്ുക, സ്്രകൂകൾ ്രെതിയയാക്ുക 6 സെ്തിപ്പ്-െതിംഗ് 

എൻഡ് ്രബയാക്റ്് (9) വ്യ്ക്ുക, ഫതിക്സതിംഗ് സോബയാൾട്്/സ്റഡ് 

്രെതിയയാക്ുക.

7 സോസ്ററ്ർ വ്തിൻഡതിംഗ് സോകബതിൾ െക്റ്തിഫയെുകളതിസോെക്് 

സോസയാൾഡർ റചയ്ുക.

8 സ്െതിപ്പ്-െതിംഗ് എൻഡ് ്രബയാക്റ്തിൽ (9) ്രബഷ്-സോബയാക്സ് 

വ്യ്ക്ുക, സ്്രകൂകൾ ്രെതിയയാക്ുക. 

9 സീെതിംഗ് പയാഡ് വ്യ്ക്ുക, െടെ ്്രബഷുകളും വ്യ്ക്ുക.

10 റഡെതിവ്െതി ്രബഷ് മരൗടെതിംഗ് പസ്ോെറ്് സ്യാനത്് വ്യ്ക്ുക, 

സ്്രകൂകൾ ്രെതിയയാക്ുക.

11 ്രബഷ് സോബയാക് സതിൽ റെഗുസോെറ്ർ (4) സ്യാപതിച്് റെഗുസോെറ്ർ 

െീഡുകൾ (3) & (5) ബന്തിപ്പതിച്് സ്്രകൂകൾ ്രെതിയയാക്ുക.

12 കവ്ർ സ്യാപതിച്് കവ്ർ റസക്യൂെതിങ്ങ് സ്റഡുകളും (1) വ്യാഷെും 

(10) ്രെതിയയാക്ുക, അടെതിപ്പെതിപ്പ് (2) ദൃഢമയായതി മുെുക്ുക.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.13.97
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വടോഹനത്ിൽ ആൾ്ടർട്നറ്റർ ഘെിപ്ിചേ് പരിട്�ടോധന നെത്ുന്ു (Refitting alternator on 
the vehicle and testing)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ഡടീസൽ എഞ്ിനിട്ലക്് ഒരു ആൾ്ടർട്നറ്റർ വടീടെും ഘെിപ്ിക്ുക

• ബടോറ്ററിമയ സർകഷ്യയൂ്ടിട്ലക്് ബന്ിപ്ിക്ുക

• ആൾ്ടർട്നറ്ററിന്മറ ബ്പകെനം പരിട്�ടോധിക്ുക

• ഫടോൻ മബൽറ്റ് പ്ട്ല ബ്ക�ടീകരിക്ുക.

വടോഹനത്ിൽ ആൾ്ടർട്നറ്റർ വടീടെും ഘെിപ്ിക്ുന്ു

1 സോബയാൾട്ുകളും നട്ുകളും ഉപസോയയാഗതിച്് ആൾട്ർസോനറ്ർ 

അതതിന്റെ ്രബയാക്റ്തിൽ സ്യാപതിച്് സുെക്ഷതിതമയാക്ുക.

2 നതിങ്ങൾ സോനെറത് വ്തിച്സോേദതിച് ആൾട്ർസോനറ്െതിന്റെ 

എെ്െയാ വ്യെുകളും ബന്തിപ്പതിക്ുക. ബയാറ്െതി സോകബതിളുകൾ 

സർക്യൂട്തിസോെക്് ബന്തിപ്പതിക്ുക. (ചതി്രതം 1)

മറഗുട്ലറ്ററിൽ നിന്് ‘F’ മലഡ് വിച്ട്േേിക്ുകയും 

ആകസ്�ിക�ടോയ എർത്ിംഗ് ഒഴിവടോക്ടോൻ വയർ 

എൻഡ് ഇൻസുട്ലറ്റ് മചയ്ുകയും ട്വണം.

6 ഇരെത്െം സോവ്ഗതയതിൽ എഞ്തിൻ ്രപവ്ർത്തിപ്പതിക്ുക, 

ലെറ്ുകളും മറ്് ഇെക്്രരെതിക്ൽ ഉപകെണങ്ങളും ഓണയാക്ുക.

ട്വടോൾ്ട്�ടീറ്റർ റടീഡിംഗ് ഏകട്േ�ം 14.2 V 

ആയിരിക്ണം.

അമ്ടീറ്റർ റടീഡിംഗും പര�ടോവധി ആയിരിക്ണം.

7 സോവ്യാൾട്്മീറ്െും (2) അമ്ീറ്െും (1) കുെവ്യാറണങ്തിൽ, റെഗുസോെറ്ർ 

(5) മയാറ്തിസ്യാപതിസോക്ടെതുടെ്.

ഫടോൻ മബൽറ്റ് മെൻഷൻ ബ്ക�ടീകരിക്ുന്ു

8 ്രെതിയയായ പതിെതിമുെുക്ത്തിനയായതി ഫയാൻ റബൽറ്് 

പെതിസോ്രയാധതിക്ുക.

9 ഫയാൻ റബൽറ്് റരെൻഷൻ കുെവ്യാറണങ്തിൽ/

ഉയർന്തയാറണങ്തിൽ, ആൾട്ർസോനറ്ർ ഉചതിതമയായ വ്്രസോത്ക്് 

നീക്തി ്രകമീകെതിക്ുക.

ആൾ്ടർട്നറ്ററിനമ്റ മപടോതുവടോയ അറ്റകുറ്റപ്ണി

- ആൾട്ർസോനറ്ർ ഇരെയ്ക്തിറരെ വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

- ഇെുകതിയതതിനയായതി മരൗടെതിംഗ് സോബയാൾട്ുകൾ പെതിസോ്രയാധതിക്ുക.

- ഫയാൻ റബൽറ്തിന്റെ അവ്സ്യും റരെൻഷനും ്രുപയാർ്ര 

റചയ്ുന് മൂെ്യത്തിസോെക്് പെതിസോ്രയാധതിക്ുക. 

- ബയാറ്െതി ഇെക്സോ്രരെയാലെറ്തിന്റെ ്രപസോത്യക ഗുെുത്വയാകർഷണം 

പെതിസോ്രയാധതിക്ുക. 

- ബയാറ്െതി റരെർമതിനെുകൾ ഇെുകതിയതും ്രുചതിത്വവ്ും 

പെതിസോ്രയാധതിക്ുക. 

- വ്ർഷത്തിൽ ഒെതിക്ൽ (1000 മണതിക്ൂർ) ്രബഷ് 

പെതിസോ്രയാധതിക്ുക. ആവ്്ര്യറമങ്തിൽ അത് മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക. 

- െടെ് വ്ർഷത്തിറെയാെതിക്ൽ റബയെതിംഗുകൾ 

പെതിസോ്രയാധതിക്ുക. പഴകതിയയാൽ പുതുക്ുക. 

- സ്െതിപ്പ് വ്ളയങ്ങൾ വ്ൃത്തിയയാക്യാൻ നെ്െ എമെതി-സോപപ്പർ 

ഉപസോയയാഗതിക്ുക.

ആൾ്ടർട്നറ്ററിന്മറ ബ്പകെനം പരിട്�ടോധിക്ുന്ു

3 ഫയാൻ റബൽറ്് അമതിതമയായതി വ്െതിസോച്യാ സോകരെയായ അവ്സ്സോയയാ 

പെതിസോ്രയാധതിക്ുക.

4 ബയാറ്െതി സോകബതിളുകളുറരെ എെ്െയാ അറ്ങ്ങളും 

വ്ൃത്തിയുള്ളതയാസോണയാറയന്് പെതിസോ്രയാധതിക്ുക. എെ്െയാ വ്യർ 

കണക്ഷനുകളും അയഞ്ഞസോതയാ വ്ൃത്തിറകട്സോതയാ തകർന്സോതയാ 

ആയ കണക്ഷനുകൾക്യായതി പെതിസോ്രയാധതിക്ുക.

5 ബയാറ്െതി എർത്് സോകബതിൾ വ്തിച്സോേദതിക്ുക. ആമീറ്ർ (1) 

സോ്ര്രണതിയതിൽ ബന്തിപ്പതിക്ുക. ആൾട്ർസോനറ്ർ റരെർമതിനെതിനും 

ഭൂമതിക്ും സമയാതെെമയായതി സോവ്യാൾട്്മീറ്ർ (2) ബന്തിപ്പതിക്ുക. 

ആൾട്ർസോനറ്െതിൽ (3) ഫീൽഡ് ഔട്്പുട്് റരെർമതിനെതിെുരെനീളം 

ഒെു വ്യർ ബന്തിപ്പതിക്ുക. ബയാറ്െതി സോകബതിൾ ബന്തിപ്പതിച്് 

ആെംഭ സ്വതിച്് ഇരെുക. അമ്ീറ്ർ െീഡതിംഗ് ്ര്രദ്തിക്ുക.

ബടോറ്ററിയിൽ നിന്് വലിമചേെുക്ുന് ഫടീൽഡ് 

കറടെിൽ അമ്�ടീറ്റർ റടീഡിംഗ് ഏകട്േ�ം 2A 

ആയിരിക്ണം (4).

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.13.97
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.13.98
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ചടോർജിംഗ് ആൻഡ് സ്റടോർ്ടിംഗ് സിസ്റം

ഓവർട്ഹടോളിംഗും സ്റടോർ്ടർ ട്�ടോട്്ടടോറിനമ്റ പരിട്�ടോധനയും (Overhauling and testing of 
starter motor)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• എഞ്ിനിൽ നിന്് സ്റടോർ്ടർ ട്�ടോട്്ടടോർ നടീക്ം മചയ്ുക

• സ്റടോർ്ടർ ട്�ടോട്്ടടോർ മപടോളിക്ുക

• കടോന്ിക സ്വിചേ് പരിട്�ടോധിക്ുക

• ആർട്�ചേർ പരിട്�ടോധിക്ുക

• കമ്ഷ്യയൂട്്ടറ്റർ വൃത്ിയടോക്ി പരടീക്ഷിക്ുക 

• ഫടീൽഡ് ട്കടോയിലുകളുമെ തുെർചേ പരിട്�ടോധിക്ുക 

• ഓവർ-റണ്ിംഗ് ക്ലചേ് പരിട്�ടോധിക്ുക

• എൻഡ് കവറിന്മറ ഷടോഫ്റ്റ് ബുഷുകൾ പരിട്�ടോധിക്ുക 

• സ്റടോർ്ടർ ട്�ടോട്്ടടോർ കയൂ്ടിട്ചേർക്ുക

• ബ്പകെനത്ിനടോയി സ്റടോർ്ടർ ട്�ടോട്്ടടോർ പരടീക്ഷിക്ുക 

• എഞ്ിനിൽ സ്റടോർ്ടർ ട്�ടോട്്ടടോർ ഘെിപ്ിക്ുക. ആവ�ഷ്യകതകൾ.

 ആവ�ഷ്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• റ്രരെയതിനതിയുറരെ രെൂൾസ് കതിറ്്  - 1 No.

• സോസയാക്റ്് സ്പയാനർ റസറ്്  - 1 No.

• സ്റയാർ/സ്്രകൂഡ് ല്രഡവ്ർ റസറ്്  - 1 No.

• സർക്െതിപ്പ് പ്െയർ  - 1 No.

• മൾട്തിമീറ്ർ  - 1 No.

• സോ്രകയാബയാർ  - 1 No.

• ‘വ്തി’ ബ്സോെയാക്്  - 2 Nos.

• ഡയൽ സോഗജ്  - 1 No.

ഉപകരണം / യബ്ന്ം (Equipment/ Machine)

• ്രപവ്ർത്തിക്ുന് എഞ്തിൻ  - 1 No.

• റവ്ർനതിയർ കയാെതിബർ  - 1 No.

• സ്്രപതിംഗ് റരെൻഷൻ റരെസ്റർ  - 1 No.

മ�റ്റടീരിയലുകൾ (Materials)

• മറണെണെ  - as reqd.

• ്രഗീസ്  - as reqd.

• എമെതി സോപപ്പർ  - as reqd.

• ഹ്യാക്സോസയാ ബ്സോെഡ്  - as reqd.

• ക്െീനതിംഗ് ്രബഷ്  - as reqd.

• സോകയാപ്പർ/ കയാർലബഡ് ്രബഷ്  - as reqd.

നരെപരെതി്രകമം (Procedure)

രെയാസ്ക് 1: സ്റടോർ്ടർ ട്�ടോട്്ടടോർ ഡിസ�്ൗടെ ്മചയ്ുന്ു

1 ബയാറ്െതിയതിൽ നതിന്് എർത്് റെഡ് വ്തിചസ്ോേദതിക്ുക.

2 സ്റയാർട്തിംഗ് സോമയാസോട്യാർ റരെർമതിനെുകളതിൽ നതിന്് സോസയാളതിസോനയായതിഡ് 

(മയാഗ്റ്തിക്) സ്വതിച്് െീഡ് വ്യെുകളും (1) ബയാറ്െതി സോകബതിളും (2) 

വ്തിച്സോേദതിക്ുക.

3 സ്റയാർട്ർ സോമയാസോട്യാർ മരൗടെതിംഗ് സോബയാൾട്ുകൾ നീക്ം റചയ്ുക (3) 

(ചതി്രതം 1) 

4 സ്റയാർട്ർ സോമയാസോട്യാർ നീക്ം റചയ്ുക.
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രെയാസ്ക് 2: ട്സടോളിട്നടോയിഡ് സ്വിചേ ്അസംബ്ലി നടീക്ംമചയ്ൽ

1 സോകബതിൾ റരെർമതിനൽ നട്് നീക്ം റചയ്ുക, സോസയാളതിസോനയായതിഡ് 

മയാഗ്റ്തിക് സ്വതിച്തിൽ നതിന്് െീഡ് വ്യെുകൾ (4) വ്തിച്സോേദതിക്ുക.

2 റമരൗടെതിംഗ് നട്ുകൾ (1) നീക്ം റചയ്ുക, തുരെർന്് റചെതിയ 

രെതിൽറ്തിംഗ് വ്ഴതി കയാതെതിക സ്വതിച്് പുെറത്രെുക്ുക. (ചതി്രതം 1)

രെയാസ്ക് 3: ട്�ടോട്്ടടോർ അസംബ്ലിയുമെ മപടോളിക്ൽ

1 സോബയാൾട്ുകൾ നീക്ം റചയ്ുക.

2 കമ്്യൂസോട്റ്ർ എൻഡ് കവ്ർ നീക്ം റചയ്ുക (1). (ചതി്രതം 1)

3 ്രബഷ് സോഹ്യാൾഡെതിൽ നതിന്് ്രബഷ് സോഹ്യാൾഡർ കവ്ർ നീക്ം 

റചയ്ുക (2).

4 ്രബഷ് സ്്രപതിംഗുകളും റചമ്് ്രബഷുകളും, സ്റയാർട്ർ സോബയാഡതിയും 

നീക്ം റചയ്ുക (3). 

5 നുകം അസംബ്െതി നീക്ം റചയ്ുക (ചതി്രതം 2)

6 പതിനതിയൻ ല്രഡവ്് െതിവ്ർ (1) സഹ്തിതം ആർസോമച്ർ (2) നീക്ം 

റചയ്ുക.

7 െടെ് സോസ്റയാപ്പ് സോകയാളെുകൾ (1), (2) എന്തിവ്യ്ക്തിരെയതിെുള്ള 

വ്തിരെവ്തിൽ സ്്രകൂല്രഡവ്ർ രെതിപ്പ ്സോചർക്ുക. (ചതി്രതം.3) 

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.13.98
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8 ്രഫടെ് സോകയാളർ (1) പുെസോത്ക്് തള്ളുക.

9 14 എംഎം സോസയാക്റ്് ഉപസോയയാഗതിച്് (3) െതിയർ സോസ്റയാപ്പ ്സോകയാളർ (2) 

തയാസോഴക്് തള്ളുക. (ചതി്രതം 1).

10 ഒെു സർക്െതിപ്പ് പെ്യർ ഉപസോയയാഗതിച്ും ഒെു 

സ്്രകൂല്രഡവ്െതിന്റെ സഹ്യായസോത്യാറരെയും ആർസോമച്ർ 

സർക്െതിപ്പ് (4) നീക്ം റചയ്ുക.

11 പതിൻ പതിനതിയൻ സോസ്റയാപ്പ് സോകയാളർ (2), ഓവ്ർെണതിംഗ് ക്െച്് (5) 

എന്തിവ് പുെറത്രെുക്ുക. (ചതി്രതം 2)

രെയാസ്ക് 4: കടോന്ിക സ്വിചേ് (ട്സടോളിട്നടോയിഡ് സ്വിചേ്)

1 സോ്രബസോക്ജതിനയായതി മയാഗ്റ്തിക് സ്വതിച്് ബൂട്് (2) പെതിസോ്രയാധതിക്ുക.

2 പ്െങ്ർ (1) സോതയമ്യാനത്തിസോനയാ സോകരെുപയാരെുകൾസോക്യാ സോവ്ടെതി 

പെതിസോ്രയാധതിക്ുക. ആവ്്ര്യറമങ്തിൽ മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക. (ചതി്രതം 1)

3 പ്െങ്ർ (1) അകസോത്ക്് തള്ളതി വ്തിരെുക. പ്െങ്ർ അതതിന്റെ 

യഥയാർത്ഥ സ്യാനസോത്ക്് സോവ്ഗത്തിൽ മരെങ്ങണം. 

ആവ്്ര്യറമങ്തിൽ മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക. (ചതി്രതം 2)

4 കയാതെതിക സ്വതിച്തിന്റെ റരെർമതിനൽ (1), സോകയായതിൽ സോകസ് 

(2) എന്തിവ്യതിെുരെനീളം തുരെർച് പെതിസോ്രയാധതിക്ുക. ഒെു 

തുരെർച്യും ഇെ്റെങ്തിൽ, സോകയായതിൽ തുെന്തിെതിക്ുന്തതിനയാൽ 

അത് മയാറ്തിസ്യാപതിസോക്ടെതയാണ്. (ചതി്രതം 1) മയാഗ്റ്തിക് 

സ്വതിച്് റരെർമതിനൽ (1), റരെർമതിനൽ (3) എന്തിവ്യതിെുരെനീളം 

തുരെർച്യയായതി പെതിസോ്രയാധതിക്ുക. ഒെു തുരെർച്യും 

ഇെ്റെങ്തിൽ, സോകയായതിൽ തുെന്തിെതിക്ുന്തതിനയാൽ അത് 

മയാറ്തിസ്യാപതിസോക്ടെതയാണ്. (ചതി്രതം 3)
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രെയാസ്ക് 5: നിലത്ിനടോയുള്ള അർട്�ചേർ

1 കമ്്യൂസോട്റ്ർ (2), ആർസോമച്ർ സോകയാർ (1) എന്തിവ്യ്ക്തിരെയതിെുള്ള 

തുരെർച്യ്ക്യായതി ഒെു ഓമ്ീറ്ർ റരെസ്റ് ഉപസോയയാഗതിക്ുന്ു. 

ഇൻസുസോെഷൻ ്രബ് ദയാവ്സ്യതിെയാറണങ്തിൽ ഓമ്ീറ്ർ 

അനതെമയായ ്രപതതിസോെയാധറത് സൂചതിപ്പതിക്ും (ചതി്രതം 1A)

2 സോ്രഗയാെെതിൽ (1) അർസോമച്ർ (2) സ്യാപതിച്് സ്വതിച്് ഓൺ റചയ്ുക.

3 റചെതിയ വ്യായു വ്തിരെവ്ുള്ള ആർസോമച്ർ സോകയാെതിൽ സോനർത് സ്റീൽ 

സ്്രരെതിപ്പ് (4) ഇരെുക.

4 ലകറകയാടെ് അർസോമച്ർ പതുറക് തതിെതിക്ുക. (ചതി്രതം 1 ബതി)

5 ഒെു സോകയായതിൽ ചുെുക്തിയയാൽ സ്റീൽ സ്്രരെതിപ്പ ് ലവ്സോ്രബറ്് 

റചയ്ും. തുരെർന്് ആർസോമച്ർ മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക.

രെയാസ്ക് 6: ഓപ്ൺ സർകഷ്യയൂ്ട്

1 ഒെു ഓമ്ീറ്ർ ഉപസോയയാഗതിച്്, റതയാട്രെുത്ുള്ള ഓസോെയാ സോജയാഡതി 

കമ്്യൂസോട്റ്ർ റസഗ് റമനെ്ുകൾക്തിരെയതിെും തുരെർച് 

പെതിസോ്രയാധതിക്ുക. (ചതി്രതം 1).

2 എറതെങ്തിെും തരെസ്ം ഉറടെങ്തിൽ ഒമ്ീറ്ർ സൂചതി 

വ്്യതതിചെതിക്തിെ്െ. ആർസോമച്ർ അസംബ്െതി മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക. 

(ചതി്രതം 1)

രെയാസ്ക് 7: ക�ഷ്യയൂട്്ടറ്റർ തടീർന്ു

1 െടെ് ‘V’ ബ്സോെയാക്ുകൾക്തിരെയതിൽ ആർസോമച്ർ സ്യാപതിക്ുക. 

(ചതി്രതം 1) അെ്റെങ്തിൽ സ്റയാൻഡ്.

2 ഒെു ഡയൽ സോഗജ് ഉപസോയയാഗതിച്് ലകറകയാടെ ്പതുറക് കെക്തി 

കമ്്യൂസോട്റ്ർ െണെരൗട്യാസോണയാറയന്് പെതിസോ്രയാധതിക്ുക. (ചതി്രതം 1)

3 ആവ്്ര്യറമങ്തിൽ െയാത്തിൽ അത് ്രെതിയയാക്ുക. (ചതി്രതം 2)

4 സോതയ്മയാനം പെതിസോ്രയാധതിക്ുക, വ്്യയാസം പെതിധതിക്് 

തയാറഴയയാറണങ്തിൽ കമ്്യൂസോട്റ്ർ മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക. (ചതി്രതം 2)
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5 400 എമെതി തുണതി ഉപസോയയാഗതിച്് ഉപെതിതെം വ്ൃത്തിയയാക്ുക. 

ലമക് റഡപ്ത് കുെഞ്ഞത് 0.2 മതിെ്െീമീറ്െയായതി 

പെതിസോ്രയാധതിക്ുക, ആവ്്ര്യറമങ്തിൽ ഒെു ഹ്യാക്സോസയാ ബ്സോെസോഡയാ 

കത്തിസോയയാ ഉപസോയയാഗതിച്് ്രെതിയയാക്ുക. (ചതി്രതം 3)

രെയാസ്ക് 8: ഫടീൽഡ് ട്കടോയിൽ പരിട്�ടോധിക്ുക

1 ഓപ്പൺ സർക്യൂട്ും സോഷയാർട്് സർക്യൂട്ും. (ചതി്രതം 1) 

ഒെു ഓമ്ീറ്ർ അെ്റെങ്തിൽ റരെസ്്റ െയാമ്് ഉപസോയയാഗതിച്്, 

ഫീൽഡ് സോകയായതിെും ഇൻസുസോെറ്് റചയ്ത ്രബഷുകളും 

തമ്തിെുള്ള തുരെർച് പെതിസോ്രയാധതിക്ുക. തുരെർച്യയായതി 

സൂചതിപ്പതിച്തിട്തിെ്റെങ്തിൽ, ഇൻസുസോെഷൻ പെയാജയറപ്പട്ു. 

ഫീൽഡ് സോകയായതിൽ മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക. റസൽഫ് സോബയാഡതി 

ഉപസോയയാഗതിച്് സോഷയാർട്് സർക്യൂട്തിനയായതി ഓസോെയാ ഫീൽഡ് 

സോകയായതിെും പെതിസോ്രയാധതിക്ുക. സോബയാഡതിയുമയായതി സോകയായതിൽ 

റചെുതയാറണങ്തിൽ, അത് മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക.

2 റചമ്് ്രബഷുകളുറരെ നീളം അളക്ുക (ചതി്രതം 2). സോസവ്ന 

പെതിധതി വ്റെ ്രബഷുകൾ ധെതിക്ുകയയാറണങ്തിൽ, അവ് മയാറ്തി 

സ്വയം ്രെതിയയായ കതിരെക്കൾ ഉപസോയയാഗതിക്ുക.

4 ഇൻസുസോെഷനും ഭൂമതിക്ും ്രബഷ് സോഹ്യാൾഡർ പെതിസോ്രയാധതിക്ുക 

(ചതി്രതം 3)

3 ്രബഷ് സ്്രപതിംഗുകൾ (1) റരെൻഷൻ, തുെുമ്് അെ്റെങ്തിൽ 

റപയാട്ൽ എന്തിവ് പെതിസോ്രയാധതിക്ുക. (ചതി്രതം 2)
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രെയാസ്ക് 9: ഓവർ റണ്ിംഗ് ക്ലചേ്

1 ‘A’ ദതി്രയതിൽ സ്വത്രതെമയായതി തതിെതിക്യാൻ വ്ൺസോവ് ക്െച്് 

പെതിസോ്രയാധതിക്ുക, മെുവ്്രസോത്ക്് സോെയാക്് റചയ്ുക. (ചതി്രതം 1)

2 പതിനതിയൻ (1) അസയാധയാെണമയായ വ്സ്്രതങ്ങൾ ഉസോടെയാറയന്് 

പെതിസോ്രയാധതിക്ുകയും ആവ്്ര്യറമങ്തിൽ അസംബ്െതി ആയതി 

മയാറ്ുകയും റചയ്ുക.(ചതി്രതം 1)

8 (ചതി്രതം 3) ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുസോപയാറെ ഉപകെണം 

ഉപസോയയാഗതിച്്, ആർബർ ്രപസ്തിറെ ല്രഡവ്് ഹ്രൗസതിംഗതിൽ നതിന്് 

മുൾപരെർപ്പു നീക്ം റചയ്ുക.

3 ആർസോമച്ർ ഷയാഫ്റ്ും ല്രഡവ്് എൻഡ് കവ്ർ ബുഷും

4 10 മതിെ്െീമീറ്ർ വ്രെതി ഉപസോയയാഗതിച്്, മുൾപരെർപ്പു റതയാപ്പതി 

പുെറത്രെുക്ുക.

5 ല്രഡവ്് ബുഷതിന്റെ ആതെെതിക വ്്യയാസം അളക്ുക. (ചതി്രതം 

2A)

6 ല്രഡവ്് അറ്ത്് ആർസോമച്ർ ഷയാഫ്റ്തിന്റെ പുെം വ്്യയാസം 

അളക്ുക. (ചതി്രതം 2 ബതി) 

7 ക്െതിയെൻസ് പെതിധതി കവ്തിഞ്ഞയാൽ, മുൾപരെർപ്പു 

മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക.

9 കമ്യൂസോട്റ്ർ അറ്ത്് ആർസോമച്ർ ഷയാഫ്റ്തിന്റെ പുെം വ്്യയാസം 

അളക്ുക. 

10 ക്െതിയെൻസ് പെതിധതി കവ്തിയുന്ുറവ്ങ്തിൽ, മുൾപരെർപ്പു 

മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക. (ചതി്രതം 4)

11 കുറ്തിക്യാട്തിൽ അനുസോയയാജ്യമയായ രെയാപ്പ് (1) ഉപസോയയാഗതിച്് റ്രതഡ് 

റചയ്ുക.

12 രെയാപ്പതിന്റെ അവ്സയാനം റ്രഫയതിമതിന്റെ അരെതിയതിൽ 

എത്ുസോമ്യാൾ (3), അത് കൂരെുതൽ ്രക്തമയാക്ുക. 

13 മുൾപരെർപ്പു പുെത്ുവ്െും.

14 ആർബർ ്രപസ്തിൽ ്രപസ് ഫതിറ്് ആയതി പുതതിയ കുറ്തിക്യാരെുകൾ 

ഫതിറ്് റചയ്ുക.

15 ആർസോമച്ർ ഷയാഫ്റ്തിനും മുൾപരെർപ്പതിനും ഇരെയതിൽ 

ഓയതിൽ ക്െതിയെൻസ് (0.05 മതിെ്െതിമീറ്ർ) െഭതിക്ുന്തതിന് 

മുൾപരെർപ്പതിന്റെ ഉള്ളതിറെ ഉപെതിതെം മയാറ്ുക.

രെയാസ്ക് 10: അസംബ്ലി

1 ്രഗീസ് പുെട്തി ഓവ്ർ-െണെതിംഗ് ക്െച്് (1) ആർസോമച്ർ 

ഷയാഫ്റ്തിസോെക്് (2) (ചതി്രതം 1) കയാണതിച്തിെതിക്ുന്ത് സോപയാറെ 

ഇൻസ്റയാൾ റചയ്ുക.

2 ആർസോമച്ർ ഷയാഫ്റ്തിൽ െതിയർ സോസ്റയാപ്പ് സോകയാളർ (2) തതിെുകുക 

(ചതി്രതം 2)

3 ആർസോമച്ർ ഷയാഫ്റ്തിൽ ഒെു സർക്െതിപ്പ് തതിെുകുക.

4 അർസോമച്ർ ഷയാഫ്റ്തിൽ ്രഫടെ് സോസ്റയാപ്പ് സോകയാളർ (3) സോചർക്ുക.
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5 (ചതി്രതം 3) ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുസോപയാറെ െടെ് പ്െയർ (1) 

ഉപസോയയാഗതിച്് അമർത്ുക.

6 ല്രഡവ്് െതിവ്െതിൽ ്രഗീസ് ്രപസോയയാഗതിക്ുക (1). (ചതി്രതം 3)

7 ഇത് അർസോമച്െുമയായതി സംസോയയാജതിപ്പതിക്ുക (2). (ചതി്രതം 3)

8 ല്രഡവ്് ഹ്രൗസതിംഗ് (3) ഉപസോയയാഗതിച്് അവ്റയ കൂട്തിസോച്ർക്ുക.

9 നുകം ഇൻസ്റയാൾ റചയ്ുക (4).

10 ്രബഷ് സോഹ്യാൾഡർ ഇൻസ്റയാൾ റചയ്ുക.

11 സ്്രപതിംഗുകൾറക്യാപ്പം 4 റസറ്് ്രബഷുകൾ ഇൻസ്റയാൾ റചയ്ുക.

12 ്രബഷ് സോഹ്യാൾഡർ കവ്ർ ഇൻസ്റയാൾ റചയ്ുക.

13 (ചതി്രതം 4) ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുസോപയാറെ ്രഗീസ് പുെട്തി 

കമ്്യൂസോട്റ്ർ എൻഡ് ഹ്രൗസതിംഗ് ഇൻസ്റയാൾ റചയ്ുക. 

14 ആവ്്ര്യറമങ്തിൽ മയാഗ്റ്തിക് സ്വതിച്് (3), അതതിന്റെ ബൂട്് (1) 

എന്തിവ് പുതതിറയയാറെണെം ഉപസോയയാഗതിച്് മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക. 

(ചതി്രതം 5) 

15 പെ്ങ്െതിന്റെ (2) ഹ്ുക്തിൽ ്രഗീസ് പുെട്ുക. (ചതി്രതം 5)

16 ല്രഡവ്് െതിവ്ർ ഉപസോയയാഗതിച്് സ്വതിച്് പ്െങ്ർ ഹ്ുക്് റചയ്ുക. 

(ചതി്രതം 5)

17 അടെതിപ്പെതിപ്പ് ഉപസോയയാഗതിച്് സ്വതിച്് അസംബ്െതി ഉെപ്പതിക്ുക. 

18 റെഡ് വ്യെുകൾ ബന്തിപ്പതിക്ുക.

രെയാസ്ക് 11: ബ്പകെന പരിട്�ടോധനയും റടീ�ൗടെിംഗും

1 റരെസ്റതിൽ വ്െതിക്ുക

- സ്റയാർട്തിംഗ് സോമയാസോട്യാർ ലവ്സ് അെ്റെങ്തിൽ സ്റയാൻഡതിൽ 

പതിരെതിക്ുക.

- സോസയാളതിസോനയായതിഡ് സ്വതിച്തിൽ നതിന്് ഫ്റെഡ് സോകയായതിൽ 

റരെർമതിനൽ (1) വ്തിച്സോേദതിക്ുക.

- ചതി്രതം 1-ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുസോപയാറെ റരെസ്റ് െീഡ്, സ്വതിച്്, 

അമ്ീറ്ർ, സോവ്യാൾട്്മീറ്ർ എന്തിവ് ബന്തിപ്പതിക്ുക

- സ്വതിച്് (3) ്രപവ്ർത്തിപ്പതിക്ുക, തകെയാർ പെതിഹ്െതിച്തിെ്റെങ്തിൽ 

പതിനതിയൻ (ഓവ്ർെൂണതിംഗ് ക്െച്്) പുെസോത്ക്് 

ചയാരെുന്ുസോടെയാറയന്് പെതിസോ്രയാധതിക്ുക.

2 റരെസ്റ് സോഹ്യാൾഡ് റചയ്ുക

- റരെർമതിനെതിൽ നതിന്് (4) റനഗറ്ീവ് ് െീഡ് നീക്ം റചയ്ുക 

(വ്തിച്സോേദതിക്ുക). (ചതി്രതം 2)

- മയാഗ്റ്തിക് സ്വതിച്തിന്റെ തകെയാർ പെതിഹ്െതിച്തിെ്റെങ്തിൽ, 

പതിനതിയൻ പുെത്യാസോണയാറയന്് പെതിസോ്രയാധതിക്ുക. 

ആവ്്ര്യറമങ്തിൽ അത് മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.13.98
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3 പതിനതിയൻ െതിസോട്ൺ റരെസ്റ്

- സ്വതിച്് വ്തിച്സോേദതിക്ുക (3).

- പതിനതിയൻ സോവ്ഗത്തിൽ ഉള്ളതിസോെക്് മരെങ്ങുന്ുറവ്ന്് 

ഉെപ്പയാക്യാൻ പെതിസോ്രയാധതിക്ുക.

4 സോെയാഡ് റപർസോഫയാമൻസ് റരെസ്്റ ഇെ്െ (ചതി്രതം 3)

- ചതി്രതം (30) ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുസോപയാറെ ബയാറ്െതി 

െീഡുകൾ (5) ബന്തിപ്പതിക്ുക. ബയാറ്െതി റരെർമതിനൽ (1) മുതൽ 

സോസയാളതിസോനയായതിഡ് സ്വതിച്് റരെർമതിനൽ (6) റസക്ൻഡ് ബയാറ്െതി 

െീഡ് (5) മുതൽ സ്റയാർട്തിംഗ് സോമയാസോട്യാെതിസോെക്്.

- സോസയാളതിസോനയായതിഡ് സ്വതിച്് (4) ്രപവ്ർത്തിപ്പതിക്ുക, പതിനതിയൻ 

പുെസോത്ക്് നീക്തിയസോപ്പയാൾ സ്റയാർട്തിംഗ് സോമയാസോട്യാർ 

പെയാജയറപ്പരെയാറത പെതിസോ്രയാധതിക്ുക.

5 സ്റയാർട്ർ സോമയാസോട്യാർ വ്യാഹ്നത്തിൽ അതതിന്റെ സ്യാനത്് 

വ്യ്ക്ുക.

6 െടെ ്മരൗടെതിംഗ് സോബയാൾട്ുകൾ ്രക്തമയാക്ുക.

7 സ്റയാർട്ർ സോമയാസോട്യാർ റരെർമതിനെുകളതിസോെക്് ബയാറ്െതി സോകബതിളും 

മയാഗ്റ്തിക് സ്വതിച്് െീഡ് വ്യെുകളും ബന്തിപ്പതിക്ുക. 

8 റനഗറ്ീവ്് െീഡ് ബയാറ്െതിയതിസോെക്് ബന്തിപ്പതിക്ുക.

9 വ്യാഹ്നം സ്റയാർട്് റചയ്ത് സ്റയാർട്ർ സോമയാസോട്യാെതിന്റെ ്രപവ്ർത്നം 

പെതിസോ്രയാധതിക്ുക.

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.13.98
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ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് (Automotive) എക്സ൪സസസ് 1.14.99
മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (Mechanic Diesel) - ബ്െബിൾ ഷയൂ്ടിംഗ്

ഡടീസൽ എഞ്ിൻ തകരടോർ ഷയൂ്ടിംഗ് (Diesel engine trouble shooting)
ലക്ഷഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• എഞ്ിൻ ആരംഭിക്ടോത്തിന്മറ കടോരണങ്ങൾ പരിഹരിക്ുക (മ�ക്ടോനിക്ൽ)

• എഞ്ിൻ ആരംഭിക്ടോത്തിന്മറ കടോരണങ്ങൾ പരിഹരിക്ുക (ഇലക്ബ്െിക്ൽ)

• ഉയർന് ഇന്ന ഉപട്ഭടോഗത്ിനുള്ള കടോരണങ്ങൾ പരിഹരിക്ുക

• എഞ്ിൻ അ�ിത�ടോയി ചയൂെടോക്ടോനുള്ള കടോരണങ്ങൾ പരിഹരിക്ുക

• കുറഞ്ഞ സവേഷ്യുതി ഉൽപ്ടോേനത്ിനുള്ള കടോരണങ്ങൾ പരിഹരിക്ുക

• എഞ്ിൻ ഓയിൽ ഉപട്ഭടോഗത്ിന്മറ കടോരണങ്ങൾ പരിഹരിക്ുക

• കുറഞ്ഞ/ഉയർന് എഞ്ിൻ ഓയിൽ �ർദ്ദത്ിന്മറ കടോരണങ്ങൾ പരിഹരിക്ുക

• എഞ്ിൻ �ബ്ദത്ിന്മറ കടോരണങ്ങൾ പരിഹരിക്ുക.

(I) എഞ്ിൻ ആരംഭിക്ുന്ില്ല (സവേഷ്യുത കടോരണങ്ങൾ)

Check starter switch
OK

Corroded (Clean terminals)
Loose (Tighten terminals)

Check starter motor
OK

(Recharge)
Discharged/weak

Defective

Defective OK
(Replace switch) Check battery

corrosion
Check battery terminals for looseness/

(Overhaul)
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(II) എഞ്ിൻ ആരംഭിക്ുന്ില്ല (മ�ക്ടോനിക്ൽ കടോരണങ്ങൾ)

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.14.99

Check fuel in tank

Check vent hole on fuel tank
OK

(Clean pipes)
Blocked

Check silencer and exhaust manifold
OK

Check injection timing
OK

(Clean it)
Clogged

(Overhaul engine)
Weak compression

Clogged OK
(Clean it) Check fuel filter

(Overhaul and recalibrate)

(Overhaul injectors)

Improper

(Re-set)

(Adjust)

Defective

Defective

Improper

Check compression of engine

Check fuel injection pump

Check injector

OK

OK

Clogged
Replace (Filter)

Check valve timing
OK

(Fill fuel)
No fuel

Check fuel pipes for blockage
OK

Correct
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  Check leakage of fuel

Yes
Rectify leakage

No
Check air cleaner

Clogged
Clean air cleaner

Clear
Check tappet clearance

Not as per specification
adjust

According to specification 
Check injection timing

Improper
Re-set

Ok
Check injectors

Defective 
Overhaul injector

Ok 
Check fuel injection pump

Defective
Overhaul and recalibrate Ok

Check compression pressure 
of engine

Overhaul engine

(III)  എഞ്ിൻ ആരംഭിക്ുന്ില്ല (മ�ക്ടോനിക്ൽ കടോരണങ്ങൾ)

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.14.99
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(IV)  എഞ്ിൻ അ�ിത�ടോയി ചയൂെടോക്ുന്ു

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.14.99

Check water level in radiator

Check tappet clearance
OK

(Tighten)
Loose

Check radiator pressure cap
OK

and external clogging
OK. Check radiator cores for internal

(Replace)
Defective

(Overhaul engine)
Blocked

Not as per specification OK
(Adjust) Check injection timing

(Overhaul injectors)

(Clean)

Defective

(Clean)

(Overhaul)

Defective

Clogged

Clogged

formation/blockage of water passage

Check fuel injection pump

Check injectors

Check exhaust manifold and silencer

OK. Check cylinder block for scale

OK

OK

OK

Improper
(Re-set)

Defective
(Overhaul and recalibrate)

Check water pump
OK

(Replace)
Defective

Check cylinder head tightness
OK

(Adjust tension)
Loose

Check thermostat valve
OK

Leaky/Collapsed
(Replace)

(Fill up)
Less

OK
Check fan belt tension

hose for collapse
OK. Check external leakage/radiator
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(V)  എഞ്ിൻ അ�ിത�ടോയി ചയൂെടോക്ുന്ു

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.14.99

Check external fuel leakage/fuel pipes

Check air cleaner
OK

(Replace)
Clogged

Check tappet clearance
OK

Check injection timing
OK

(Adjust)
Not as per specification

(Overhaul engine)
Weak

Clogged OK
(Clean) Check cylinder head tightness

(Overhaul feed pump)

(Overhaul injectors)

Clogged

(Re-set)

(Clean)

Defective

Defective

Improper

Check compression pressure

Check fuel injection pump

Check fuel feed pump

Check injectors

OK

OK

OK

OK

Loose
(Tighten)

Defective
(Overhaul and recalibrate)

Check exhaust manifold/silencer
OK

(Rectify)
Leaky/Clogged

Check fuel filter and overflow valve
OK
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(VI)  അ�ിത�ടോയ എണ് ഉപട്ഭടോഗം

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.14.99

Check for external leakage of oil
OK

(Remove excess oil)
Oil level high

Check valve guide clearance
OK

Check ring clearances
OK

(Replace valve guides)
Excessive clearance

(Replace by correct grade of oil)
Low viscosity

Leaky No leakage
(Rectify) Check oil grade

Check oil level

Excessive clearance
(Re - ring) Check piston/cylinder bore/liner for wear

OK

(Overhaul engine)
Worm out piston/cylinder bore/liner
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(VII)  കുറഞ്ഞ എണ് �ർദ്ദം

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.14.99

Check oil grade
OK

(Top - up)
Low

Check oil strainer in sump
OK

looseness
OK Check oil pipes for crack/blockage

(Clean it)
Clogged

(Replace pressure gauge)
Defective

Low viscosity OK
(Replace by correct grade of oil) Check oil pressure gauge

Check oil level

Cracked (Replace) Blocked (Clean it)
Loose (Tighten it) Check pressure relief valve assembly

OK

(Repair valve assembly)
Defective

(Overhaul oil pump)

Check oil pump
OK

(Overhaul engine)
Worm out 

Check crankshaft and camshaft bearings
OKDefective
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(VIII) ഉയർന് എണ് �ർദ്ദം

Check oil grade

Dirty engine oil 
change oil

Ok
Check relief valve

Defective relief valve 
Clean and refit or 
replace

Ok
Check oil pressure gauge

Defective oil pressure gauge 
replace               OK

Correct oil pressure gauge

Check fuel quality

Incorrect quality
of fuel (replace it)

Ok
Check piston carbon deposits

More carbon deposits on 
piston head (Decarbonise it)

OK 
Check engine bearing 

Bearing is worn out
(Overhaul the engine)

Ok 
Check Injectors

Defective injector (overhault 
it)

Ok
Check crankshaft and play

More end play 
(Overhaul the engine)

Ok
Big-end and main bearing 

lubrication

Poor lubrication
(Rectify it)

(IX) എഞ്ിൻ �ബ്ദം
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വൃത്ിമക്ട എയർ ക്ലടീനർ

ന തി ർ മ് യാ ത യാ വ്തി ന് റെ  ്രു പ യാ ർ ്ര ക ൾ  അ നു സ െ തി ച്്  ഘ രെ ക ം 

വ്ൃത്തിയയാക്ുക അെ്റെങ്തിൽ മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക

നിയബ്ന്ിത കംബ്പസ്സർ കഴിക്ുന് നടോളി

നതിയ്രതെണം നീക്ം റചയ്ുക അെ്റെങ്തിൽ സോകരെയായ ഭയാഗങ്ങൾ 

ആവ്്ര്യയാനുസെണം മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക

കംബ്പസ്സറിൽ നിന്് ഇൻട്െക് ്�നിട്ഫടോൾഡിട്ലക് ്നിയബ്ന്ിത 

എയർ ഡക്റ്റ്

നതിയ്രതെണം നീക്ം റചയ്ുക അെ്റെങ്തിൽ സോകരെയായ ഭയാഗങ്ങൾ 

ആവ്്ര്യയാനുസെണം മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക

നിയബ്ന്ിത ഇൻട്െക്് �നിട്ഫടോൾഡ്

എഞ്തിൻ നതിർമ്യാതയാവ്തിന്റെ മയാനുവ്ൽ പെതിസോ്രയാധതിക്ുക, 

നതിയ്രതെണം നീക്ം റചയ്ുക

എയർ ക്ലടീനറിൽ നിന്് കംബ്പസ്സറിട്ലക്ുള്ള ഫടീഡിമല 

വടോയു ട്ചടോർചേ

ആ വ് ്ര ്യയാ നു സ െ ണ ം  സ ീ െു ക ൾ ,  ഗ യാ സ് ക റ്ു ക ൾ  എ ന് തി വ് 

മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക അെ്റെങ്തിൽ ഫയാസ്റനെുകൾ ്രക്തമയാക്ുക

കംബ്പസറിൽ നിന്് ഇൻട്െക്് �നിട്ഫടോൾഡിട്ലക്ുള്ള 

ഫടീഡിമല വടോയു ട്ചടോർചേ

ആ വ് ്ര ്യയാ നു സ െ ണ ം  സ ീ െു ക ൾ ,  ഗ യാ സ് ക റ്ു ക ൾ  എ ന് തി വ് 

മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക അെ്റെങ്തിൽ ഫയാസ്റനെുകൾ ്രക്തമയാക്ുക

ഇൻട്െക്് �ടോനിട്ഫടോൾഡിനും എഞ്ിനും ഇെയിൽ എയർ 

ലടീക്്

എഞ്തിൻ നതിർമ്യാതയാവ്തിന്റെ മയാനുവ്ൽ പെതിസോ്രയാധതിക്ുക, 

ഗയാസക്റ്ുകൾ മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക അെറ്െങ്തിൽ ആവ്്ര്യയാനുസെണം 

ഫയാസ്റനെുകൾ ്രക്തമയാക്ുക

എക് സ് ട്ഹടോസ്റ് �നിട്ഫടോൾഡിലുള്ള വിട്േ� വസ്തു 

(എഞ്ിനിൽ നിന്്)

എഞ്തിൻ നതിർമ്യാതയാവ്തിന്റെ മയാനുവ്ൽ പെതിസോ്രയാധതിക്ുക, തരെസ്ം 

നീക്ം റചയ്ുക

നിയബ്ന്ിത എക ്സ് ട്ഹടോസ്റ് സിസ്റം

നതിയ്രതെണം നീക്ം റചയ്ുക അെ്റെങ്തിൽ സോകരെയായ ഭയാഗങ്ങൾ 

ആവ്്ര്യയാനുസെണം മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക
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തമറ്റ് കണ്െമത്തൽ ചടോർെ്െ് - എല്ലടോ ആപ്ലിക്കട്ഷനുകളും

• • • • • • • •
• • • • • • • • •
• • • • •
• • • • •

• • • • ••

• • • •
• • • • •

•

• • • • •

• • • • • • •

•
•

•
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എക് സ് ട്ഹടോസ്റ് �നിട്ഫടോൾഡ് മപടോ്ടി,  ഗടോസ്കറ്റുകൾ 

മപടോ്ടിമത്റിചേു അല്മലങ്ിൽ കടോണുന്ില്ല

എഞ്തിൻ നതിർമ്യാതയാവ്തിന്റെ മയാനുവ്ൽ പെതിസോ്രയാധതിക്ുക, 

ആവ്്ര്യയാനുസെണം ഗയാസ്കറ്ുകസോളയാ സോകരെയായ ഭയാഗങ്ങസോളയാ 

മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക

െ ർ സ ബ ൻ  ഇ ൻ മ ല റ്റ് / എ ക്  സ്  ട് ഹ ടോ സ്റ്  � ന ി ട് ഫ ടോ ൾ ഡ ്

ട്ജടോയിന്റിൽ വടോതക ട്ചടോർചേ

ഗയാസ്കറ്് മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക അെ്റെങ്തിൽ ആവ്്ര്യയാനുസെണം 

ഫയാസ്റനെുകൾ ്രക്തമയാക്ുക

െർസബൻ ഔ്്ട മലറ്റിന് ട്�ഷം ഡക ്റ്റിംഗിൽ വടോതക ട്ചടോർചേ

എഞ്തിൻ നതിർമ്യാതയാവ്തിനറ്െ മയാനുവ്െും െതിപ്പയർ സോചയാർച്യും കയാണുക

നിയബ്ന്ിത െർട്ബടോചടോർജർ ഓയിൽ മബ്ഡയിൻ സലൻ

നതിയ്രതെണം നീക്ം റചയ്ുക അെ്റെങ്തിൽ സോകരെയായ ഭയാഗങ്ങൾ 

ആവ്്ര്യയാനുസെണം മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക

നിയബ്ന്ിത എഞ്ിൻ ബ്കടോങ്ട്കസ് ബ്ബടീത്ർ

എഞ്തിൻ നതിർമ്യാതയാവ്തിന്റെ മയാനുവ്ൽ, വ്്യക്തമയായ നതിയ്രതെണം 

കയാണുക

െർട്ബടോചടോർജർ മബയറിംഗ ്ഹൗസിംഗ് സല്ഡ് അലമ്ലങ്ിൽ 

ട്കടോക്്ഡ്

എഞ്തിൻ ഓയതിെും ഓയതിൽ ഫതിൽട്െും മയാറ്ുക, ആവ്്ര്യയാനുസെണം 

രെർസോബയാചയാർജർ മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക

ഫ ഷ്യയൂവ ൽ  ഇ ഞ് ക്ഷ ൻ  പ ്്പ  അ ല് മല ങ്ി ൽ  ഫ ഷ്യയൂവ ൽ 

ഇൻജക്െറുകൾ മതറ്റടോയി സജ്ടീകരിചേിരിക്ുന്ു

എഞ്തിൻ നതിർമ്യാതയാവ്തിന്റെ മയാനുവ്ൽ പെതിസോ്രയാധതിക്ുക, 

ആവ്്ര്യയാനുസെണം റതറ്യായ ഘരെകങ്ങൾ മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക 

അെ്റെങ്തിൽ ്രകമീകെതിക്ുക

എഞ്ിൻ വടോൽവ് സ�യം മതറ്റടോണ്

്രെതിയയായ ്രകമീകെണങ്ങൾക്യായതി എഞ്തിൻ നതിർമ്യാതയാവ്തിന്റെ 

മ യാ നു വ് ൽ  പ െ തി സോ ്ര യാ ധ തി ക്ു ക യു ം  ആ വ് ്ര ്യയാ നു സ െ ണ ം 

്രകമീകെതിക്ുകയും റചയ്ുക

ധരിചേ എഞ്ിൻ പിസ്റൺ വളയങ്ങൾ അല്മലങ്ിൽ 

സലനറുകൾ

എഞ്തിൻ നതിർമ്യാതയാവ്തിന്റെ മയാനുവ്ൽ പെതിസോ്രയാധതിക്ുകയും 

ആവ്്ര്യയാനുസെണം നന്യാക്ുകയും റചയ്ുക

കരിഞ്ഞ വടോൽവുകൾ കയൂെടോമത/അലമ്ലങ്ിൽ പിസ്റണുകൾ

എഞ്തിൻ നതിർമ്യാതയാവ്തിന്റെ മയാനുവ്ൽ പെതിസോ്രയാധതിക്ുകയും 

ആവ്്ര്യയാനുസെണം നന്യാക്ുകയും റചയ്ുക
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കംബ്പസർ വ ടീൽ കയൂെടോമത/അല്മലങ്ിൽ ഡിഫഷ്യയൂസർ 

വടോനുകളിൽ അ�ിത�ടോയ അഴുക്് അെിഞ്ഞു കയൂെുന്ു

നതിങ്ങളുറരെ ്രപയാസോദ്രതിക അംഗീകൃത ഡീെറെ ബന്റപ്പരെുക

െർട്ബടോചടോർജർ ട്കെടോയി

പെയാജയത്തിനറ്െ കയാെണം കറടെത്തി ്രെതിയയാക്ുക, അെറ്െങ്തിൽ 

ആവ്്ര്യയാനുസെണം രെർസോബയാചയാർജർ മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക

ബ്പവർത്നക്ഷ��ടോയ ഡയബ്ഫം പരടോജയമപ്്ടു

്രെതിയയായ ആക്യുസോവ്റ്ർ സർവ്ീസ ്കതിറ് ്ഉപസോയയാഗതിച്് മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക

പിെിമചേെുത് ട്വസ്റ്ട്ഗറ്റ് വടോൽവ് (െർസബൻ ഭവനത്ിൽ)

പൂർണെമയായ രെർലബൻ ഹ്രൗസതിംഗ് സബ് അസംബ്െതിക്് പകെം 

ഉചതിതമയായ സോഹ്യാൾറസറ് ്്രപസതിദ്ീകെണത്തിറെ വ്തി്രദയാം്രങ്ങൾക്് 

അനുസൃതമയായതി സരൗജന്യ വ്യാൽവ്്

ട്ചടോരുന് ആകഷ്യുട്വറ്റർ ട്ഹടോസ്

സോഹ്യാസും ക്െതിപ്പുകളും മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക

ട്വസ്റ്ട്ഗറ്റ് സംവിധടോനം മതറ്റടോയി സജ്ടീകരിചേിരിക്ുന്ു

്രെതിയയായ ്രകമീകെണ നരെപരെതി്രകമത്തിനയായതി നതിങ്ങളുറരെ അംഗീകൃത 

സോഹ്യാൾറസറ്് ഏജന്െതിറന ബന്റപ്പരെുക

• • • • • • •
• •
• •
• •
• • • • •

ഓട്്ടടോട്�ടോ്ടടീവ് :  മ�ക്ടോനിക് ഡടീസൽ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.14.99
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